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Intended use

Intended purpose
Dental abutments

Use
For dental use only.

Description

IPS e.max® CAD Abutment Solutions are CAD/CAM-fabricated, implant-supported hybrid restorations (hybrid abutments and hybrid abutment
crowns) for the replacement of single teeth. These hybrid restorations are individually fabricated from a lithium disilicate glass-ceramic (LS,) block
and cemented onto a titanium bonding base.

Indications
- Tooth loss
- Agenesis of teeth

Contraindications
- Bruxism
- If the patient is known to be allergic to any of the material’s constituents

Limitations of use

- Failure to observe the requirements stipulated by the implant manufacturer for the selected implant type (diameter and length of the implant
must be approved for the respective position in the jaw by the implant manufacturer)

- Exceeding or falling short of the acceptable ceramic layer thicknesses

- Use of a luting composite other than Multilink Hybrid Abutment to adhesively cement IPS e.max CAD to the titanium bonding base

- Intraoral cementation of the ceramic structures to the titanium bonding base

- Temporary cementation of the crown on the hybrid abutment

Processing restrictions

Failure to observe the following information will compromise the results achieved with IPS e.max CAD:

- Falling short of the required minimum thicknesses

- Milling of the blocks in a non-compatible CAD/CAM system

- When producing a hybrid abutment crown, the opening of the screw channel must not be located in the area of the contact points. If this is
not possible, it is better to produce a hybrid abutment with a separate crown.

- Combination with materials other than IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® or IPS e.max CAD Crystall./.

- Crystallization in a non-approved and non-calibrated ceramic furnace

- Crystallization in a high-temperature furnace

- Crystallization using deviating firing parameters

- Failure to observe the manufacturer's directions regarding the processing of the titanium bonding base.

System requirements
IPS e.max CAD Abutment Solutions must be processed with an authorized CAD/CAM system.!

Side effects
There are no known side effects to date.

Composition
Lithium disilicate glass-ceramic (LS,) - Silicate-based glass-ceramic
Type Il / Class 3, according to 1SO 6872:2015 (CTE 25-500 °C/77 - 932 °F: 10.1+0.5 x 10°K)

Application

Shade selection
Clean the teeth prior to shade determination. The shade is determined by the shade of the neighbouring teeth.

Minimum layer thicknesses of the ceramic structures
- Hybrid abutment:
- The wall thickness Wy, must be at least 0.5 mm.
— The hybrid abutment should be designed in a similar way as a prepared natural tooth:
— Circular epi-/supragingival shoulder with rounded internal angles or a chamfer
— In order for the crown to be cemented to the hybrid abutment using conventional or self-adhesive cementation methods, retentive
surfaces and an adequate "preparation height" must be created.
- Create an emergence profile with a right angle at the transition to the crown (see picture).
- The crown width B, is limited to 6.0 mm from the axial height of contour to the screw channel of the hybrid abutment.
- The implant manufacturer's instructions regarding the maximum height of the hybrid abutment and separate crown must be observed.

- Hybrid abutment crown:
- The wall thickness Wy, must be larger than 1.5 mm for the entire equatorial circumference.
- The opening of the screw channel must not be located in the area of contact points. If this is not possible, it is better to produce a hybrid
abutment with a separate crown.



— The width of the hybrid abutment crown B, is limited to 6.0 mm from the axial height of contour to the screw channel.
- The implant manufacturer's instructions regarding the maximum height of the hybrid abutment crown must be observed.

) Width
Width cown By, , = < 6.0 mm Hybrid abutment crown By, = < 6.0mm

Wall thickness Wy, = > 1.5 mm

Block selection
The block is selected in accordance with the desired tooth shade and the selected titanium bonding base. An IPS e.max CAD MO or LT block is
selected depending on the application.

IPS e.max CAD MO A14 IPSe.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16

(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency)

IPS e.max CAD
Hybrid Abutment 4 v B
= | IPS CAD
= e.max _
Hybrid Abutment Crown v 4
Finishing

Observe the grinding instrument recommendations? and the minimum layer thicknesses when finishing and contouring the ceramic structures. If
possible, adjustments by grinding should be carried out while the restoration is still in the pre-crystallized (blue) state, at low speed and exerting
only light pressure to prevent delamination and chipping at the margins. Overheating of the ceramic must be avoided. Cut the ceramic structure
from the block using a diamond separating disc. Hybrid abutment: using a separating disc, cut slightly into the attachment area at the incisal side
of the abutment, then cut through the attachment point fully from the basal aspect. Carefully place the ceramic structure on the titanium
bonding base and check the fit. Observe the position of the anti-rotation lock.

Finishing the outer surface of the ceramic structure
Do not grind the shoulder of the ceramic structure so as not to affect the accurate fit on the titanium bonding base. If necessary, finish the
emergence profile taking the fit to the gingiva and the minimum thickness (0.5 mm) into account.

Hybrid abutment

Smooth out the attachment point to the block with fine diamond grinding instruments taking the shape of the emergence profile and the crown
margin into account. Do not perform any individual shape adjustments, as this will negatively affect the fit of the crown on the hybrid abutment.
Information regarding the crown: If the fit on the hybrid abutment is inaccurate, carry out adjustments on the crown.

Hybrid abutment crown

Smooth out the attachment point to the block with fine diamond grinding instruments taking the shape of the emergence profile and the
proximal contacts into account. Gently grind the entire occlusal surface with a fine diamond to smooth out the surface structure created by
the CAD/CAM process. Check the proximal and occlusal contacts. Create the surface textures.

Always clean the ceramic structures with ultrasound in a water bath or with the steam jet before further processing. Make sure to thoroughly
remove any milling additive residue of the CAD/CAM milling unit. Residue of the milling additive remaining on the surface may result in bonding
problems and discolouration. Do not blast the ceramic structure with Al,O; or glass polishing beads.

Optional: Clinical try-in of the blue restorations
A clinical try-in to check the accuracy of fit can be conducted prior to further processing. Clinical try-in may also take place at a later stage, i.e. with
the crystallized, tooth-coloured IPS e.max CAD ceramic structure.




Provisional fixation of the ceramic structure on the titanium bonding base
To facilitate the intraoral handling and prevent damage to the pre-crystallized ceramic structure, the components must be temporarily attached
to one another using silicone impression material, e.g. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

The untreated titanium bonding base and the ceramic structure are steam-cleaned and then dried with compressed air. The ceramic structure is
placed on the titanium bonding base (which is screwed onto the model analog) and the relative position of the components is marked with a
waterproof pen. This step makes it easier to attain the correct position when the parts are temporarily assembled. The screw channel of the
untreated titanium bonding base is sealed with a foam pellet. Virtual Extra Light Body Fast Set is applied to the titanium bonding base and
directly into the ceramic structure. The titanium bonding base is inserted into the ceramic structure. The alignment of the two components must
be checked (anti-rotation lock/marking). The components must be held firmly in the correct position for 2:30 min. until Virtual Extra Light Body
Fast Set has set. Any excess that has been displaced must be carefully removed with a suitable instrument, e.g. a scalpel.

Clinical try-in

Once the provisional restoration has been removed, the hybrid abutment or the hybrid abutment crown is screwed in manually using the
dedicated screw. The geometry is checked in relation to the gingival margin (e.g. fit, gingival anaemia). If desired, the screw channel on the hybrid
abutment can be sealed with a foam pellet. Tip: The inner aspect of the crown is isolated using glycerine gel (e.g. Try-in paste, Liquid Strip)

The crown is placed on the hybrid abutment intraorally to check and, if necessary, adjust the proximal contacts. Attention: Do not check the
occlusal function at this stage. In order to check the occlusal function, the crown must be secured on the hybrid abutment with Virtual Extra Light
Body Fast Set. Try-in paste must not be used for this purpose, as this material is not sufficiently resistant to compressive force. Virtual Extra Light
Body Fast Set is applied to the inner aspect of the crown. The crown is pressed onto to the hybrid abutment using the fingers until the final
position is reached. The crown is held in the final position until Virtual Extra Light Body has set (approx. 2:30 min). Subsequently, excess material is
removed.

Now the occlusion/articulation is checked. If necessary, adjustments are made using suitable grinding instruments (see the grinding instrument
recommendations?). The crown is carefully removed from the hybrid abutment and the hybrid abutment/hybrid abutment crown from the
implant. The implant site is rinsed with e.g. Cervitec Liquid (antibacterial mouth rinse containing chlorhexidine) to clean and disinfect it. Next, the
temporary restoration is placed.

Completion of the ceramic structure
Depending on the desired processing technique and materials, the processing method to complete the ceramic structure is selected. Basically,
there are three processing methods for completing the ceramic structure.

Polishing technique (self glaze) on the blue restoration
The polishing technique is preferably used for the emergence profile of the hybrid abutment. For the hybrid abutment crown, a glaze firing is
recommended.

For easier handling, screw the titanium bonding base onto a model analog. Secure the ceramic structure on the titanium bonding base with your
fingers. Attention: Do not grind the titanium bonding base.

For polishing, observe the grinding instrument recommendations2. Clean the restoration with ultrasound in a water bath or with the steam jet.
Subsequently, attach the restoration to the crystallization pin as described under “Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization
Pin”. Place the ceramic structure on the IPS e.max CAD Crystallization Tray and position the tray in the centre of the furnace. The firing program is
selected based on the material and firing tray used (see “Crystallization and firing parameters”).

Staining technique on the blue restoration

The IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray is not recommended for glazing IPS e.max CAD Abutment Solutions, since it requires very targeted
application. The glazing material must not touch the bonding surface to the titanium bonding base or the screw channel, as this may compromise
the accuracy of fit.

Position the ceramic structure as described under “Fixation of restorations on the IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Subsequently, apply

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO evenly on the areas to be glazed using a small brush. If the ready-to-use glaze needs to be dilluted, it
may be mixed with a small amount of IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. The glazing material must not touch the bonding surface to the
titanium bonding base nor the screw channel, as this may compromise the accuracy of fit. Check the inner surface before firing and carefully
remove any contamination. On the hybrid abutment, do not apply any materials to the bonding surface to the crown, as this might compromise
the fit of the crown. Do not apply the glaze too thickly. Avoid "pooling", especially on the occlusal surface of the hybrid abutment crown. Too thin
a glaze layer may lead to an unsatisfactory gloss. If characterizations are desired, the ceramic structure can be customized using IPS e.max CAD
Crystall./Shades and/or IPS e.max CAD Crystall./Stains before crystallization firing. Extrude the ready-to-use shades and stains from the syringe
and mix them thoroughly. The shades and stains may be slightly thinned using IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. However, the consistency
should still remain pasty. Apply the mixed shades and stains directly to the unfired glaze layer using a fine brush. More intensive shades are
achieved by several staining procedures and repeated firing, not by applying thicker layers. Use the IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal to
imitate the incisal area and create the effect of translucency on the hybrid abutment crown in the incisal and occlusal third. The cusps and fissures
can be individualized using stains.

Then place the restoration in the centre of the IPS e.max CAD Crystallization Tray or place a maximum of 6 units on the tray and conduct the
crystallization firing using the stipulated firing parameters for the respective translucency. Observe the directions under “How to proceed after
firing”.

Optional: Corrective firing

If additional characterizations or adjustments are required after crystallization, a corrective firing using IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains
and Glaze can be conducted. Also use the IPS e.max CAD Crystallization Tray for the corrective firing cycle. Use the IPS e.max CAD Crystall./Add-On
including the respective mixing liquid to carry out minor shape adjustments (e.g. proximal contact points). The adjustments can be carried out in
both the cystallization and corrective firing sequences.



Staining technique on the tooth-coloured restoration

- Crystallization without the application of materials; separate Stains/Glaze firing either using IPS e.max CAD Crystall./ or IPS Ivocolor materials.

- Position the ceramic structure on the crystallization pin as described under “Fixation of ceramic structures on the IPS e.max CAD Crystallization
Pin”. For characterization and glazing, use either IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (see “Staining technique on the blue
restoration”, with a different firing program) or IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze and IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze must not mixed with one another or applied one after the
other.

When using IPS Ivocolor: To ensure better wetting, a small quantity of IPS Ivocolor Mixing Liquid may be slightly rubbed into the area that needs
to be characterized. Mix the IPS Ivocolor Shades and Essences to the desired consistency using the respective IPS Ivocolor Liquids. More intensive
shades are achieved by repeating the staining procedure and firing, not by applying thicker layers. Use the IPS Ivocolor Shades Incisal to imitate
the incisal area and create the effect of translucency on the hybrid abutment crown in the incisal and occlusal third. The cusps and fissures can be
individualized using Essences. On the hybrid abutment, only characterize the area of the emergence profile with IPS Ivocolor Shades and
Essences. Under no circumstances must stains be applied to the bonding surface to the titanium bonding base and the screw channel, as this may
compromise the accuracy of fit. Check the inner surface before firing and carefully remove any contamination. On the hybrid abutment, do not
apply any materials to the bonding surface to the crown, as this may compromise the fit of the crown. Place the ceramic structure in the centre of
the IPS e.max CAD Crystallization Tray or position a maximum of 6 units on the tray and crystallize them using the stipulated firing parameters for
the desired translucency. Observe the directions under “How to proceed after firing”.

Glaze firing is conducted with glaze paste or powder. On hybrid abutments, only the emergence profile is glazed. On hybrid abutment crowns,
glaze is applied to the entire outer surface. For easier handling, the ceramic structure can be positioned on the titanium bonding base for glazing.
For that purpose, secure the titanium bonding base on a model analog. Mix the glazing material (IPS Ivocolor Glaze Paste or Powder) with the IPS
Ivocolor Mixing Liquid allround or longlife to achieve the desired consistency. Apply an even layer of glazing material covering all areas that are to
be glazed.

The degree of gloss of the glazed surface is controlled via the consistency of the glazing material and the applied quantity, not by means of the
firing temperature. For a higher degree of gloss, the glazing material must be applied in a correspondingly thicker layer. If required, the
fluorescence may be increased by applying a fluorescing glazing materal (Paste FLUO or Powder FLUO).

Under no circumstances must glazing material be applied to the bonding surface to the titanium bonding base or to the screw channel, as this
may compromise the accuracy of fit. Check the inner surface before firing and carefully remove any contamination. On the hybrid abutment, do
not apply any materials to the bonding surface to the crown, as this may compromise the fit of the crown.

Conduct the Stain/Glaze firing for IPS Ivocolor on a honey-comb tray using the stipulated firing parameters (see “Crystallization and firing
parameters”). Observe the directions under “How to proceed after firing”.

Optional: Corrective firing

Mix IPS e.max Ceram Add-On Dentin or Incisal with IPS Build-Up Liquid soft or allround and apply on the corresponding areas. Fire with the
stipulated parameters for the “Add-On after Glaze firing” (see "Crystallization and firing parameters"). Observe long-term cooling! If necessary,
polish the adjusted areas to a high gloss after firing.

Fixing the restoration on an IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. Clean the ceramic structure with the steam jet to remove any contamination and grease residue. Avoid any contamination after cleaning.

2. Use the IPS e.max CAD Crystallization Pin XS for the crystallization of the ceramic structure.

3. Fill the inner surfaces of the ceramic structure with either IPS Object Fix Putty or Flow auxiliary firing paste. Inmediately re-seal the IPS Object
Fix Putty/Flow syringe after extruding the material. Once removed from the aluminium bag, the syringe is ideally stored in a resealable plastic
bag or a container with a humid atmosphere.

4. Press the IPS e.max CAD Crystallization Pin XS only slightly into the IPS Object Fix Putty/Flow. Important: Do not press the pin in too deeply to
make sure it does not touch the walls. This may lead to cracks in the ceramic structure.

5. Smooth out displaced auxiliary firing paste using a plastic spatula so that the pin is securely in place.

6. Prevent contamination of the outer surface/occlusal surface of the ceramic structure. Clean off any possible contamination with a brush
dampened with water and dry.

Important: For crystallization, IPS e.max CAD restorations must not be placed directly on the IPS e.max CAD Crystallization Tray and Pins, i.e.
without auxiliary firing paste.

How to proceed after firing

Remove the ceramic structure from the furnace once the firing cycle is complete (wait for the acoustic signal of the furnace) and allow it to cool to
room temperature in a place protected from draft. Hot objects must not be touched with metal tongs. Remove the ceramic structure from the
hardened IPS Object Fix Putty / Flow. Remove any residue with ultrasound in a water bath or with the steam jet. Residue must not be removed by
blasting with Al,O, or glass polishing beads. If the restoration needs to be adjusted by grinding?, make sure that no overheating of the ceramic
occurs. Finally, polish the ground areas to a high-gloss finish.

Completing the crown on the IPS e.max CAD hybrid abutment

The crown on the IPS e.max hybrid abutment can be completed using either the staining technique or the cut-back technique. For
characterization and glazing, either the IPS e.max CAD Crystall./ materials or the IPS Ivocolor materials are used. The reduced areas (cut-back
technique) are built up using IPS e.max Ceram layering materials. Basically, the procedure for completing a crown is the same as that for a crown
on a prepared tooth. For detailed information about the procedure, please refer to the IPS e.max CAD Instructions for Use.



Permanently bonding the ceramic structure to the titanium bonding base
The contact surfaces must be meticulously prepared in order to ensure an optimum adhesive bond between the titanium bonding base and the
ceramic structure.

IPS e.max CAD ceramic structure (LS,) Titanium bonding base
Blasting - Observe the manufacturer's directions.
Conditioning Option 1 Option 2
Etching Etching the bonding | Apply Monobond Etch
surface to the titanium & Prime® to the
bonding base bonding surface to the _
for 20 sec with titanium bonding base
IPS® Ceramic Etching | and allow to react for
Gel another 40 sec.
Silanizing: The bonding surface is
conditioned with The bonding surface is conditioned with
Monobond® Plus for Monobond® Plus for 60 sec
60 sec
Adhesive cementation Multilink® Hybrid Abutment
Covering of the cement joint Glycerine gel, e.g. Liquid Strip
Curing 7 min auto-polymerization
Polishing of the cement joint Customary polishers for ceramic/resin materials

Insertion and aftercare

Intraoral preparation
Remove the temporary restoration and clean the implant site. Then check the peri-implant tissue (emergence profile).

Preparing/conditioning the ceramic structure and separate crown

- Option 1 - Conditioning of the bonding surfaces of the hybrid abutment and the separate crown or the screw channel of the hybrid abutment
crown using IPS Ceramic Etching Gel and Monobond Plus (see Monobond Plus Instructions for Use)

- Option 2 - Conditioning of the bonding surfaces of the hybrid abutment and the separate crown or the screw channel of the hybrid abutment
crown using Monobond Etch & Prime (see Monobond Etch & Prime Instructions for Use)

Insertion

Do not use phenolic mouth rinses, as such products detrimentally affect the bond between the ceramic and the composite. Insert the hybrid
abutment or the hybrid abutment crown intraorally into the implant. Manually screw in the matching implant screw and tighten it with a torque
wrench (observe the manufacturer's directions).

Hybrid abutment and separate crown

Insert a cotton or foam pellet into the screw channel of the hybrid abutment and seal the screw channel with a temporary composite (e.g. Telio®
Inlay). This serves to ensure access to the screw at a later stage. Check the bonding surfaces for contamination/moisture and clean or dry with an
air syringe, if necessary. Apply the luting material (e.g. SpeedCEM® Plus or Variolink® Esthetic) into the conditioned crown. Place the crown onto
the hybrid abutment and secure in place in the final position.

Any cement excess is briefly light-cured using the “quarter technique” and can then be easily removed. Cover the cement joints with gycerine gel
(e.g. Liquid Strip) and light-cure again with e.g. the Bluephase® Style curing light. Subsequently, rinse off the glycerine gel with water.

Hybrid abutment crown
Insert a cotton or foam pellet into the screw channel of the hybrid abutment crown and seal the screw channel with a permanent composite (e.g.
Tetric EvoCeram®).

Check the occlusion and articulation. If the restoration is adjusted by grinding, the ground areas must subsequently be polished to a high gloss
using silicone polishers (e.g. OptraPol/OptraFine). Also polish the restorations margins / cement joint (using e.g. OptraFine). Finally, apply
Cervitec® Plus (protective varnish) along the gingival margin.

Shade combination table

For the characterization and adjustment of the shade of IPS e.max CAD restorations, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains or IPS Ivocolor Shades,
Essences are used.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: For use on blue and tooth-coloured IPS e.max CAD restorations

- IPS Ivocolor Shades, Essences: For use on tooth-coloured IPS e.max CAD restorations

A shade combination table can be found in the IPS e.max CAD Instructions for Use.

Crystallization and firing parameters

Ceramic furnaces without controlled (long-term) cooling function cannot be used. The ceramic furnace must be calibrated before the first
crystallization and regularly every six months thereafter. Depending on the mode of operation, more frequent calibration may be required.
Observe the manufacturer’s directions.

A crystallization and firing parameter table can be found in the IPS e.max CAD Instructions for Use.

Note: Due to their geometry, the restorations may feature varying layer thicknesses. When the objects cool after the firing cycle, the different
cooling speeds in the areas with different thicknesses may result in a build-up of internal tension. In the worst case, these internal tensions may
result in fractures in the ceramic objects. By using slow cooling (long-term cooling L), these tensions can be minimized. For monolithic
restorations (staining technique) featuring layer thicknesses of more than 2 mm, long-term cooling L must be used.



Safety information

Sterilization

The hybrid abutments or hybrid abutment crowns must be sterilized prior to insertion in the mouth. The local statutory provisions and hygiene
standards that apply for dental practices must be observed.

Steam sterilization can be performed under 3x-fractionated pre-vacuum and observing the following parameters: Sterilization time 3 min; steam
temperature 132 °C/270 °F; this correspond to a half-cycle exposure time of 2 min. The hybrid abutment or the hybrid abutment crown is to be
used immediately. No storage after sterilization!

The user is responsible for the sterility of the hybrid abutment or hybrid abutment crown. It must be ensured that sterilization is only performed
using suitable devices and materials as well as product-specific, validated methods. The devices used must be properly maintained and regularly
serviced. It is the duty of the IPS e.max CAD Abutment Solutions users to inform their dentists that the ceramic structures require sterilization
before being seated in the patient’s oral cavity.

— Inthe case of serious incidents related to the product, please contact Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclarvivadent.com, and your responsible competent authority.
— The current Instructions for Use are available in the download section of the Ivoclar Vivadent AG website (www.ivoclarvivadent.com).

Warnings
- Do not inhale ceramic dust during finishing. Use an extraction unit and wear a face mask.
- Observe the Safety Data Sheet (SDS).

Disposal information
- Remaining stocks must be disposed of according to the corresponding national legal requirements.

Shelf life and storage
This product does not require any special storage conditions.

Additional information
Keep material out of the reach of children!

The material has been developed solely for use in dentistry. Processing should be carried out strictly according to the Instructions for Use. Liability
cannot be accepted for damages resulting from failure to observe the Instructions or the stipulated area of use. The user is responsible for testing
the materials for their suitability and use for any purpose not explicitly stated in the Instructions.

' e.g. CEREC/inLab, PlanMill. The complete list is available at www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab and PlanMill are not registered trademarks of lvoclar Vivadent AG.
2 Ivoclar Vivadent flow chart “Recommended grinding instruments for extraoral and intraoral use”.
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Zweckbestimmung
Dentale Abutments

Verwendung
Nur fiir den dentalen Gebrauch!

Beschreibung

IPS e.max® CAD Abutment Solutions sind CAD/CAM-gefertigte, implantatgetragene Hybrid-Versorgungen (Hybrid-Abutments und Hybrid-
Abutment-Kronen) zum Ersatz von Einzelzdhnen. Diese Hybrid-Versorgungen werden individuell aus einem Lithium-Disilikat-Glaskeramik-Block
(LS,) gefertigt und mit einer Titan-Klebebasis verklebt.

Indikationen
- Zahnverlust
- Nichtanlage von Zdhnen

Kontraindikationen
- Bruxismus
- Bei bekannter Allergie auf einen der Inhaltsstoffe

Vi d hocchrink
Ver F

gen

- Missachtung von Anforderungen des Implantatherstellers bzgl. der Verwendung des gewahlten Implantattyps (Durchmesser und Lange des
Implantats miissen vom Implantathersteller fiir die entsprechende Kieferregion freigegeben sein).

- Uber-/Unterschreitung der zulassigen Keramikschichtstérken.

- Verwendung anderer Befestigungscomposite ausser Multilink Hybrid Abutment zur Verklebung von IPS e.max CAD und der Titan-Klebebasis.

- Intraorale Verklebung der Keramikstrukturen mit der Titan-Klebebasis.

- Temporére Eingliederung der Krone auf dem Hybrid-Abutment.

Verar g

Bei Nichteinhaltung folgender Hinweise ist ein erfolgreiches Arbeiten mit IPS e.max CAD nicht gewéhrleistet:

- Unterschreitung der notwendigen Mindestschichtstaken

- Schleifen der Blocke in einem nicht kompatiblen CAD/CAM-System

- Bei einer Hybrid-Abutment-Krone darf der Austritt des Schraubenkanals nicht im Bereich von Kontaktpunkten liegen. Ist dies nicht moglich,
sind ein Hybrid-Abutment und eine separate Krone vorzuziehen.

- Kombinationen mit anderen Massen als IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® oder IPS e.max CAD Crystall./.

- Kristallisation in nicht freigegebenen und nicht kalibrierten Keramikbrennéfen.

- Kristallisation in einem Hochtemperaturofen.

- Kristallisation mit abweichenden Brennparametern.

- Nichtbeachtung der Herstellerhinweise zur Bearbeitung der Titan-Klebebasis.

Systemvoraussetzungen
Die Verarbeitung von IPS e.max CAD Abutment Solutions muss mit einem autorisierten CAD/CAM-System erfolgen'.

Nebenwirkungen
Zum aktuellen Zeitpunkt sind keine Nebenwirkungen bekannt.

Zusammensetzung
Lithium-Disilikat-Glaskeramik (LS,) - Silikat-basierende Glaskeramik
Typ Il / Klasse 3, gemdss 1SO 6872:2015 (WAK 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

Anwendung

Farbbestimmung
Vor der Farbbestimmung die Zahne reinigen. Die Farbe wird an den Nachbarzéhnen bestimmt.

Mindestschichtstarken der Keramikstrukturen
- Hybrid-Abutment:
- Die Wandstérke W,,, muss mindestens 0.5 mm betragen.
Das Hybrid-Abutment sollte vergleichbar der Préaparation eines natiirlichen Zahnes gestaltet werden:
- Zirkulére epi-/supragingivale Stufe mit abgerundeten Innenkanten bzw. Hohlkehle.
- Fur eine konventionelle bzw. selbstadhasive Befestigung der Krone auf dem Hybrid-Abutment miissen retentive Flachen und eine
ausreichende «Stumpfhohe» realisiert werden.
- Das Emergenzprofil am Ubergang zur Krone rechtwinklig gestalten (siehe Grafik).
- Die Kronenbreite By . ist in Bezug auf den Schraubenkanal des Hybrid-Abutments zirkular auf 6,0 mm beschrénkt.
Beziiglich der maximalen Hohe des Hybrid-Abutment und separater Krone die Hinweise des Implantat-Herstellers unbedingt beachten.

- Hybrid-Abutment-Krone:
- Die Wandstérke W, muss zirkulér (dquatorial) grosser sein als 1,5 mm.
— Der Austritt des Schraubenkanals darf nicht im Bereich von Kontaktpunkten liegen. Ist dies nicht méglich, sind ein Hybrid-Abutment und
eine separate Krone vorzuziehen.



— Die Breite der Hybrid-Abutment-Krone By, ist in Bezug zum Schraubenkanal zirkular auf 6,0 mm beschrénkt.
- Beziiglich der maximalen Héhe der Hybrid-Abutment-Krone die Hinweise des Implantat-Herstellers unbedingt beachten.

Breite
Breite Krone By, = < 6,0 mm Hybrid Abutment-Krone By, = < 6,0 mm

Wandstarke W, = > 1,5mm

Blockauswahl
Die Blockauswahl erfolgt auf Basis der gewiinschten Zahnfarbe und der gewdhlten Titan-Klebebasis. Abhéngig von der Anwendung wird ein

IPS e.max CAD MO- bzw. LT-Block gewdhlt.
B .

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16

(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency

IPS e.max CAD
Hybrid-Abutment 4 v B
L Y
> IPS e.max CAD _ / v

Hybrid-Abutment-Krone

Ausarbeitung

Zur Ausarbeitung und Uberarbeitung die Schleifkérperempfehlung? und die Mindeststarken beachten. Die Ausarbeitung erfolgt, wenn méglich,
immer im vorkristallisierten (blauen) Zustand, bei niedriger Drehzahl und wenig Anpressdruck, da es ansonsten zu Abplatzungen und
Aussprengungen im Randbereich kommen kann. Eine Uberhitzung der Keramik ist zu vermeiden. Abtrennen der Keramikstruktur vom Block
mittels einer diamantierten Trennscheibe. Beim Hybrid-Abutment an der nach inzisal gerichteten Seite die Ansatzstelle mittels Trennscheibe
leicht einritzen und anschliessend von basal die Ansatzstelle durchtrennen. Keramikstrukturen vorsichtig auf die Titan-Klebebasis aufsetzen und
die Passung kontrollieren. Lage der Rotationssicherung beachten.

Bearbeitung Aussenflache Keramikstruktur
Keine Bearbeitung der Stufe an der Keramikstruktur, um die Passung zur Titan-Klebebasis nicht negativ zu beeinflussen. Bearbeitung des
Emergenzprofils bei Bedarf unter Berticksichtigung der Passung zur Gingiva und der Mindeststarke (0,5 mm).

Hybrid-Abutment

Ansatzstelle zum Block unter Beriicksichtigung der Form des Emergenzprofils und des Kronenrandes mit feinem DiamantschleifkSrper
verschleifen. Keine individuellen Formanpassungen vornehmen, da dies die Passung der Krone auf dem Hybrid-Abutment negativ beeinflusst.
Hinweis zur Krone: Bei Passungenauigkeiten zum Hybrid-Abutment Schleifkorrekturen an der Krone vornehmen.

Hybrid-Abutment-Krone

Ansatzstelle zum Block unter Beriicksichtigung der Form des Emergenzprofils und der approxmialen Kontakte mit feinem Diamantschleifkorper
verschleifen. Gesamte Okklusalflache leicht mit einem feinen Diamanten Uberschleifen, um das CAD/CAM-bedingte Oberflachenrelief zu glatten.
Kontrolle der approximalen und okklusalen Kontakte. Oberflachentexturen gestalten.

Vor der Weiterverarbeitung die Keramikstrukturen immer mit Ultraschall im Wasserbad und/oder mit dem Dampfstrahler reinigen. Darauf achten,
dass jeglicher Riickstand des Schleifmittelzusatzes der CAD/CAM-Schleifeinheit entfernt ist. Falls Reste des Schleifmittelzusatzes auf der
Oberflache verbleiben, kann es zu Verbundproblemen und Verfarbungen kommen. Die Keramikstrukturen diirfen nicht mit Al,O, oder
Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden.

Optional: Klinische Einprobe der blauen Restauration
Vor der Weiterverarbeitung kann eine klinische Einprobe zur Kontrolle der Passung durchgefiihrt werden. Wahlweise kann die klinische Einprobe
auch zu einem spateren Zeitpunkt mit kristallisierter, zahnfarbener IPS e.max CAD-Keramikstruktur erfolgen.




Provisorisches Fixieren der Keramikstruktur auf der Titan-Klebebasis
Um das intraorale Handling zu erleichtern sowie zur Vermeidung von Beschadigungen der vorkristallisierten Keramikstruktur, missen die
Komponenten provisorisch mittels Silikonabformmasse, z.B. Virtual® Extra Light Body Fast Set, zueinander fixiert werden.

Die unbehandelte Titan-Klebebasis sowie die Keramikstruktur mittels Dampfstrahler reinigen und anschliessend trocken blasen. Keramikstruktur
auf die Titan-Klebebasis (verschraubt auf dem Modellanalog) setzen und die Position zueinander mit einem wasserfesten Stift anzeichnen. Dies
erleichtert beim folgenden temporéren Zusammenfiigen der Teile, die korrekte Position zu erreichen. Schraubenkanal der unbehandelten Titan-
Klebebasis mit einem Schaumstoffpellet verschliessen. Virtual Extra Light Body Fast Set sowohl auf die Titan-Klebebasis auftragen als auch direkt
in die Keramikstruktur applizieren. Die Titan-Klebebasis in die Keramikstruktur einfiihren. Ausrichtung der beiden Objekte zueinander beachten
(Rotationsicherung/Anzeichnung). Die Objekte 2:30 Minuten in der korrekten Lage zueinander fixieren, bis das Virtual Extra Light Body Fast Set
abgebunden ist. Ausgetretene Uberschiisse vorsichtig mit einem geeigneten Instrument, z.B. Skalpell entfernen.

Klinische Einprobe

Nach dem die provisorische Versorgung entfernt worden ist, Hybrid-Abutment bzw. Hybrid-Abutment-Krone mit zugehdriger Schraube manuell
einschrauben und die Geometrie (z.B. Passung, Gingiva-Anamie) in Relation zum Gingivalsaum kontrollieren. Falls gewiinscht, Schraubenkanal am
Hybrid-Abutment mit Schaumstoffpellet verschliessen. Tipp: Die Kroneninnenseite mittels Glyceringel isolieren (z.B. Try-In-Paste, Liquid-Strip).
Zur Uberpriifung und ggf. Korrektur der approximalen Kontaktpunkte die Krone intraoral auf das Hybrid-Abutment setzen. Achtung: Zu diesem
Zeitpunkt darf keine okklusale Funktionspriifung erfolgen. Zur Funktionspriifung muss die Krone mit Virtual Extra Light Body Fast Set auf dem
Hybrid-Abutment fixiert werden. Hierfiir darf keine Try-In-Paste verwendet werden, da diese keinen ausreichenden Widerstand gegen Druck-
kréfte bietet. Virtual Extra Light Body Fast Set auf die Kroneninnenseite applizieren. Krone unter Fingerdruck auf das Hybrid-Abutment driicken,
bis die Endposition erreicht ist. Krone in der Endposition bis zum Abbinden des Virtual Extra Light Body Fast Set fixieren (ca. 2:30 Minuten),
anschliessend die Uberschiisse entfernen.

Jetzt kann die Okklusions-/Artikulationskontrolle durchgefiihrt werden, allenfalls mittels geeigneten Schleifkdrpern einschleifen (siehe
Schleifkérperempfehlung?). Danach wird die Krone vorsichtig vom Hybrid-Abutment entfernt, sowie das Hybrid-Abutment bzw. die Hybrid-
Abutment-Krone vom Implantat. Anschliessend das Implantatlumen zur Reinigung und Desinfektion z.B. mit Cervitec Liquid (antibakterielle
Mundspiilldsung mit Chlorhexidin) spiilen und die provisorische Versorgung einbringen.

Fertigstellung der Keramikstruktur
Je nach gewiinschter Verarbeitungstechnik und Materialien wird der Prozessweg zur Fertigstellung der Keramikstruktur gewahlt. Grundsatzlich
kann zwischen drei Prozesswegen zur Fertigstellung der Keramikstruktur unterschieden werden.

Poliertechnik (Self Glaze) auf der «blauen» Restauration
Die Poliertechnik findet vorzugsweise beim Emergenzprofil des Hybrid-Abutments Anwendung. Bei der Hybrid-Abutment-Krone wird ein Auftrag
von Glasur empfohlen.

Zur leichteren Handhabung die Titan-Klebebasis auf ein Modellanalog aufschrauben. Keramikstruktur mit den Fingern auf der Titan-Klebebasis
fixieren. Achtung: Die Titan-Klebebasis nicht bearbeiten.

Fiir die Politur die Schleifkdrperempfehlung? beachten. Anschliessend die Restauration mittels Ultraschall im Wasserbad oder Dampfstrahler
reinigen. Anschliessend wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallisation Pin» beschrieben, Pin fixieren und die
Keramikstruktur auf den IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren und mittig in den Brennofen stellen. Das Brennprogramm wird in
Abhéngigkeit des Materials und des zu verwendenden Brennguttrégers (siehe Kristallisations- und Brennparameter) ausgewahlt.

Maltechnik auf der «blauen» Restauration

Das IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray wird fiir die Glasur der IPS e.max CAD Abutment Solutions nicht empfohlen, da ein sehr gezielter Auftrag
der Glasur erfolgen muss. In keinem Fall darf Glasur auf die Klebeflache zur Titan-Klebebasis noch in den Schraubenkanal gelangen, da sonst
Passungsprobleme auftreten.

Keramikstruktur wie bei «Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallisation Pin» beschrieben, platzieren. Anschliessend die

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo gleichméssig mit einem Pinsel auf die zu glasierenden Bereiche auftragen. Wird eine leichte Verdiinnung
der gebrauchsfahigen Glasur gewiinscht, erfolgt dies mit dem IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. In keinem Fall darf Glasur auf die Klebefldche
zur Titan-Klebebasis oder in den Schraubenkanal gelangen, da sonst Passungsprobleme auftreten. Vor dem Brand die Schnittstelle kontrollieren
und ggf. Verunreinigungen vorsichtig entfernen. Beim Hybrid-Abutment darf auf der Klebeflache zur Krone kein Auftrag von Massen erfolgen, da
dies die Passung der Krone beeintréchtigt. Ein zu dicker Glasurauftrag ist zu vermeiden. Insbesondere auf der Okklusalflache der Hybrid-
Abutment-Krone darauf achten, dass es nicht zu , Pfutzenbildung” kommt. Ein zu diinner Glasurauftrag fiihrt zu unbefriedigendem Glanz. Falls
Charakterisierungen gewiinscht sind, kann die Keramikstruktur vor dem Kristallisationsbrand mit IPS e.max CAD Crystall./Shades und/oder

IPS e.max CAD Crystall./Stains individualisiert werden. Die gebrauchsfertigen Shades und Stains der Spritze entnehmen und durchmischen. Die
Shades und Stains kdnnen mit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid leicht verdiinnt werden. Die Konsistenz sollte jedoch noch past6s sein. Die
angemischten Shades und Stains mit einem feinen Pinsel gezielt direkt in die ungebrannte Glasurschicht applizieren. Eine intensivere Farbung
wird durch wiederholtes Bemalen und Brennen erreicht und nicht durch dickeren Farbauftrag. Zur Imitation der Schneide und der Transluzenz an
der Hybrid-Abutment-Krone im inzisalen bzw. okklusalen Drittel wird IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal verwendet. Die Hocker und die
Fissuren mit Stains individuell gestalten.

Anschliessend die Restauration méglichst mittig positionieren oder maximal 6 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren
und mit dem vorgesehenen Brennparameter fiir die jeweilige Transluzenz kristallisieren. Hinweise zur «Vorgehensweise nach dem Brand»
beachten.

Optional: Korrekturen

Falls nach der Kristallisation weitere Charakterisierungen oder Korrekturen notwendig sind, kann mit IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains und
Glaze ein Korrekturbrand durchgefiihrt werden. Den Korrekturbrand ebenfalls auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray durchfihren. Fiir
geringfiigige Formkorrekturen (z.B. approximale Kontaktpunkte) steht das IPS e.max CAD Crystall./Add-On mit seiner Anmischfliissigkeit zur
Verfiigung. Die Korrekturen kdnnen sowohl bei der Kristallisation als auch beim Korrekturbrand gemacht werden.



Maltechnik auf der «zahnfarbenen» Restauration
Kristallisation ohne Auftrag von Massen; separater Malfarben-/Glanzbrand wahlweise mit IPS e.max CAD Crystall./- oder IPS Ivocolor-Massen.

- Keramikstruktur wie bei «Fixierung der Keramikstruktur auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin» beschrieben, platzieren. Die
Charakterisierung und Glasur erfolgen wahlweise mit IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (siehe Maltechnik auf der blauen
Restauration, jedoch mit anderem Brennprogramm) oder IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze und IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze diirfen weder miteinander gemischt noch nacheinander
aufgetragen werden!

Mit IPS Ivocolor: Zur Verbesserung der Benetzbarkeit kann die zu charakterisierende Flache mit etwas IPS Ivocolor Mixing Liquid benetzt werden.
Die IPS Ivocolor Shades und Essencen mit den zugehdérigen IPS Ivocolor Liquids zur gewiinschten Konsistenz anmischen. Eine intensivere Farbung
wird erreicht durch wiederholtes Bemalen und Brennen und nicht durch dickeren Farbauftrag. Zur Imitation der Schneide und der Transluzenz an
der Hybrid-Abutment-Krone im inzisalen bzw. okklusalen Drittel wird IPS Ivocolor Shades Incisal verwendet. Die Hocker und die Fissuren mit
Essencen individuell gestalten. Bei dem Hybrid-Abutment nur im Bereich des Emergenzprofil ein Auftrag von IPS Ivocolor Shades und Essencen
vornehmen. In keinem Fall darf ein Auftrag von Malfarben auf die Klebefldche zur Titan-Klebebasis und in den Schraubenkanal erfolgen, da sonst
Passungsprobleme auftreten. Vor dem Brand die Schnittstelle kontrollieren und ggf. Verunreinigungen vorsichtig entfernen. Beim Hybrid-
Abutment darf auf der Klebeflache zur Krone kein Auftrag von Massen erfolgen, da dies die Passung der Krone beeintrachtigen kann.
Anschliessend die Keramikstruktur moglichst mittig positionieren oder maximal 6 Einheiten auf dem IPS e.max CAD Crystallization Tray platzieren
und mit dem vorgesehenen Brennparameter fiir die jeweilige Transluzenz kristallisieren. Hinweise zur «Vorgehensweise nach dem Brand»
beachten.

Der Glanzbrand wird mit Pulver- oder Pastenglasur durchgefiihrt. Beim Hybrid-Abutment wird lediglich das Emergenzprofil glasiert. Bei der
Hybrid-Abutment-Krone erfolgt auf der gesamten Aussenseite der Auftrag der Glasur. Zur leichteren Handhabung kann die Keramikstruktur zur
Glasur auf die Titan-Klebebasis gesetzt werden. Die Titan-Klebebasis hierzu auf einem Modellanalog fixieren. Die Glasur (IPS Ivocolor Glaze Paste
oder Powder) mit IPS Ivocolor Mixing Liquid allround oder longlife zur gewiinschten Konsistenz anmischen. Glasur deckend in einer gleich-
massigen Schicht auf die zu glasierenden Bereiche auftragen.

Der Glanzgrad der glasierten Oberflache wird tiber die Konsistenz der Glasur und die aufgetragene Menge der Glasur gesteuert und nicht Uber die
Brenntemperatur. Fiir einen héheren Glanzgrad ist die Glasur entsprechend dicker aufzutragen. Falls gewiinscht, kann durch Anwendung der
fluoreszierenden Glasur (Paste FLUO oder Powder FLUO) die fluoreszierende Eigenschaft erhoht werden.

In keinem Fall darf Glasur auf die Klebefldche zur Titan-Klebebasis und in den Schraubenkanal erfolgen, da sonst Passungsprobleme auftreten.
Vor dem Brand die Schnittstelle kontrollieren und ggf. Verunreinigungen vorsichtig entfernen. Beim Hybrid-Abutment darf auf der Klebefldche
zur Krone kein Auftrag von Massen erfolgen, da dies die Passung der Krone beeintrachtigen kann.

Malfarben-/Glanzbrand fiir IPS Ivocolor mit den angegebenen Brennparametern auf einem Wabentréger durchfiihren (siehe Kristallisations- und
Brennparameter). Hinweise zur «Vorgehensweise nach dem Brand» beachten.

Optional: Korrekturen

IPS e.max Ceram Add-On Dentin oder Incisal mit IPS Build-up Liquid soft oder allround anmischen und auf die entsprechenden Bereiche
auftragen. Brand mit den «Add-On nach Glanzbrand»-Parametern brennen (siehe Kristallisations- und Brennparameter). Langzeitabkiihlung
beachten! Nach dem Brand erganzte Bereiche ggf. auf Hochglanz polieren.

Fixierung der Restauration auf einem IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Keramikstruktur mittels Dampfstrahler reinigen und samtliche Schmutz- und Fettriickstande beseitigen. Nach der Reinigung jegliche
Kontaminationen vermeiden.

2. ZurKristallisation der Keramikstruktur den IPS e.max CAD Crystallization Pin XS verwenden.

3. Schnittstelle der Keramikstruktur wahlweise mit der Brennhilfspaste IPS Object Fix Putty oder Flow fiillen. IPS Object Fix Putty/Flow-Spritze
sofort nach Entnahme des Materials wieder fest verschliessen! Zur Lagerung die Spritze nach Entnahme aus dem Aluminiumbeutel
idealerweise in einem wieder verschliessbaren Kunststoffbeutel oder Geféss mit feuchter Atmosphére aufbewahren.

4. IPS e.max CAD Crystallization Pin XS nur leicht in das IPS Object Fix Putty/Flow eindriicken. Wichtig: Pin nicht zu tief eindriicken, so dass dieser
die Wandung nicht beriihrt. Dies kann zu Spriingen in der Keramikstruktur fiihren.

5. Verdrangte Brennhilfspaste mit einem Kunststoffspatel glétten, damit der Pin stabil gefasst ist.

6. Verunreinigungen auf der Aussenseite/Okklusionsflache der Keramikstruktur vermeiden. Eventuelle Verunreinigungen mit
wasserbefeuchtetem Pinsel entfernen und anschliessend trocknen.

Wichtig: IPS e.max CAD-Restaurationen diirfen zur Kristallisation nicht direkt, d.h. ohne Brennhilfspaste, auf die IPS e.max CAD Crystallization Tray
und Pins gesetzt werden.

Vorgehensweise nach dem Brand

Nach Abschluss des Brennvorganges (Signalton Brennofen abwarten) Keramikstruktur aus dem Brennofen nehmen und Objekte an einem vor
Zugluft geschiitzten Platz vollstandig auf Raumtemperatur abkiihlen lassen. Heisse Objekte diirfen nicht mit einer Metallzange beriihrt werden.
Anschliessend Keramikstruktur vom gehérteten IPS Object Fix Putty/Flow abnehmen und anhaftende Riickstande mit Ultraschall im Wasserbad
oder mit Dampfstrahler reinigen. Riickstande diirfen nicht mit Al,O; oder Glanzstrahlperlen abgestrahlt werden. Falls Schleifkorrekturen?
erforderlich sind, darauf achten, dass keine Uberhitzung der Keramik erzeugt wird. Korrigierte Stellen abschliessend auf Hochglanz polieren.

Fertigstellen der Krone auf dem IPS e.max CAD Hybrid-Abutment

Die Krone auf dem IPS e.max CAD Hybrid-Abutment kann wahlweise mittels Maltechnik oder Cut-Back-Technik fertiggestellt werden. Zur
Bemalung und Glasur werden entweder die IPS e.max CAD Crystall./-Massen oder die IPS Ivocolor-Massen verwendet. Die Ergéanzung der
reduzierten Bereiche (Cut-Back-Technik) erfolgt mit IPS e.max Ceram-Schichtmassen. Grundsatzlich entspricht die Vorgehensweise zur
Fertigstellung einer Krone der auf einem préparierten Zahn. Fir detaillierte Informationen zur Vorgehensweise bitte die Gebrauchsinformation
IPS e.max CAD heranziehen.



Definitive Verklebung Titan-Klebebasis / K ikstruktur
Eine prézise Vorbereitung der Verbundfldche ist die Voraussetzung fiir eine optimale adhésive Verklebung zwischen der Titan-Klebebasis und der
Keramikstruktur.

IPS e.max CAD-Keramikstruktur (LS,) Titan-Klebebasis
Abstrahlen - Herstellerangaben beachten
Konditionieren Option 1 Option 2
Atzen Klebeflache zur Titan- | Klebeflache zur Titan-
Klebebasis Klebebasis 20 Sek. _
20 Sek. mit mit Monobond
IPS® Ceramic Atzgel Etch & Prime®
P N - einreiben und weitere
Silanisieren Klebeflache fiir 40 Sek. Klebefliche fiir
60 Sek. inwirken | 60 Sek. mit Monobond® Plus
mit Monobond® Plus einwirken fassen. )
Adhésive Verklebung Multilink® Hybrid Abutment
Abdeckung Klebefuge Glyceringel, z.B. Liquid Strip
Aushértung 7 Min. Autopolymerisation
Politur Klebefuge Gebrauchliche Polierer fir Keramik-/Kunststoffpolitur

Eingliederung und Nachsorge

Intraorale Vorbereitung
Die provisorische Versorgung entfernen und das Implantatlumen reinigen. Anschliessend das periimplantare Gewebe (Emergenzprofil)
kontrollieren.

Vorbereitung/Konditionierung Ki ikstrukturen und sep. Krone

- Option 1 - Konditionierung der Klebeflachen des Hybrid-Abutments und der separaten Krone bzw. des Schraubenkanals der Hybrid-
Abutment-Krone mit IPS Ceramic Atzgel und Monobond Plus (siehe Gl Monobond Plus)

- Option 2 - Konditionierung der Klebeflachen des Hybrid-Abutments und der separaten Krone bzw. des Schraubenkanals der Hybrid-
Abutment-Krone mit Monobond Etch & Prime (siehe GI Monobond Etch & Prime)

Eingliederung

Keine phenolischen Mundspiilungen anwenden, da diese den Verbund zwischen Keramik und Composite negativ beeinflussen. Das Hybrid-
Abutment bzw. die Hybrid-Abutment-Krone intraoral in das Implantat einsetzen und die zugehérige Implantatschraube manuell einschrauben
und mit einem Drehmomentschliissel festziehen (Herstellerangaben beachten).

Hybrid-Abutment und separate Krone

In den Schraubenkanal des Hybrid-Abutments ein Watte- oder Schaumstoffpellet einbringen und mit einem provisorischen Composite (z.B. Telio®
Inlay) verschliessen. Hierdurch wird ein spaterer Zugang zur Schraube erméglicht. Die Verbundflachen auf Verunreinigung/Feuchtigkeit
kontrollieren und ggf. mittels Luftblaser reinigen/trocknen. Anschliessend Befestigungsmaterial (z.B. Speedcem® Plus oder Variolink® Esthetic) in
die konditionierte Krone applizieren und die Krone auf das Hybrid-Abutment einsetzen und die Position fixieren.

Die Zementiiberschiisse werden mittels der «Viertel-Technik» kurz lichtaktiviert und kénnen danach leicht entfernt werden. Anschliessend
werden die Klebefugen mit Glyceringel (z.B. Liquid Strip) abgedeckt und nochmal mit einem Polymerisationsgerat lichtgehartet (z.B. Bluephase®
Style), anschliessend das Glyceringel mit Wasser abspiilen.

Hybrid-Abutment-Krone
In den Schraubenkanal der Hybrid-Abutment-Krone ein Watte- oder Schaumstoffpellet einbringen und mit einem definitiven Composite (z.B.
Tetric EvoCeram®) verschliessen.

Anschliessend erfolgt die Okklusions-/Artikulationskontrolle. Falls an der Restauration geschliffen wird, miissen diese Bereiche abschliessend mit
Silikonpolierern wieder auf Hochglanz poliert werden (z.B. mit OptraPol/OptraFine). Die Restaurationsrander bzw. Klebefuge ebenfalls polieren
(z.B. mit OptraFine). Zum Schluss Cervitec® Plus (Schutzlack) im Bereich des Gingivalsaums applizieren.

Farbkombinationstabelle

Individuelle Charakterisierungen und Farbanpassungen von IPS e.max CAD-Restaurationen werden mit den IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains oder IPS Ivocolor Shades, Essencen erreicht.

- IPS e.max Crystall./Shades, Stains: Zur Anwendung auf «blauen» und «zahnfarbenen» IPS e.max CAD-Restaurationen.

- IPS Ivocolor Shades, Essencen: Zur Anwendung auf «zahnfarbenen» IPS e.max CAD-Restaurationen

Farbkombinationstabelle siehe Gebrauchsinformation IPS e.max CAD.

Kristallisations- und Brennparameter

Keramikbrenndofen ohne Funktion fiir eine kontrollierte (Langzeit-)Abkiihlung kénnen nicht verwendet werden. Unbedingt vor der ersten
Kristallisation — und danach halbjahrlich — den Keramikbrennofen kalibrieren. Je nach Betriebsweise kann eine héufigere Kalibrierung erforderlich
sein, Herstellerangaben sind zu beachten.

Kristallisations- und Brennparametertabelle siehe Gebrauchsinformation IPS e.max CAD.

Hinweis: Aufgrund der Geometrie der Restaurationen kénnen die Schichtstarken am Objekt stark variieren. Beim Abkiihlen der Objekte nach dem
Brand kénnen durch die unterschiedlichen Abkiihlgeschwindigkeiten zwischen verschieden dimensionierten Bereichen innere Spannungen
entstehen. Im ungiinstigsten Fall konnen diese Spannungen zu Frakturen in keramischen Objekten fiihren. Durch eine langsame Abkiihlung
(Langzeitabkiihlung L) kénnen diese Spannungen minimiert werden. Ubersteigen die Schichtstérken 2 mm, ist bei monolithischen
Restaurationen (Maltechnik) eine Langzeitabkiihlung L erforderlich.




Sicherheitshinweise

Sterilisation

Hybrid-Abutments oder Hybrid-Abutment-Kronen missen vor dem Einsetzen im Mund sterilisiert werden. Die fiir Dentalpraxen geltenden
lokalen gesetzlichen Vorschriften und Hygienestandards sind zu beachten.

Die Dampfsterilisation kann mit 3-fach fraktioniertem Vorvakuum unter Einhaltung der folgenden Parameter durchgefiihrt werden:
Sterilisationszeit 3 min, Dampftemperatur 132 °C; dies entspricht einer Halbzyklus-Expositionszeit von 2 min. Das Hybrid-Abutment bzw. die
Hybrid-Abutment-Krone ist sofort zu verwenden. Keine Lagerung nach der Sterilisation!

Die Verantwortung fiir die Sterilitat des Hybrid-Abutments bzw. der Hybrid-Abutment-Krone liegt beim Anwender. Es muss sichergestellt sein,
dass die Sterilisation nur unter Anwendung von geeigneten Geraten und Materialien sowie produktspezifisch validierten Methoden erfolgt. Die
eingesetzten Gerdte missen ordnungsgemdss instandgehalten und regelmdssig gewartet werden. Der Anwender von IPS e.max CAD Abutment
Solutions hat die Pflicht, den Zahnarzt tiber die Notwendigkeit der Sterilisation vor dem Einsetzen im Patientenmund zu informieren!

- Bei schwerwiegenden Vorfallen, die im Zusammenhang mit dem Produkt aufgetreten sind, wenden Sie sich an Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, Website: www.ivoclarvivadent.com und lhre zustandige Gesundheitsbehdrde.
- Die aktuelle Gebrauchsinformation ist auf der Website der Ivoclar Vivadent AG im Downloadcenter hinterlegt (www.ivoclarvivadent.com).

Warnhinweise
- Keramikstaub wahrend der Ausarbeitung nicht einatmen. Absauganlage und Mundschutz verwenden.
- Sicherheitsdatenblatt (SDS) beachten.

Entsorgungshinweise
- Restbestande sind gemdss den nationalen gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen.

Lager-und Aufbewahrungshinweise
Keine speziellen Lager- und Aufbewahrungsbedingungen notwendig.

Zusatzliche Informationen
Fiir Kinder unzugénglich aufbewahren!

Das Produkt wurde fiir den Einsatz im Dentalbereich entwickelt und muss geméss Gebrauchsinformation verarbeitet werden. Fiir Schaden, die
sich aus anderweitiger Verwendung oder nicht sachgemasser Verarbeitung ergeben, ibernimmt der Hersteller keine Haftung. Dariiber hinaus ist
der Verwender verpflichtet, das Material eigenverantwortlich vor dessen Einsatz auf Eignung und Verwendungsmaglichkeit fiir die vorgesehenen
Zwecke zu priifen, zumal wenn diese Zwecke nicht in der Gebrauchsinformation aufgefiihrt sind.

' z.B.CEREC/inLab, PlanMill. Die komplette Liste ist unter www.ivoclarvivadent.com ersichtlich.
CEREC/inLab und PlanMill sind keine eingetragenen Warenzeichen der Ivoclar Vivadent AG
2 Ivoclar Vivadent Flow Chart «extraorale und intraorale Schleifkérperempfehlung»



Utilisation prévue

Utilisation conforme
Piliers et couronnes hybrides

Utilisation
Réservé exclusivement a l'usage dentaire.

Description

IPS e.max® CAD Abutment Solutions est un systéme destiné a réaliser par usinage CAD/CAM des restaurations unitaires hybrides sur implants
(piliers implantaires anatomiques et couronnes transvissées directement sur implants). Ces restaurations hybrides sont composées d'un élément
usiné dans un bloc de vitrocéramique au disilicate de lithium (LS,), collé sur une base en titane (base Ti).

Indications

- Perte de structure dentaire

- Agénésie

Contre-indications

- Bruxisme

- Ne pas utiliser en cas d'allergie connue du patient & I'un des composants

Restrictions d'utilisation

- Non-respect des exigences stipulées par le fabricant d'implants pour I'utilisation du type d'implant choisi (le diamétre et la longueur de
I'implant doivent étre en accord avec la position dans I'arcade autorisée par le fabricant d'implants)

- Sil'épaisseur de céramique dépasse ou est en-dega de I'épaisseur acceptable

- Utilisation de composites de collage autres que Multilink Hybrid Abutment pour le collage d'IPS e.max CAD sur la base en titane

- Collage intraoral de I'élément céramique sur la base en titane

- Assemblage provisoire de la couronne sur le pilier implantaire anatomique

Restrictions de mise en ceuvre

Respecter impérativement les informations suivantes afin de ne pas compromettre les résultats obtenus avec IPS e.max CAD :

- Respecter les épaisseurs minimales

— Usiner le bloc dans un systéme CAD/CAM compatible

- Dans le cadre de la réalisation d’une couronne transvissée directement sur I'implant, la transition avec le matériau de stratification ne doit pas
étre située dans la zone des points de contact. Si cela n'est pas possible, il est préférable de réaliser un pilier implantaire anatomique avec une
couronne séparée.

- Combinaison avec d'autres matériaux qu'IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ou IPS e.max CAD Crystall./.

- Ne pas cristalliser dans un four céramique non approuvé ou non étalonné

- Cristallisation dans un four & haute température

- Cristallisation avec des paramétres de cuisson différents

- Respecter les consignes du fabricant concernant la mise en ceuvre de la base en titane.

Configuration systéme requise
IPS e.max CAD Abutment Solutions doit étre usiné dans un systéme CAD/CAM autorisé.’

Effets secondaires
Aucun effet secondaire connu a ce jour.

Composition
Vitrocéramique au disilicate de lithium (LS,) - Vitrocéramique & base de silicate
Type Il / Classe 3, conforme 1SO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

Mise en ceuvre

Choix de la teinte
Nettoyer les dents avant de choisir la teinte. La teinte est déterminée par la teinte des dents voisines.

Epaisseurs minimales des armatures en céramique

- Pilierimplantaire anatomique :

L'épaisseur W, doit étre d'au moins 0,5 mm.

- Le pilier implantaire anatomique doit étre congu de la méme maniére qu'une dent naturelle préparée :

- Epaulement épi-/supragingival circulaire avec angles internes arrondis ou chanfrein

- Pour que la couronne puisse étre solidarisée au pilier implantaire anatomique par scellement conventionnel ou collage auto-adhésif, il
faut créer des surfaces de rétention et une "hauteur de préparation" adéquate.

- Créer un profil d'émergence avec un angle droit a la transition vers la couronne (voir schéma).

L'épaisseur de la couronne B, , est limitée a 6,0 mm, autour du contour du puits de vis du pilier implantaire anatomique.

Respecter les recommandations du fabricant concernant la hauteur maximale du pilier implantaire anatomique et de la couronne séparée.

- Couronne transvissée directement sur I'implant :
- L'épaisseur de paroi Wy, doit étre supérieure a 1,5 mm sur toute la circonférence des dents.
- Latransition avec le matériau de stratification ne doit pas étre située dans la zone des points de contact. Si cela n'est pas possible, il est
préférable de réaliser un pilier implantaire anatomique avec une couronne séparée.



— L'épaisseur de la couronne transvissée B, est limitée a 6,0 mm, autour du contour du puits de vis.
— Respecter les recommandations du fabricant d'implant concernant la hauteur maximale de la couronne transvissée directement sur
l'implant.

Largeur
Largeur couronne B, = < 6,0mm Couronne transvissée directement sur limplant By, = < 6,0 mm

Epaisseur Wy, = > 0,5 mm Epaisseur Wy, = > 15mm

Choix du bloc
Le bloc est choisi en fonction de la teinte de dent souhaitée et de la base de collage en titane utilisée. Un bloc IPS e.max CAD MO ou LT est
sélectionné en fonction de I'application.

>
IPS e.max CAD MO A14 IPSe.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Opacité moyenne) (Basse translucidité) (Basse translucidité)
IPS e.max CAD
Pilier implantaire v/ v/ -
anatomique
L Y
- IPS e.max CAD _ v/ v
Couronne transvissée
directement sur I'implant
Finition

Respecter les recommandations? liées aux instruments de grattage et aux épaisseurs minimales lors de la finition des éléments céramique. Dans la
mesure du possible, les corrections par grattage doivent étre effectuées a I'état précristallisé (bleu) de la restauration, a faible vitesse et en
n'exercant qu'une légére pression pour éviter la délamination et les éclats sur les limites. Eviter toute surchauffe de la céramique. Détacher
I'élément céramique du bloc a I'aide d'un disque a séparer diamanté. Pilier implantaire anatomique : a I'aide d'un disque a séparer, couper
légerement dans la zone d'attache du c6té incisal du pilier, puis couper complétement le point d'attache a partir de la face sous-pontic. Placer
délicatement I'élément céramique usiné sur la base en titane et contréler I'ajustage. Respecter la position du dispositif anti-rotationnel.

Finition de I'extrados de I'élément céramique
Ne pas meuler I'épaulement de la structure céramique afin de ne pas affecter I'ajustage sur la base en titane. Si nécessaire, retravailler le profil
d’émergence en tenant compte de I'ajustage avec la gencive et de I'épaisseur minimale (0,5 mm).

Pilier implantaire anatomique

Meuler le point d'attache au bloc a I'aide d'une fraise diamantée a grain fin en respectant la forme du profil d'émergence et les limites cervicales.
N'effectuer aucune correction de forme, car cela affecterait négativement |'ajustage de la couronne sur le pilier implantaire anatomique.
Informations concernant la couronne : si l'ajustage sur le pilier implantaire anatomique est imprécis, procéder a des ajustages sur la couronne.

Couronne transvissée directement sur l'implant

Meuler le point d'attache au bloc a 'aide d'une fraise diamantée a grain fin en tenant compte de la forme du profil d'émergence et les contacts
proximaux. Affiner délicatement la surface occlusale avec une fraise diamantée a grains fins pour polir le relief créé par I'usinage. Controler les
points de contact proximaux et occlusaux. Créer les textures de surface.

Ensuite, nettoyer les armatures céramique dans un bain a ultrasons ou sous un jet de vapeur. Veiller a éliminer soigneusement tout résidu
d'additif d'usinage créé par I'unité d'usinage CAD/CAM. Si des résidus d'usinage sont présents sur la surface, cela risque de compromettre
I'adhésion et de provoquer des dyschromies. Ne pas sabler I'armature avec de I'Al,0; ou des billes de verre.

Optionnel : Essayage clinique des restaurations bleues
Un essai clinique pour controler la précision d'adaptation peut étre effectué avant de poursuivre le traitement. L'essayage clinique peut
également avoir lieu a un stade ultérieur, c'est-a-dire avec I'armature céramique IPS e.max CAD cristallisée et couleur dent.
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Assemblage provisoire de I'armature céramique sur la base en titane
Pour faciliter la manipulation en bouche sans endommager |'armature céramique précristallisée, les éléments peuvent étre solidarisés
temporairement a |'aide d'un matériau pour empreinte silicone, par ex. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

La base en titane non traitée et I'armature céramique sont nettoyées a la vapeur puis séchées a |'air comprimé. L'armature céramique est placée
sur la base en titane vissée sur I'analogue du modele et la position relative des éléments est marquée avec un stylo résistant a I'eau. Cela facilitera
le positionnement des piéces lors de I'assemblage provisoire. Le puits de vis de la base en titane non traitée est scellé hermétiquement avec une
boulette de mousse. Virtual Extra Light Body Fast Set est appliqué sur la base en titane et directement dans I'armature céramique. La base de
collage en titane est insérée dans |'armature céramique. L'alignement des deux éléments doit étre vérifié (systeme anti-rotationnel/marquage).
Les éléments doivent étre maintenus fermement dans la bonne position pendant 2 min 30 jusqu'a la prise compléte du Virtual Extra Light Body
Fast Set. Tout excés doit étre éliminé avec précaution a |'aide d'un instrument approprié, par exemple un scalpel.

Essayage clinique

Une fois la restauration provisoire retirée, le pilier implantaire anatomique ou la couronne transvissée directement sur I'implant est vissé(e)
manuellement a 'aide de la vis dédiée. La géométrie est vérifiée par rapport a la limite cervicale (par ex. ajustage, anémie gingivale). Si besoin, le
puits de vis du pilier implantaire anatomique peut étre obturé a I'aide d'une boulette de mousse. Conseil : 'intrados de la couronne est isolé a
I'aide d'un gel de glycérine (p. ex. pate d'essayage Try-in, Liquid Strip).

La couronne est placée en bouche sur le pilier implantaire anatomique pour controler et, si nécessaire, ajuster les contacts proximaux.

Attention : ne pas contrdler la fonction occlusale a ce stade. Pour contréler la fonction occlusale, la couronne doit étre fixée sur le pilier
implantaire anatomique avec Virtual Extra Light Body Fast Set. La péte d'essayage ne doit pas étre utilisée a cette fin, car ce matériau n'est pas
suffisamment résistant a la force de compression. Virtual Extra Light Body Fast Set est appliqué sur I'intrados de la couronne. La couronne est
pressée avec les doigts sur le pilier implantaire anatomique jusqu'a atteindre la position finale. La couronne est maintenue dans sa position finale
jusqu'a la prise compléte du Virtual Extra Light Body (environ 2:30 min). On procéde ensuite au retrait des excés.

L'occlusion/articulation est maintenant contrélée. Si nécessaire, les corrections sont effectuées a I'aide d'instruments de grattage appropriés (voir
les recommandations relatives aux instruments de grattage?). La couronne est soigneusement retirée du pilier implantaire anatomique et le pilier
implantaire/couronne transvissée de I'implant. Le site implantaire est rincé avec, par exemple, Cervitec Liquid (bain de bouche antibactérien
contenant de la chlorhexidine) pour le nettoyer et le désinfecter. Ensuite, la restauration provisoire est posée.

Finition de I'armature céramique
En fonction de la technique de mise en ceuvre et des matériaux choisis, la méthode de finition de I'élément céramique est choisie.
Fondamentalement, il existe trois méthodes pour finaliser les restaurations.

Technique de polissage (auto-glagage) sur la restauration bleue
La technique de polissage est utilisée de préférence pour le profil d'émergence du pilier implantaire anatomique. Pour la couronne transvissée
directement sur I'implant, une cuisson de glagage est recommandée.

Pour une manipulation plus facile, visser la base en titane sur I'analogue d'implant. Avec les doigts, maintenez I'armature céramique sur la base
en titane. Attention : Ne pas retoucher la base en titane.

Pour le polissage, veuillez respecter les recommandations? relatives aux instruments rotatifs. Nettoyer la restauration dans un bain a ultrasons ou
au jet de vapeur. Fixer ensuite la restauration sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre "Fixation de la restauration sur la tige

IPS e.max CAD Crystallization Pin". Placer le tout sur le support IPS e.max CAD Crystallization Tray et placer le support au centre du four. Le
programme de cuisson est sélectionné en fonction du matériau et du support de cuisson utilisés (voir "Cristallisation et paramétres de cuisson").

Technique de maquillage sur restauration bleue

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray n'est pas recommandé pour le glacage d'IPS e.max CAD Abutment Solutions, car il nécessite une application
trés ciblée. La glasure ne doit pas toucher la surface de collage de la base en titane ou du puits de vis, car cela pourrait compromettre la précision
d'adaptation.

Positionner I'élément céramique sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre "Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Appliquer ensuite de fagon réguliére la glasure IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO sur les zones a glacer a I'aide d'un
petit pinceau. Si I'on souhaite une légere dilution de la glasure préte a I'emploi, celle-ci peut étre mélangée avec un peu de liquide IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. La glasure ne doit pas toucher la surface de collage de la base en titane ni du puits de vis, car cela pourrait compromettre la
précision d'adaptation. Controler I'intrados avant la cuisson et éliminer soigneusement toute contamination. Sur le pilier implantaire anatomique,
n'appliquez aucun matériau sur la surface de collage de la couronne, car cela pourrait compromettre I'ajustage de la couronne. Ne pas appliquer
la glasure en couche trop épaisse, en particulier sur la surface occlusale de la couronne transvissée directement sur I'implant. Une couche de
glasure trop fine conduit a un brillant insuffisant. Si 'on souhaite des caractérisations, I'armature céramique peut étre personnalisées avant la
cuisson de cristallisation avec les IPS e.max CAD Crystall./Shades et/ou IPS e.max CAD Crystall./Stains. Prélever les Shades et Stains préts a I'emploi
de la seringue et les mélanger soigneusement. Les Shades et Stains peuvent étre dilués Iégérement avec le liquide IPS e.max CAD Crystall./Glaze
Liquid. La consistance doit toutefois étre encore pateuse. Appliquer directement au pinceau les Shades et Stains sur la couche de glasure non
cuite. Les teintes plus intenses sont obtenues en répétant la procédure de maquillage et les cuissons, et non par application de couches plus
épaisses. Utiliser les IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal pour imiter la zone incisale et créer un effet de translucidité sur le tiers incisal et
occlusal de la couronne. Les cuspides et les sillons peuvent étre caractérisés avec les Stains.

Placer ensuite la restauration au centre du support IPS e.max CAD Crystallization Tray ou placer un maximum de 6 éléments sur le support et
effectuer la cuisson de cristallisation en utilisant les paramétres de cuisson indiqués pour chaque translucidité. Respecter les instructions du
chapitre "Comment procéder aprés la cuisson”.

Optionnel : Cuisson de correction

Dans le cas ou, aprés la cristallisation, d’autres caractérisations ou corrections sont nécessaires, une cuisson de correction peut alors étre réalisée
avec les IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains et Glaze. Utiliser également le support IPS e.max CAD Crystallization Tray pour le cycle de cuisson
de correction. Utiliser IPS e.max CAD Crystall./Add-On, y compris le liquide de mélange correspondant, pour effectuer de petites corrections de
forme (par ex. points de contact proximaux). Les corrections peuvent étre effectuées aussi bien pendant les cycles de cuisson de cristallisation que
pendant les cycles de cuisson de correction.



Techmque de maquillage sur restauration couleur dent
Cristallisation sans application de matériaux ; cuisson de maquillage/glacage séparée soit avec IPS e.max CAD Crystall, soit avec des masses
IPS Ivocolor.

- Positionner I'élément céramique sur la tige de cristallisation comme décrit au chapitre "Fixation de I'armature céramique sur la tige
IPS e.max CAD Crystallization Pin". Pour la caractérisation et le glagage, utiliser IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (voir "Technique
de maquillage sur restauration bleue") ou IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall/Shades, Stains, Glaze et IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ne doivent pas mélangés entre eux ni appliqués les uns
aprés les autres.

Avec IPS Ivocolor : pour assurer un meilleur mouillage, appliquer un peu de liquide de mélange IPS Ivocolor sur la zone devant étre caractérisée.
Mélanger les Shades et Essences IPS Ivocolor jusqu'a obtenir la consistance souhaitée en utilisant les liquides IPS Ivocolor correspondants. Les
teintes plus intenses sont obtenues en répétant la procédure de maquillage et les cuissons, et non par application de couches plus épaisses.
Utiliser les IPS Ivocolor Shades Incisal pour imiter la zone incisale et créer un effet de translucidité au tiers incisal et occlusal de la couronne
transvissée. Caractériser les cuspides et les sillons avec les masses Essence. Sur le pilier implantaire anatomique, ne caractériser que la zone du
profil d'émergence avec IPS Ivocolor Shades et Essences. En aucun cas, des maquillants ne doivent étre appliqués sur la surface de collage de la
base en titane et du puits de vis, car cela pourrait compromettre la précision d’adaptation. Contréler I'intrados avant la cuisson et éliminer
soigneusement toute contamination. Sur le pilier implantaire anatomique, n'appliquez aucun matériau sur la surface de collage de la couronne,
car cela pourrait compromettre |'ajustage de la couronne. Placer I'élément céramique au centre du support IPS e.max CAD Crystallization Tray ou
positionner un maximum de 6 éléments sur le support et les cristalliser en utilisant les paramétres de cuisson indiqués pour la translucidité
souhaitée. Respecter les instructions du chapitre "Comment procéder aprés la cuisson".

La cuisson de glagage est réalisée avec une glasure en pate ou en poudre. Sur les piliers implantaires anatomiques, seul le profil d'émergence est
glacé. Sur les couronnes transvissées, la glasure est appliquée sur tout I'extrados. Pour faciliter la manipulation, 'armature céramique peut étre
positionnée sur la base en titane. Pour cela, fixer la base en titane sur I'analogue d’implant. Mélanger la glasure (pate ou poudre IPS Ivocolor
Glaze) avec les IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ou longlife jusqu’a obtenir la consistance souhaitée. Appliquer une couche uniforme de glasure
couvrant toutes les zones a glacer.

Le niveau de brillance de la surface glacée est contrdlé par la consistance de la glasure et la quantité appliquée, et non au moyen de la
température de cuisson. Pour un degré de brillance supérieur, la glasure doit étre appliquée en une épaisseur appropriée. Si nécessaire, la
fluorescence peut étre augmentée en appliquant une glasure fluorescente (Paste FLUO ou Powder FLUO).

La glasure ne doit en aucun cas étre appliquée sur la surface de collage de la base en titane et du puits de vis, car cela pourrait compromettre la
précision d'adaptation. Contrdler I'intrados avant la cuisson et éliminer soigneusement toute contamination. Sur le pilier implantaire anatomique,
n'appliquer aucun matériau sur la surface de collage de la couronne, car cela pourrait compromettre I'ajustage de la couronne.

Réaliser la cuisson de maquillage/glagage sur un support nid d'abeille selon les paramétres de cuisson indiqués (voir "Cristallisation et parametres
de cuisson"). Respecter les instructions du chapitre "Comment procéder aprés la cuisson".

Optionnel : Cuisson de correction

Mélanger IPS e.max Ceram Add-On Dentin ou Incisal avec le liquide IPS e.max Build-up Liquid soft ou allround et appliquer sur les zones a
corriger. Cuire selon les paramétres "Add-On apres la cuisson de glagage” (voir "Cristallisation et paramétres de cuisson"). Respecter le
refroidissement lent ! Aprés la cuisson, polir au brillant les zones désirées, si nécessaire.

Fixation de la restauration sur la tige IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Nettoyer I'armature céramique au jet de vapeur afin d'éliminer tous résidus de graisses et contaminations. Aprés le nettoyage, éviter toute
contamination.

2. Utiliser la tige de cristallisation IPS e.max CAD Crystallization Pin XS pour la cristallisation de I'élément céramique.

3. Remplir I'intrados de I'élément céramique avec de la pate de cuisson IPS Object Fix Putty ou Flow. Refermer immédiatement la seringue
d'IPS Object Fix Putty/Flow aprés chaque utilisation. Une fois sortie de I'emballage en aluminium, conserver la seringue de préférence dans un
sachet plastique refermable ou dans un récipient a I'atmosphére humide.

4. Enfoncer la tige IPS e.max CAD Crystallization Pin XS légerement dans IPS Object Fix Putty/ Flow. Important : n'enfoncez pas la tige trop
profondément afin qu'elle ne touche pas les parois. Cela pourrait provoquer des fissures de la céramique.

5. Bien lisser la pate de cuisson a l'aide d'une spatule de fagon a ce que la tige soit bien stable.

6. Eviter toute contamination de la surface extérieure/occlusale de I'élément céramique. Nettoyer toute trace de contamination a I'aide d’un
pinceau humide et sécher.

Important : Pour la cristallisation, les restaurations IPS e.max CAD ne doivent pas étre placées directement sur le support IPS e.max CAD
Crystallization Tray, c'est-a-dire sans pate de cuisson.

Comment procéder apres la cuisson

Retirer les restaurations céramique du four une fois le cycle de cuisson terminé (attendre le signal sonore du four) et les laisser refroidir a
température ambiante et a I'abri des courants d'air. Les éléments chauds ne doivent pas étre touchés avec des pinces métalliques. Retirer le
matériau IPS Object Fix Putty/Flow durci. Eliminer les résidus dans un bain & ultrasons ou au jet de vapeur. Les résidus ne doivent pas étre sablés a
I'Al,0, ni aux billes de verre. Si les restaurations doivent étre retravaillées par grattage?, veiller a ce qu'il n'y ait pas de surchauffe de la céramique.
Ensuite, polir au brillant les zones retravaillées.

Finition de la couronne sur le pilier implantaire anatomique IPS e.max CAD

La couronne du pilier implantaire anatomique IPS e.max peut étre finalisée soit par technique de maquillage, soit par technique du cut-back. Pour
la caractérisation et le glagage, on utilise soit les matériaux IPS e.max CAD Crystall./, soit les matériaux IPS Ivocolor. Les surfaces réduites
(technique de cut-back) sont complétées avec les masses de stratification IPS e.max Ceram. Fondamentalement, la procédure pour compléter une
couronne est la méme que pour une couronne sur pilier naturel. Vous trouverez des informations détaillées sur la procédure dans le mode
d'emploi IPS e.max CAD.



Collage définitif de I'élément céramique sur la base en titane
Les surfaces de contact doivent étre méticuleusement préparées afin d'assurer un collage optimal entre la base en titane et I'élément céramique.

Elément céramique IPS e.max CAD (LS,) Base en titane
Sablage - Respecter le mode du fabricant.
Conditionnement Option 1 Option 2
Mordancage Mordancer de la surface| Appliquer Monobond

de collage de labase | Etch & Prime®surla
en titane pendant surface de collage de

20 secondes avec la base en titane et
IPS® Ceramic Etching | laisser agir pendant
Gel 40 secondes
Silanisation : La surface de collage supplémentaires.
est conditionnée avec La surface de collage est conditionnée avec
Monobond® Plus Monobond® Plus pendant 60 s
pendant 60 s
Collage adhésif Multilink® Hybrid Abutment
Isolation du joint de collage Gel de glycérine, par ex. Liquid Strip
Polymérisation Autopolymérisation 7 min
Polissage du joint de collage Polissoirs habituels pour céramiques/résines

Mise en place et entretien

Préparation intra-orale
Enlever la restauration provisoire et nettoyer I'emplacement de I'implant. Vérifier ensuite le tissu péri-implantaire (profil d'émergence).

Préparation/conditionnement de I'armature céramique et de la couronne séparée

- Option 1 - Conditionnement des surfaces de collage du pilier implantaire anatomique et de la couronne séparée ou du puits de vis de la
couronne transvissée a |'aide d'IPS Ceramic Etching Gel et Monobond Plus (voir mode d'emploi Monobond Plus)

- Option 2 - Conditionnement des surfaces de collage du pilier implantaire anatomique et de la couronne séparée ou du puits de vis de la
couronne transvissée a |'aide de Monobond Etch & Prime (voir Mode d'emploi Monobond Etch & Prime)

Insertion

N'utilisez pas de bains de bouche phénoliques, qui compromettraient la liaison entre la céramique et le composite de collage. Placer en bouche le
pilier implantaire anatomique ou la couronne sur I'implant. Visser manuellement la vis d'implant correspondante et la serrer a l'aide d'une clé
dynamométrique (respecter les indications du fabricant).

Pilier implantaire anatomique et couronne séparée

Insérer une boulette de coton ou de mousse dans le puits de vis du pilier implantaire anatomique et sceller le puits de vis avec un composite
provisoire (par ex. Telio® Inlay). Ceci permettra d'assurer I'acces ultérieur a la vis. Vérifier que les surfaces de collage sont exemptes d'impuretés/
d’humidité et les nettoyer ou les sécher, le cas échéant, a la soufflette. Appliquer le composite de collage (par ex. SpeedCEM® Plus ou

Variolink® Esthetic) sur la couronne conditionnée. Placer la couronne sur le pilier implantaire anatomique et la fixer dans sa position finale.
L'excés de colle est brievement photopolymérisé & I'aide de la "technique de quart" et peut ensuite étre facilement éliminé. Recouvrir les joints de
collage avec un gel de gycérine (p. ex. Liquid Strip) et photopolymériser a nouveau avec une lampe a photopolymériser (p. ex. Bluephase® Style).
Ensuite, rincer le gel de glycérine a I'eau.

Couronne transvissée directement sur l'implant
Insérer une boulette de coton ou de mousse dans le puits de vis de la couronne transvissée et obturer le puits de vis avec un composite définitif
(par ex. Tetric EvoCeram®).

Controler l'occlusion et I'articulation. Si la restauration est ajustée par grattage, les zones corrigées doivent ensuite étre polies au brillant a I'aide
de polissoirs silicone (par ex. OptraPol/OptraFine). Polir également les limites des restaurations / le joint de collage (a I'aide d'OptraFine, par
exemple). Enfin, appliquer Cervitec® Plus (vernis protecteur) le long des limites gingivales.

Tableau de combinaisons des teintes

Pour la caractérisation et la correction de la teinte des restaurations IPS e.max CAD, utiliser IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ou IPS Ivocolor
Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains : pour une utilisation sur les restaurations IPS e.max CAD bleues et couleur dent

- IPS Ivocolor Shades, Essences : pour une utilisation sur les restaurations IPS e.max CAD couleur dent

Un tableau de combinaisons des teintes est disponible dans le mode d'emploi IPS e.max CAD.

Paramétres de cristallisation et de cuisson

Les fours a céramique non équipés de la fonction de controle du refroidissement (refroidissement lent) ne peuvent pas étre utilisés. Le four
céramique doit étre étalonné avant la premiére cristallisation et réguliérement tous les six mois par la suite. Selon le mode de fonctionnement,
des étalonnages plus fréquents peuvent étre nécessaires. Respecter le mode d’emploi du fabricant.

Les tableaux de combinaisons des teintes et des paramétres de cuisson sont disponibles dans le mode d'emploi IPS e.max CAD.

Remarque : Selon leur géométrie, les restaurations peuvent présenter des épaisseurs variables. Lorsque les éléments refroidissent aprés le cycle
de cuisson, les différentes vitesses de refroidissement dans les zones d'épaisseurs différentes peuvent entrainer une augmentation des tensions
internes. Dans des cas extrémes, ces tensions internes peuvent entrainer des fractures des éléments céramique. En procédant a un
refroidissement lent (L), ces tensions peuvent étre minimisées. Pour les restaurations monolithiques (technique de maquillage) dont I'épaisseur
est supérieure a 2 mm, pratiquer un refroidissement lent L.
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Information sécurité

Stérilisation

Les piliers implantaires anatomiques ou les couronnes transvissées directement sur implants doivent étre stérilisés avant d'étre insérés en bouche.
Respecter les prescriptions locales et les normes d’hygiéne du cabinet dentaire.

La stérilisation a la vapeur peut étre effectuée sous vide préalable fractionné 3x et en respectant les paramétres suivants : Temps de stérilisation
3 min; température de la vapeur 132 °C;; ceci correspond a un temps d'exposition en demi-cycle de 2 min. Le pilier implantaire anatomique ou la
couronne transvissée directement sur l'implant doivent étre utilisés immédiatement. Pas de stockage apres stérilisation !

L'utilisateur est responsable de la stérilité du pilier implantaire anatomique ou de la couronne transvissée directement sur I'implant. Il faut
s'assurer que la stérilisation n'est effectuée qu'a I'aide d'appareils et de matériaux appropriés ainsi que de méthodes validées et spécifiques au
produit. Les appareils utilisés doivent étre correctement et réguliérement entretenus. Les utilisateurs d'IPS e.max CAD Abutment Solutions ont le
devoir d'informer leur dentiste que les armatures céramiques doivent étre stérilisées avant d'étre placées en bouche.

— En casd'incident grave lié au produit, veuillez contacter Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, site Internet :
www.ivoclarvivadent.com et les autorités compétentes.
- Lemode d'emploi actuel est disponible sur la page de téléchargement du site internet Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Avertissements
- Ne pas inhaler la poussiére de céramique pendant la finition. Utiliser une unité d'aspiration et porter un masque.
— Respecter la Fiche de Données Sécurité (SDS).

Informations sur I'élimination
—  Les stocks restants doivent étre éliminés conformément aux exigences légales nationales correspondantes.

Durée de vie et conditions de conservation
Ce produit ne nécessite pas de conditions de stockage particuliéres.

Informations complémentaires
Tenir hors de portée des enfants !

Ce matériau a été développé exclusivement pour un usage dentaire. Il doit étre mis en ceuvre en respectant scrupuleusement le mode d'emploi.
La responsabilité du fabricant ne peut étre reconnue pour des dommages résultant d'un non-respect du mode d'emploi ou un élargissement du
champ d'application prévu. L'utilisateur est responsable des tests effectués sur les matériaux et qui ne sont pas explicitement énoncés dans le
mode d'emploi.

' ex. CEREC/inLab, PlanMill. La liste compléte est disponible a I'adresse www.ivoclarvivadent.com
CEREC/inLab et PlanMill sont pas des marques déposées par Ivoclar Vivadent AG.
2 Flowchart Ivoclar Vivadent "Instruments de grattage recommandés pour usage extra-oral et en bouche".



Utilizzo conforme

Scopo previsto
Abutment dentali

Utilizzo
Ad esclusivo uso dentale!

Descrizione

IPS

e.max® CAD Abutment Solutions sono trattamenti ibridi a supporto implantare realizzati al CAD/CAM (abutment ibridi e corone abutment

ibride) per la sostituzione di singoli denti. Questi trattamenti ibridi vengono realizzati da un blocchetto in vetroceramica al disilicato di litio (LS,)
ed incollati su un Ti-Base in titanio.

Indicazioni

Perdita di denti
Ipodonzia

Controindicazioni

Bruxismo
In caso di allergia nota ad uno dei componenti

Limitazioni all'utilizzo

Mancato rispetto dei requisiti del produttore di impianti in riguardo all'utilizzo del tipo di impianto scelto (diametro e lunghezza dell'impianto
devono essere deliberate dal produttore stesso per la relativa area mascellare).

Spessori della ceramica stratificata inferiori/superiori a quelli ammessi.

Utilizzo di altri cementi compositi al di fuori di Multilink Hybrid Abutment per I'incollaggio di IPS e.max CAD e la base di incollaggio in titanio.
Incollaggio intraorale delle strutture ceramiche con la base di incollaggio in titanio.

Cementazione provvisoria della corona sull'abutment ibrido.

Limitazioni alla lavorazione
In caso di mancato rispetto delle seguenti avvertenze non ¢ possibile garantire una lavorazione di successo con IPS e.max CAD:

Mancato rispetto degli spessori minimi richiesti (spessori insufficienti)

Lavorazione dei blocchetti in un sistema CAD/CAM non compatibile

Nelle corone abutment ibride, I'uscita del canale di avvitamento non si deve trovare nell’area dei punti di contatto. Qualora questo non sia
possibile, & da preferire un abutment ibrido ed una corona separata.

Combinazioni con masse diverse da IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® oppure IPS e.max CAD Crystall./.

Cristallizzazione in un forno per cottura ceramica non deliberato e non calibrato.

Cristallizzazione in un forno ad altre temperature.

Cristallizzazione con parametri di cottura diversi da quelli indicati.

Mancato rispetto delle avvertenze del produttore in riguardo alla base di incollaggio in titanio.

Requisiti del sistema
La lavorazione di IPS e.max CAD Abutment Solutions deve avvenire in un sistema CAD/CAM autorizzato'.

Effetti collaterali
Al momento attuale non sono noti effetti collaterali.

Composizione
Vetroceramica a base disilicato di litio (LS,) - vetroceramica a base di silicato
Tipo Il / Classe 3 secondo 1SO 6872:2015 (CET 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

Impiego

Determinazione del colore
Prima della determinazione del colore, detergere i denti. Il colore viene rilevato sul dente contiguo.

Spessori minimi delle strutture in ceramica
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Abutment ibrido:
- Lo spessore delle pareti W, deve essere di almeno 0,5 mm.
- L'abutment ibrido deve essere conformato in modo analogo alla preparazione di un dente naturale:
- Spalla circolare epi/supragengivale con bordi interni arrotondati, rispettivamente a Chamfer.
- Per una cementazione convenzionale o autoadesiva della corona sull'abutment ibrido, devono essere realizzate superfici ritentive e una
sufficiente “altezza del moncone”.
— Realizzare il profilo di emergenza nell’area di passaggio verso la corona ad angolo retto (vedi grafico).
- Lalarghezza della corona By, in relazione al canale di avvitamento dell’abutment ibrido, circolarmente & limitata a 6,0 mm.
- Inriguardo all'altezza massima dell’abutment ibrido e della corona separata, rispettare assolutamente le avvertenze del produttore
dell'impianto.

Corona abutment ibrida:

— Lo spessore delle pareti W, deve circolarmente (equatore) essere superiore a 1,5 mm.

- L'uscita del canale di avvitamento non si deve trovare nell'area di punti di contatto. Qualora questo non sia possibile, & da preferire un
abutment ibrido ed una corona separata.



- Lalarghezza della corona abutment ibrida B, in relazione al canale di avvitamento, circolarmente & limitata a 6,0 mm.
- Seguire assolutamente le avvertenze del produttore dell'impianto in riguardo all’altezza massima della corona abutment ibrida.

Larghezza
Larghezza corona By,,,, = < 6,0 mm Corona abutment ibrida By, = < 6,0 mm

Scelta del blocchetto
La scelta del blocchetto avviene in base al colore dentale desiderato ed alla base di incollaggio in titanio scelta. A seconda dell'impiego, si sceglie
un blocchetto

IPS e.max CAD MO oppure LT.
>
IPS e.max CAD MO A14 IPSe.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency
IPS e.max CAD
abutment ibrido v v B
L Y
- IPS e.max CAD _ v/ v
corona abutment ibrida

Rifinitura

Per la rifinitura e I'ultimazione, attenersi ai Consigli sugli strumenti di rifinitura® e agli spessori minimi richiesti. La rifinitura avviene possibilmente
sempre allo stato pre-cristallizzato (blu), a basso regime di giri ed esercitando poca pressione, poiché altrimenti si puo arrivare a distacchi nell'area
marginale. Evitare un surriscaldamento della ceramica. Separazione della struttura ceramica dal blocchetto con un disco per separazione
diamantato. In caso di abutment ibrido, sul lato orientato incisalmente del punto di unione, creare una leggera incisione con il disco di
separazione e poi separare il punto di unione dal lato basale. Posizionare cautamente le strutture in ceramica sulla base di incollaggio in titanio e
controllare la precisione di adattamento. Prestare attenzione alla posizione della parete antirotazione.

Rifinitura delle superfici esterne della struttura ceramica
Nessuna rifinitura della spalla della struttura ceramica per non influire negativamente sulla precisione di adattamento con la base in titanio. In
caso di necessita, rifinitura del profilo di emergenza tenendo in considerazione la gengiva e gli spessori minimi (0,5 mm).

Abutment ibrido

Rifinire con strumento diamantato fine il punto di attacco con il blocchetto prestando attenzione alla forma del profilo di emergenza e del bordo
della corona. Non effettuare adattamenti di forma individuali, perché influiscono sulla precisione di adattamento della corona sull'abutment
ibrido. Avvertenza sulla corona: In caso di imprecisioni nell'adattamento verso I'abutment ibrido, effettuare le rettifiche sulla corona.

Corona abutment ibrida

Rifinire con strumento diamantato fine il punto di attacco con il blocchetto prestando attenzione alla forma del profilo di emergenza e dei
contatti prossimali. Rifinire leggermente I'intera superficie occlusale con strumenti diamantati fini per lisciare il rilievo superficiale conseguente
alla lavorazione CAD/CAM. Controllo dei contatti prossimali e occlusali. Modellazione delle tessiture superficiali.

Prima di proseguire con la lavorazione, detergere sempre le strutture ceramiche in bagno ad ultrasuoni e/o con vaporizzatore. Prestare attenzione
ad eliminare qualsiasi residui dell’additivo di fresatura dell'unita di fresatura CAD/CAM. Se rimangono residui dell'additivo di fresatura sulla
superficie, si possono verificare problemi di unione e decolorazioni. Le strutture ceramiche non devono essere sabbiate con Al,0, oppure con
perle per lucidatura.

Optional: messa in prova clinica del restauro blu

Prima di proseguire con la lavorazione, & possibile effettuare una prova clinica per controllare la precisione di adattamento. Se desiderato, la
messa in prova clinica puo avvenire anche successivamente con la struttura ceramica IPS e.max CAD cristallizzata e di colore dentale.
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Fissaggio provvisorio della struttura ceramica sulla base di incollaggio (Ti-Base) in titanio
Per facilitare la lavorazione intraorale, nonché per evitare danni alla struttura ceramica da cristallizzare, le componenti devono essere fissate
provvisoriamente fra di loro con silicone per impronte, p.es. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Detergere con vaporizzatore la base di incollaggio in titanio non trattata e la struttura ceramica e quindi asciugare con getto d'aria. Posizionare la
struttura ceramica sulla base di incollaggio in titanio (avvitata all'analogo del modello) e contrassegnare la posizione fra le due parti con un
pennarello indelebile. In questo modo ¢ piui facile raggiungere la posizione corretta nella successiva unione provvisoria delle componenti.
Chiudere il canale di avvitamento della base di incollaggio in titanio con un pellet in materia espansa. Applicare Virtual Extra Light Body Fast Set
sia sulla base in titanio che direttamente sulla struttura in ceramica. Inserire la base di incollaggio in titanio nella struttura ceramica. Prestare
attenzione all'orientamento dei due oggetti fra di loro (parete antirotazione/contrassegno). Fissare i due oggetti per 2:30 minuti in posizione
corretta fra di loro, finché Virtual Extra Light Body Fast Set ha fatto presa. Rimuovere cautamente le eccedenze fuoriuscite con un idoneo
strumento, p.es. bisturi.

Messa in prova clinica

Dopo aver rimosso il trattamento provvisorio, avvitare manualmente I'abutment ibrido o la corona abutment ibrida con la relativa vite e
controllare la geometria (p.es. precisione di adattamento, anemia gengivale) in relazione al bordo gengivale. Se desiderato, chiudere il canale di
avvitamento dell'abutment ibrido con un pellet in materia espansa. Consiglio: Isolare I'interno della corona con gel di glicerina (p.es. Pasta Try-In,
Liquid-Strip).

Per il controllo e per I'eventuale correzione dei punti di contatto prossimali, applicare la corona intraoralmente sull'abutment ibrido. Attenzione:
In questo momento NON deve essere effettuato un controllo funzionale occlusale. Per il controllo funzionale, la corona deve essere fissata
sull'abutment ibrido con Virtual Extra Light Body Fast Set. A tale scopo non deve essere utilizzata una pasta Try-In, perché non presenta una
sufficiente resistenza alle forze di pressione. Applicare Virtual Extra Light Body Fast Set sulla parte interna della corona. Premere con il dito
sull'abutment ibrido fino a raggiungere la posizione finale. Fissare la corona in posizione finale finché Virtual Extra Light Body Fast Set ha fatto
presa (ca. 2:30 minuti), quindi rimuovere le eccedenze.

Ora & possibile effettuare il controllo dell’'occlusione/articolazione, eventualmente con I'impiego di idonei strumenti di rifinitura (vedi Consigli
riguardanti gli strumenti di rifinitura?). Quindi rimuovere cautamente la corona dall'abutment ibrido, nonché I'abutment ibrido o la corona
abutment ibrida dall'impianto. Infine, per la detersione e disinfezione, sciacquare il lumen dell'impianto p.es. con Cervitec Liquid (collutorio orale
antibatterico con clorexidina) ed applicare il trattamento provvisorio.

Ultimazione della struttura ceramica
A seconda della tecnica di lavorazione desiderata e del materiale, viene scelto il processo di ultimazione della struttura ceramica. Di regola, si
possono distinguere tre procedimenti da seguire per I'ultimazione della struttura ceramica.

Tecnica di lucidatura (Self Glaze) sul restauro «blu»
La tecnica di lucidatura trova maggiormente impiego per il profilo di emergenza dell’abutment ibrido. Per la corona abutment ibrida si consiglia
I'applicazione della glasura.

Per facilitare la manipolazione, avvitare la base di incollaggio sull'analogo del modello. Con le dita fissare la struttura ceramica sulla base di
incollaggio in titanio. Attenzione: Non rifinire la base in titanio.

Per la lucidatura attenersi ai Consigli sugli strumenti di rifinitura®. Infine detergere i restauri con bagno ad ultrasuoni oppure vaporizzare. Quindi
come descritto in “Fissaggio del restauro su IPS e.max CAD Crystallization Pin”, fissare il perno ed il restauro sull'lPS e.max CAD Speed
Crystallization Tray oppure sull'lPS e.max CAD Crystallization Tray e posizionare al centro del forno di cottura. Il programma di cottura viene scelto
a seconda del materiale e del portaoggetti di cottura utilizzato (vedi Parametri di cristallizzazione e di cottura).

Tecnica di pittura sul restauro «blu»

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray non ¢ consigliata per la glasura di IPS e.max CAD Abutment Solutions, perché deve avvenire un'applicazione
molto mirata della glasura. La glasura non deve arrivare in alcun caso sulla superficie di unione della base in titanio e neppure nel canale di
avvitamento, perché altrimenti si possono verificare problemi di adattamento.

Posizionare la struttura ceramica come descritto al punto “Fissaggio del restauro su un IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Quindi applicare IPS
e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo uniformemente con un pennello sulle aree da glasare. Qualora si desideri diluire leggermente la glasura
pronta all'uso, utilizzare un po’ di liquido IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. La glasura non deve arrivare in alcun caso sulla superficie di unione
della base in titanio o nel canale di avvitamento, perché altrimenti si possono verificare problemi di adattamento. Prima della cottura, controllare
I'interfaccia ed eventualmente eliminare cautamente eventuali impurita. In caso di abutment ibrido, nell'area della superficie di unione verso la
corona, non deve avvenire alcuna applicazione di masse, perché altrimenti si compromette la precisione di adattamento della corona. Evitare
I'applicazione di uno strato troppo spesso di glasura. In particolare, nella superficie occlusale della corona abutment ibrida, prestare attenzione
che non si formino ,accumuli” di materiale. Un’applicazione di uno strato troppo sottile di glasura porta ad una lucentezza insoddisfacente. Se si
desiderano caratterizzazioni, la struttura ceramica puo essere individualizzata con IPS e.max CAD Crystall./Shades e/o IPS e.max CAD Crystall./
Stains prima di effettuare la cottura di cristallizzazione. Prelevare Shades e Stains pronti all'uso dalla siringa e miscelare. Shades e Stains possono
essere leggermente diluiti con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Tuttavia la consistenza dovrebbe essere ancora pastosa. Con un pennello fine
applicare miratamente Shades e Stains miscelati direttamente sullo strato di glasura da cuocere. La colorazione pitl intensa si ottiene attraverso
ripetute pitture e cotture e non con l'applicazione in strato spesso del colore! Per imitare lo smalto e la traslucenza della corona abutment ibrida
nel terzo incisale e occlusale, si utilizzano i supercolori IPS e.max IPS Crystall /Shades Incisal. Individualizzare le cuspidi e le fessure con Stains.

Posizionare possibilmente al centro il restauro o al massimo 6 unita, sull'IPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cristallizzazione con i
parametri di cottura previsti secondo la relativa traslucenza. Attenersi alle avvertenze “Procedimento dopo la cottura”.

Optional: Correzioni

Se dopo la cristallizzazione fossero necessarie ulteriori caratterizzazioni o correzioni, queste possono essere effettuate con una cottura di
correzione con IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains e Glaze. Effettuare anche la cottura di correzione sull'IlPS e.max CAD Crystallization Tray. Per
minime correzioni di forma (p.es.punti di contatto prossimali) é disponibile IPS e.max CAD Crystall./Add-On unitamente al suo relativo liquido di
miscelazione. Le correzioni possono essere effettuate sia con la cottura di cristallizzazione che con la cottura di correzione.
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Tecnica di pittura sul restauro ,in colore dentale”

Cristallizzazione senza applicazione di masse; cottura supercolori / glasura separata, a scelta con masse IPS e.max CAD Crystall./- oppure IPS
Ivocolor.

- Posizionare la struttura ceramica come descritto al punto “Fissaggio del restauro su un IPS e.max CAD Crystallization Pin”. La caratterizzazione
e la glasura avvengono a scelta con IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (vedi Tecnica di pittura sul restauro «blu», ma con un altro
programma di cottura) oppure IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze NON devono essere miscelati fra di loro e neppure essere
applicati I'uno sull'altro!

Con IPS Ivocolor: Per migliorare |'umettabilita, la superficie del restauro puo essere umettata con un po' di IPS Ivocolor Mixing Liquid. Miscelare in
consistenza desiderata IPS Ivocolor Shades ed Essence con il relativo liquido IPS Ivocolor. La colorazione pili intensa si ottiene attraverso ripetute
pitture e cotture e non con l'applicazione in strato spesso del colore! Per imitare lo smalto e la traslucenza della corona abutment ibrida nel terzo
incisale e occlusale, si utilizzano i supercolori IPS Ivocolor Shades Incisal. Individualizzare le cuspidi e le fessure con Essence. In caso di abutment
ibrido, effettuare un’applicazione di IPS Ivocolor Shades e Essence soltanto nell'area del profilo di emergenza. Non effettuare in alcun caso
un‘applicazione di supercolori sulla sulla superficie di unione della base in titanio e nel canale di avvitamento, perché altrimenti si possono
verificare problemi di adattamento. Prima della cottura, controllare I'interfaccia ed eventualmente eliminare cautamente eventuali impurita. In
caso di abutment ibrido, nell’area della superficie di unione verso la corona, non deve avvenire alcuna applicazione di masse, perché potrebbe
compromettere la precisione di adattamento della corona. Posizionare possibilmente al centro, la struttura in ceramica o al massimo 6 unita,
sull'lPS e.max CAD Crystallization Tray ed effettuare la cristallizzazione con i parametri di cottura previsti secondo la relativa traslucenza. Attenersi
alle avvertenze “Procedimento dopo la cottura”.

La cottura di glasura avviene con glasura in polvere o in pasta. In caso di abutment ibrido, la glasura si applica soltanto sul profilo di emergenza. In
caso di corona abutment ibrida, I'applicazione della glasura avviene sull'intera superficie esterna. Per una pit facile manipolazione, per
I'applicazione della glasura é possibile posizionare la struttura ceramica sulla base di incollaggio in titanio. A tale scopo fissare la base in titanio
sullanalogo per modello. Miscelare in consistenza desiderata la glasura (IPS Ivocolor Glaze Paste oppure Powder) con IPS Ivocolor Mixing Liquid
allround oppure longlife. Applicare la glasura in strato uniforme e coprente sulle aree da glasare.

Il grado di lucentezza della superficie glasata viene regolato attraverso la consistenza della glasura e la quantita di glasura applicata e non tramite
la temperatura di cottura. Per un maggiore grado di lucentezza, applicare la glasura in strato piu spesso. Se desiderato, utilizzando una glasura
fluorescente (Pasta FLUO oppure Powder FLUO) si pud aumentare la caratteristica fluorescenza.

La glasura non deve in alcun caso essere applicata o arrivare sulla superficie di unione della base in titanio e nel canale di avvitamento, perché
altrimenti si possono verificare problemi di adattamento. Prima della cottura, controllare I'interfaccia ed eventualmente eliminare cautamente
eventuali impurita. In caso di abutment ibrido, nellarea della superficie di unione verso la corona, non deve avvenire alcuna applicazione di
masse, perché potrebbe compromettere la precisione di adattamento della corona.

Effettuare la cottura supercolori / glasura per IPS Ivocolor con i parametri di cottura indicati e su un portaoggetti a nido d'ape (vedi Parametri di
cristallizzazione e cottura). Attenersi alle avvertenze “Procedimento dopo la cottura”.

Optional: correzioni

Miscelare IPS e.max Ceram Add-On Dentin oppure Incisal con IPS Build-up Liquid soft oppure allround ed applicare sulle relative aree. Effettuare la
cottura con i parametri di cottura «<Add-On dopo cottura di glasura» (vedi Parametri di cristallizzazione e cottura). Rispettare il raffreddamento
lento! Dopo la cottura, eventualmente lucidare a specchio le aree completate.

Fissaggio del restauro su un IPS e.max CAD Crystallization Pin.

1. Detergere la struttura ceramica con vaporizzatore per eliminare ogni residuo di sporco e di grasso. Dopo la detersione, evitare qualsiasi
contaminazione.

2. Per la cristallizzazione della struttura ceramica utilizzare IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Riempire I'interfaccia della struttura ceramica con la pasta di ausilio alla cottura IPS Object Fix Putty oppure Flow. Chiudere bene la siringa IPS
Object Fix Putty/Flow immediatamente dopo aver prelevato il materiale! Dopo aver tolto la siringa dal foglio in alluminio, si consiglia di
conservarla in un sacchetto in plastica richiudibile (p.es. Minigrip) oppure in un contenitore con atmosfera umida.

4. Premere solo leggermente il perno IPS e.max CAD Crystallization Pin XS nella pasta IPS Object Fix Putty/Flow. Importante: Non premere il
perno troppo in profondita per evitare che venga a contatto con le pareti. Questo potrebbe condurre a incrinature nella struttura ceramica.

5. Lisciare con una spatola in plastica la pasta di ausilio alla cottura spostata, in modo tale da stabilizzare il perno.

6. Evitare la presenza di impurita all'esterno della struttura ceramica/superficie occlusale. Rimuovere eventuali impurita all'esterno del restauro
con pennello umido di acqua e quindi asciugare.

Importante: Per la cristallizzazione, i restauri IPS e.max CAD non devono essere posizionati direttamente, cioé senza pasta di ausilio alla cottura,
sul portaoggetti IPS e.max CAD Crystallization Tray e sui Pins.

Procedimento dopo la cottura

Al termine del processo di cottura (attendere il segnale acustico) prelevare la struttura ceramica dal forno di cottura.e lasciare raffreddare gli
oggetti a temperatura ambiente in un luogo protetto da corrente d'aria. Non toccare gli oggetti caldi con una pinza/pinzetta metallica. Staccare la
struttura ceramica dall’lPS Object Fix Putty/Flow indurito ed eliminare i residui in bagno ad ultrasuoni o con vaporizzatore. | residui non devono
essere eliminati con sabbiatura con Al,0; oppure con perle di vetro. Qualora fossero necessarie correzioni tramite rifinitura, prestare attenzione a
non surriscaldare la ceramica. Lucidare infine a specchio le aree rettificate.

Ultimazione della corona sull'lPS e.max CAD abutment ibrido

La corona posizionato sull'lPS e.max CAD abutment ibrido puo essere ultimata a scelta con la tecnica di pittura oppure con la tecnica cut back. Per
la pittura e la glasura si utilizzano le masse IPS e.max CAD Crystall. oppure le masse IPS Ivocolor. Il completamento delle aree ridotte (tecnica cut
back) avviene con masse da stratificazione IPS e.max Ceram. In generale, il procedimento corrisponde all'ultimazione di una corona su un dente
preparato. Per informazioni dettagliate sul procedimento, consultare le Istruzioni d'uso IPS e.max CAD.



Incollaggio definitivo della base in titanio (Ti-Base) / struttura ceramica
Una precisa fase di preparazione della superficie di unione é il presupposto per un incollaggio adesivo ottimale fra la base di incollaggio in titanio
ela struttura ceramica.

IPS e.max CAD struttura ceramica (LS,) Base di incollaggio in titanio (Ti-Base)
Sabbiatura - Attenersi alle indicazioni del produttore
Condizionamento Opzionel Opzione 2
Mordenzatura Superficie di unione | frizionare per 20 sec. la
verso la base di superficie di unione
incollaggio in titanio verso la base di -
20 sec. con IPS® Ceramiq incollaggio in titanio
gel mordenzante con Monobond
i e®
Silanizzazione Umettare la superficie R IaEstEi';riZmi‘:: or
di unione Iter'gr' p Umettare la superficie di unione
per 60 sec. con ‘110 slec ' per 60 sec. con Monobond® Plus
Monobond® Plus .
Incollaggio adesivo Multilink® Hybrid Abutment
Copertura della fuga cementizia Gel alla glicerina, p.es. Liquid Strip
Indurimento 7 minuti autopolimerizzazione
Lucidatura della fuga cementizia Convenzionali strumenti di lucidatura per ceramica/composito

£ i I

C ione e cura p

Preparazione intraorale
Rimuovere il trattamento provvisorio e detergere il lumen implantare. Quindi controllare i tessuti perimplantari (profilo di emergenza).

Preparazwne/condlzwnamento delle strutture ceramiche e corona separata
Opzione 1 - Condizionamento delle superfici di unione dell'abutment ibrido e della corona separata, rispettivamente del canale di
avvitamento della corona abutment ibrida con IPS Ceramic gel mordenzante e Monobond Plus (vedi Istruzioni d'uso Monobond Plus).
- Opzione 2 - Condizionamento delle superfici di unione dell'abutment ibrido e della corona separata, rispettivamente del canale di
avvitamento della corona abutment ibrida con Monobond Etch & Prime (vedi Istruzioni d'uso Monobond Etch & Prime)

Cementazione

Non utilizzare collutori fenolici, in quanto influiscono negativamente sull'unione fra ceramica e composito. Applicare intraoralmente I'abutment
ibrido o la corona abutment ibrida sull'impianto e avvitare manualmente la relativa vite implantare, fissandola poi con un a chiave dinamometrica
(rispettare le indicazioni del produttore).

Abtument ibrido e corona separata

Applicare nel canale di avvitamento dell’abutment ibrido un pellet in materia espansa o in cotone e chiuderlo con un composito per provvisori
(p.es. Telio® Inlay). In tal modo viene reso possibile un successivo accesso alla vite. Controllare che sulle superfici di unione non siano presenti
impurita/umidita e, se necessario pulire/asciugare con getto d'aria. Applicare quindi il cemento (p.es. Speedcem® Plus oppure Variolink® Esthetic)
nella corona condizionata e applicare la corona sull'abutment ibrido fissando la posizione.

Le eccedenze di cemento vengono fotoattivate brevemente secondo la tecnica “a quadranti” e possono poi essere facilmente rimosse.
Successivamente le fughe cementizie vengono coperte con gel alla glicerina (p.es. Liquid Strip) e nuovamente fotopolimerizzate con lampada
fotopolimerizzante (p.es. Bluephase® Style), sciacquare quindi il gel con acqua.

Corona abutment ibrida
Applicare nel canale di avvitamento dell’a corona abutment ibrida un pellet in materia espansa o in cotone e chiuderlo con un composito per
restauri definitivi (p.es. Tetric EvoCeram®).

Segue ora il controllo dell'occlusione/articolazione. Qualora vengano effettuate rifiniture del restauro, queste aree devono quindi essere
nuovamente lucidate a specchio (p.es. con OptraPol/OptraFine). Lucidare anche i bordi del restauro e la fuga cementizia (p.es. con OptraFine). Alla
fine applicare Cervitec® Plus (lacca protettiva nell'area del bordo gengivale.

Tabella combinazione colori

Caratterizzazioni individuali ed adattamenti cromatici di restauri IPS e.max CAD si effettuano con IPS e.max CAD Crystall./Shades e Stains oppure
IPS Ivocolor Shades, Essence.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Per I'utilizzo su restauri IPS e.max CAD «blu» e in «colore dentale».

- IPS Ivocolor Shades, Essence: Per |'utilizzo su restauri IPS e.max CAD in «colore dentale»

Per la tabella combinazione colori, consultare le Istruzioni d'uso IPS e.max CAD.

Parametri di cristallizzazione e cottura

Non possono essere utilizzati forni per cottura ceramica privi della funzione per un raffreddamento controllato (raffreddamento lento). Prima
della prima sinterizzazione - ed in seguito semestralmente - é assolutamente necessario effettuare la calibratura del forno per ceramica. A
seconda del tipo di funzionamento, pud essere necessaria una calibratura piu frequente, attenersi assolutamente alle indicazioni del produttore.

Per la tabella dei parametri di cristallizzazione e la tabella dei parametri di cottura, consultare le Istruzioni d’uso IPS e.max CAD.

Avvertenza: In seguito alla geometria dei restauri, gli spessori dell'oggetto possono variare notevolmente. Durante il raffreddamento degli
oggetti dopo la cottura, le diverse velocita di raffreddamento nelle aree dimensionate in modo diverso possono determinare la formazione di
tensioni interne. Nel caso peggiore, queste tensioni possono condurre a fratture dell’oggetto in ceramica. Con un raffreddamento lento
(raffreddamento lento L) & possibile ridurre al minimo queste tensioni. Se gli spessori superano 2 mm, nei restauri monolitici (tecnica di pittura) &
necessario un raffreddamento lento L.
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Avvertenze di sicurezza

Sterilizzazione

Prima dell'inserimento in cavo orale, gli abutment ibridi o le corone abutment ibride devono essere sterilizzate. Per gli studi dentistici valgono le
normative locali vigenti e gli standard igienici per gli studi dentistici.

La sterilizzazione a vapore puo avvenire con pre-vuoto frazionato in 3 fasi rispettando i seguenti parametri: Tempo di sterilizzazione 3 minuti,
temperatura del vapore 132, corrispondente ad un tempo di esposizione a meta ciclo di 2 minuti. L'abutment ibrido o la corona abutment ibrida
devono essere utilizzate immediatamente. Nessuna conservazione dopo la sterilizzazione!

La responsabilita della sterilita dell'abutment ibrido o della corona abutment ibrido & a carico dell'operatore. E' necessario assicurare che la
sterilizzazione avvenga soltanto con I'impiego di apparecchiature e materiali idonei, nonché con metodi validati specificatamente per il prodotto.
Le apparecchiature impiegate devono essere sottoposte regolarmente a manutenzione. L'operatore che utilizza IPS e.max CAD Abutment
Solutions ha I'obbligo di informare I'odontoiatra in merito alla necessita della sterilizzazione prima dell'inserimento in cavo orale del paziente!

- In caso di eventi di grave entita, che si sono verificati in relazione al prodotto, si rivolga a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Website: www.ivoclarvivadent.com e alla sua autorita sanitaria di competenza.
- Lelstruzioni d'uso attuali sono depositate nel Downloadcenter della pagina web Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Avvertenze di sicurezza
- Noninalare la polvere della ceramica durante la lavorazione. Utilizzare impianto di aspirazione e mascherina di protezione.
- Rispettare la scheda di sicurezza (SDS).

Avvertenze per lo smaltimento
- Lerimanente devono essere smaltite secondo le normative legislative nazionali.

Avvertenze di conservazione e stoccaggio
Non sono necessarie particolari condizioni di stoccaggio e conservazione.

Informazioni aggiuntive
Conservare fuori dalla portata dei bambini!

Il prodotto € stato sviluppato unicamente per un utilizzo in campo dentale. La sua lavorazione deve avvenire solo seguendo le specifiche
Istruzioni d'uso del prodotto. Il produttore non si assume alcuna responsabilita per danni risultanti dalla mancata osservanza delle Istruzioni d'uso
o da utilizzi diversi dal campo d'applicazione previsto per il prodotto. Prima dell'impiego, I'utente pertanto & tenuto a verificare responsabilmente,
I'idoneita e le possibilita di impiego per gli scopi da lui previsti, soprattutto se questi scopi non sono riportati nelle Istruzioni d'uso.

' p.es. CEREC/inLab, PlanMill. La lista completa & consultabile alla pagina web www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab e PlanMill non sono marchi registrati della Ivoclar Vivadent AG
2 Ivoclar Vivadent Flow Chart «Consigli per gli strumenti di rifinitura extraorale e intraorale»
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Uso previsto

Finalidad prevista
Pilares dentales

Uso
Para uso exclusivo en odontologia.

Descripcion

Las soluciones IPS e.max® CAD Abutment Solutions son restauraciones hibridas sobre implante y fabricacion CAD/CAM (pilares hibridos y coronas
de pilares hibridos) para el reemplazo de dientes individuales. Estas restauraciones hibridas se fabrican individualmente a partir de un bloque de
ceramica vitrea de disilicato de litio (LS,) y se cementan sobre una base de fijacion de titanio.

Indicaciones
- Pérdida de dientes
- Agenesia de los dientes

Contraindicaciones
- Bruxismo
- Siel paciente es alérgico a cualquiera de los constituyentes del material

Limitaciones de uso

- Incapacidad de cumplir los requisitos estipulados por el fabricante del implante en lo que respecta al uso del implante seleccionado (el
fabricante del implante debe aprobar el didmetro y la longitud del implante para la posicion concreta en la mandibula)

- Grosor excesivo o insuficiente aceptable de las capas de ceramica

- Uso de un composite de cementacion distinto a Multilink Hybrid Abutment para la cementacion adhesiva de IPS e.max CAD a la base de
fijacion de titanio

- Cementacion intraoral de las estructuras cerdmicas a la base de fijacion de titanio

- Cementacion temporal de la corona sobre el pilar hibrido

Restricciones de procesamiento

El incumplimiento de la siguiente informacion afectara negativamente a los resultados obtenidos con IPS e.max CAD:

- Grosores por debajo del minimo necesario

- Realizar el fresado de los bloques en un sistema CAD/CAM no compatible

- Cuando se produce una corona de pilar hibrida, la abertura del canal del tornillo no debe ubicarse en el drea de los puntos de contacto. Si esto
no es posible, es mejor producir un pilar hibrido con una corona separada.

- Combinacidn con otros materiales que no sean IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® o IPS e.max CAD Crystall./.

- Cristalizar en un horno para cerdmica no calibrado y no aprobado

- Cristalizar en un horno de alta temperatura

- Cristalizar utilizando pardmetros de coccion diferentes

- Incapacidad de cumplir las instrucciones del fabricante en lo que respecta al procesamiento de la base de fijacion de titanio.

Requisitos del sistema
IPS e.max CAD Abutment Solutions debe procesarse con un sistema CAD/CAM autorizado.'

Efectos secundarios
No se han observado efectos secundarios hasta la fecha.

Composicién
Ceramica vitrea de disilicato de litio (LS,) - Ceramica vitrea a base de silicato
Tipo Il / Clase 3 segun ISO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

Aplicacion
Seleccion del color
Limpie los dientes antes de proceder a determinar el color. El color viene determinado por el color de los dientes adyacentes.

Grosor minimo de capa de las estructuras ceramicas
- Pilar hibrido:
El grosor de la pared W,,, debe ser de al menos 0,5 mm.
- El pilar hibrido debe disefarse de forma similar a un diente natural preparado:
- El hombro circular epigingival o supragingival debe contar con angulos internos redondeados o un biselado
- Para cementar la corona en el pilar hibrido usando métodos de cementacion autoadhesiva o convencional, se deben crear superficies de
retencion y una "altura de preparacion” adecuada.
- Cree un perfil emergente con un dngulo recto en la transicion a la corona (véase la imagen).
- Laanchura de la corona B, esté limitada a 6,0 mm desde la altura axial del contorno hasta el canal del tornillo del pilar hibrido.
- Se deben observar las instrucciones del fabricante del implante con respecto a la altura maxima del pilar hibrido y la corona separada.

- Corona con pilar hibrido:
- Elgrosor de la pared W, debe ser superior a 1,5 mm para toda la circunferencia ecuatorial.
— La abertura del canal del tornillo no debe situarse en el area de los puntos de contacto. Si esto no es posible, es mejor producir un pilar
hibrido con una corona separada.
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- Laanchura de la corona de pilar hibrido By, esté limitada a 6,0 mm desde la altura axial del contorno hasta el canal del tornillo.
- Se deben observar las instrucciones del fabricante del implante con respecto a la altura maxima de la corona de pilar hibrido.

Anchura
Anchura de corona By,,,,, < 6,0 mm Corona de pilar hibrido By, < 6,0 mm

Seleccion del bloque
El bloque se selecciona en funcidn del color del diente deseado y la base de fijacién de titanio seleccionada. Se selecciona un bloque IPS e.max
CAD MO o LT dependiendo de la aplicacion.

¥
IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Opacidad media) (Baja translucidez) (Baja translucidez)
Pilares hibridos
IPS e.max CAD v 4 -
" Coronas de pilar hibrid
-~ .oronas de pilar hibrido -
IPS e.max CAD v v
Acabado

Siga las recomendaciones del instrumento de fresado ?y los grosores minimos de capa durante el acabado y perfilado de las estructuras
ceramicas. Si es posible, los ajustes por rectificado deben realizarse mientras la restauracion atin se encuentra en el estado precristalizado (azul), a
baja velocidad y ejerciendo solo una ligera presion para evitar la deslaminacién y el astillado en los bordes. Evite el sobrecalentamiento de la
cerdmica. Corte la estructura ceramica del bloque con un disco de separacién diamantado. Pilar hibrido: con un disco de separacion, corte
ligeramente en el area de fijacion en el lado incisal del pilar, luego corte completamente el punto de fijacion desde la cara basal. Coloque
cuidadosamente la estructura ceramica sobre la base de fijacion de titanio y compruebe el ajuste. Tenga en cuenta la posicion del bloqueo
antigiro.

Acabado de la superficie exterior de la estructura ceramica
No frese el hombro de la estructura ceramica para no afectar la precision del ajuste de la base de fijacion de titanio. En caso necesario, acabe el
perfil de emergencia teniendo en cuenta el ajuste de la encia y el grosor minimo (0,5 mm).

Pilar hibrido

Alise el punto de insercién al bloque con una fresa diamantada fina teniendo en cuenta la forma del perfil de emergencia y los margenes de la
corona. No realice ajustes de forma individuales, ya que esto afectara negativamente el ajuste de la corona en el pilar hibrido. Informacién sobre
la corona: Si el ajuste en el pilar hibrido es incorrecto, realice ajustes en la corona.

Corona con pilar hibrido

Alise el punto de insercion al bloque con una fresa diamantada fina teniendo en cuenta la forma del perfil de emergencia y los contactos
proximales. Repase toda la superficie oclusal con una fresa diamantada fina para alisar la estructura superficial creada por el procedimiento de
CAD/CAM. Verifique los contactos proximales y oclusales. Cree las texturas superficiales.

Limpie siempre las estructuras cerdmicas con ultrasonidos en un bafio de agua o con chorro de vapor antes de realizar un procesamiento
adicional. Asegurese de eliminar completamente cualquier residuo de aditivo de fresado de la unidad de fresado CAD/CAM. Los residuos del
aditivo de fresado que permanezcan en la superficie pueden provocar problemas de adhesion y decoloracion. No arene las estructuras con Al,0;
ni perlas de pulido de vidrio.

Opcional: Prueba en boca de las restauraciones azules

Se puede realizar una prueba en boca para verificar la precision del ajuste antes de continuar con el procesamiento. La prueba en boca también
puede tener lugar en una etapa posterior, es decir, con la estructura de ceramica IPS e.max CAD cristalizada y de color marfil.
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Fijacion provisional de la estructura ceramica a la base de fijacion de titanio
Para facilitar el manejo intraoral y evitar dafios en la estructura ceramica precristalizada, los componentes deben unirse temporalmente entre si
utilizando material de impresion de silicona, por ejemplo, Virtual® Extra Light Body Fast Set.

La base de fijacion de titanio no tratada y la estructura ceramica se limpian con vapor y luego se secan con aire comprimido. La estructura
cerdmica se coloca sobre la base de fijacion de titanio (que esta atornillada al analogo del modelo) y se seiala la posicion relativa de las piezas con
un marcador resistente al agua. De este modo se facilita la localizacion de la posicién correcta en el montaje provisional de las piezas. El canal del
tornillo de la base de fijacion de titanio no tratada se sella con una bolita de espuma. — Se aplica Virtual Extra Light Body Fast Set a la base de
fijacion de titanio y directamente a la estructura ceramica. La base de fijacion de titanio se inserta en la estructura ceramica. Comprobar la
alineacion de las dos piezas (bloqueo antigiro/marcado). Los componentes deben sujetarse firmemente en la posicién correcta durante 2:30 min
hasta que el Virtual Extra Light Body Fast Set haya fraguado. El exceso sobrante debe eliminarse cuidadosamente con un instrumento adecuado,
por ejemplo, un escalpelo.

Prueba en boca

Una vez retirada la restauracion provisional, el pilar hibrido o la corona con pilar hibrido se atornillan manualmente con el tornillo especifico. La
geometria se verifica en relacion con el margen gingival (p. e., ajuste, anemia gingival). Si se desea, el canal del tornillo en el pilar hibrido puede
sellarse con una bolita de espuma. Sugerencia: La cara interna de la corona se aisla usando gel de glicerina (por ejemplo, pasta Try-in, Liquid
Strip)

La corona se coloca sobre el pilar hibrido intraoralmente para comprobar y, si fuera necesario, ajustar las zonas de contacto proximales.
Atencion: No verifique la funcion oclusal en esta etapa. Para las comprobaciones funcionales hay que fijar la corona sobre el pilar hibrido con
Virtual Extra Light Body Fast Set. No utilizar Try-In-Paste para este fin, ya que este material carece de la resistencia suficiente a la compresion. Se
aplica Virtual Extra Light Body Fast Set a la cara interna de la corona. Se presiona la corona sobre el pilar hibrido con los dedos hasta alcanzar la
posicion final. La corona se mantiene en la posicion final hasta que el Virtual Extra Light Body haya fraguado (aprox. 2:30 min). Posteriormente, se
elimina el exceso de material.

Ahora se verifica la oclusion / articulacion. Si es necesario, los ajustes se realizan utilizando instrumental de fresado adecuado (consulte las
recomendaciones del instrumental de fresado?). Se retira cuidadosamente la corona del pilar hibrido y el pilar hibrido/corona con pilar hibrido del
implante. Para limpiar y desinfectar la zona del implante se aclara, por ejemplo, con Cervitec Liquid (colutorio antibacteriano con clorhexidina). A
continuacion, se coloca la restauracién provisional.

Finalizacion de la estructura ceramica
Dependiendo de la técnica y materiales de procesamiento deseados, se selecciona el método de procesamiento para completar la estructura
cerdmica. Basicamente, hay tres métodos de procesamiento para completar la estructura cerdmica.

Técnica de pulido (self-glaze) en la restauracion azul
La técnica de pulido se usa preferiblemente para el perfil de emergencia del pilar hibrido. Para la corona con pilar hibrido, se recomienda una
coccion del glaseado.

Para un manejo més facil, atornille la base de fijacion de titanio al analogo del modelo. Asegure la estructura de ceramica en la base de fijacion de
titanio con sus dedos. Atencion: No frese la base de fijacion de titanio.

Para el pulido, siga las recomendaciones del instrumento de fresado.” Limpie la restauracién en un bafio de ultrasonidos o con la pistola de vapor.
Posteriormente, una la restauracion a la espiga de cristalizacién como se describe en "Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Coloque la estructura ceramica sobre la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray y coloque la bandeja en el centro del
horno. El programa de coccién se selecciona en funcion del material y de la bandeja de coccion utilizados (consulte "Pardmetros de cristalizacion y
coccion").

Técnica de maquillaje sobre la restauracion "azul"

El'IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray no se recomienda para el glaseado de IPS e.max CAD Abutment Solutions, ya que requiere una aplicacion
muy especifica. El material de glaseado no debe tocar la superficie de unién a la base de fijacion de titanio o el canal del tornillo, ya que esto
puede comprometer la precision del ajuste.

Coloque la estructura cerdmica como se describe en "Fijacion de restauraciones a la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin". Posteriormente,
aplique IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO de forma uniforme sobre las dreas que se van a glasear usando un pincel pequefio. Si es
necesario diluir el glaseado listo para usar, puede mezclarse con una pequeria cantidad de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. El material de
glaseado no debe tocar la superficie de union a la base de fijacién de titanio o el canal del tornillo, ya que esto puede comprometer la precision
del ajuste. Verifique la superficie interna antes de la coccion y elimine cuidadosamente cualquier contaminacion. En el pilar hibrido, no aplique
ningun material sobre la superficie de unién a la corona, ya que esto podria comprometer el ajuste de la corona. No aplique una capa de glaseado
demasiado gruesa. Evite que se acumule, especialmente en la superficie oclusal de la corona con pilar hibrido. Si la capa de glaseado es
demasiado fina, el brillo podria no ser el adecuado. Si desea caracterizar, la estructura cerdmica puede personalizarla usando IPS e.max CAD
Crystall./Shades y/o IPS e.max CAD Crystall./Stains antes de la coccion de cristalizacion. Extraiga los Shades y Stains listos para usar de la jeringa y
mézclelos bien. Los Shades y Stains se pueden diluir ligeramente con IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. No obstante, la consistencia debe
mantenerse pastosa. Aplique los Shades y Stains mezclados directamente sobre la capa de glaseado no cocida con un pincel fino. Los colores més
intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccién varias veces, no aplicando capas mas gruesas. Use IPS e.max CAD Crystall./
Shades Incisal para imitar el rea incisal y crear el efecto de translucidez en la corona con pilar hibrido en el tercio incisal y oclusal. Las cuspides y
fisuras se pueden personalizar con el uso de maquillajes.

A continuacion, coloque la restauracion en el centro de la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray o coloque un méaximo de 6 unidades en la
bandeja y realice la coccién de cristalizacion utilizando los parametros de coccion estipulados para la translucidez respectiva. Siga las
instrucciones del apartado "Cémo proceder después de la coccion”.

Opcional: Coccion correctora

Si fuera necesario caracterizar o ajustar de nuevo después de la cristalizacion, puede realizarse una coccién correctiva usando IPS e.max CAD
Crystall./Shades y Stains y Glaze. Utilice también la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray para el ciclo de coccidn correctiva. Utilice IPS e.max
CAD Crystall./Add-On, incluido el liquido de mezclado respectivo, para realizar pequefios ajustes de forma (por ejemplo, puntos de contacto
proximales). Los ajustes pueden llevarse a cabo tanto en la secuencia de cristalizacion como en la secuencia de coccidn correctiva.
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Técnica de maquillaje sobre la restauracion de "color marfil"

Cristalizacion sin aplicacion de materiales; coccion de Stains/Glaze por separado usando materiales IPS e.max CAD Crystall./ o IPS Ivocolor.

- Coloque la estructura ceramica en la espiga de cristalizacion como se describe en "Fijacién de estructuras cerdmicas a la espiga IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Para la caracterizacion y el glaseado, use IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (consulte “Técnica de maquillaje en
la restauracion azul”, con un programa de coccion diferente) o IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze no deben mezclarse entre si, ni aplicarse uno encima del
otro.

Cuando se usa IPS Ivocolor: Para garantizar una mejor humectacion, se puede frotar suavemente una pequena cantidad de IPS Ivocolor Mixing
Liquid sobre el drea que se desea caracterizar. Mezcle las IPS Ivocolor Shades y Essences a la consistencia deseada usando los respectivos liquidos
IPS Ivocolor Liquids. Los colores mas intensos se consiguen repitiendo el proceso de maquillaje y la coccién, no aplicando capas mas gruesas. Use
IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar el rea incisal y crear el efecto de translucidez en la corona con pilar hibrido en el tercio incisal y oclusal. Las
cuspides y fisuras se pueden personalizar con el uso de Essences. En el pilar hibrido, caracterice solo el &rea del perfil de emergencia con

IPS Ivocolor Shades y Essences. Bajo ninguna circunstancia se debe aplicar el maquillaje sobre la superficie de unién a la base de fijacion de titanio
y el canal del tornillo, ya que esto puede comprometer la precision del ajuste. Verifique la superficie interna antes de la coccién y elimine
cuidadosamente cualquier contaminacion. En el pilar hibrido, no aplique ningtin material sobre la superficie de unién a la corona, ya que esto
podria comprometer el ajuste de la corona. Coloque la estructura ceramica en el centro de la bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray o coloque
un maximo de 6 unidades en la bandeja y realice la cristalizacion utilizando los pardmetros de coccién estipulados para la translucidez deseada.
Siga las instrucciones del apartado "Cémo proceder después de la coccion".

La coccion de glaseado se realiza con Glaze en pasta o polvo. En los pilares hibridos, solo se glasea el perfil de emergencia. En coronas con pilar
hibrido, el glaseado se aplica a toda la superficie exterior. Para un manejo mas facil, la estructura cerdmica se puede colocar en la base de fijacion
de titanio para el glaseado. Para ese propdsito, asegure la base de fijacién de titanio al analogo del modelo. Mezcle el material de glaseado

(IPS Ivocolor Glaze Paste o Powder) con el IPS Ivocolor Mixing Liquid multiusos o duradero hasta que adquiera la consistencia deseada. Aplique
una capa uniforme de material de cristalizacion que cubra todas las areas que se desea glasear.

La intensidad del brillo de la superficie glaseada se controla por la consistencia del material de glaseado y la cantidad aplicada, no por la
temperatura de coccion. Si se desea mas brillo, el material de glaseado debe aplicarse en una capa mas gruesa. Si es necesario, se puede
aumentar la fluorescencia mediante la aplicacion de material de glaseado fluorescente (Paste FLUO o Powder FLUO).

Bajo ninguna circunstancia se debe aplicar material de glaseado sobre la superficie de union a la base de fijacion de titanio o el canal del tornillo,
ya que esto puede comprometer la precision del ajuste. Verifique la superficie interna antes de la coccion y elimine cuidadosamente cualquier
contaminacion. En el pilar hibrido, no aplique ningtin material sobre la superficie de unién a la corona, ya que esto podria comprometer el ajuste
de la corona.

Realice la coccion del Stain/Glaze para IPS Ivocolor en una bandeja en panal de abeja utilizando los parémetros de coccién estipulados (consulte
"Pardmetros de cristalizacion y coccion”). Siga las instrucciones del apartado "Cémo proceder después de la coccion”.

Opcional: Coccion correctora

Mezcle IPS e.max Ceram Add On Dentin o Incisal con IPS Build Up Liquid soft o allround y apliquelo sobre las areas correspondientes. Realice la
coccion con los parametros estipulados para "Rectificacion después de la coccion del Glaze" (consulte "Parametros de cristalizacion y coccion").
iRespete el enfriamiento prolongado! Si es necesario, pula las areas ajustadas para que tengan un brillo elevado después de la coccion.

Fijacion de la restauracion sobre una espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Limpie la estructura ceramica terminada con un chorro de vapor para eliminar cualquier contaminacion y residuo de grasa. Evite la
contaminacién después de la limpieza.

2. Utilice la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin XS para la cristalizacion de la estructura ceramica.

3. Rellene las superficies internas de la estructura cerdmica con pasta de coccion auxiliar IPS Object Fix Putty o Flow. Vuelva a sellar
inmediatamente la jeringa de IPS Object Fix Putty/Flow después de extraer el material. Una vez sacada de la bolsa de aluminio, la mejor forma
de conservar la jeringa es en una bolsa de pléstico o envase reutilizables con atmdsfera himeda.

4. Introduzca la espiga IPS e.max CAD Crystallization Pin XS solo ligeramente en la pasta IPS Object Fix Putty o Flow. Importante: No presione
demasiado la espiga para asegurarse de que no toque las paredes. Esto puede provocar grietas en la estructura cerdmica.

5. Modele la pasta de coccién auxiliar que se haya movido usando una espétula de pléstico, de forma que la espiga quede fijada en su sitio.

6. Evite la contaminacion de la superficie externa / superficie oclusal de la estructura cerdmica. Retire toda la suciedad posible con un cepillo
mojado con agua y seque.

Importante: Para la cristalizacion, las restauraciones de IPS e.max CAD no deben colocarse directamente sobre la bandeja IPS e.max CAD
Crystallization Tray ni sobre las espigas IPS e.max, CAD Crystallization Pins, es decir, sin la pasta de coccion auxiliar.

Como proceder después de la coccion

Saque la estructura cerdmica del horno cuando finalice el ciclo de coccion (espere hasta que escuche la sefial actstica del horno) y deje que se
enfrie a temperatura ambiente en un lugar en el que no haya corrientes de aire. Las piezas calientes no se deben tocar con pinzas metalicas. Quite
la pasta IPS Object Fix Putty / Flow endurecida de la estructura cerdmica. Elimine los restos con ultrasonidos en un bafo de agua o con el chorro
de vapor. No debe eliminar los residuos mediante arenado con Al,O; ni perlas de pulido de vidrio. Si es necesario ajustar la restauracion mediante
fresado,” asegurese de que no se produzca un sobrecalentamiento de la ceramica. Finalmente, pula las areas fresadas hasta conseguir un brillo
elevado.

Finalizacion de la corona en el pilar hibrido IPS e.max CAD

La corona en el pilar hibrido IPS e.max se puede completar utilizando la técnica de maquillaje o la técnica de cut-back. Para la caracterizacion y el
glaseado, se utilizan los materiales IPS e.max CAD Crystall./ o los materiales IPS Ivocolor. Las dreas reducidas (técnica de cut-back) se crean con
materiales de estratificacion IPS e.max Ceram. Basicamente, el procedimiento para completar una corona es el mismo que para una corona en un
diente preparado. Para obtener informacion detallada sobre el procedimiento, consulte las Instrucciones de uso de IPS e.max CAD.
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Unién permanente de la estructura ceramica a la base de fijacion de titanio
Las superficies de contacto deben prepararse meticulosamente para garantizar una union adhesiva 6ptima entre la base de fijacion de titanio y la
estructura cerdmica.

Estructura ceramica de IPS e.max CAD (LS,) Base de fijacion de titanio
Arenado - Siga las instrucciones del fabricante.
Acondicionamiento Opcion 1 Opcién 2
Grabado Grabado de la superficiel Aplique Monobond

de unién a la base de Etch &Prime® ala
fijacion de titanio | superficie de unién a la -

durante 20 s con IPS® |  base de fijacion de

Ceramic Etching Gel [titanio y deje reaccionar|

durante otros

Silanizado: La superficie de unién 40 segundos.

se acondiciona con La superficie de union se acondiciona con
Monobond® Plus Monobond® Plus durante 60 segundos.
durante 60 segundos.

Cementacion adhesiva Multilink® Hybrid Abutment
Recubrimiento de la junta de cementacién Gel de glicerina, por ejemplo, Liquid Strip
Polimerizacion 7 min de autopolimerizacion

Pulido de la junta de cementacién Pulidoras habituales para materiales ceramicos / de resina.

Insercién y cuidados posteriores

Preparacion intraoral
Retire la restauracion temporal y limpie el sitio del implante. A continuacion, verifique el tejido periimplantario (perfil de emergencia).

Preparacién / Acondicionamiento de la estructura cerdmica y la corona independiente

- Opcidn 1 - Acondicionamiento de las superficies de union del pilar hibrido y la corona independiente o el canal del tornillo de la corona con
pilar hibrido utilizando IPS Ceramic Etching Gel y Monobond Plus (consulte las instrucciones de uso de Monobond Plus)

- Opcidn 2 - Acondicionamiento de las superficies de unién del pilar hibrido y la corona independiente o el canal del tornillo de la corona con
pilar hibrido utilizando Monobond Etch & Prime (consulte las instrucciones de uso de Monobond Etch & Prime)

Insercién

No utilice enjuagues bucales fendlicos, puesto que dichos productos afectan de forma negativa a la unién entre la cerdmica y el composite.
Inserte el pilar hibrido o la corona con pilar hibrido de forma intraoral en el implante. Atornille manualmente el tornillo del implante
correspondiente y apriételo con una llave dinamométrica (siga las instrucciones del fabricante).

Pilar hibrido y corona independiente

Inserte una bolita de algodén o espuma en el canal del tornillo del pilar hibrido y selle el canal del tornillo con un composite temporal (p.ej.,
Telio® Inlay). Esto sirve para garantizar el acceso al tornillo en una etapa posterior. Compruebe las superficies de unién en busca de
contaminacion/humedad y limpie o seque con una jeringa de aire si es necesario. Aplique el material de fijacion (p.ej., SpeedCEM® Plus o
Variolink® Esthetic) en la corona acondicionada. Coloque la corona sobre el pilar hibrido y asegurela en la posicion final correcta.

Cualquier exceso de cemento se fotopolimeriza brevemente utilizando la "técnica de cuarto" y luego se puede quitar facilmente. Cubra las juntas
de cemento con gel de glicerina (por ejemplo, Liquid Strip) y fotopolimerice nuevamente con, por ejemplo, la ldmpara de polimerizacién
Bluephase® Style. A continuacion, lave el gel de glicerina con agua.

Corona con pilar hibrido
Inserte una bolita de algodén o espuma en el canal del tornillo de la corona con pilar hibrido y selle el canal del tornillo con un composite
permanente (por ejemplo, Tetric EvoCeram®).

Verifique la oclusion y la articulacion. Si la restauracion se ajusta mediante fresado, las areas fresadas deben pulirse posteriormente con un alto
brillo utilizando pulidores de silicona (por ejemplo, OptraPol/OptraFine). Pula también los mérgenes de restauracion / junta de cemento (usando,
por ejemplo, OptraFine). Finalmente, aplique Cervitec® Plus (barniz protector) a lo largo del margen gingival.

Tabla de combinacién de colores

Para la caracterizacion y el ajuste del color de las restauraciones de IPS e.max CAD, se utilizan IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains o IPS Ivocolor
Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Utilizar en las restauraciones de IPS e.max CAD azules y de color marfil

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Utilizar en las restauraciones de IPS e.max CAD de color marfil

Puede encontrar una tabla de combinacién de colores en las Instrucciones de uso de IPS e.max CAD.

Parametros de cristalizacion y de coccion

No se pueden utilizar hornos para ceramica sin funcion de enfriamiento controlado (prolongado). El horno para ceramica debe calibrarse antes de
la primera cristalizacion y, posteriormente, regularmente cada seis meses. Dependiendo del modo de operacién, podria ser necesario calibrarlo
con mayor frecuencia. Siga las instrucciones del fabricante.

Puede encontrar una tabla de parametros de cristalizacion y coccién en las Instrucciones de uso de PS e.max CAD.

Nota: Debido a su geometria, las restauraciones pueden presentar diferentes grosores de capa. Cuando los objetos se enfrian tras al ciclo de
coccion, las distintas velocidades de enfriamiento en las dreas con grosores diferentes pueden provocar tensiones internas. En el peor de los
casos, estas tensiones internas pueden provocar fracturas en los objetos cerdmicos. El enfriamiento lento (enfriamiento prolongado, L) permite
minimizar estas tensiones. Para restauraciones monoliticas (técnica de maquillaje) con grosores de capa de mas de 2 mm, se debe usar un
enfriamiento a largo plazo.



Informacién sobre seguridad

Esterilizacion

Los pilares hibridos o las coronas con pilar hibrido deben esterilizarse antes de la insercion en la boca. Consulte y cumpla las disposiciones
reglamentarias y normas de higiene locales que se aplican a las clinicas dentales.

La esterilizacion con vapor se puede realizar a prevacio fraccionado 3x y observando los siguientes parametros: Tiempo de esterilizacién 3 min;
temperatura del vapor 132 °C/ 270 °F; esto corresponde a un tiempo de exposicién de medio ciclo de 2 min. El pilar hibrido o la corona con pilar
hibrido se utilizaran inmediatamente. jNo almacenar después de la esterilizacion!

El usuario es responsable de la esterilidad del pilar hibrido o la corona con pilar hibrido. Debe garantizarse que la esterilizacion solo se realice
utilizando dispositivos y materiales adecuados, asi como métodos validados especificos del producto. Los dispositivos utilizados deben
mantenerse adecuadamente y revisarse regularmente. Es deber de los usuarios de IPS e.max CAD Abutment Solutions informar a sus dentistas
que las estructuras ceramicas requieren esterilizacion antes de asentarse en la cavidad bucal del paciente.

— En caso de incidentes graves relacionados con el producto, comuniquese con Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, sitio web: www.ivoclarvivadent.com, y con las autoridades competentes responsables.

— Lasinstrucciones de uso actualizadas estan disponibles en la seccién de descargas del sitio web de Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Advertencias
- Noinhalar el polvo de la cerdmica durante el acabado. Usar equipo de extraccion y llevar una méscarilla.
- Observar la Hoja de Datos de Seguridad (HDS).

Informacién de eliminacion
- Las existencias restantes deben eliminarse de acuerdo con los requisitos legales nacionales correspondientes.

Almacenamiento y caducidad
Este producto no requiere condiciones especiales de almacenamiento.

Informacién adicional
Mantener el material fuera del alcance de los nifos.

El material ha sido fabricado exclusivamente para su uso dental y deben procesarse siguiendo estrictamente las instrucciones de uso. No se
aceptara responsabilidad alguna por los dafos provocados por incumplimiento de las instrucciones o del ambito de aplicacion indicado. El
usuario es responsable de probar la idoneidad y el uso de los materiales para cualquier fin que no se haya recogido explicitamente en las
instrucciones.

" por ejemplo, CEREC/inLab, PlanMill. La lista completa esté disponible en www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab y PlanMill no son marcas registradas de Ivoclar Vivadent AG.
2 Diagrama de flujo * Ivoclar Vivadent "Instrumental de fresado recomendado para la ceramica vitrea IPS e.max".



Uso pretendido

Finalidade pretendida
Pilares dos dentes

Uso
Somente para uso odontoldgico.

Descri¢ao

As restauragdes IPS e.max® CAD Abutment Solutions sao restaurages hibridas implantossuportadas (pilares hibridos e coroas de pilares hibridos)
fabricadas por CAD/CAM para dentes unitarios. Essas restauracoes hibridas sao fabricadas individualmente a partir de um bloco de vitroceramica
de dissilicato de litio (LS,) e cimentadas sobre uma base de titanio adesiva.

Indicagdes
- Perda dentéria
- Agenesia dentéria

Contraindicagoes
- Bruxismo
- Pacientes com alergia conhecida a qualquer um dos componentes do material

Limitagoes de uso

- Nao observancia dos requisitos estipulados pelo fabricante do implante para o tipo de implante selecionado (o didametro e o comprimento do
implante devem ser aprovados para a respectiva posicao indicada pelo fabricante do implante)

- Espessura da camada ceramica acima ou abaixo da espessura aceitavel

- Uso de outro composito de cimentagao além do Multilink Hybrid Abutment para a cimentagao adesiva da restauragao de IPS e.max CAD na
base de titanio adesiva

- Cimentagdo intraoral das restauragdes na base de titanio adesiva

- Cimentagao temporaria da coroa no pilar hibrido

Restri¢oes de processamento

A falta de observancia das seguintes restricdes pode comprometer os resultados a serem obtidos com o IPS e.max CAD:

- Espessuras menores do que as minimas exigidas

- Osblocos ndo devem ser fresados em um sistema CAD/CAM incompativel

- Ao produzir uma coroa de pilar hibrido, a abertura do canal do parafuso ndo deve estar na area dos pontos de contato. Se isso nao for possivel,
é aconselhével produzir um pilar hibrido com uma coroa separada

- 0IPS e.max CAD néo pode ser misturado com outros materiais além de IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ou IPS e.max CAD Crystall./.

- Acristalizagdo nao deve ser conduzida em um forno cerdmico que néo tenha sido aprovado e calibrado

- Acristalizagdo nao deve ser conduzida em um forno de alta temperatura

- Acristalizagdo nao deve ser conduzida usando parametros de queima diferentes

- Asinstrugoes do fabricante referentes ao processamento da base de titanio adesiva devem ser seguidas

Requisitos do sistema
As restauragées IPS e.max CAD Abutment Solutions devem ser processadas utilizando um sistema CAD/CAM autorizado’

Efeitos colaterais
Nao ha efeitos colaterais conhecidos até a presente data.

Composicao
Vitrocerdmica de dissilicato de litio (LS,) — Vitrocerdmica a base de silicato
Tipo |1 / Classe 3 de acordo com ISO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 x 10-6K)

Aplicagao

Selegao da cor
Limpe os dentes antes de determinar a cor. A cor é determinada pela cor do dente adjacente.

Espessura de camada minima das restauragoes
- Pilar hibrido:
- Aespessura da parede W,,, minima é de 0,5 mm.
— O pilar hibrido deve ser preparado de forma semelhante a um dente natural preparado:
- Ombro circular epi-/supragengival com dngulos internos arredondados ou um chanfro
- Para a cimentagdo da coroa no pilar hibrido utilizando métodos de cimentagao convencionais ou autoadesivos, superficies retentivas e
uma "altura de preparo" devem ser criadas
- Um perfil de emergéncia deve ser criado com um angulo reto na transicao para a coroa (ver aimagem)
- Alargura da coroa B, deve ser limitada a 6,0 mm entre a altura axial do contorno e o canal de parafuso do perfil hibrido
- As instrucdes do fabricante referentes a altura maxima do pilar hibrido e da coroa separada devem ser seguidas.

- Coroado pilar hibrido:
— Aespessura da parede W, deve ser maior do que 1,5 mm para toda a circunferéncia equatorial
— Aabertura do canal de parafuso ndo deve estar na area dos pontos de contato. Se isso nao for possivel, é aconselhavel produzir um pilar
hibrido com uma coroa separada
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- Alargura da coroa do pilar hibrido By, deve ser limitada a 6,0 mm entre a altura axial do contorno e o canal de parafuso.
- As instrucoes do fabricante referentes a altura maxima do pilar hibrido e da coroa devem ser seguidas.

Larqura
Largura da coroa B,,,, = < 6,0 mm Coroa do pilar hibrido By, = < 6,0 mm

Selegao do bloco
0Os blocos séo selecionados com base na cor desejada do dente e na base de titanio adesiva selecionada. Um bloco IPS e.max CAD MO ou LT é
selecionado, dependendo da aplicago.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16

(Média Opacidade) (Baixa Translucidez) (Baixa Translucidez)

IPS e.max CAD
Pilar Hibrido 4 v B
= | IPS CAD
= e.max _
Coroa de Pilar Hibrido v v
Acabamento

Observe as recomendacées para o instrumento de fresagem? e as espessuras de camada minimas para o acabamento e contorno das estruturas
ceramicas. Se possivel, ajustes por fresagem devem ser feitos enquanto a restauragao ainda esta no estado pré-cristalizado (azul), em baixa
velocidade e exercendo leve pressao para evitar delaminagao e lascamento nas margens. O superaquecimento da cerdmica deve ser evitado.
Corte a restauragao do bloco utilizando um disco de separagdo diamantado. Pilar hibrido: usando um disco de separagéo, corte levemente a area
de fixacao no lado incisal do pilar, em seguida corte o ponto de fixagao totalmente do lado basal. Coloque a restauragdo com cuidado na base de
titanio adesiva e verifique a adaptagao. Observe a posigao da protegdo contra giro.

Acabamento da superficie externa da restauragao
0 ombro da restauragao nao deve ser fresado para nao afetar a adaptagao precisa na base de titanio adesiva. Se necessario, frese o perfil de
emergéncia levando em consideracao a adaptacao na gengiva e a espessura minima (0,5 mm).

Pilar hibrido

Alise o ponto de fixagdo no bloco com instrumentos de fresagem de diamante fino, levando em consideragao o formato do perfil de emergéncia e
amargem da coroa. Nao faga nenhum ajuste individual no formato, pois isso ira afetar negativamente a adaptacéo da coroa no pilar hibrido.
Informagdes sobre a coroa: Se a adaptacao no pilar hibrido estiver imprecisa, faga ajustes na coroa.

Coroa do pilar hibrido

Alise o ponto de fixagdo no bloco com instrumentos de fresagem de diamante, levando em consideragao o formato do perfil de emergéncia e os
contatos proximais da coroa. Frese com cuidado toda a superficie oclusal com um diamante fino para alisar a estrutura superficial criada pelo
processo de CAD/CAM. Verifique os contatos proximais e oclusais. Crie as texturas superficiais.

Sempre limpe as restauragées com banho de ultrassom ou com jato de vapor antes de continuar o processamento. Remova completamente
quaisquer residuos do aditivo de fresagem da unidade de fresagem CAD/CAM. A presenca de residuos do aditivo de fresagem na superficie pode
causar problemas de aderéncia e descoloragéo. N&o jatear a estrutura ceramcia com Al,0; ou pérolas de vidro para polimento.

Opcional: Prova clinica das restauragoes azuis

Uma prova clinica para verificar a precisao da adaptagao pode ser conduzida antes de continuar o processamento. A prova clinica também pode
ser conduzida em uma etapa posterior, por exemplo, com a restauragao de IPS e.max CAD cristalizada e na cor dos dentes naturais.
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Fixagao provisoria da restauragao na base de titanio adesiva
Para facilitar o manuseio intraoral e evitar fraturas na restauragao pré-cristalizada, os componentes devem ser fixados temporariamente uns aos
outros com material para impresséo de silicone, como Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Limpe a base de titanio adesiva e a restauracao nao tratadas com jato e as seque com ar comprimido. Coloque a restauragao na base de titanio
adesiva (a qual é parafusada no modelo) e marque a posicdo relativa dos componentes com uma caneta impermeavel. Essa etapa facilita a
montagem temporaria dos componentes na posicao correta. Sele o canal do parafuso da base de titanio adesiva nao tratada com espuma.
Aplique Virtual Extra Light Body Fast Set na base de titdnio adesiva e diretamente na restauragéo. Insira a base de titanio adesiva na restauragdo.
Verifique o alinhamento dos dois componentes (marcagao/protegéo contra giro). Os componentes devem ser mantidos com firmeza na posicao
correta durante 2:30 minuntos, até o assentamento do Virtual Extra Light Body Fast Set. Qualquer excesso extravasado deve ser removido
cuidadosamente com um instrumento adequado, p.ex. um bisturi.

Prova clinica

Uma vez removida a restauragdo proviséria, o pilar hibrido ou a coroa do pilar hibidro é parafusado manualmente, usando o parafuso dedicado. A
geometria é verificada em relagdo a margem gengival (por exemplo, adaptacao, isquemia etc.). Se desejar, o canal de parafuso no pilar hibrido
pode ser selado com espuma. Dica: O lado interno da coroa é isolado com gel de glicerina (p.ex. pasta Try-in, Liquid Strip).

Coloque a coroa, intraoralmente, no pilar hibrido para conferir e, se necessario, ajustar os contatos proximais. Atengao: Nao realize inspecao
oclusal nesse momento. Para a inspegao oclusal, a coroa deve estar fixada no pilar hibrido com Virtual Extra Light Body Fast Set. A pasta Try-in ndo
deve ser usada para esse fim, pois ndo é suficientemente resistente a forca compressiva. Aplique Virtual Extra Light Body Fast Set no lado interno
da coroa. Pressione a coroa no pilar hibrido com os dedos até atingir a posicao final. A coroa deve ser mantida na posicdo final até o assentamento
do Virtual Extra Light Body. Em seguida, remova o excesso de material.

A oclusao/articulagao deve ser verificada nesse momento. Se for preciso, faga os ajustes necessarios utilizando instrumentos de fresagem
adequados (consulte os instrumentos de fresagem recomendados?). Remova a coroa com cuidado do pilar hibrido e o pilar hibrido/coroa do pilar
hibrido do implante. O local do implante é enxaguado com p.ex. Cervitec Liquid (enxaguante bucal antibacteriano contendo clorhexidina) para
limpeza e desinfecgao. Em seguida, coloque a restauragao temporaria.

Acabamento da estrutura cerdmica
Selecione o método de finalizagao da restauragao de acordo com a técnica e os materiais de processamento desejados. Basicamente, existem trés
métodos de processamento para finalizar a restauragéo.

Técnica de polimento (autoglazeamento) na restauragéo azul
Atécnica de polimento é usada preferencialmente para o perfil de emergéncia do pilar hibrido. Para a coroa do pilar hibrido, recomenda-se
queima de glazeamento.

Para facilitar o manuseio, parafuse a base de titdnio adesiva no modelo. Segure a restauragao na base de titanio adesiva com os dedos. Atengao:
Néo frese a base de titanio adesiva.

Para o polimento, siga as recomendagdes para instrumentos de fresagem? Limpe a restauracao com banho de ultrassom ou com jato de vapor.
Em seguida, prenda a restauracao no pino de cristalizagao da forma descrita na segdo "Fixagao das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization
Pin". Coloque a restauragao na IPS e.max CAD Crystallization Tray e posicione a bandeja no centro do forno. Selecione o programa de queima com
base no material e na bandeja de queima usados (ver "Parametros de cristalizagdo e queima").

Técnica de maquiagem na restauragao azul

0 uso de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nao é recomendado para o glazeamento de IPS e.max CAD Abutment Solutions, pois exige uma
aplicagdo bastante precisa. O material de glaze nao deve entrar em contato com a superficie de ligagao a base de titanio adesiva ou com o canal
de parafuso, pois isso pode prejudicar a precisao ou adaptagdo.

Posicione a restauracao da forma descrita na segao "Fixagao das restauragdes no IPS e.max CAD Crystallization Pin". Em seguida, aplique

uma camada uniforme de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO nas superficies a serem glazeadas, usando um pincel fino. Quando for preciso
diluir o material de glaze pronto-para-uso, é possivel mistura-lo com uma pequena quantidade de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. O
material de glaze ndo deve entrar em contato com a superficie de ligagdo a base de titanio adesiva ou com o canal de parafuso, pois isso pode
prejudicar a precisao ou adaptagdo. Verifique a superficie interna antes da queima e remova com cuidado qualquer contaminagao. No pilar
hibrido, ndo aplique nenhum material nas superficies de ligagao a coroa, pois isso pode prejudicar a adaptacdo da coroa. Nao aplique uma
camada muito espessa de glaze. Evite qualquer actimulo, principalmente na superficie oclusal da coroa do pilar hibrido. Camadas muito finas de
glaze podem resultar em brilhos nao satisfatérios. Se caracterizagoes forem desejadas, a restauragao pode ser personalizada usando IPS e.max
CAD Crystall./Shades e/ou IPS e.max CAD Crystall./Stains antes da queima de cristalizagdo. Extrua os tons e pigmentos prontos-para-uso das
seringas e misture-os completamente. Os tons e pigmentos podem ser ligeiramente diluidos usando IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
Contudo, a consisténcia deve continuar pastosa. Aplique os tons e pigmentos diretamente na camada de glaze ndo queimada usando um pincel
fino. Tons mais intensos sao alcangados por pigmentagdes e queimas repetidas, e nao pela aplicagao de camadas mais grossas. Use IPS e.max CAD
Crystall./Shades Incisal para imitar a area incisal e criar o efeito de translucidez da coroa do pilar hibrido nos tercos incisal e oclusal. As cuspides e
fissuras podem ser individualizadas por meio de pigmentos.

Em seguida, coloque a restauragao no centro da bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray, ou coloque no méaximo 6 unidades na bandeja, e
conduza a queima de cristalizagdo com os parametros de queima estipulados para a translucidez desejada. Siga as instrugdes da secdo "Apos a
queima”.

Opcional: Queima corretiva

Se caracterizagbes ou ajustes adicionais forem necessarios ap6s a cristalizagao, é possivel conduzir uma queima corretiva com IPS e.max CAD
Crystall./Shades e Stains e Glaze. Também use a IPS e.max CAD Crystallization Tray para o ciclo de queima corretiva. Use IPS e.max CAD Crystall./
Add-On, incluindo o liquido de mistura correspondente, para fazer pequenos ajustes de forma (por ex., nos pontos de contato proximais). Tais
ajustes podem ser feitos tanto na sequéncia de cristalizagdo quanto na de queima corretiva.
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Técnica de maquiagem em restauragao na cor dos dentes naturais
Cristalizagdo sem a aplicagao de materiais: queima de Pigmentagao/Glazeamento separada, usando materiais IPS e.max CAD Crystall./ ou
IPS Ivocolor.

- Posicione a estrutura ceramica no pino de cristalizacao da forma descrita na secdo "Fixagao das restauragoes no IPS e.max CAD Crystallization
Pin". Para a caracterizacdo e o glazeamento, use IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (ver "Técnica de pigmentagéo na restauracao
azul", com um programa de queima diferente) ou IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze e IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze nao devem ser misturados uns com os outros ou aplicados
um apds o outro.

Ao utilizar IPS Ivocolor: Para obter um melhor umedecimento, uma pequena quantidade de IPS Ivocolor Mixing Liquid pode ser esfregado
levemente na area que precisa ser caracterizada. Misture IPS Ivocolor Shades e Essences até a consisténcia desejada usando os respectivos

IPS Ivocolor Liquids. Cores mais intensas séo alcancadas por pigmentagdes e queimas repetidas, e ndo pela aplicagdo de camadas mais grossas.
Use IPS Ivocolor Shades Incisal para imitar a érea incisal e criar o efeito de translucidez da coroa do pilar hibrido nos tergos incisal e oclusal. As
cuspides e fissuras podem ser individualizadas usando o Essences. No pilar hibrido, caracterize a drea do perfil de emergéncia apenas com

IPS Ivocolor Shades e Essences. Em nenhuma circunstancia, aplique pigmentos na superficie de ligagéo a base de titanio adesiva e no canal do
parafuso, pois isso pode prejudicar a precisdo ou adaptagao. Verifique a superficie interna antes da queima e remova com cuidado qualquer
contaminagao. No pilar hibrido, ndo aplique nenhum material nas superficies de ligagdo a coroa, pois isso pode prejudicar a adaptacao da coroa.
Coloque a restauragao no centro da bandeja IPS e.max CAD Crystallization Tray, ou coloque no maximo 6 unidades na bandeja, e cristalize-as com
os parametros de queima estipulados para a translucidez desejada. Siga as instrugdes da se¢do "Apés a queima".

A queima de Glazeamento é conduzida com pé ou pasta de glaze. Nos pilares hibridos, apenas o perfil de emergéncia ¢ glazeado. Nas coroas dos
pilares hibridos, glaze é aplicado em toda a superficie externa. Para facilitar o manuseio, a restauragao pode ser colocada na base de titanio
adesiva para o glazeamento. Para isso, parafuse a base de titanio adesiva em um modelo. Misture o material de glaze (IPS Ivocolor Glaze Paste ou
Powder) com IPS Ivocolor Mixing Liquid "allround" ou "longlife" para obter a consisténcia desejada. Aplique uma camada uniforme de material de
glaze, cobrindo todas as areas glazeadas.

0 grau de brilho da superficie glazeada depende da consisténcia do material de glaze e da quantidade aplicada, ndo da temperatura de queima.
Para um maior nivel de brilho, o material de glaze deve ser aplicado em uma camada de espessura similar. Se for preciso, a fluorescéncia pode ser
aumentada aplicando um material de glazeamento fluorescente (Paste FLUO ou Powder FLUO).

Em nenhuma circunsténcia, aplique material de glaze na superficie de ligagdo a base de titanio adesiva ou no canal do parafuso, pois isso pode
prejudicar a precisao ou adaptagdo. Verifique a superficie interna antes da queima e remova com cuidado qualquer contaminagao. No pilar
hibrido, ndo aplique nenhum material nas superficies de ligagdo a coroa, pois isso pode prejudicar a adaptagdo da coroa.

Conduza a queima de Pigmentacéo/Glazeamento para IPS Ivocolor em uma bandeja alveolada utilizando os parametros de queima estipulados
(ver "Pardmetros de cristalizagao e queima"). Siga as instru¢des da secdo "Apos a queima".

Opcional: Queima corretiva

Misture IPS e.max Ceram Add-On Dentin ou Incisal com IPS Build-Up Liquid "soft" ou "allround" e aplique a mistura nas areas correspondentes.
Realize a queima com os parametros estipulados para “Add-On ap6s queima de Glazeamento” (ver "Pardmetros de cristalizagdo e queima").
Observe o resfriamento a longo prazo! Se necessario, as areas ajustadas podem ser polidas para obter um brilho elevado apés a queima.

Fixacao da restauragdo em um IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Limpe a restauragao com jato de vapor para remover quaisquer contaminantes e residuos de oleosidade. Evite qualquer contaminagao apés a
limpeza.

2. Use IPS e.max CAD Crystallization Pin XS para a cristalizagdo da restauracao.

3. Preencha as superficies internas da restauragdo com pasta de queima auxiliar IPS Object Fix Putty ou Flow. Vede a seringa de IPS Object Fix
Putty/Flow novamente imediatamente apds extruir o material. Ap6s sua remogdo da embalagem de aluminio, a seringa deve ser armazenada,
preferivelmente, em um saco pléstico zip lock ou um recipiente com uma atmosfera umida.

4. Pressione ligeiramente o IPS e.max CAD Crystallization Pin XS no IPS Object Fix Putty/Flow. Importante: Nao pressione o pino em excesso,
evitando que ele ndo encoste nas paredes. Isso pode causar fissuras na restaurago.

5. Alise a pasta de queima auxiliar deslocada com uma espatula plastica de modo a prender o pino firmemente.

6. Evite a contaminagéo da superficie externa/oclusal da restauragao. Remova qualquer possivel contaminagao com um pincel umedecido com
4gua e seque.

Importante:Para a cristalizagao, restauragdes de IPS e.max CAD nao devem ser colocadas diretamente sobre IPS e.max CAD Crystallization Tray e
Pins, ou seja, sem pasta de queima auxiliar.

Apds a queima

Remova a restauragdo do forno ao final do ciclo de queima (aguarde o aviso sonoro do forno) e deixe-a esfriar até a temperatura ambiente em um
local protegido de correntes de ar. Nao pegue objetos quentes com pingas metélicas. Remova a restauragao da IPS Object Fix Putty / Flow
endurecida. Remova qualquer residuo com banho de ultrassom ou com jato de vapor. Os residuos nao devem ser removidos por jateamento de
AlLO; ou pérolas de vidro para polimento. Se for preciso fresar’ a restauragao para ajusté-la, tome cuidado para que ela nao superaquega. Por fim,
as areas fresadas podem ser polidas até um acabamento de brilho elevado.

Finalizagao da coroa no pilar hibrido de IPS e.max CAD

A coroa no pilar hibrido de IPS e.max pode ser finalizada pela técnica de maquiagem ou pela técnica "cut-back". Para caracterizagao e
glazeamento, usa-se materiais IPS e.max CAD Crystall./ ou materiais IPS Ivocolor. As areas reduzidas (técnica "cut-back") sao estratificadas usando
materiais de estratificagdo IPS e.max Ceram. De modo geral, o procedimento para finalizagao de uma coroa é igual ao adotado para uma coroa em
um dente preparado. Para mais informagdes sobre o procedimento, consulte as Instrugdes de Uso da IPS e.max CAD.



Fixagao definitiva da restauragao na base de titanio adesiva
As superficies de contato devem ser preparadas meticulosamente para garantir a ligagao adesiva ideal entre a base de titanio adesiva e a
restauragdo.

Restauragao de IPS e.max CAD (LS,) Base de titanio adesiva
Jateamento - Siga as instrugdes do fabricante.
Condicionamento Opgao 1 Opgéo 2
Ataque acido Condicione a superficie| Aplique Monobond
de ligagao a base de Etch & Prime® na
titdnio adesiva superficie de ligagao a

por 20 seg. com base de titanio adesiva
IPS® Ceramic Etching e deixe reagir por

Gel 40 seg.

Silanizagao: A supefrficie de ligagdo

é condicionada com A superficie de ligagao é condicionada com

Monobond® Plus por Monobond® Plus por 60 seg.

60 seq.

Cimentagao adesiva Multilink® Hybrid Abutment
Cobertura da linha de cimentagao Gel de glicerina, p.ex. Liquid Strip
Polimerizagao 7 min. de autopolimerizagdo
Polimento da linha de cimentagao Polidores convencionais para ceramica/resina composta

Insergéo e cuidados posteriores

Preparo intraoral
Remova a restauragdo temporaria e limpe o local do implante. Verifique o tecido peri-implantar (perfil de emergéncia).

Preparo/condicionamento da restauragao e da coroa separada

- Opgéo 1 - Condicionamento das superficies de ligagdo do pilar hibrido e da coroa separada ou do canal do parafuso da coroa pilar, utilizando
IPS Ceramic Etching Gel e Monobond Plus (ver Instrugées de Uso do Monobond Plus)

- Opgao 2 - Condicionamento das superficies de ligagao do pilar hibrido e da coroa separada ou do canal do parafuso da coroa pilar, utilizando
Monobond Etch & Prime (ver Instrugdes de Uso do Monobond Etch & Prime)

Insercao

Nao utilize enxaguantes bucais fendlicos, pois tais produtos afetam negativamente a ligagdo entre a cerdmica e o composto. Insira o pilar hibrido
ou a coroa do pilar hibrido intraoralmente no implante. Parafuse manualmente o parafuso de implante correspondente e aperte-o com uma
chave de torque (siga as instrugdes do fabricante).

Pilar hibrido e coroa separada

Insira um algodédo ou uma espuma no canal do parafuso do pilar hibrido e sele o canal do parafuso com um composto temporario (por ex. Telio®
Inlay). Isto serve para assegurar o acesso ao parafuso num estagio posterior. Verifique se ha contaminagao/umidade nas superficies de ligagéo e
limpe-as ou seque-as com uma seringa de ar, se necessario. Aplique o material de cimentacao (por ex., SpeedCEM® Plus ou Variolink® Esthetic) na
coroa condicionada. Coloque a coroa no pilar hibrido e a fixe na posicao final.

Qualquer cimentagao em excesso é brevemente fotopolimerizada com a "técnica de quadrante" e pode ser facilmente removida em seguida.
Cubra as linhas de cimentagdo com gel de glicerina (por ex. Liquid Strip) e realize a fotopolimerizacdo novamente com uma luz de polimerizagao,
por ex., Bluephase® Style. Em seguida, enxague o gel de glicerina com agua.

Coroa pilar
Insira um algod&o ou uma espuma no canal do parafuso do pilar hibrido e sele o canal do parafuso com um composto permanente (por ex.
Tetric EvoCeram®).

Verifique a ocluséo e a articulagao. Se a restauragao for ajustada por meio de fresagem, as areas fresadas devem ser polidas posteriormente até
um brilho elevado usando polidores de silicone (por ex., OptraPol/OptraFine). Dé polimento também as margens / linhas de cimentagao das
restauragdes (usando por ex. OptraFine). Por fim, aplique Cervitec® Plus (verniz protetor) ao longo da margem da gengiva.

Tabela de combinagao de cores

Para a caracterizagao e o ajuste da cor das restauragoes IPS e.max CAD, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ou IPS Ivocolor Shades, Essences
5a0 usados.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Para uso em restauragdes IPS e.max CAD azuis e na cor dos dentes naturais

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Para uso em restauragdes IPS e.max CAD na cor dos dentes naturais

Atabela de combinagdo de cores pode ser encontrada nas Instrugdes de Uso do IPS e.max CAD.
Parametros de cristalizagao e queima
Fornos cerdmicos sem fungéo de resfriamento controlado (lento) ndo podem ser usados. O forno ceramico deve ser calibrado antes da primeira

cristalizagdo e periodicamente, a cada seis meses em seguida. Dependendo do modo de operagao, calibragbes mais frequentes podem ser
necessarias. Siga as instrugdes do fabricante.

A tabela de parametros de cristalizagao e queima pode ser encontrada nas Instrugées de Uso do IPS e.max CAD.



Nota: Devido a geometria, as restauragdes podem apresentar diferentes espessuras de camada. Quando os objetos esfriam apés o ciclo de
queima, as diferentes velocidades de resfriamento nas areas com espessuras diferentes podem causar um actimulo de tensao interna. Na pior das
hipGteses, essas tensdes internas podem causar fraturas nos objetos cerdmicos. Essas tensdes podem ser minimizadas utilizando resfriamento
lento (resfriamento L de longo prazo). Para restauragdes monoliticas (técnica de pigmentagao) com espessuras de camada maiores que 2 mm, o
resfriamento L de longo prazo deve ser usado.

Informagées de seguranga

Esterilizagao

Os pilares hibridos ou as coroas pilares devem ser esterilizados antes da inser¢ao na boca do paciente. Os regulamentos e normas de higiene
locais que se apliquem as préticas odontoldgicas devem ser seguidos.

A esterilizagdo a vapor pode ser realizada com pré-vacuo fracionado 3x e seguindo os seguintes parametros: Tempo de esterilizagdo 3 min.;
temperatura do vapor 132 °C; isso corresponde a um tempo de exposicao de meio ciclo de 2 min. O pilar hibrido ou a coroa pilar deve ser usado
imediatamente. Ndo armazenar apds a esterilizagao!

0 usudrio é responsavel pela esterilidade do pilar hibrido ou da coroa pilar. A esterilizagdo deve ser feita utilizando apenas dispositivos e materiais
adequados, bem como métodos validados especificos ao produto. Os dispositivos usados devem ser mantidos adequadamente e inspecionados
regularmente. Os usuarios da IPS e.max CAD Abutment Solutions sao responsaveis por informar seus dentistas que as restauragoes devem ser
esterilizadas antes de serem inseridas na cavidade oral do paciente.

— Em caso de incidentes graves, relacionados com o produto, entre em contato com a Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com, e sua autoridade competente responsavel.
- Estas Instrugdes de Uso estao disponiveis na secao de download do website da Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Avisos
- Durante o processo de desgaste, nao inalar o p6 de ceramica. Usar mascara e equipamento de sucgao.
- Observar as informagoes na Ficha de Informagdes de Seguranca (FISPQ).

Informacées sobre o descarte
- Restos de material devem ser descartados de acordo com a regulamentacao nacional vigente.

Vida util e armazenamento
Este produto nao requer quaisquer condigdes de armazenamento especiais.

Informagées adicionais
Manter fora do alcance das criangas!

0 material foi desenvolvido exclusivamente para uso em odontologia. O processamento deve ser realizado estritamente de acordo com as
Instrugdes de Uso. Nao sera aceita responsabilidade por danos decorrentes do nao cumprimento das Instrugées ou do escopo de uso. O usuario &
responsavel por testar os materiais quanto a sua adequagao e uso para qualquer propésito nao explicito nas instrugoes.

' por ex. CEREC/inLab, PlanMill. A lista completa estéd disponivel em www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab e PlanMill ndo sao marcas registradas da Ivoclar Vivadent AG.
? Fluxograma da Ivoclar Vivadent “Instrumentos de fresagem recomendados para uso extraoral e intraoral”.



Avsedd anvéandning

Avsett andamal
Dentala distanser

Anvandning
Endast for dental bruk.

Beskrivning
IPS e.max® CAD Abutment Solutions d&r CAD/CAM-framstallda, implantatunderstodda hybriddistanser (hybriddistanser och hybriddistanskronor)
for erséttning av singel-tdnder. Dessa hybriddistanser framstalls individuellt fran litiumdisilikat-glaskeram (LS,) och cementeras pa en titanbas.

Indikationer
- Tandférlust
- Avsaknad av tandanlag

Kontraindikationer
- Bruxism
- Om patienten har kidnd allergi mot nagon av bestandsdelarna i materialet

Begrénsningar for anviandning

- Attstrunta i kraven fran implantattillverkaren nér det galler val av implantattyp (diameter och léngd pa implantatet maste, for respektive lige
i kdken, vara godkant av tillverkaren)

- Attstruntai att folja den tilldtna maximala och minimala vaggtjockleken pé keramen

- Attanvanda andra kompositcement an Multilink® Hybrid Abutment till fastsattning av IPS e.max CAD pa Ti-basen

- Intraoral cementering av keramstrukturer med Ti-basen

- Temporar cementering av kronan pa hybriddistansen

Restriktioner vid framstéllningen

Att strunta i fljande information, kommer &ventyra resultaten som fatts med IPS e.max CAD:
Se till att minimitjocklekar pd materialet bibehalls

- Frés inte blocket med ett icke auktoriserat CAD/CAM-system

- Nar hybriddistanskronor framstalls méste 6ppningen pa skruvkanalen placeras i omradet for kontaktpunkten och omraden med tuggfunktion.
Om detta inte ar mojligt bor en hybriddistans med separat krona viljas i stéllet.

- Kombinera ej med andra fasadmaterial an IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor eller IPS e.max CAD Crystall./-massor

- Kristallisera inte i en icke rekommenderad kerambrénnugn

- Kristallisera inte i en hogtemperaturugn

- Kristallisera inte med avvikande brannparametrar

- Strunta inte i tillverkarens instruktioner angaende framstallningen av Ti-basen.

Systemkrav
Arbetet med IPS e.max CAD méste géras med ett auktoriserat CAD/CAM-system.’

Sidoeffekter
Det finns inga kdnda sidoeffekter vid dags datum.

Sammansattning
Litiumdisilikat-glaskeram (LS,) - silikatbaserad glaskeram
Typ I/ klass 3, enligt 1SO 6872:2015 (CTE 25-500° C: 10,1+ 0,5 x 10°K)

Applicering

Fargval
Rengor tanden innan val av férg gors. Fargen bestams fran fargen pa angréansande tander.

Minimiskikt-tjocklek pa den keramiska strukturen
- Hybriddistans:
~ Véggtjockleken W,;, vara minst 0,5 mm.
Hybriddistansen ska utformas pa liknande satt som en preparerad naturlig tand:
— Cirkulér epi-/supragingival skuldra med rundade inre kanter eller en chamfer
— For att kronan ska kunna cementeras pa hybriddistansen med ett konventionellt/sjalvadhesivt cement, maste ytan ha retention samt
tillracklig "preparationshgjd” maste skapas.
- Skapa en emergensprofil med ratt vinkel i forhéllande till Gvergéngen till kronan (se bild).
Kronbredden By, dr begrénsad till 6,0 mm cirkulart till hybriddistansens skruvkanal.
- Instruktionerna frén tillverkaren angdende maximal héjd pa hybriddistansen maste foljas.

- Hybriddistanskrona:
- Véggtjockleken W, pa hybriddistanskronan maste vara stdrre an 1,5 mm for hela omkretsen.
- Skruvkanalens 6ppning fér inte ligga i kontaktomraden eller omraden med tuggfunktion. Om detta inte & méjligt, rekommenderar vi en
hybriddistans med separat krona.

38



— Bredden pé hybriddistanskronan By, &r begrénsad till 6,0 mm cirkulart i forhallande till skruvkanalen.
- Instruktionerna fréan tillverkaren angdende maximal h6jd pa hybriddistanskronan méste fljas.

Bredd pa
hybriddistanskronan BHAC = < 6,0 mm

Bredd kronan B,,,,, = < 6,0mm

Vggtjocklek Wy, == 0,5 mm Vaggtjocklek Wy, =>1,5mm

Val av block
Blocket viljs utifran 6nskad farg och vald titanbas. Beroende pa applicering véljs antingen IPS e.max CAD MO- eller LT-block.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(medium opacitet) (Iag translucens) (I translucens)
IPS e.max CAD
hybriddistans v v -
]
~ IPSe.max CAD _ v v

hybriddistanskrona

Finishering

Kontrollera rekommendationerna? for slipinstrument samt minimiskikttjocklekar nér du finisherar och konturerar de keramiska strukturerna.
Slipningsjusteringar ska ske i den forkristallina (bla) fasen, nér det ar méjligt. Justera med ldg hastighet och endast latt tryck sé att inte kanterna
flisas sonder eller fasadmaterialet lossnar. Undvik 6verhettning av glaskeramen. Slipa loss keramen fran blocket med en separertrissa. P&
hybriddistanser ritsar man en tunn skéra med diamanttrissan pa incisalsidan av distansen, sedan slipar man igenom fran basalytan mot
fastsattningsytan. Satt den keramiska strukturen forsiktigt pa Ti-basen och kontrollera passformen. Kontrollera var rotationssékringen sitter.

Finishering av yttre ytan pa den keramiska strukturen
Justera inte skuldran pa keramen. Passformen till Ti-basen kan péverkas negativt. Vid behov kan du justera emergensprofilen, om du kontrollerar
passformen till gingivan samt minitjockleken pa 0,5 mm.

Hybrid-distanser

Slipa bort fastsattningsstallet till blocket med en fin diamant och kontrollera emergensprofilen och kronans kant. Gér ingen individuell
formanpassning, da passformen for kronan pa hybriddistansen kan férsémras. OBS angaende kronan: om passformen ar dalig ndgonstans mot
hybriddisstansen, kan kronan justeras med slipning.

Hybriddistanskronor

Slipa bort fastsattningsstallet till blocket med en fin diamant och kontrollera samtidigt formen pa emergensprofilen samt de approximala
kontaktpunkterna. Finjustera hela ocklusalytan med en fin diamant, sa att den CAD/CAM-framstallda ytan jémnas till. Kontrollera de approximala
och ocklusala kontaktytorna. Framstall en ytstruktur.

Innan arbetet fortsatter, ska keramikstrukturen rengéras i ultraljud i vattenbad och/eller med vattenénga. Se till att allt fraisdamm fran CAD/CAM-
frasningen tas bort. Rester av frisdamm som sitter kvar pa ytan kan leda till bondingproblem och missfargningar. Den keramiska strukturen ska
inte bléastras med Al,O; eller polerglanspérlor.

Valfritt: Klinisk inprovning av den blé restaurationen

Innan man fortsatter med arbetet kan man kontrollera passformen genom en klinisk inprovning. Man kan &ven vilja att géra denna inprovning
vid senare tillfélle, med kristalliserad, tandférgad IPS e.max CAD-keramstruktur.
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Provisorisk fixering av den keramiska strukturen pa Ti-basen
For att underldtta for den intraorala hanteringen, samt for att undvika skador pa den forkristalliserade keramikstrukturen maste delarna fixeras
provisoriskt till varandra med silikonmassa, t.ex. Virtual Extra Light Body Fast Set.

Reng6r den obehandlade Ti-basen med vattendnga och blas sedan torrt. Placera keramikstrukturen pa Ti-basen (fastskruvad pa modellen) och
markera ldget pa bdda delarna med en vattenfast penna. Detta kommer att underlatta for det fortsatta arbetet med att sétta ihop delarna. Forslut
skruvkanalen med en skumpellets. Applicera Virtual Extra Light Body Fast Set béde pé Ti-basen samt direkt p& den keramiska strukturen. Satt in
Ti-basen i den keramiska strukturen. Kontrollera den relativa riktningen pa bada objekten (rotationslaset/markningen). Lat objekten sitta i ratt
lage i 2,5 minuter tills Virtual Extra Light Body Fast Set har stelnat. Ta forsiktigt bort 6verskott med ett [impligt instrument, t.ex. en skalpell.

Klinisk inprovning

Nar den temporara restaurationen har tagits bort, skruvar du i hybriddistansen for hand med avsedd skruv. Kontrollera geometrin p&
hybriddistansen (t.ex. passform, gingival anemi) i relation till den gingivala kanten. Vid behov forseglas skruvkanalen med skumpellets.

Tips: Isolera de inre delarna av kronan med glyceringel (t.ex. Try-in pasta, Liquid Strip).

Satt fast kronan intraoralt pa hybriddistansen och kontrollera och justera vid behov de approximala kontakterna. OBS: Ingen ocklusal funktionell
kontroll far utféras i detta skede. For funktionell kontroll méste kronan sitta fast pa hybriddistansen med Virtual Extra Light Body Fast Set. Anvand
inte Try-in pasta till detta, eftersom detta material inte kan sta emot tryckkrafterna. Applicera Virtual Extra Light Body Fast Set pé de inre delarna
av kronan. Pressa kronan pa hybriddistansen med ditt finger tills slutpositionen har natts. Hall kronan i slutposition tills Virtual Extra Light Body
Fast Set har stelnat (c:a 2,5 minuter). Ta bort 6verskottsmaterial.

Kontrollera ocklusion/artikulation och gor de justeringar som krévs med ett lampligt slipinstrument (las rekommendationerna’ for
slipinstrument). Ta forsiktigt bort kronan fran hybriddistansen och hybriddistansen fran implantatet. Rengér implantatomradet med t.ex. Cervitec
Liquid (antibakteriell munskéljning med klorhexidin) for att desinfektera det. Den temporéra restaurationen satts pa plats.

Fardigstallande av den keramiska strukturen
Arbetsgdngen fram till en fardig keramikstruktur &r beroende pé vilken arbetsteknik och vilka material man véljer. Grundregeln ér att det finns tre
arbetssatt att vélja mellan for att fardigstalla keramikstrukturen.

Polerteknik (sjalvglans) av den bla restaurationen
Polertekniken anvands framst for att polera emergensprofilen pé hybriddistanser. For hybriddistanskronor rekommenderar vi att man applicerar
glaze.

For att underldtta arbetet skruvas Ti-basen pa en modell. Fixera den keramiska strukturen pa Ti-basen med fingrarna. OBS: Ti-basen far inte
bearbetas.

For att polera lés rekommendationerna? for slipinstrument. Rengar restaurationen med ultraljud i vattenbad eller med vattenénga. Placera
restaurationen pd en kristalliseringshallare, som det beskrivs under “Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD kristalliseringsstod”. Stéll den
keramiska strukturen pa IPS e.max kristalliseringsbord och placera det i mitten av ugnen. Brannprogrammet valjs beroende pa vilket material och
brannbord som anvands (lds "kristalliserings- och brannparametrar”).

ik pa den bla i N
IPS e.max CAD Crystall./Glaze spray rekommenderas inte for glasering av IPS e.max Abutment Solutions, da de kraver véldigt precis applicering.
Glaseringsmaterialet far inte komma i kontakt med fastytan pa titanbondingsbasen eller skruvkanalen, d det kan forstora passformen.

Placera den keramiska strukturen som det beskrivs under “Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD kristalliseringsstod”. Applicera sedan

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO med en pensel i ett jamnt skikt pa de ytor som ska glansbrannas. Vid behov kan materialen tunnas ut
latt med IPS e.max CAD Crystall./Glaze vatska. Glaseringsmaterialet far inte komma i kontakt med fastytan pa titanbondingsbasen eller
skruvkanalen, da det kan forstora passformen. Kontrollera de inre ytorna innan branningen genomfors och ta forsiktigt bort eventuella
fororeningar. Pa hybriddistanser ska inget material appliceras pa bondingytan till kronan, dé det kan forstora passformen. Undvik for tjocka skikt.
Kontrollera sérskilt p& ocklusalytan att inga polar bildas. For tunt skikt leder till dalig glans. Karaktariseringar gérs med IPS e.max CAD Crystall./
Shades och/eller IPS e.max CAD Crystall./Stains. Tryck ut Shades och Stains materialen ur sprutorna och blanda ordentligt. Vid behov kan
materialen tunnas ut latt med IPS e.max CAD Crystall./Glaze vétska. Materialen ska dock vara i pastaform. Blandat Shades och Stains material
appliceras med en fin pensel direkt pa det obranda glansyrskiktet. Intensivare férg fas fran upprepad applicering av material och brénning, inte av
tjockare skikt. For att imitera skdret och translucensen pé hybriddistanskronor i den insicala och ocklusala tredjedelen anvénds IPS e.max CAD
Crystall./Shades Incisal. Kuspar och fissurer karaktériseras individuellt med Stains.

Stall restaurationen i mitten pd IPS e.max kristalliseringsbord eller stéll maximalt 6 delar pa bordet och genomfér branningen med de angivna
brannparametrarna for respektive translucens. Var vénlig och félj beskrivningen under ”S& har gor du efter branningen”.

Valfritt: Korrektionsbranning

Om ytterligare justeringar behdver goras efter kristalliseringen, kan man géra en korrektionsbranning med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains
och Glaze. Fér mindre formjusteringar (t.ex. approximala kontaktpunkter) kan IPS e.max CAD Crystall./Add-On anvéndas. For mindre
formjusteringar (t.ex. approximala kontaktpunkter) kan IPS e.max CAD Crystall./Add-On anvéndas. Justeringarna kan utféras i bade
kristalliseringen och korrektionsbranningen.
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Malmngstekmk pé den tandfargade restaurationen
Kristallisering utan ytterligare applicering av material; separat stain/glazebranning med antingen IPS e.max CAD Crystall./ eller IPS Ivocolor
material.

- Placera den keramiska strukturen som det beskrivs under “Fixering av restaurationer pa IPS e.max CAD kristalliseringsstod”. For karaktarisering
och glasering anvénd antingen IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains och Glaze (I&s "Malningsteknik pa den blé restaurationen” med ett
annat brannprogram) eller IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze och IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze far inte blandas med varandra eller appliceras efter
varandra.

Nar du arbetar med IPS Ivocolor: for att vatningen av stains-materialen ska bli sa bra som mgjligt, kan en liten méngd IPS Ivocolor Mixing Liquid
gnuggas in i ytan som ska karaktariseras. Blanda IPS Ivocolor Shades och Essence till onskad konsistens med respektive IPS Ivocolor Mixing Liquid.
Intensivare farg fas fran upprepad applicering av material och branning, inte av tjockare skikt. IPS Ivocolor Shade Incisal anvands for att imitera
utseendet av emaljen pa den incisala delen och den ocklusala tredjedelen. Fissurer och kuspar kan karaktériseras med Essences. Om
hybriddistanser ar framstallda, ska endast omradet fér emergensprofilen karaktariseras med IPS Ivocolor Shades och Essences. Stainsmaterialet far
inte komma pé bondingytan pa Ti-basen eller in i skruvkanalen, eftersom detta kan forstora passformen pa kronan. Kontrollera den inre ytan
innan branning och ta noggrant bort eventuell kontaminering. Pa hybriddistansen f& inget material appliceras pa kronans bondingyta, da
passformen kan forstoras. Stéll den keramiska strukturen i mitten pa IPS e.max kristalliseringsbord eller stall maximalt 6 delar p& bordet genomfér
branningen med de angivna brannparametrarna. Var vénlig och f6lj beskrivningen under “Sa har gor du efter branningen”.

Glansbranning gors med glaze-pulver eller glaze-pasta. P& hybriddistanser ska endast emergensprofilen glaseras. P& hybriddistanskronor ska hela
den yttre ytan glaseras. For enklare hantering kan den keramiska strukturen placeras pa ti-basen for glaseringen. For att gora det, sétts Ti-basen
pa en analog modell. Blanda glaseringsmaterialet (IPS Ivocolor Glaze pasta eller pulver) med IPS Ivocolor Mixing Liquid allround eller longlife till
6nskad konsistens. Applicera ett jamnt skikt av glaseringsmaterial som tacker alla ytor som ska glaseras.

Grad av glans pé den glaserade ytan kontrolleras genom konsistensen pa glaseringsmaterialet och den applicerade méngden, inte fran
branntemperaturen. For hogre glans, maste materialet appliceras i motsvarande tjockare skikt. Vid behov kan fluorescensen dkas genom att man
applicerar fluorescerande glaseringsmaterial (Paste FLUO eller Powder FLUO).

Glazing material far under inga omsténdigheter appliceras pa bondingytan pa titan-basen eller i skruvkanalen, eftersom detta kan &ventyra
passformens noggrannhet. Kontrollera den inre ytan innan brénning och ta forsiktigt bort eventuell kontaminering. P& hybrid abutment,
applicera inte nagot material p& bondingytan pa kronan, eftersom detta kan dventyra kronans passform.

Genomfor stain/glazebranningen for IPS Ivocolor pé ett honey-comb brannbord med hjalp av de angivna brannparametrarna (Ias "Kristallisering
och brannparametrar). Var vanlig och folj beskrivningen under “Sa har gor du efter branningen”.

Valfritt: Korrektionsbranning

Blanda IPS e.max Ceram Add-On Dentin eller Incisal med IPS Build-Up Liquid soft eller allround vatska och applicera pé de ytor dér det behévs.
Genomfor branningen med de angivna parametrarna for “ADD-On efter glaze-branning” (Ids “Kristallisering och brannparametrar”). Kontrollera
lang-tidsavkylningen! Vid behov polera de justerade omrédena till hdgglans efter brénning.

Fixera restaurationen pa ett IPS e.max CAD kristalliseringsstod

1. Rengor keramikstrukturen med vattenanga, och kontrollera att ytan ar fri fran smuts och fett. Efter reng6ring méste all kontaminering
undvikas.

2. Vid kristalliseringen av den keramiska strukturen anvands IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Fylldeninre ytan pa den keramiska strukturen med antingen IPS Object Fix Putty eller Flow brannpasta. Forslut sprutan med IPS Object Fix
Putty/Flow omedelbart efter anvéndandet. Efter att sprutan har tagits ur aluminiumpasen férvaras den idealiskt i en &terforslutningsbar
plastpase eller en behallare med fuktig atmosfar.

4. Med ett latt tryck sétts IPS e.max CAD Crystallization Pin XS in i IPS Object Fix Putty/Flow. Viktigt: Pin far inte tryckas in for langt. Vaggen pa
keramikstrukturen far inte berdras, eftersom den da kan spricka.

5. Overskott av brannpasta jamnas till med en plastspatel, s att stodet sitter stabilt pa plats.

6. Undvik kontaminering pa keramikstrukturens ocklusionsyta/utsida. Overskott av brannpasta tas bort med en vattenfuktad pensel och ytan far
torka.

Viktigt: Vid kristalliseringen far IPS e.max CAD restaurationer inte placeras direkt pa IPS e.max CAD Crystallization Tray och pins, d.v.s. utan stod av
brannpasta.

Hur man fortsétter efter branning

Ta ur restaurationen ur ugnen efter att branningen &r klar (vanta pa brannugnens akustiska signal) och Iat objekten svalna till rumstemperatur pa
en plats skyddad fran drag. Ror inte varma objekt med metalltang. Avlagsna keramikstrukturen frén det harda IPS Object Fix Putty / Flow. Ta bort
alla kvarvarande rester med ultraljud i vattenbad eller med vattenénga. Blastra inte kvarvarande rester med Al,O; eller glaspolerpérlor. Om
justering med slipinstrument? behdvs, kontrollera att keramiken inte Gverhettas. Efter att justeringarna ér gjorda, poleras ytorna till hégglans.

Fardigstallande av kronan pa IPS e.max CAD hybrid abutment (hybriddistans)

Kronan pé IPS e.max CAD hybrid abutment kan goras fardig med antingen mélnings- eller cut-back-teknik. For karaktarisering och glasering, kan
antingen IPS e.max CAD Crystall./ material eller IPS Ivocolor material anvéndas. De reducerade omradena (cut-back teknik) byggs upp med

IPS e.max Ceram skiktningsmaterial. | huvudsak &r arbete med att férdigstalla en krona den samma som fér en krona pa en preparerad tand. For
detaljerad information om arbetsgéngen, var vénlig och las IPS e.max CAD bruksanvisning.

41



Permanent bonding av den keramiska strukturen till titanbondingbasen
Kontaktytorna maste vara helt felfritt preparerade for att sékerstalla en optimal adhesiv bonding mellan titanbondingbasen och den keramiska
strukturen.

IPS e.max CAD keramisk struktur (LS,) Ti-bas
Blastring - Enligt tillverkarens rekommendationer
Konditionering Méjlighet 1 Majlighet 2
Etsning Etsa bondingytan till | Applicera Monobond

titanbasen med Etch & Prime® pa

IPS® Ceramic Etching bondingytan till
Gel i 20 sekunder titanbasen och lat det

reagera i ytterligare

Silanisering: Bondingytan 40 sek
konditioneras med sek. Bondingytan konditioneras med Monobond®
Monobond® Plus Plus i 60 sek.
i60 sek.
Adhesiv cementering Multilink® Hybrid Abutment
Téackande av cementspalten Glyceringel, t.ex. Liquid Strip
Hardning 7-minuters hardning
Polering av cementspalten P& marknaden vanligt férekommande polerare for keram-/kompositmaterial

Cementering och eftervard

Forberedelse intraoralt
Avlagsna den temporara restaurationen och rengér implantatomradet. Kontrollera periimplantatvavnaden (emergensprofilen).

Forberedelse/konditionering av den keramiska strukturen och separat krona

- Madjlighet 1 - Konditionera bondingytorna pa hybriddistansen och den separata kronan eller skruvkanalen pa hybriddistansen med IPS
Ceramic Etching Gel och Monobond Plus (Ids bruksanvisningen till Monobond Plus)

- Maojlighet 2 - Konditionera bondingytorna pa hybriddistansen och den separata kronan eller skruvkanalen pa hybriddistansen med
Monobond Etch & Prime (lds bruksanvisningen till Monobond Etch & Prime)

Inséttning

Anvand inte fenoliska munskdljningar, da dessa produkter paverkar bindningen mellan keram och komposit negativt. Sétt fast hybriddistansen
eller hybriddistanskronan intraoralt p& implantatet. Skruva den matchande implantatskruven manuellt och dra at den med en momentnyckel (lds
tillverkarens instruktioner).

Hybriddistans och separat krona

Satt in en bomulls- eller skumpellets i skruvkanalen till hybriddistansen och férsegla den med en temporér komposit (t.ex. Telio® Inlay). Detta
fungerar som en sakerhet till att komma &t skruven vid senare tillfélle. Kontrollera bondingytan fér kontaminering/fukt och rengér eller torka den
med luftblaster vid behov. Applicera ett kompositcement (t.ex. SpeedCEM® eller Variolink® Esthetic) i den konditionerade kronan. Placera kronan
pa hybriddistansen och sétt fast den i sin slutposition.

Cementoverskott ljushérdas kort med “kvartsteknik” och kan sedan latt avldgsnas. Tack cementskarven med glyceringel (t.ex. Liquid Strip) och
ljushdrda igen med t.ex. Bluephase® Style hardljus. Skolj sedan bort glyceringelen med vatten.

Hybriddistanskronor
Satt in en bomulls- eller skumpellets i skruvkanalen till hybriddistanskronan och férsegla den med en permanent komposit (t.ex. Tetric
EvoCeram®).

Kontrollera ocklusion och artikulation. Om restaurationen slipjusteras, méste de slipade ytorna poleras till hogglans med silikonpolerare (t.ex.
OptraPol/OptraFine). D.v.s. polera restaurationens kanter / cement6vergangar (anvand t.ex. OptraFine). Slutligen applicera Cervitec® Plus
(skyddslack) utmed gingivalkanten.

Fargkombinationstabell

For karaktérisering och justering av férgen pa IPS e.max CAD restaurationen anvénds IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller IPS Ivocolor
Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: For bla och tand-fargade IPS e.max CAD restaurationer

- IPS Ivocolor Shades Essences: For tand-fargade IPS e.max CAD restaurationer

En fargkombinationstabell finns i bruksanvisningen till IPS e.max CAD.

Kristallisering och brann-parametrar

Keramiska ugnar utan funktion for kontrollerad (Idng-tidsavkylning) far inte anvandas. Innan den férsta kristalliseringen och var sjatte ménad
darefter, méaste ugnen kalibreras. Beroende pa arbetssétt, kan man behdva kalibrera ugnen oftare. Var vanlig och Ids instruktionerna fran
tillverkaren.

En tabell for kristallisering- och brannparametrar finns i bruksanvisningen till IPS e.max CAD.

OBS: Restaurationerna kan ha olika skikttjocklek, beroende pa deras geometri. Nar objekt svalnar efter branncykeln kan de olika
avkylningshastigheterna i omraden med olika tjocklekar resultera i att inre spanningar byggs upp. | vérsta fall kan dessa spanningar leda till
frakturer i de keramiska objekten. Genom langsam avsvalning (lang-tidsavkylning L) kommer dessa spanningar minimeras. For monolitiska
restaurationer (mélningsteknik) med en skikttjocklek pa mer an 2 mm, maste lang-tidsavkylning L anvéndas.
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Sakerhetsinformation

Sterilisering

Hybriddistanser eller hybriddistanskronor ska steriliseras innan de cementeras permanent. Lokala regler och foreskrifter angaende hygienisk
standard for tandlakarpraktiker ska foljas.

Angsterilisering kan géras med 3 x fraktionerat for-vakuum med foljande parametrar: Steriliseringstid 3 minuter; angtemperatur 132 °C;
motsvarar en halv-cyklisk exponeringstid pa 2 minuter. Distansen ska anvandas omedelbart. Ingen lagring efter sterilisering!

Ansvaret for att hybriddistansen eller hybriddistanskronan steriliseras ligger pa anvandaren. Det méste vara sakerstallt att endast limpliga
apparater, material och produktspecifika utvarderingsmetoder anvénds vid steriliseringen. Utrustning och apparater maste skotas pa ratt satt och
fé service regelbundet. Framstallaren (dentalteknikern) av IPS e.max CAD Abutment Solution méste informera tandldkaren om att det &r
nodvandigt i att sterilisera distansen innan den placeras i patientens mun.

- Kontakta Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein i hdndelse av allvarliga incidenter, webbplats:
www.ivoclarvivadent.com och ansvarig behdrig myndighet.
- Aktuella bruksanvisningar finns i hdmtningssektionen pa webbplatsen Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Varning
- Andas inte in keramiskt slipdamm. Anvand sug och ansiktsmask under arbetet.
- Lasigenom séakerhetsdatabladet (SDS).

Information om kassering
—  Aterstaende lager ska avyttras enligt géllande nationella regler

Forvaring
Denna produkt har inga sarskilda krav pa férvaringsutrymmet.

Ytterligare information
Forvaras oatkomligt for barn!

Detta material har utvecklats endast for dentalt bruk. Bearbetningen ska noga folja de givna instruktionerna. Tillverkaren patager sig inget ansvar
for skador uppkomna genom oaktsamhet i att folja bruksanvisningen eller anvédndning utanfér de givna indikationsomradena. Anvéndaren &r
ansvarig for kontrollen av materialets limplighet for annat &ndamal, dn vad som &r direkt uttryckt i instruktionerna.

' tex. CEREC/inLab, PlanMill. Komplett lista finns pa www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab och PlanMill &r inte registrerade varumarken frén Ivoclar Vivadent AG.
?  Ivoclar Vivadent flow chart “"Recommended grinding instruments for extraoral and intraoral use”.



Patankt anvendelse

Tilsigtet formal
Dentale abutments

Brug
Kun til dental brug.

Beskrivelse

IPS e.max® CAD Abutment Solutions er CAD/CAM-fremstillede, implantatunderstottede hybridrestaureringer (hybridabutments- og
hybridabutmentkroner) til erstatning af enkelt teender. Hybridrestaureringerne produceres individuelt af en glaskeramisk blok af lithiumdisilikat
(LS,) og cementeres pa titanium suprastrukturen .

Indikationer
- Tandtab
- Agenesi af teender

Kontraindikationer
- Bruxisme
- Hvis patienten er kendt allergisk overfor et eller flere indholdsstoffer i materialet

Anvendelsesbegraensninger

- Manglende overholdelse af implantatproducentens krav for den valgte implantattype (implantatproducenten skal have godkendt
implantatets diameter og laengde til den pagzeldende placering i kaeben)

— Overskridelse eller manglende opfyldelse af kravet til keramikkens tykkelse

- Brug af en anden retentionscement end Multilink Hybrid Abutment til adhaesiv cementering af IPS e.max CAD til titaniumbasen

- Intraoral cementering af keramiske strukturer til titaniumbasen

- Midlertidig cementering af kronen pé hybridabutment

Begraensninger for bearbejdning

Manglende overholdelse af falgende oplysninger vil kompromittere det resultat, der opnas med IPS e.max CAD:

- Manglende opfyldelse af den pakraevede minimumstykkelse

- Fraesning af blokke pa et ikke-kompatibelt CAD/CAM-system

- Ved fremstilling af en hybridabutmentkrone ma skruekanalens dbning ikke vaere placeret i omréde med kontaktpunkt. Hvis dette ikke er
muligt, er det bedre at lave en hybridabutment med en separat krone.

- Kombination med andre materialer end IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® og IPS e.max CAD Crystall./.

- Krystallisering i en ikke-godkendt og ikke-kalibreret keramisk ovn

- Krystallisering i ovn med hgj temperatur

- Krystallisering under anvendelse af andre braendingsparametre

- Manglende overholdelse af producentens anvisninger for bearbejdning af titaniumbaser.

Systemkrav
IPS e.max CAD Abutment Solutions skal anvendes med et godkendt CAD/CAM-system.

Bivirkninger
Der er ingen kendte bivirkninger til dato.

Sammensatning
Glaskeramik af lithiumdisilikat (LS,) - Silikatbaseret glaskeramik
Type Il/klasse 3, i henhold til 1SO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

Applikation

Valg af farve
Renger tanden forud for farvevalg. Farven bestemmes baseret pa nabotaendernes farve.

Mi | iske strukturer

ykkelse for k

- Hybridabutment:

Veegtykkelsen, Wy, skal veere mindst 0,5 mm.

Hybridabutments konstruktion ber vaere magen til en praepareret naturlig tand:

— Cirkulzer epi-/supragingival skulder med afundede indre vinkler eller en chamferpraeparation

— Der skal etableres retention og en passende stubhgjde til sikring af stabilitet, sa kronen kan cementeres pa hybridabutment med
traditionel eller adhaesiv cementeringsmetode.

- Lav en emergence profile med en ret vinkel ved overgangen til kronen (se billedet).

- Kronebredden, B, er begraenset til 6,0 mm fra konturens aksiale hojde til hybridabutmentets skruekanal.

Implantatproducentens anvisninger vedrerende den maksimale hgjde af hybridabutment og separat krone skal overholdes.

- Hybridabutmentkrone:
- Veegtykkelsen, W, skal vaere storre end 1,5 mm i hele den aekvatoriale omkreds.
— Skruekanalens abning ma ikke veere placeret i omradet med kontaktpunkter. Hvis dette ikke er muligt, er det bedre at lave en
hybridabutment med en separat krone.
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- Hybridabutmentkronens bredde, By, er begraenset il 6,0 mm fra konturens aksiale hgjde til skruekanalen.
- Implantatproducentens anvisninger vedrgrende den maksimale hgjde af hybridabutmentkronen skal overholdes.

Bredde
Kronebredde By,,,, = < 6,0mm Hybridabutmentkrone B,y = < 6,0 mm

Vaegtykkelse W= > 15mm

Valg af blok
Blokken vaelges i overensstemmelse med restaureringens gnskede farve og den valgte titaniumbase. En IPS e.max CAD MO- eller LT-blok vaelges

afheengig af applikationen.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16

(medium opacitet) (lav gennemskinnelighed) (lav gennemskinnelighed)

IPS e.max CAD
Hybridabutment 4 v B
= | IPS CAD
= e.max _
Hybridabutmentkrone v 4
Finishering

Folg anbefalingerne vedrerende slibeinstrument? og minimumslagtykkelse ved finishering og konturering af de keramiske strukturer. Hvis det er
muligt, skal beslibningen udferes, mens restaureringen stadig er i ikke-krystalliseret tilstand (bld), ved lav hastighed og kun med et ganske let tryk
for at forhindre delaminering og chipping langs kanterne. Overophedning af keramikken ber undgas. Skar den keramiske struktur fri af blokken
med en separationsskive med diamantbelaegning. Hybridabutment: Brug en separationsskive til at skeere lidt ind i fastgerelsesomréadet pa
incisalsiden af abutment, og skeer derefter helt igennem fastgorelsespunktet fra det basale aspekt. Seet forsigtigt den keramiske struktur pa
titaniumbasen og underseg tilpasningen. Hold gje med antirotationslasens placering.

Finishering af ydersiden af den keramiske struktur
Undlad at beslibe den keramiske strukturs kant for at undga at kompromittere titaniumbasens preecision. Hvis det er nedvendigt, kan emergence
profilen justeres under hensyntagen til tilpasningen til gingiva og minimumstykkelsen (0,5 mm).

Hybridabutment

Glat og formgiv blokfastgerelsesstedet med fine diamantslibeinstrumenter under hensyntagen til formen pa emergence profil og kronens kant.
Undlad at lave individuelle tilpasninger af formen, da det vil have en negativ indvirkning pa kronens tilpasning pé hybridabutment. Oplysninger
om kronen: Tilpas kronen, hvis tilpasningen pa hybridabutment ikke er ngjagtig.

Hybridabutmentkrone

Formgiv blokfastgerelsesstedet med fine diamantslibeinstrumenter under hensyntagen til formen pa emergence profil og de approksimale
kontaktpunkter. Slib forsigtigt hele okklusalfalden med et fint diamantinstrument for at afglatte fladens struktur dannet af CAD/CAM-processen.
Kontroller approksimale og okklusale kontaktpunkter. Lav overfladeteksturerne.

Rens altid keramiske strukturer med ultralyd i vandbad eller med dampspray inden yderligere bearbejdning. Serg for omhyggeligt at fierne
eventuelle additivrester fra CAD/CAM-fraeseren. Rester af freeseradditiv pé overfladen kan fare til kontaktproblemer og misfarvning. Undlad at
sandblaese den keramisk struktur med Al,O; eller glasperler.

Valgfrit: Klinisk afprevning af bla restaureringer

En klinisk afprevning med henblik p& kontrol af praecision kan udferes inden yderligere justering. Klinisk afprevning kan ogsa udferes pa et senere
tidspunkt, dvs. med den krystalliserede, tandfarvede keramiske IPS e.max CAD-struktur.
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Midlertidig ing af den k iske struktur pa titaniumbasen
For at lette intraoral handtering og forebygge beskadigelse af den keramiske struktur inden krystallisering skal komponenterne midlertidigt
samles med et silikonemateriale fx Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Damprens den ubehandlede titaniumbase og den keramiske struktur, og ter derefter delene med trykluft. Seet den keramiske struktur pa
titaniumbasen (som skrues fast p& analogen pa modellen), og afmaerk komponenternes relative placering med en vandfast pen. Dette trin ger det
nemmere at opna den korrekte placering under den midlertidige samling af delene. Forsegl skruekanalen i den ubehandlede titaniumbase med
en skumpellet. Péfor Virtual Extra Light Body Fast Set pa titaniumbasen og direkte pa den keramiske struktur. Indszet titaniumbasen i den
keramiske struktur. Underseg, om de to komponenter er korrekt monteret (antirotationslas/markering). Komponenterne skal fastholdes i den
korrekte position i 2,5 minutter, indtil Virtual Extra Light Body Fast Set er afbundet. Overskydende materiale skal omhyggeligt fjernes med et
egnet instrument fx en skalpel.

Klinisk indprevning

Nar den provisoriske restaurering er fjernet, skal hybridabutment eller hybridabutmentkronen skrues fast manuelt med den korrekte skrue.
Geometrien kontrolleres i forhold til tandkedskanten (fx tilpasning, gingival anaemi). Skruekanalen i hybridabutment kan om ngdvendigt
forsegles med en skumpellet. Tip: Isolér kronens indvendige aspekt med glyceringel (fx indprevningspasta, Liquid Strip).

Seet kronen pa hybridabutment intraoralt for at kontrollere, og om nedvendigt tilpasse, de approksimale kontaktpunkter. OBS: Det er ikke
nedvendigt at kontrollere okklusion pé dette tidspunkt. Okklusionen kan farst kontrolleres, nar kronen er fastgjort pa hybridabutment med
Virtual Extra Light Body Fast Set. Indpravningspasta mé ikke anvendes til dette formal, da dette materiale ikke er tilstraekkeligt modstandsdygtigt
overfor trykbelastning. Péfer Virtual Extra Light Body Fast Set pa kronens indvendige flader. Pres derefter kronen fast pa hybridbropillen med
fingrene til den sidder i sin endelige position. Fasthold kronen i den endelige position, indtil Virtual Extra Light Body er afbundet (ca. 2,5 min.).
Fjern herefter overskydende materiale.

Undersgg nu okklusion/artikulation. Udfer eventuelle ngdvendige justeringer ved hjzlp af egnede slibeinstrumenter (se anbefalingerne
vedrorende slibeinstrumenter?). Tag forsigtigt kronen af hybridabutment, og hybridabutment/hybridabutmentkronen af implantatet. Skyl
implantatstedet, fx med Cervitec Liquid (antibakteriel mundskyl med klorhexidin), for et rense og desinficere det. Indszet herefter den provisoriske
restaurering.

Fardiggerelse af den keramisk struktur
Velg den bearbejdningsmetode, der skal anvendes til at feerdiggere den keramiske struktur, baseret p& den enskede bearbejdningsteknik og de
valgte materialer. Der er grundlaeggende tre forskellige bearbejdningsmetoder til faerdiggerelse af den keramiske struktur.

Polering (selv glasering) pa den bla restaurering
Polering anbefales til hybridabutmentets emergence profil. Glansbraending anbefales til hybridabutmentkronen.

Det giver nemmere handtering, hvis titaniumbasen skrues fast pa en analog pd model. Fastger den keramiske struktur pa titaniumbasen med
fingrene. OBS: Undlad at beslibe titaniumbasen.

Folg anbefalingerne vedrerende slibeinstrument” til poleringen. Rens restaureringen med ultralyd i vandbad eller med dampspray. Fastger
herefter restaureringen pd krystalliseringsstiften som beskrevet under “Fiksering af restaureringer pé IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Seet den
keramiske struktur pa IPS e.max CAD Crystallization Tray, og indszet bakken midt i ovnen. Vaelg et braendingsprogram, der er afpasset med
materialet og den anvendte breendingsbakke (se “Krystalliserings- og braendingsparametre”).

Farveteknik pa den bla restaurering

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray anbefales ikke til glasering af IPS e.max CAD Abutment Solutions, da dette produkt kraever en meget praecis
applicering. Glaseringsmaterialet ma ikke ramme kontaktfladen pé hverken titaniumbasen eller skruekanalen, da det potentielt kan
kompromittere restaureringens praecision.

Placér den keramiske struktur som beskrevet under “Fiksering af restaureringer pa IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Anvend derefter

en lille berste til at pafere IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste jaevnt pa de omréder, der skal glaseres. Hvis det er ngdvendigt at fortynde den
brugsklare glasur, kan den blandes med en smule IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glaseringsmaterialet mé ikke ramme kontaktfladen pa
hverken titaniumbasen eller skruekanalen, da det potentielt kan kompromittere restaureringens pracision. Undersgg den indvendige flade for
braending, og fjern omhyggeligt enhver form for kontaminering. Undlad at pafere materialer pa hybridabutmentets kontaktflade til kronen, da
det kan kompromittere kronens preecision. Pafer ikke glasuren i for tykt lag. Undga "pytter", iseer pa hybridabutmentkronens okklusale flade. Hvis
glasurlaget er for tyndt, kan det resultere i en utilfredsstillende glans. Hvis karakteriseringer @nskes, kan den keramiske struktur individualiseres
ved hjalp af IPS e.max CAD Crystall./Shades og/eller IPS e.max CAD Crystall./Stains forud for krystalliseringsbreendingen. Extruder de brugsklare
farvetoner og farver fra sprejten og bland dem grundigt. Farvetoner og farver kan fortyndes en anelse med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
Konsistensen bgr dog stadig vaere som en pasta. Pafer de blandende farvetoner og farver direkte pa det ubraendte glasurlag med en fin borste.
Mere intensive farvetoner kan opnas ved at pafere farve ad flere omgange inkl. breending, og ikke ved at pafere tykkere lag. Brug IPS e.max CAD
Crystall./Shades Incisal til at efterligne incisalkanten og skabe gennemskinnelighedseffekt p& hybridabutmentkronens incisale og okklusale
tredjedel. Cuspides og fissurer kan individualiseres ved hjaelp af farver.

Placér herefter restaureringen midt pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller leeg maksimalt 6 enheder p& bakken, og udfer herefter
krystalliseringsbraendingen under anvendelse af de angivne breendingsparametre for den pagaldende gennemskinnelighed. Folg anvisningerne
under “Hvad skal jeg gere efter braendingen”.

Valgfrit: korrigerende braending

Ved behov for yderligere karakterisering eller justering efter krystallisering kan der foretages en korrigerende breending med IPS e.

max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze. Brug ogsa IPS e.max CAD Crystallization Tray til den korrigerende braendingscyklus. Brug IPS e.max CAD
Crystall./Add-On blandet med den tilherende vaeske til at lave mindre korrektioner af formen (fx approksimale kontaktpunkter). Justeringer kan
udferes i forbindelse med béde krystalliseringsprocessen og den korrigerende braendingsproces.

46



Farvemetode pa tandfarvet restaurering
Krystallisering uden péfering af materialer; separat breending af Stains/Glaze ved brug af enten IPS e.max CAD Crystall./- eller IPS Ivocolor-
materialer.

- Anbring den keramiske struktur pa krystalliseringsstiften som beskrevet under “Fiksering af keramiske strukturer pa IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Brug enten IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (se “Farvemetode pa den blé restaurering”, med et andet
braendingsprogram) eller IPS Ivocolor til karakterisering og glasering.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze og IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ma ikke blandes med hinanden eller péfares efter
hinanden.

Ved brug af IPS Ivocolor: Gnid eventuelt en smule IPS Ivocolor Mixing Liquid ind i det omrade, der skal karakteriseres, for at sikre bedre
befugtning. Bland IPS Ivocolor Shades og Essences med de respektive IPS Ivocolor Liquids til blandingen har den gnskede konsistens. Mere
intensive farvetoner opnas ved at gentage farvning og braending, ikke ved at pafere tykkere lag. Brug IPS Ivocolor Shades til at imitere
incisalkanten og skabe en gennemskinnelighedseffekt p& hybridabutmentkronens incisale og okklusale tredjedel. Cuspides og fissurer kan
karakteriseres med Essences. P& hybridabutment skal kun emergence profil omréadet karakteriseres med IPS Ivocolor Shades og Essences. Farver
mé under ingen omstaendigheder péferes kontaktfladen til titaniumbasen eller skruekanalen, da det potentielt kan kompromittere tilpasningens
praecision. Undersgg den indvendige flade fer braending, og fiern omhyggeligt enhver form for kontaminering. Undlad at pafere materialer pa
hybridabutmentets kontaktflade til kronen, da det kan kompromittere kronens praecision. Placér den keramiske struktur midt pa IPS e.max CAD
Crystallization Tray eller laeg maksimalt 6 enheder pa bakken, og udfer herefter krystalliseringen under anvendelse af de angivne
braendingsparametre for den gnskede gennemskinnelighed. Falg anvisningerne under “Hvad skal jeg gere efter braendingen”.

Glasurbraending udferes med glasurpasta eller -pulver. Kun emergence profil skal glaseres pa hybridabutments. Péfer glasur pa hele ydersiden af
hybridabutmentkroner. Det keramiske struktur kan saettes pa titaniumbasen med henblik pa at lette handteringen under glaseringen. Til dette
formal skal titaniumbasen fastgeres pa en analog pa modellen. Bland glaseringsmaterialerne (IPS Ivocolor Glaze Paste eller Powder) med

IPS Ivocolor Mixing Liquid, enten Allround eller Longlife, for at opna den enskede konsistens. Pafer et jeevnt lag glaseringsmateriale og serg for, at
det daekker alle de omréder, der skal glaseres.

Den glaserede overflades glansniveau styres ved hjalp af glaseringsmaterialets konsistens og den anvendte mzangde, ikke ved hjeelp af
braendingstemperaturen. Glaseringsmaterialet skal péferes i et tilsvarende tykkere lag for at opné en hgjere glans. Fluorescensen kan om
nedvendigt eges ved at pafore et fluorescerende glaseringsmateriale (Paste FLUO eller Powder FLUO).

Glaseringsmaterialet m& under ingen omstaendigheder péferes kontaktfladen pé hverken titaniumbasen eller skruekanalen, da det potentielt kan
kompromittere restaureringens praecision. Undersag den indvendige flade fer braending, og fiern omhyggeligt enhver form for kontaminering.
Undlad at pafere materialer pa hybridabutmentets kontaktflade til kronen, da det kan kompromittere kronens praecision.

Udfer breendingen af farver/glasur til IPS Ivocolor pé en vaffelformet bakke under anvendelse af de angivne braendingsparametre (se
“Krystalliserings- og breendingsparametre”). Falg anvisningerne under “Hvad skal jeg gore efter breendingen”.

Valgfrit: korrigerende braending

Bland IPS e.max Ceram Add-On Dentin eller Incisal med IPS Build-Up Liquid, enten Soft eller Allround, og pafer blandingen pa de tilhgrende
omréder. Breend med de angivne brandingsparametre for “Add-On efter glasurbraending” (se "Krystalliserings- og breendingsparametre”).
Overhold afkelingstiden! Polér om ngdvendigt de justerede omrader, s& de far en hgj glans efter breending.

Fastgorelse af restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Rens den keramiske struktur med dampspray for at fierne eventuelle kontamineringer og fedtrester. Undga kontaminering efter afrensningen.

2. Brug IPS e.max CAD Crystallization Pin XS til krystallisering af den keramiske struktur.

3. Udfyld de indvendige flader i den keramiske restaurering med enten IPS Object Fix Putty eller Flow. Seet omgaende proppen pa IPS Object Fix
Putty/Flow-sprajten igen efter extrusion af materialet. Nar sprgjten er fjernet fra aluminiumsposen, ber den opbevares i en genlukkelig
plastikpose eller en beholder pa et sted med god luftfugtighed.

4. Tryk kun IPS e.max CAD Crystallization Pin XS ganske lidt ind i IPS Object Fix Putty/Flow. Vigtigt: Tryk ikke stiften for langt ind for at sikre, at
den ikke bergrer vaeggene. Det kan resultere i revner i den keramiske struktur.

5. Udglat hjeelpebraendingspasta, som matte have flyttet sig, med en plastspartel, saledes at stiften sidder godt og sikkert.

6. Serg for, at ydersiden/okklusalfladen af den keramiske restaurering ikke kontamineres igen. Fjern eventuelle rester med en borste, som er
fugtet med vand, og ter.

Vigtigt: Ved krystallisering ma IPS e.max CAD-restaureringer ikke placeres direkte pa IPS e.max CAD-krystalliseringsbakker eller -stifter uden
hjeelpebrandingspasta.

Hvad skal jeg gore efter braendingen

Tag den keramiske struktur ud af ovnen, nar braeendingscyklussen er feerdig (vent, indtil ovnen afgiver et lydsignal), og lad strukturen kele ned til
stuetemperatur et sted, hvor der ikke er traek. Varme genstande ma ikke berores med metaltaenger. Fjern den keramiske struktur fra det haerdede
IPS Object Fix Putty/Flow. Fjern eventuelle rester med ultralyd i vandbad eller med dampspray. Rester mé ikke fjernes ved sandblaesning med
Al,O; eller glasperler. Hvis det er ngdvendigt at justere restaureringen med beslibning?, skal det sikres, at keramikken ikke bliver for varm. Polér til
sidst de beslebne omrader, s& de far en finish med hgj glans.

Afslutning af kroen pé IPS e.max CAD-hybridabutment

Kronen pa IPS e.max-hybridabutmentet kan feerdiggeres med enten farveteknik eller cut-back teknik. Ved karakterisering og glasering skal der
anvendes IPS e.max CAD Crystall./-materialer eller IPS Ivocolor-materialer. De reducerede omrader (cut-back teknikken) skal opbygges med

IPS e.max Ceram materialer. Proceduren for feerdiggerelse af en krone er i bund og grund den samme som den, der anvendes for en krone pa en
praepareret tand. Se brugsvejledningen til IPS e.max CAD for mere detaljerede oplysninger om proceduren.
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Permanent cementering af den keramiske struktur pa titaniumbasen

Kontaktfladerne skal klargeres omhyggeligt for at sikre, at der kan etableres optimal adhzesiv kontakt mellem titaniumbasen og den keramiske

struktur.

Keramisk IPS e.max CAD-struktur (LS,)

Titaniumbase

Sandblzesning

Folg producentens anvisninger.

Konditionering 1. mulighed 2. mulighed
Atsning Ats titaniumbasens  |Pafer Monobond Etch &
kontaktflade Prime® p&
i 20 sekunder titaniumsbasens -
med IPS® Ceramic kontaktflade og lad
Etching Gel midlet virke i yderligere
Silanbehandling Kontaktfladen 40 sekunder.
konditioneres med Kontaktfladen konditioneres med Monobond®
Monobond® Plus Plus i 60 sekunder
i60 sekunder

Adhaesiv cementering Multilink® Hybrid Abutment

Dzekning af cementspalten Glyceringel, fx Liquid Strip

Heerdning 7 minutters auto-polymerisering

Polering af cementspalten Tilpassede poleringsmidler til keramik/resinmaterialer

Indsattelse og efterbehandling

Intraoral klargering
Fjern den midlertidige restaurering, og rens implantatstedet. Kontroller derefter det periimplantaere vaev (emergence profil).

Klargering/konditionering af den keramiske struktur og separate krone

- 1. mulighed - Konditionering af kontaktfladen pa hybridabutmentet og den separate krone eller skruekanalen til hybridabutmentkronen ved
hjeelp af IPS Ceramic Etching Gel og Monobond Plus (se brugsvejledningen til Monobond Plus)

- 2. mulighed - Konditionering af kontaktfladen pa hybridabutment og den separate krone eller skruekanalen til hybridabutmentkronen ved
hjeelp af Monobond Etch & Prime (se brugsvejledningen til Monobond Etch & Prime)

Indsaettelse

Brug ikke fenolske mundskyllemidler, da disse produkter har en skadelig indvirkning pé bindingen mellem keramik og komposit. Indsaet
hybridabutment eller hybridabutmentkroen intraoralt i implantatet. Skru manuelt den tilhgrende implantatskrue i og spaend den med en
momentnggle (folg producentens anvisninger).

Hybridabutment og separat krone

Leeg en vat- eller skumpellet i skruekanallen til hybridabutment, og forsegl skruekanalen med en midlertidigt komposit (fx Telio® Inlay). Det sikrer,
at der vil veere adgang til skruen pa et senere tidspunkt. Efterse alle kontaktflader for kontaminering/fugt, og afrens eller tor dem om nedvendigt
med en luftsprojte. Pafer retentionscementen (fx SpeedCEM® Plus eller Variolink® Esthetic) pa den konditionerede krone. Seet kronen péa
hybridabutment, og fastger den i dens endelige position.

Eventuelt overskydende cement hzardes kortvarigt med lyshaerdning ved hjaelp af “kvadrantmetoden”, hvorefter det nemt kan fjernes. Daek
cementspalterne med glyceringel (fx Liquid Strip), og lysheerd igen, fx med polymeriseringslampen Bluephase® Style. Skyl derefter glyceringelen
af med vand.

Hybridabutmentkrone
Laeg en vat- eller skumpellet i skruekanalen pa hybridabutment, og forsegl skruekanalen med en permanent komposit (fx Tetric EvoCream®).

Kontroller okklusion og artikulation. Hvis restaureringen justeres ved slibning skal det beslebne omrade efterfalgende poleres til hoj glans med et
silikonebaseret poleringsmiddel (fx OptraPol/OptraFine). Restaureringens kanter og cementspalterne poleres ogsa (fx med OptraFine). Pafer til
sidst Cervitec® Plus (beskyttende lak) langs tandkedskanten.

Farvekombinationstabel

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller IPS Ivocolor Shades, Essences anvendes til karakterisering og tilpasning af farvetoner for IPS e.max
CAD-restaureringer

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Bruges til bla og tandfarvede IPS e.max CAD-restaureringer

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Bruges til tandfarvede IPS e.max CAD-restaureringer

Brugsvejledningen til IPS e.max CAD indeholder en farvekombinationstabel.

Krystalliserings- og braendingsparametre

Keramiske ovne uden styret (langvarig) afkelingsfunktion méa ikke anvendes. Den keramiske ovn skal kalibreres inden den forste krystallisering, og
derefter regelmaessigt hver 6. maned. Det kan vare ngdvendigt at udfere kalibreringer oftere alt efter driftsbelastningen. Folg producentens
anvisninger.

Brugsvejledningen til IPS e.max CAD indeholder en tabel med krystalliserings- og breendingsparametre.

Bemaerk: Restaureringernes geometri betyder, at de kan have forskellige lagtykkelser. Nar elementerne koler af efter breendingen kan de
forskellige afkelingshastigheder i omrader med forskellig tykkelse resultere i opbygning af interne spaendinger. | vaerste fald kan sadanne interne
spaendinger medfore, at de keramiske elementer revner. Spaendingerne kan minimeres ved at anvende langsom afkeling (langvarig afkeling L).
Til monolitiske restaureringer (farvemetoden) med en lagtykkelse pa mere end 2 mm er det obligatorisk at anvende langvarig afkeling L.
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Sikkerhedsoplysninger

Sterilisering

Hybridabutments og hybridabutmentkroner skal steriliseres inden indszttelse i munden. De lokale lovgivningsbestemmeler og
hygiejnestandarder, der finder anvendelse for tandlageklinikker, skal overholdes.

Dampsterilisering kan udfares med 3x fraktioneret praevakuum og under overholdelse af falgende parametre: Steriliseringstid 3 minutter og
damptemperatur 132°C. Dette svarer til en eksponeringstid for en halv cyklus pa 2 minutter. Hybridabutment eller hybridabutmentkronen skal
anvendes med det samme. Ingen opbevaring efter sterilisering!

Brugeren er ansvarlig for hybridabutment eller hybridabutmentkronens sterilitet. Det skal sikres, at sterilisering altid udferes under anvendelse af
egnet udstyr og materialer samt produktspecifikke valideringsmetoder. Udstyret skal vedligeholdes korrekt og serviceres regelmaessigt. Brugerne
af IPS e.max CAD Abutment Solutions er forpligtet til at informere deres tandleeger om, at de keramiske strukturer skal steriliseres for endelig
cementering/skruefiksering.

- Itilfeelde af alvorlige haendelser, hvor produktet indgér, kontakt venligst Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
website: www.ivoclarvivadent.com og den ansvarlige kompetente tilsynsmyndighed.
- Den aktuelle brugervejledning kan downloades fra Ivoclar Vivadent AG’s website (www.ivoclarvivadent.com).

Advarsler
- Undga at indande keramikstev under bearbejdningen. Brug udsugning og tag ansigtsmaske pa.
- Veer opmaerksom pa sikkerhedsdatabladet.

Oplysninger om bortskaffelse
- Tilbagevaerende lagerbeholdning skal bortskaffes i overensstemmelse med de relevante nationale lovkrav.

Holdbarhed og opbevaring
Dette produkt kraever ingen sarlige opbevaringsbetingelser.

Yderligere oplysninger
Opbevares utilgaengeligt for barn!

Materialet er udelukkende udviklet til brug i tandlaegefaget. Al bearbejdning skal udferes i ngje overensstemmelse med brugsvejledningen.
Producenten patager sig intet ansvar for skader, der skyldes manglende overholdelse af anvisningerne eller det angivne brugsomrade. Brugeren
er ansvarlig for at teste materialerne i forhold til egnethed og brug til ethvert formal, som ikke udtrykkeligt er angivet i anvisningerne.

' Fx CEREC/inLab, PlanMill. Den fulde liste kan ses pa www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab og PlanMill er ikke registrerede varemaerker tilhgrende Ivoclar Vivadent AG.
?  Ivoclar Vivadents flowdiagram, “Anbefalede slibeinstrumenter til ekstraoral og intraoral brug”.
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Kayttokohteet

Kayttotarkoitus
Hammasjatkeet

Kayttd
Vain hammasladketieteelliseen kayttoon.

Kuvaus

IPS e.max® CAD Abutment Solution -tuotteet ovat CAD/CAM-valmistettuja, yhtd luonnonhammasta korvaavia implanttikantoisia
hybridirestauraatioita (hybridiabutmentteja ja hybridiabutmenttikruunuja). Néma hybridirestauraatiot valmistetaan yksiléllisesti litiumdisilikaatti-
lasikeramiablokista(LS,) ja sementoidaan titaanista valmistettuun runkoon.

Kayttoaiheet
- Hammaspuutos
- Hampaiden puuttuminen (ageneesi)

Vasta-aiheet
- Bruksismi
- Jos potilaan tiedetdén olevan allerginen jollekin tuotteen ainesosalle

Kayttorajoitukset

- Implanttivalmistajan kyseiseen implanttityyppiin liittyvien ohjeiden noudattamatta jattdminen. Implantin halkaisijan ja pituuden on oltava
implanttivalmistajan hyvaksymia ko. implantin sijoituskohtaan.

- Keraamisen kerroksen hyvaksytyn paksuuden ylittaminen tai alittaminen

—  Muun kuin Multilink Hybrid Abutment -sidostusmuovisementin kaytto IPS e.max CAD:n adhesiiviseen sementointiin titaanista valmistettuun
runkoon

- Keraamisten rakenteiden suussa tapahtuva sementointi titaanista valmistettuun runkoon

- Kruunun véliaikainen sementointi hybridiabutmenttiin

Kasittelyrajoitukset

Seuraavien tietojen huomioimatta jattaminen vaarantavat IPS e.max CAD:n lopputulokset:

- Vaaditun vahimmaispaksuuden alittaminen

- Blokin jyrsiminen ei-yhteensopivaa CAD/CAM-jarjestelmaa kayttaen

- Hybridiabutmenttikruunua valmistettaessa ruuvikanavan aukko on sijoitettava purennan kontaktipisteiden ulkopuolelle. Jos tim4 ei ole
mahdollista, hybridiabutmentti on syytd valmistaa erilliselld kruunulla.

- Kayttd yhdessé jonkin muun materiaalin kuin IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® tai IPS e.max CAD Crystall./ kanssa.

- Kristallisointi ei-hyvéksytyssa ja kalibroimattomassa keramiauunissa

- Kristallisointi korkealdmpétilauunissa

- Kristallisointi poikkeavia polttoparametreja kdyttaen

- Valmistajan titaanista valmistettua runkoa koskevien ohjeiden noudattamatta jattaminen

Jarjestelmavaatimukset
IPS e.max® CAD Abutment Solution -tuotteet on valmistettava hyvaksyttya CAD/CAM-jarjestelmaa kayttaen.’

Haittavaikutukset
Haittavaikutuksia ei toistaiseksi tunneta.

Koostumus
Litiumdisilikaatti-lasikeramiikka (LS,) - silikaattipohjainen lasikeramiikka
Tyyppi Il / Luokka 3 standardin ISO 6872:2015 mukaisesti (CTE 25-500 °C: 10,1 +0,5 x 10°K)

Kiyttd

Viérin valinta
Puhdista hampaat ennen vérinmg

ritysta. Oikea vdri madritetadn viereisten hampaiden vérin perusteella.

Ker i k id ahimmaisker

- Hybridiabutmentti:

Seindmapaksuuden W,,, on oltava vahintdan 0,5 mm.

- Hybridiabutmentti on suunniteltava samalla tavoin kuin preparoitaisiin luonnollinen hammas:

- Sirkulaarinen epi-/supragingivaalinen olkapéa, jossa on pyoristetyt sisakulmat tai chamfer-viiste

- Kruunun sementointi hybridiabutmenttiin (tavanomaista tai itsekiinnittyvaa sementointimenetelmda kayttaen) edellyttaa retentiivisten
pintojen tekemistd ja riittdvaa preparointikorkeutta.

- Tee sellainen ienrajaprofiili, ettd sen kulma on oikea kruunuun néhden (katso kuva).

Kruunun leveys B, on rajoitettu 6,0 mm:iin rakenteen aksiaalisesta korkeudesta hybridiabutmentin ruuvikanavaan.

Implanttivalmistajan ohjeita hybridiabutmentin enimmaiskorkeudesta ja erillisestd kruunusta on noudatettava.

- Hybridiabutmenttikruunu:
- Seindmapaksuuden W,,,c on oltava yli 1,5 mm koko ympérysmitan alueella.
- Ruuvikanavan aukko on sijoitettava kontaktipistealueen ulkopuolelle. Jos tama ei ole mahdollista, on parempi valmistaa erillinen kruunu
hybridiabutmentille.
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— Hybridiabutmenttikruunun leveys By, on rajoitettu 6,0 mmiin rakenteen aksiaalisesta korkeudesta ruuvikanavaan.
- Implanttivalmistajan antamia ohjeita hybridiabutmenttikruunun enimmaiskorkeudesta ja kruunusta on noudatettava.

Leveys
Kruunun leveys B, = < 6,0 mm Hybridiabutmenttikruunu By, = < 6,0mm

Seinamapaksuus Wy, = > 1,5 mm

Blokin valinta
Blokki valitaan hampaan sévyn ja valitun titaanirungon perusteella. IPS e.max CAD MO- tai LT-blokin valinta tapahtuu kaytettdvan menetelméan
perusteella.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16

(medium opaakkisuus) (matala lapikuultavuus) (matala lapikuultavuus)

IPS e.max CAD
Hybridiabutmentti 4 v -
= | IPS CAD
= e.max _
Hybridiabutmenttikruunu v 4
Viimeistely

Noudata keraamisten rakenteiden viimeistelyssa ja muotoilussa hiontainstrumenttia koskevia suosituksia® ja kerrosten véahimmaispaksuudesta
annettuja ohjeita. Hiominen tulisi mieluiten suorittaa silloin, kun restauraatio on vield esikristalloidussa (sinisessd) tilassa. Hiominen on tehtava
matalalla kierrosnopeudella siten, ettd materiaaliin kohdistetaan vain kevyt paine, jotta reunaosien keramiakerrokset eivat irtoaisi toisistaan tai
reunat murtuisi. Keraamiset rakenteet eivat saa ylikuumentua. Leikkaa keraaminen rakenne blokista timanttiseparointilaikalla. Hybridiabutmentti:
leikkaa separointilaikalla kevyesti ensin abutmentin inkisaalipuolen kiinnityskohtaan ja sen jélkeen kokonaan kiinnityskohdan lapi pohjapuolelta.
Aseta keraaminen rakenne varovaisesti titaanista valmistettuun runkoon ja tarkista istuvuus. Tarkista py6rimisen eston sijainti.

I3 hio keraamisen rakenteen reunusta, jotta sen tarkka istuvuus titaaniseen runkoon ei heikenny. Viimeistele ienrajaprofiili tarvittaessa siten, etta
huomioit viimeistelyssa ikenet ja k ian vahimmaispaksuuden (0,5 mm).

Hybridiabutmentti

Tasoita blokin kiinnityskohta hienoilla timanttihiontainstrumenteilla siten, et huomioit ienrajaprofiilin ja kruunun reunat. Ala tee yksiléllisia
muotoiluja, silld se heikentdd kruunun istuvuutta hybridiabutmentissa. Kruunua koskeva ohje: Jos istuvuus hybridiabutmentissa ei ole tarkka, tee
tarvittavat muutokset kruunuun.

Hybridiabutmenttikruunu
Tasoita blokin kiinnityskohta timanttihiontainstrumenttien avulla siten, ettd huomioit ienrajaprofiilin ja proksimaalivalit. Siloita CAD/CAM-
pre issa syntyva okkl lipinta hiomalla se varovasti hienoilla timanteilla. Tarkista proksimaali- ja okklusaalivalit. Luo pintarakenteet.

Puhdista aina keraamiset rakenteet ennen jatkokasittelya joko ultrad@nipesulaitteessa tai hoyr
lisdainejaamat huolellisesti. Pintaan jyrsinnan jalkeen
hiekkapuhalla keraamista rakennetta Al,O;:lla tai lasinkiillotushelmilla.

esulla. Poista CAD/CAM-jyrsinnastd j

Vaihtoehto: Sinict

kliininen sovitus
Restauraation istuvuus voidaan tarkistaa kliinisen sovituksen avulla ennen jatkokasittelya. Kliininen sovitus voidaan suorittaa myds
myodhemmassa vaiheessa eli kristallisoidun, hampaanvarisen keraamisen IPS e.max CAD -rakenteen avulla.
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Keraamisen rakenteen vali 1 kiinnitys ti i istetty
Jotta restauraation kasittely suussa olisi hel[pompaa ja jotta esikristallisoitu keraaminen rakenne ei vaurioituisi, komponentit on kiinnitettava
toisiinsa valiaikaisesti silikonijaljennosaineella, esim. Virtual® Extra Light Body Fast Set -tuotteella.

Kasittelematon titaanista valmistettu runko ja keraaminen rakenne héyrypuhdistetaan ja kuivataan sen jalkeen paineilmalla. Keraaminen rakenne
asetetaan titaanista valmistetun rungon (joka on ruuvattu mallin analogiin) paille ja komponenttien keskindiset sijainnit merkitaan
vedenpitévalld tussilla. Nain oikeat sijaintikohdat 16ytyvét helposti, kun osat yhdistetaén valiaikaisesti. Kasittelemattoman titaanista valmistetun
rungon ruuvikanava suljetaan vaahtomuovipelletilla. Virtual Extra Light Body Fast Set -ainetta annostellaan titaanista valmistettuun jatkeeseen ja
suoraan keraamiseen rakenteeseen. Titaanista valmistettu jatke asetetaan keraamiseen rakenteeseen. Naiden kahden komponentin kohdistus on
tarkistettava (pycrimisenestolukitus/merkintd). Komponentteja on pidettéva paikoillaan 2,5 minuutin ajan, kunnes Virtual Extra Light Body Fast
Set on kovettunut. Mahdolliset ylimdarat on poistettava huolellisesti tarkoitukseen sopivalla instrumentilla, kuten skalpellilla.

Kliininen sovitus

Kun viliaikaisrestauraatio on irrotettu implantista, hybridiabutmentti tai hybridiabutmenttikruunu ruuvataan paikalleen késin tarkoitukseen
sopivalla ruuvilla. Muoto tarkistetaan suhteessa ienrajaan (esim. istuvuus, ikenen painokohdat). Tarvittaessa hybridiabutmentin ruuvikanava
voidaan sulkea vaahtomuovipelletilld. Vinkki: Kruunun sisépuoli suljetaan glyseriinigeelilld (esim. Try-in-tahna, Liquid Strip).

Kruunu asetetaan suussa hybridiabutmentille tarkistusta varten ja tarvittaessa proksimaalivilit voidaan muotoilla. Huomautus: Al tarkista
purentaa vield tassé vaiheessa. Jotta purenta voidaan tarkistaa, kruunun on oltava kiinnitettyna hybridiabutmenttiin Virtual Extra Light Body Fast
Set-tuotteella. Purentatarkistuksessa ei saa kdyttaa Try-in-tahnaa, silld se ei kiinnitd kruunua riittavésti abutmenttiin. Virtual Extra Light Body Fast
Set annostellaan kruunun sisdpuolelle. Kruunu painetaan hybridiabutmenttiin sormivoimin, kunnes se on omalla paikallaan. Kruunua pidetéan
lopullisessa kiinnityskohdassaan, kunnes Virtual Extra Light Body on kovettunut (noin 2,5 minuuttia). Taman jalkeen ylimaaramateriaali
poistetaan.

Nyt okkluusio/purenta voidaan tarkistaa. Tarvittaessa kruunun istuvuutta purentaan voidaan nyt saatéa tarkoitukseen sopivilla instrumenteilla
(katso hiontainstrumenttejé koskevat suositukset?). Kruunu irrotetaan hybridiabutmentista varovasti, ja hybridiabutmentti/
hybridiabutmenttikruunu irrotetaan implantista. Implanttialue huuhdellaan esim. Cervitec Liquid -liuoksella (antibakteerinen klooriheksidii
sisaltavd suuhuuhteluaine). Véliaikaisrestauraatio asetetaan paikalleen.

Keraamisen rakenteen viimeistely
Keraamisen rakenteen loppuviimeistelyyn valitaan sopiva kasittelymenetelma kasittelytekniikasta ja materiaaleista riippuen. Valittavissa on
kolme erilaista kdsittelymenetelmaa.

Sinisen restauraation kiillotustekniikka (itsekiillotus)
Kiillotustekniikkaa kdytetdan mieluiten hybridiabutmentin ienrajaprofiilissa. Hybridiabutmenttikruunuille suositellaan lasituspolttoa.

Ruuvaa titaanista valmistettu runko mallin analogiin késittelyn helpottamiseksi. Kiinnita keraaminen rakenne titaanista valmistettuun runkoon
sormin. Huomautus: Al hio titaanista valmistettua runkoa.

Katso kiillotusta varten hiontainstrumentteja koskevat suositukset?). Puhdista restauraatio joko ultrad@nipesussa tai hoyrypesulla. Kiinnita
restauraatio sen jalkeen kristallisointipuikkoon kohdan “Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden
mukaisesti. Aseta keraaminen rakenne IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustalle ja aseta alusta uunin keskikohtaan. Poltto-ohjelma valitaan
kéytettavan materiaalin ja polttoalustan perusteella (katso kohta “Kristallisointi ja polttoparametrit”).

Sinisen restauraation varjaystekniikka

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray -suihketta ei suositella IPS e.max® CAD Abutment Solution -tuotteiden lasitukseen, silld sen kaytt6 edellyttaa
erittain tarkkaa kohdentamista. Lasitusmateriaali ei saa koskettaa titaanirungon sidostuspintaa tai ruuvikanavaa, koska muutoin kruunun istuvuus
muuttuu.

Aseta keraaminen rakenne kohdan “Restauraatioiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon” ohjeiden mukaisesti. Levitd tasainen
kerros IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO -tahnaa lasitettaville alueille pienelld harjalla. Jos kdyttévalmista lasitetta on laimennettava, lasite
voidaan sekoittaa pieneen madraan IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid -nestetta. Lasitusmateriaali ei saa koskettaa titaanirungon sidostuspintaa
tai ruuvikanavaa, koska muutoin kruunun istuvuus muuttuu. Tarkista sispinta ennen polttoa ja poista kaikki likajaamat huolellisesti. Ala levita
hybridiabutmentin kruunun sidostuspintaan mitaan materiaalia, koska silloin kruunun istuvuus muuttuu. Al tee lasitekerroksesta liian paksua.
Ala anna aineen lammikoitua etenkéén hybridiabutmenttikruunun okklusaalipinnalle. Jos lasitekerros on liian ohut, Kiiltoaste ei valttimatta ole
toivotun kaltainen. Jos karakterisointi on tarpeen, keraaminen rakenne voidaan muokata halutun kaltaiseksi IPS e.max CAD Crystall./Shades
-aineiden ja/tai IPS e.max CAD Crystall./Stains -aineiden avulla ennen kristallisointipolttoa. Annostele kayttovalmiit sévyt ja vérit ruiskusta ja
sekoita ne huolellisesti. Sédvyja ja véreja voidaan hieman ohentaa IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid -nesteen avulla. Koostumuksen on
kuitenkin pysyttdva tahnamaisena. Levita sekoitetut savyt ja vérit suoraan polttamattomalle lasikerrokselle ohutharjaksisella harjalla. Jos haluat
voimakkaamman sévyn, toista vérjdys ja poltto useita kertoja, dla tee kerroksista paksumpia. Kayta IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal -ainetta
inkisaalialueen jaljittelyssa ja luo hybridiabutmenttikruunuun lapikuultava vaikutelma inkisaalialueelle ja okklusaalialueen kolmannekseen. Kuspit
ja fissuurat voidaan karakterisoida vérien avulla potilaan muihin hampaisiin sopiviksi.

Aseta restauraatio seuraavaksi IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle enintaén kuusi yksikkda ja suorita
kristallisointipoltto halutulle ldpikuultavuudelle madritettyjd polttoparametreja kayttden. Katso kohdassa “Polton jalkeen suoritettavat
toimenpiteet” annetut ohjeet.

Vaihtoehto: Korjauspoltto

Jos kristallisoinnin jélkeen tarvitaan lisimuotoiluja tai - voidaan suorittaa korjauspoltto IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze-
aineita kdyttden. Kaytd korjauspoltossa IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustaa. Kéyta IPS e.max CAD Crystall./Add-On -ainetta ja sen kanssa
kaytettavaa sekoitusnestettd, kun teet tarvittavat vahaiset muodonmuutokset (esim. proksimaalivélien kontaktipisteet). Muutokset voidaan tehda
seka kristallisointipolton ettd korjauspolton yhteydessa.
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Hamg varisenr ion varjaystekniikka

- Kristallisointi ilman materiaalien levittamista; erillinen Stains/Glaze-poltto kayttaen joko IPS e.max CAD Crystall.- tai IPS Ivocolor -ainetta.

- Aseta keraaminen rakenne kristallisointipuikkoon kohdan “Keraamisten rakenteiden kiinnitys IPS e.max CAD Crystallization Pin -puikkoon”
ohjeiden mukaisesti. Kayta karakterisoinnissa ja lasituksessa joko IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze -aineita (katso kohta "Sinisen
restauraation varjaystekniikka” ja kdyta eri poltto-ohjelmaa) tai IPS Ivocolor -aineita.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze -aineita ja IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze -aineita ei saa sekoittaa keskendan tai levittaa

toistensa padlle.

Kun kaytossa on IPS Ivocolor: Kostumista voidaan tehostaa hankaamalla pientd méaaraa IPS Ivocolor Mixing Liquid -nestettd kevyesti
karakterisoitavalle alueelle. Sekoita IPS Ivocolor Shades- ja Essences-aineet siten, ettd saat haluamasi koostumuksen kéyttaen tarkoitukseen
sopivia IPS Ivocolor Liquid -nesteita. Jos haluat saada aikaan voimakkaamman sévyn, toista varjdys ja poltto useita kertoja, dla tee kerroksista
paksumpia. Kéyta inkisaalialueen jéljittelyssa IPS Ivocolor Shades Incisal -ainetta ja luo hybridiabutmenttikruunuun lapikuultava vaikutelma
inkisaalialueelle ja okklusaalialueen kolmannekseen. Kuspit ja fissuurat voidaan karakterisoida Essence-varien avulla potilaan hampaisiin sopiviksi.
Jos kyseessa on hybridiabutmenti, karakterisoi ainoastaan ienrajaprofiilin alue IPS Ivocolor Shades- ja Essences-aineiden avulla. Vareja ei saa
koskaan annostella titaanisten runkojen sidostuspinnalle tai ruuvikanavaan, koska muutoin kruunun istuvuus muuttuu. Tarkista sisapinta ennen
polttoa ja poista kaikki likajaamét huolellisesti. Ala levita hybridiabutmentin kruunun sidostuspintaan mitaan materiaalia, koska muutoin kruunun
istuvuus muuttuu. Aseta keraaminen rakenne seuraavaksi IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustan keskelle tai aseta alustalle enintddn kuusi
yksikkda ja kristallisoi ne halutulle lapikuultavuudelle maéritettyja polttoparametreja kdyttéen. Katso kohdassa “Polton jélkeen suoritettavat
toimenpiteet” annetut ohjeet.

Lasituspoltto suoritetaan lasitustahnaa tai -jauhetta kayttaen. Jos kyseessa on hybridiabutmentti, vain ienrajaprofiili lasitetaan.
Hybridiabutmenttikruunuissa lasitus tehdaan koko ulkopinnalle. Késittelyn helpottamiseksi keraaminen rakenne voidaan sijoittaa titaanista
valmistetun rungon péalle lasitusta varten. Ruuvaa tata toimenpidettd varten titaanista valmistettu runko mallin analogiin. Sekoita
lasitusmateriaali (IPS Ivocolor Glaze -tahna tai -jauhe) IPS Ivocolor Mixing Liquid allround- tai longlife-nesteeseen siten, ettd saat haluamasi
koostumuksen. Levita tasainen kerros lasitusmateriaalia kaikille lasitettaville alueille.

Lasitetun pinnan kiiltoa sdddetdan lasitusmateriaalin koostumuksen ja annosteltavan maaran avulla, ei polttolampétilan avulla. Jos halutaan
saavuttaa korkeampi kiilto, lasitusmateriaalia on levitettava paksumpi kerros. Tarvittaessa fluoresenssia voidaan lisdta levittamalld kerros
fluoresoivaa lasitusmateriaalia (FLUO-tahnaa tai FLUO-jauhetta).

Lasitusmateriaalia ei saa koskaan annostella titaanirungon sidostuspinnalle tai ruuvikanavaan, koska muutoin istuvuus muuttuu. Tarkista
sisdpinta ennen polttoa ja poista kaikki likajadmat huolellisesti. Ala levit hybridiabutmentin kruunun sidostuspintaan mitaan materiaalia, koska
muutoin kruunun istuvuus muuttuu.

Suorita IPS Ivocolorin vérjdys-/lasituspoltto kennolevyalustalla kdyttden toimenpiteelle méaaritettyja parametreja (katso "Kristallisointi- ja
polttoparametrit”). Katso kohdassa "Polton jdlkeen suoritettavat toimenpiteet” annetut ohjeet.

Vaihtoehto: Korjauspoltto

Sekoita IPS e.max Ceram Add-On Dentin/Incisal -aine IPS Build-Up Liquid soft -aineeseen tai -allround-aineeseen ja levitd tarvittaviin kohtiin.
Suorita poltto "Add-On after Glaze firing” -parametrien mukaisesti (katso kohta “Kristallisointi- ja polttoparametrit”). Kaytd pitkakestoista
hdytysta! Kiillota muokatut alueet tarvittaessa kiiltaviksi polton jalkeen.

Restauraation kiinnitys IPSe.max CAD Crystallization Pin -puikkoon

1. Poista keraamisesta rakenteesta lika- ja rasvajadmat hoyrypesun avulla. Vélta kontaminoitumista puhdistuksen jélkeen.

2. Kaytd keraamisen rakenteen kristallisointiin IPS e.max CAD XS Crystallization Pin -puikkoa.

3. Tayta keraamisen rakenteen sisépinnat IPS Object Fix Putty/Flow -aineella. Sulje IPS Object Fix Putty/Flow -ruisku heti aineen annostelun
jalkeen. Kun ruisku on poistettu alumiinipussista, sitd on sailytettavd uudelleensuljettavassa muovipussissa tai sailissa, jossa on kostea
sisatila.

4. Paina IPS e.max CAD Crystallization Pin XS -puikkoa kevyesti IPS Object Fix Putty/Flow -aineeseen. Tarkeda:
jotta se ei kosketa seinamiin. Seurauksena saattaa olla keraamisen rakenteen halkeaminen.

5. Tasoita ylimaara polttotahna muovilastalla siten, etta puikko varmasti pysyy paikallaan.

6. Esta keraamisen rakenteen ulkopinnan/okklusaalipinnan kontaminoituminen. Poista mahdolliset likajaamaét veteen kostutetulla harjalla ja
kuivaa.

1& paina puikkoa liian syvalle,

Tarkeaa: Kristallisointia varten IPS e.max CAD -restauraatioita ei saa asettaa suoraan IPS e.max CAD Crystallization Tray -alustalle ja puikkoihin
ilman apuna kdytettdvaa polttotahnaa.

Polton jélkeen suoritettavat toimenpiteet

Poista keraaminen rakenne uunista, kun polttojakso on suoritettu loppuun (odota uunin danimerkkid) ja anna sen jaahtya huoneenlampaiseksi
vedolta suojattuna. Kuumia esineitd ei saa koskettaa metallipihdeilla. Poista keraaminen rakenne kovetetusta IPS Object Fix Putty/Flow -aineesta.
Poista mahdolliset jagmét joko ultradanipesulaitteessa tai hdyrypesulla. Jaamia ei saa poistaa Al,0;-puhalluksella tai lasinkiillotushelmilld. Jos
restauraatiota on muokattava hiomalla?, varmista, etteivat keraamiset osat ylikuumennu. Kiillota lopuksi hiotut alueet huippukiiltaviksi.

Kruunun valmiiksi saattaminen IPS e.max CAD -hybridiabutmentissa

IPS e.max -hybridiabutmentin kruunu voidaan saattaa valmiiksi joko varjaystekniikkaa tai cut-back-tekniikkaa kdyttaen. Karakterisoinnissa ja
poltossa kaytetédn joko IPS e.max CAD Crystall./ -materiaaleja tai IPS Ivocolor -materiaaleja. Redusoidut alueet (cut-back-tekniikka) muodostetaan
IPS e.max Ceram -kerrostamismateriaalien avulla. Kruunun valmistaminen tapahtuu paaosin samalla tavoin kuin perinteisesti preparoidun
hampaan kruunurestauraation tekeminen. Tarkempia tietoja tasta toimenpiteestd on IPS e.max CAD:n kdyttdohjeissa.



Keraamisen rakenteen pysyva sidostus titaanista valmistettuun runkoon
Kontaktipinnat on esikdsiteltava huolellisesti, jotta voidaan varmistaa ihanteellinen sidostus titaanista valmistetun rungon ja keraamisen

rakenteen valilla.

Keraaminen IPS e.max CAD -rakenne (LS,)

Titaanista valmistettu runko

Hiekkapuhallus

Noudata valmistajan ohjeita.

Esikasittely Vaihtoehto 1 Vaihtoehto 2
Etsaus Etsaa titaanirungon | Levitd Monobond Etch
sidostuspinta & Prime® -etsausainetta
20 sekunnin ajan | titaanirungolle ja anna -
IPS® Ceramic Etching sen reagoida vield
Gel -geelilla. 40 sekunnin ajan.
Silanointi: Sidostuspintaa
eﬂkasﬂel!@aan Sidostuspintaa esikasitellaan Monobond® Plus-
Monobond® Plus- . N
N aineella 60 sekunnin ajan.
aineella
60 sekunnin ajan.

Adhesiivinen sementointi Multilink® Hybrid Abutment

Sementtisauman peittaminen Glyseriinigeeli (esim. Liquid Strip)

Kovetus 7 minuuttia automaattista polymerointia kdyttaen

Sementtisauman kiillotus Keraamisten materiaalien / muovimateriaalien tavanomaiset kiillotuskarjet

Lopullinen asentaminen ja jalkikasittely

Suussa tapahtuvat toimenpiteet
Irrota véliaikaikaisrestauraatio ja puhdista implanttialue. Tarkista seuraavaksi implanttia ymparoiva ienkudos (ienrajaprofiili).

Keraamisen rakenteen ja erillisen kruunun preparointi/esikasittely

- Vaihtoehto 1 - Hybridiabutmentin sidostuspintojen ja erillisen kruunun tai hybridiabutmenttikruunun ruuvikanavan esikasittely IPS Ceramic
Etching Gel -geelid ja Monobond Plus -ainetta kdyttaen (katso Monobond Plus -aineen kayttdohjeet)

- Vaihtoehto 2 - Hybridiabutmentin sidostuspintojen ja erillisen kruunun tai hybridiabutmenttikruunun ruuvikanavan esikasittely Monobond
Etch & Prime -ainetta kéyttden (katso Monobond Etch & Prime -aineen kéyttoohjeet)

Asentaminen

Al kaytd fenolisia aineita sisaltdvid suuhuuhteluaineita, silld ne vaikuttavat haitallisesti keraamisen materiaalin ja komposiitin véliseen sidokseen.
Aseta hybridiabutmentti tai hybridiabutmenttikruunu implanttiin potilaan suussa. Ruuvaa kruunun implanttiruuvi paikalleen kasivoimin ja kirista
se momenttiavaimella (noudata valmistajan antamia ohjeita).

Hybridiabutmentti ja erillinen kruunu

Sulje hybridiabutmentin ruuvikanava puuvilla- tai vaahtomuovipelletilld ja sitten vliaikaiskomposiitilla (esim. Telio® Inlay). Néin ruuviin padsee
kasiksi tarvittaessa myohemmin. Tarkista sidostuspinnat kontaminoitumisen/kosteuden varalta ja puhdista ja kuivaa ne tarvittaessa ilmasuihkulla.
Levitd esikasiteltyyn kruunuun sidostusmateriaali (esim. SpeedCEM® Plus tai Variolink® Esthetic). Aseta kruunu hybridiabutmentille ja kiinnitd se
pysyvasti lopulliseen asentoonsa.

Sementtiylimaarét valokovetetaan nopeasti “neljannestekniikkaa” kdyttaen, jonka jélkeen niiden irrottaminen sujuu helposti. Peitéd
sementtisaumat glyseriinigeelilld (esim. Liquid Strip) ja valokoveta uudelleen esimerkiksi Bluephase® Style -kovetusvaloa kdyttaen. Seuraavaksi
huuhtele glyseriinigeeli pois vedella.

Hybridiabutmenttikruunu
Sulje hybridiabutmenttikruunun ruuvikanava puuvilla- tai vaahtomuovipelletilld ja pysyvalla komposiitilla (esim. Tetric EvoCeram®).

Tarkista purenta ja artikulaatio. Jos restauraatiota saddetadn hiomalla, on hiotut alueet kiillotettava huippukiiltéviksi silikonikiillotuskarjilla (esim.
OptraPol/OptraFine). Kiillota my6s restauraation reunat/sementtisauma tarkoitukseen sopivalla vélineella (esim. OptraFine). Levita lopuksi
gingivaalireunoihin Cervitec® Plus -ainetta (suojalakkaa).

Savy-yhdistelmataulukko

IPS e.max CAD -restauraatioiden karakterisointiin ja muokkaamiseen kaytetaan seuraavia tuotteita: IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains tai IPS
Ivocolor Shades, Essences.

- IPS emax CAD Crystall./Shades, Stains: kdytettavaksi sinisten ja hampaan véristen IPS e.max CAD -restauraatioiden kanssa

- IPS Ivocolor Shades, Essences: kéytettavaksi hampaan véristen IPS e.max CAD -restauraatioiden kanssa

Savy-yhdistelmataulukko 16ytyy IPS e.max CAD -tuotteen kdyttoohjeista.
Kristallisointi- ja polttoparametrit
Kristallisointia ja polttoa ei voi tehda keramiauunissa, jossa ei ole kontrolloitua pitkdkestoista jadhdytystoimintoa. Keramiauuni on kalibroitava

ennen ensimmaista kristallisointia ja sen jalkeen sdanndllisesti kuuden kuukauden valein. Kaytetysta toimintatilasta riippuen myos tiheampi
kalibrointi saattaa olla tarpeen. Noudata valmistajan ohjeita.

Kristallisointi- ja polttoparametritaulukko I6ytyy IPS e.max CAD -tuotteen kayttdohjeista.
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Huomautus: Restauraatioiden muotoiluissa on eroja ja ndin ollen niiden kerrospaksuudet vaihtelevat. Kun esineet jaahtyvat polttojakson jalkeen,
eripaksuisissa kohdissa jadhtyminen kestaa eripituiset ajat ja tdma saattaa aiheuttaa siséisten jannitteiden syntymisen joissakin kohdissa.
Pahimmassa tapauksessa sisdinen jannite johtaa keraamisen restauraation halkeamiseen. Sisdisten jannitteiden syntymisen riskia voidaan
minimoida kayttamalla hidasta jaahdytysta (pitkdkestoinen jadhdytys L). Monoliittisissa restauraatioissa (vérjdystekniikka), joiden kerrospaksuus
onyli 2 mm, on kéytettédva pitkdkestoista jaahdytysta L.

Turvallisuustiedot

Sterilointi

Hybridiabutmentit ja hybridiabutmenttikruunut on steriloitava ennen kuin ne voidaan asentaa potilaan suuhun. Noudata
hammaslaékarivastaanottoja koskevia maakohtaisia saadoksia ja hygieniastandardeja.

Hoyrysterilointi voidaan suorittaa 3x-fraktioidussa esityhjiossd seuraavia parametreja kdyttden: Sterilointiaika 3 min; hoyryn lampétila 132 °C;
tdmad vastaa 2 minuutin vaikutusaikaa puolikkaan sterilointijakson syklissa. Hybridiabutmentti tai hybridiabutmenttikruunu on otettava kayttoon
valittomasti. Ei saa varastoida steriloinnin jélkeen!

Kayttdja on vastuussa hybridiabutmenttien ja hybridiabutmenttikruunujen steriiliydesta. Sterilointi on suoritettava aina asianmukaisia laitteita ja
materiaaleja seka tuotekohtaisia ja validoituja menetelmid kdyttden. Laitteita on kdytettava asianmukaisesti ja huollettava saannollisesti.

IPS e.max® CAD Abutment Solution -tuotteiden kayttdjien vastuulla on ilmoittaa hammaslaakarille, etta k iset rakenteet on aina steriloitava
ennen kuin ne voidaan asettaa potilaan suuhun.

— Jos tuotteen kaytossd ilmenee vakavia ongelmia, ota yhteytta Ivoclar Vivadent AG:hen: Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, www.ivoclarvivadent.com, ja paikallisiin terveysviranomaisiin.
- Voimassa olevat kayttdohjeet ovat ladattavissa Vivadent AG:n verkkosivustolta www.ivoclarvivadent.com

Varoitukset
—  Ala hengitd viimeistelyn aikana syntyvdd keraamista pélyd. Kaytd pélynpoistojérjestelmaa ja kasvomaskia.
- Huomioi kayttoturvallisuustiedotteessa (SDS) annetut tiedot.

Havittdminen

- Jéljelle jadva materiaali on havitettava voimassa olevien paikallisten saddosten mukaisesti.
Kayttoika ja sailytys

Talle tuotteelle ei ole mitdan erityisia sailytystd koskevia vaatimuksia.

Lisatietoja

Séilyta lasten ulottumattomissal

Téama tuote on tarkoitettu ainoastaan hammaslaéketieteelliseen kdyttoon. Késittelyssa tulee ehdottomasti noudattaa kayttoohjeita. Valmistaja ei
vastaa vahingoista, jotka johtuvat siitd, ettd kdyttoohjeita tai ohjeiden mukaista soveltamisalaa ei noudateta. Tuotteen soveltuvuuden
testaaminen muuhun kuin ohjeissa mainittuun tarkoitukseen on kayttéjan vastuulla.

' esim. CEREC/inLab, PlanMill. Kattava luettelo on saatavilla osoitteessa www.ivoclarvivadent.com

CEREC/inLab ja PlanMill eivét ole Ivoclar Vivadent AG:n rekisteroityja tavaramerkkeja.
2 Ivoclar Vivadentin vuokaavio "Suun ulko- ja sisépuoliseen kayttoon suositellut hiontainstrumentit”.
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Riktig bruk

Formalsbestemmelse
Dentale abutmenter

Bruk
Kun til odontologisk bruk!

Beskrivelse

IPS e.max® CAD Abutment Solutions er CAD/CAM-fremstilte implantatstottede hybrid-restaureringer (hybrit-abutmenter og hybrid-abutment-
kroner) til erstatning av enkelttenner. Disse hybrid-restaureringene fremstilles individuelt fra en litium-disilikat-glasskeram-blokk (LS,) og
sementeres pa en titan-sementeringsflate.

Indikasjoner
- Tanntap
- Agenesi (manglende tannanlegg)

Kontraindikasjoner
- Bruksisme
- Ved kjent allergi mot ett av innholdsstoffene

Bruksbegrensninger

- Manglende overholdelse av implantatprodusentens krav vedr. bruken av valgt implantattype (diameteren og lengden pa implantatet ma
vaere godkjent av implantatprodusenten for den tilsvarende kjeveregionen).

- Over-/underskridelse av tillatt tykkelse pa keramsjikt.

- Bruk av andre sementeringskompositter unntatt Multilink Hybrid Abutment til sementering av IPS e.max CAD og titan-sementeringsflaten.

- Intraoral sementering av porselensstrukturer med titan-sementeringsflaten.

- Midlertidig tilpasning av krone pé hybrid-abutmentet.

Begrensninger for bearbeiding

Vellykkede resultater ved arbeid med IPS e.max CAD kan ikke garanteres hvis falgende anvisninger ikke overholdes:

- Underskridelse av sjiktenes nodvendige minimumstykkelse

- Sliping av blokkene i et ikke-kompatibelt CAD/CAM-system

- Ved hybrid-abutment-kroner skal utgangen til skruekanalen ikke ligge i omradet ved kontaktpunktene. Hvis dette er uunngéelig, anbefales
det & bruke et hybrid-abutment og en separat krone.

- Kombinasjoner med andre materialer enn IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® eller IPS e.max CAD Crystall./.

- Krystallisering i porselensovner som ikke er godkjente og ikke er kalibrerte.

- Krystallisering i en hgytemperaturovn.

- Krystallisering med avvikende brennparametre.

- Ignonering av produsentens anvisninger om bearbeiding av titan-sementeringsflaten.

Systemkrav
Bearbeiding av IPS e.max CAD Abutment Solutions skal utferes med et autorisert CAD/CAM-system.!

Bivirkninger
Per i dag finnes det ingen kjente bivirkninger.

Sammensetning
Litium-disilikat-glasskeram (LS,) - Silikat-basert glasskeram
Type II/klasse 3 iht. 1SO 6872:2015 (varmeutvidelseskoeffesient 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

Bruk

Fargebestemmelse
Rengjer tennene for valg av farge. Fargen bestemmes iht. nabotennene.

Porselensstrukturenes minste sjikttykkelse
- Hybrid-abutment:
- Veggtykkelsen Wy, mé vare pa minst 0,5 mm.
- Hybrid-abutmentet ber utformes pa tilsvarende mate som prepareringen av en naturlig tann:
- Sirkuleer epi-/supragingival skulder med avrundede innerkanter eller hulkile.
- Til konvensjonell eller selvadhesiv sementering av kronen pa hybrid-abutmentet ma det skapes flater med retensjon og tilstrekkelig
"prepareringshgyde".
- Form en rettvinklet blgtvevslinje ved overgangen til kronen (se fig.).
- Kronebredden By er sirkuleert begrenset til 6,0 mm i forhold til hybrid-abutmentets skruekanal.
- Folg implantatprodusentens anvisninger nar det gjelder maksimal hayde pa hybrid-abutmentet og separat krone.

- Hybrid-abutment-krone:
- Veggtykkelsen W, ma sirkulzert (ekvatorialt) veere storre enn 1,5 mm.
- Utgangen til skruekanalen skal ikke ligge i omradet ved kontaktpunkter. Hvis dette er uunngaelig, anbefales det a bruke et hybrid-
abutment og en separat krone.
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- Hybrid-abutment-kronens bredde B, er sirkulzert begrenset il 6,0 mm i forhold til skruekanalen.
- Implantatprodusentens anvisninger vedrerende den maksimale hgyden pé hybrid-abutment-kronen ma absolutt overholdes.

Bredde
Bredde krone By,,,, = < 6,0mm Hybrid-abutment-krone By, = < 6,0 mm

Veggtykkelse Wiy = > 1,5mm

Blokkvalg
Valg av blokk gjeres pa grunnlag av gnsket tannfarge og valgt titan-sementeringsflate. Avhengig av bruk velges en

IPS e.max CAD MO- eller LT-blokk.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency)

(Low Translucency

IPS e.max CAD
Hybrid-abutment 4 v B
= | IPS CAD
= e.max _
Hybrid-abutment-krone v 4
Bearbeiding

Folg anbefalingene angaende slipeskiver: og minimumstykkelser ved bearbeiding og omarbeiding. Bearbeidingen skal alltid utferes i
forkrystallisert (bl3) tilstand, hvis det er mulig. Bruk lavt turtall og lavt kontakttrykk for 8 unnga avskalling og oppflising i kantomrédene. Unngé
overoppheting av porselenet. Bruk en diamantbesatt kappeskive for a skille porselensstrukturen fra blokken. Ved hybrid-abutmenter risser man
littinn pa incisal side ved forbindelsepunktet ved hjelp av kappeskiven, deretter kapper man gjennom resten av festepunktet fra basal side. Sett
porselensstrukturen forsiktig pa titan-sementeringsflaten og kontroller om den passer. Veer oppmerksom pa plasseringen av rotasjonssikringen.
Bearbeiding av porsel k utvendige flater

Ikke bearbeid skulderen pé porselensstrukturen for ikke & pévirke tilpasningen til titan-sementeringsflaten negativt. Blatvevslinjen kan
bearbeides etter behov mens det tas hensyn til tilpasningen til gingiva og minimumstykkelsen (0,5 mm).

Hybrid-abutment

Slip til forbindelsespunktet til blokken med en fin diamantslipeskive mens det tas hensyn til blgtvevslinjen og kronekanten. Ikke foreta
individuelle tilpasninger av formen, da dette pavirker tilpasningen av kronen pé hybrid-abutmentet negativt. Merknad om kronen: Utfor
korrigerende sliping pa kronen hvis hybrid-abutmentet har en ungyaktig tilpasning.

Hybrid-abutment-krone

Slip til forbindelsespunktet til blokken med en fin diamantslipeskive mens det tas hensyn til blgtvevslinjen og approksimale kontakter. Slip over
den samlede okklusale flaten lett med finkornet diamant for & gjore overflaterelieffet fra CAD/CAM-prosessen glatt. Kontroller de approksimale og
okklusale kontaktene. Utform overflateteksturene.

Rengjer alltid porselensstrukturene med ultralyd i vannbad og/eller med dampapparat for den videre bearbeidingen. Pase at alle rester av
slipemiddeladditiver fra CAD/CAM-slipeenheten er fjernet. Hvis rester fra slipemiddeladditivene forblir pa overflaten, kan det fore til
bindingsproblemer og misfarging. Porselensstrukturene skal ikke sandblases med Al,O; eller glassperler.

Alternativ: Klinisk innpreving av den bla ingen
For videre bearbeiding kan det utfores en klinisk innpraving for & kontrollere tilpasningen. Det er ogsa mulig & utfere en klinisk innpreving pa et
senere tidspunkt med krystallisert, tannfarget IPS e.max CAD-porselensstruktur, om gnskelig.
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Midlertidig fiksering av porselensstrukturen pa titan-sementeringsflaten
For & gjore den intraorale handteringen enklere samt for & unnga skader pa den forkrystalliserte porselensstrukturen, m& komponentene
midlertidig festes til hverandre med en silikonavstgpningsmasse, f.eks. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Rengjer den ubehandlede titan-sementeringsflaten og porselensstrukturen ved hjelp av dampapparat og blds dem deretter torre. Sett
porselensstrukturene pa titan-sementeringsflaten (skrudd p& modellanalogen) og merk av posisjonen i forhold til hverandre med vannfast penn.
Dette gjor det lettere & oppnd en korrekt posisjon ved pafglgende midlertidig sammenfaying av delene. Lukk skruekanalen til den ubehandlede
titan-sementeringsflaten med en skumstoffpellet. Péfor Virtual Extra Light Body Fast Set bade pa titan-sementeringsflaten og direkte i
porselensstrukturen. Fer titan-sementeringsflaten inn i porselensstrukturen. Veer oppmerksom pa de to objektenes innretting i forhold til
hverandre (rotasjonssikring/avmerking). Fikser objektene til hverandre i korrekt posisjon i 2:30 minutter til Virtual Extra Light Body Fast Set er
herdet. Fjern utflytende overskuddsmateriale forsiktig med et egnet instrument, f.eks. en skalpell.

Klinisk innprgving

Etter at den midlertidige restaureringen er fjernet, skal hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen skrus inn manuelt med den tilhgrende
skruen og geometrien (f.eks. tilpasning, gingiva-anemi) kontrolleres i forhold til gingivallinjen. Lukk skruekanalen pa hybridabutmentet med en
skumstoffpellet ved behov. Tips: Isoler kronens innside med glyserolgel (f.eks. Try-In-Paste, Liquid-Strip).

For & kontrollere og eventuelt korrigere de approksimale kontaktpunktene skal kronen settes pa hybrid-abutmentet intraoralt. Obs: Ikke utfor
kontroll av okklusal funksjon pé dette punktet. Ved kontroll av funksjon skal kronen fikseres pa hybrid-abutmentet med Virtual Extra Light Body
Fast Set. Her skal det ikke brukesTry-In-Paste da den ikke gir tilstrekkelig motstand mot trykkrefter. P&for Virtual Extra Light Body Fast Set pa
innsiden av kronen. Trykk kronen pé hybrid-abutmentet med fingrene til endeposisjonen er nadd. Hold kronen pa plass til Virtual Extra Light Body
Fast Set er herdet (ca. 2:30 minutter), og deretter fjernes overskuddsmateriale.

N& kan okklusjon/artikulasjon kontrolleres og eventuelt slipes til med egnede slipeskiver (se slipeskiveanbefalinger?). Deretter fiernes kronen
forsiktig fra hybrid-abutmentet og hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen fra implantatet. Skyll deretter implantatlumen for a rense og
desinfisere det f.eks. med Cervitec Liquid (antibakterielt munnskyllemiddel med klorheksidin) og sett inn den midlertidige restaureringen.

Ferdigstillelse av porselensstrukturen
Prosessmetode for ferdigstillelse av porselensstrukturen skal velges avhengig av ensket bearbeidingsteknikk og materialer. Det finnes tre
grunnleggende prosessmetoder a velge mellom til ferdigstillelse av porselensstrukturen.

Polering (Self Glaze) av den «bla» restaureringen
Poleringsmetoden brukes fortrinnsvis ved blgtvevslinjen pa hybrid-abutmentet. Til hybrid-abutment-kroner anbefales pafering av glasur.

Skru titan-sementeringsflaten pa en modellanalog for enklere héndtering. Fikser porselensstrukturen pa titan-sementeringsflaten med fingrene.

Obs: Titan-sementeringsflaten skal ikke bearbeides.

Overhold slipeskiveanbefalingene? for polering. Rengjer deretter restaureringen ved hjelp av ultralyd i vannbad eller med dampapparat. Deretter
fikseres stiften som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallisation Pin» og porselensstrukturen plasseres pa et

IPS e.max CAD Crystallization Tray og settes midt i brennovnen. Brennprogrammet velges avhengig av materialet og brennbrettet som benyttes

(se krysalliserings- og brennparametre).

Maleteknikk pa "bl3" inger
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray anbefales ikke til glasering av IPS e.max CAD Abutment Solutions, da pafering av glasuren ma gjeres pa en
sveert systematisk méte. Glasur ma absolutt ikke komme pa titan-sementeringsflaten eller i skruekanalen, da dette vil fore til

tilpasningsproblemer.

Plasser porselensstrukturen som beskrevet i «Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallisation Pin». Pafer deretter

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo jevnt med en pensel pa omradene som skal glaseres. Dersom det gnskes en lett fortynning av den
bruksferdige glasuren, gjores det med IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glasur ma absolutt ikke komme pa titan-sementeringsflaten eller i
skruekanalen, da dette vil fore til tilpasningsproblemer. For brenning skal skjaeringspunktet kontrolleres og evt. urenheter fjernes forsiktig. Ved
hybrid-abutmenter ma det ikke pafares noen materialer pa kronens kontaktflater, da dette kan pavirke kronens tilpasning. Unnga for tykk
pafering av glasur. Pass serlig pa at det ikke oppstar for tykke lag pa hybrid-abutment-kronens okklusale flate. En for tynn pafering av glasur vil
fore til en utilfredsstillende glans. Hvis det @nskes karakterisering, kan porselensstrukturen tilpasses individuelt med IPS e.max CAD Crystall./
Shades og/eller IPS e.max CAD Crystall./Stains for brenning. Ta bruksferdige Shades og Stains fra spreyten og bland dem godt. Shades og Stains
kan fortynnes noe med CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsistensen skal likevel vare deigaktig. Appliser de blandede Shades og Stains med en fin
pensel systematisk rett pa det ubrente glasurlaget. En mer intensiv farging oppnds ved gjentatt maling og brenning, ikke tykkere pafering. Bruk
IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal il imitering av incisalkanten og translucensen pa hybrid-abutment-kronen i den incisale eller okklusale
tredjedelen. Utform kusper og fissurer individuelt med Stains.

Posisjoner deretter restaureringen sa naert midten som mulig eller maksimum 6 enheter pé IPS e.max CAD Crystallization Tray og krystalliser med
den fastsatte brennparameteren for den respektive translucensen. Folg anvisningene i «<Fremgangsmate etter brenning».

Alternativ: Korrektur

Hvis ytterligere karakterisering eller korrektur er nedvendig etter krystalliseringen, kan det gjennomfares en korrekturbrenning ved hjelp av

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains og Glaze. Korrekturbrenningen skal ogsé gjennomfares pé IPS e.max CAD Crystallization Tray. IPS e.max
CAD Crystall./Add-On og tilherende blandevaeske kan brukes til mindre formkorrekturer (f.eks. approksimale kontaktpunkter). Korrekturene kan
utfores bade ved krystallisering og korrekturbrenning.

Maleteknikk pé «tannfargede» restaureringer
Krystallisering uten pafering av materiale: separat malefarge-/glansbrenning med enten IPS e.max CAD Crystall./- eller IPS Ivocolor-materialer.

— Plasser porselensstrukturen som beskrevet i «Fiksering av porselensstrukturen pa en IPS e.max CAD Crystallization Pin». Karakterisering og
glasur utfgres enten med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (se Maleteknikk pa «bl&» restaureringer, men med et annet
brennprogram) eller IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze og IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze skal verken blandes med hverandre eller pafgres etter
hverandre!
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Med IPS Ivocolor: For a forbedre fuktbarheten kan flaten som skal karakteriseres, fuktes med litt IPS Ivocolor Mixing Liquid. Bland sammen

IPS Ivocolor Shades og Essences med tilhgrende IPS Ivocolor Liquids til ansket konsistens er oppnadd. En mer intensiv farging oppnés ved
gjentatt maling og brenning, ikke tykkere pafering. Bruk IPS Ivocolor Shades Incisal til imitering av incisalkanten og translucensen pé hybrid-
abutment-kronen i den incisale eller okklusale tredjedelen. Utform kusper og fissurer individuelt med Essences. Ved hybrid-abutmenter kan
IPS Ivocolor Shades og Essences kun appliseres i omréadet ved blgtvevslinjen. Ved pafering av malefarger ma det absolutt ikke komme farge pa
titan-sementeringsflaten eller i skruekanalen, da dette vil fore til tilpasningsproblemer. Fer brenning skal skjeringspunktet kontrolleres og evt.
urenheter fjernes forsiktig. Ved hybrid-abutmenter ma det ikke paferes materialer p& kontaktflaten mot kronen, da dette kan pavirke kronens
tilpasning. Deretter posisjones porselensstrukturen sa naert midten som mulig eller maksimum 6 enheter pa IPS e.max CAD Crystallization Tray
og krystalliseres med den fastsatte brennparameteren for den respektive translucensen. Felg anvisningene i "Fremgangsmate etter brenning".

Glansbrenning utfares med pulver- eller pastaglasur. Ved hybrid-abutmenter skal kun blgtvevslinjen glaseres. Nar det gjelder hybrid-abutment-
kroner, skal hele utsiden pafares glasur. Porselensstrukturen kan plasseres pd titan-sementeringsflaten for enklere handtering. Fikser da titan-
sementeringsflaten pa en modellanalog. Bland ut glasuren (IPS Ivocolor Glaze Paste eller Powder) med IPS Ivocolor Mixing Liquid allround eller
longlife til ensket konsistens. Pafer glasur i et jevnt og dekkende lag pd omradene som skal glaseres.

Glansen til den glaserte overflaten styres av konsistensen til glasuren og pafert mengde, ikke av brenntemperatur. Pafer et tilsvarende tykkere lag
av glasur for a oppna hgyere glans. Hvis enskelig kan de fluorescerende egenskapene gkes ved a bruke fluorescerende glasur (Paste FLUO eller
Power FLUO).

Ved péfering ma det absolutt ikke komme glasur pa titan-sementeringsflaten eller i skruekanalen, da dette vil fore til tilpasningsproblemer. For
brenning skal skjeeringspunktet kontrolleres og evt. urenheter fjernes forsiktig. Nar det gjelder hybrid-abutmentet, mé det ikke paferes noen
materialer pa kontaktflaten mot kronen, da dette kan pévirke kronens tilpasning.

Gjennomfer malefarge-/glansbrenning for IPS Ivocolor med de angitte brennparametrene pa et brennbrett (se krystalliserings- og
brennparametre). Folg anvisningene i <Fremgangsmate etter brenning.

Alternativ: Korrektur

Bland IPS e.max Ceram Add-On Dentin eller Incisal med IPS Build-up Liquid soft eller allround og pafer pa de relevante omrédene. Brenn med
"Add-On etter glansbrenning"-parametrene (se krystalliserings- og brennparametre). Overhold retningslinjer for langtidsavkjeling! Etter brenning
kan de endrede omradene evt. poleres til hgyglans.

Fiksering av restaureringen pa en IPS e.max CAD Crystallisation Pin

1. Rengjer porselensstrukturen med dampapparat og fjern samtlige smuss- og fettrester. Unngéd enhver form for kontaminering etter rengjering.

2. Bruk IPS e.max CAD Crystallization Pin XS til krysallisering av porselensstrukturen.

3. Fyll eventuelt skjeeringspunktet til porselensstrukturen med brennpastaen IPS Object Fix Putty eller Flow. Lukk IPS Object Fix Putty/Flow-
sproyten godt igjen umiddelbart etter at du har tatt ut materiale! Etter at sproytene er tatt ut av aluminiumsposen, ma de oppbevares i en
lukkbar plastpose eller i en beholder med fuktig atmosfaere.

4. Trykk IPS e.max CAD Crystallization Pin XS kun lett inn i IPS Object Fix Putty/Flow. Viktig: Ikke trykk stiften for langt inn, slik at den bergrer
veggene. Dette kan fore til sprekker i porselensstrukturen.

5. Glatt ut fortrengt brennpasta med en plastspatel, slik at stiften er stabilt innfattet.

6. Unnga forurensninger pa utsiden/okklusjonsflaten til porselensstrukturen. Fjern eventuelle forurensninger med en vannfuktet pensel og tark
etterpa.

Viktig: IPS e.max CAD-restaureringer ma ikke plasseres direkte, dvs. uten brennpasta, pa IPS e.max CAD Crystallization Tray eller Pins.

Fremgangsmate etter brenning

Ta porselensstrukturen ut av brennovnen etter avsluttet brenning (vent pa signallyd), og la objektene kjoles helt ned til romtemperatur pé et sted
som er beskyttet mot trekk. Varme objekter ma ikke bergres med metalltang. Ta deretter porselensstrukturen av den herdede IPS Object Fix
Putty/Flow og rengjer pasittende rester med ultralyd i vannbad eller med dampapparat. Rester ma ikke sandblases med Al,O; eller glassperler.
Hvis korrigerende sliping® er ngdvendig, pass pa at porselenet ikke overopphetes. Poler til slutt korrigerte punkter til hoyglans.

Ferdigstillelse av kronen pa IPS e.max CAD hybrid-abutment

Kronen pd IPS e.max CAD hybrid-abutment kan ferdigstilles enten med maleteknikk eller cut-back-teknikk. Bruk enten IPS e.max CAD Crystall./-
masser eller IPS Ivocolor-masser til maling og glasering. Utfyllingen av reduserte omréder (cut-back-teknikken) utferes med IPS e.max Ceram-
sjiktmaterialer. Fremgangsmaten for fullfering av en krone tilsvarer i prinsippet den pé en preparert tann. For detaljert informasjon om
fremgangsmaten, se bruksanvisningen til IPS e.max CAD.
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Permanent sementering av titan-sementeringsflate/porselensstruktur
En noyaktig forberedelse av bindingsflaten er en forutsetning for optimal adhesiv sementering mellom titan-sementeringsflaten og
poselenesstrukturen.

IPS e.max CAD-porselensstruktur (LS,) Titan-sementeringsflate
Sandblasing - Overhold produsentens anvisninger
Klargjering Alternativ 1 Alternativ 2
Etsing Kontaktflate mot titan-| Gni inn kontaktflaten
sementeringsflaten mot titan- _
20 sek. med sementeringsflaten i
IPS® Ceramic etsegel 20 sek.
Silaniserin med Monobond
9 . Etch &Prime®
Kontaktﬂiten ! og la den virkei Kontaktflaten i
60 sek. . ytterligere 60 sek. med Monobond® Plus
med Monobond® Plus 40 sek.
Adhesiv klebing Multilink® Hybrid Abutment
Tildekking av sementeringsfuge Glyserolgel, f.eks. Liquid Strip
Herding 7 min. autopolymerisering
Polering av sementeringsfuge Alminnelige polerere til polering av porselen/plast

Tilpasning og etterbehandling

Intraoral klargjering
Fjern den midlertidige restaureringen og rengjer implantatlumen. Kontroller deretter vevet rundt implantatet (blotvevslinjen).

Klargjoring/forberedelse av porselensstrukturer og separat krone

- Alternativ 1 - Klargjer hybrid-abutmentets kontaktflater og den separate kronen eller skruekanalen til hybrid-abutment-kronen med
IPS Ceramic etsegel og Monobond Plus (se bruksanvisningen til Monobond Plus)

- Alternativ 2 - Klargjer hybrid-abutmentets kontaktflater og den separate kronen eller skruekanalen til hybrid-abutment-kronen med
Monobond Etch & Prime (se bruksanvisningen til Monobond Etch & Prime)

Tilpasning

Ikke bruk fenolholdige munnskyllemidler, da disse har en negativ innvirkning pé bindingen mellom porselen og kompositt. Sett hybrid-
abutmentet eller hybrid-abutment-kronen inn i implantatet intraoralt og skru inn den tilhgrende implantatskruen for hand og trekk til med en
momentngkkel (overhold produsentens anvisninger).

Hybrid-abutment og separat krone

Legg en bomulls- eller skumstoffpellet inn i hybrid-abutmentets skruekanal og lukk med et midlertidig kompositt (f.eks. Telio® Inlay). Dette gjor
det mulig a fé tilgang til skruen senere. Kontroller bindingsflatene for forurensninger/fuktighet og rengjer/terk med trykkluft om nedvendig.
Appliser deretter sementeringsmateriale (f.eks. Speedcem® Plus eller Variolink® Esthetic) i den klargjorte kronen, og sett inn kronen pé hybrid-
abutmentet og fikser posisjonen.

Overskudd av sement lysaktiveres kort ved hjelp av «fjerdedels-teknikken» og kan deretter enkelt fjernes. Deretter dekkes sementeringsfugene
med glyserolgel (f.eks. Liquid Strip) og lysherdes pa nytt med et polymeriseringsapparat (f.eks. Bluephase® Style). Deretter skylles glyserolgelen av
med vann.

Hybrid-abutment-krone
Legg en bomulls- eller skumstoffpellet inn i hybrid-abutment-kronens skruekanal, og lukk med et permanent kompositt (f.eks. Tetric EvoCeram®).

Utfor deretter kontroll av okklusjon/artikulasjon. Hvis restaureringen slipes, ma disse omréadene til slutt poleres til hoyglans pa nytt med
silikonpolerere (f.eks. med OptraPol/OptraFine). Poler ogsa restaureringens kanter eller sementeringsfuge (f.eks. med OptraFine). Pé&fer til slutt
Cervitec® Plus (beskyttelseslakk) i omradet ved gingivallinjen.

Fargekombinasjonstabell

Individuelle karakteriseringer og fargetilpasninger av IPS e.max CAD-restaureringer oppnas med IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains eller
IPS Ivocolor Shades, Essences.

— IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Til bruk pa «bla» og «tannfargede» IPS e.max CAD-restaureringer.

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Til bruk pa «tannfargede» IPS e.max CAD-restaureringer

Fargekombinasjonstabell, se bruksanvisning for IPS e.max CAD.

Krystalliserings- og brennparametre

Porselensovner uten funksjon for kontrollert (langtids-)avkjaling kan ikke brukes. Det er viktig at porselensovnen kalibreres for forste
krystallisering — og deretter hvert halvér. Avhengig av bruk, kan det veaere ngdvendig med hyppigere kalibrering. Overhold produsentens
instruksjoner.

Krystalliserings- og brennparametertabell, se bruksanvisningen for IPS e.max CAD.

Merknad: Grunnet geometrien til restaureringene kan sjikttykkelsene pé objektet variere kraftig. Ved avkjeling av objekter etter brenning kan de
ulike kjolehastighetene mellom ulikt dimensjonerte omréder fore til indre spenninger. | verste fall kan disse spenningene fore til frakturer i
porselensobjekter. Disse spenningene kan minimeres med langsom avkjeling (langtidsavkjeling L). Hvis sjikttykkelsene overstiger 2 mm, er det
nedvendig med langtidsavkjeling L ved monolittiske restaureringer (maleteknikk).
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Sikkerhetsanvisninger

Sterilisering

Hybrid-abutmenter eller hybrid-abutment-kroner ma steriliseres for innsetting i munnen. Overhold gjeldende lokale lover og forskrifter samt
standarder for hygiene som gjelder tannlegekontorer.

Dampsterilisering kan utferes med 3 ganger fraksjonert forvakuum ved overholdelse av felgende parametre: Steriliseringstid 3 min,
damptemperatur 132 °C; dette tilsvarer en halvsyklus-eksponeringstid pa 2 minutter. Hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen skal
brukes umiddelbart. Ingen oppbevaring etter sterilisering!

Brukeren er ansvarlig for at hybrid-abutmentet eller hybrid-abutment-kronen er sterile. Det ma sikres at steriliseringen kun utferes med egnede
apparater og materialer og at det skjer etter produktspesifikt godkjente metoder. Apparatene som brukes, ma holdes i forskriftsmessig stand og
vedlikeholdes regelmessig. Brukeren av IPS e.max CAD Abutment Solutions er forpliktet til & informere tannlegen om nedvendigheten av
sterilisering for innsetting i pasientens munn!

- Ved alvorlige hendelser som oppstar i forbindelse med produktet, ta kontakt med Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, hjemmeside: www.ivoclarvivadent.com og lokal helsemyndighet.
- Den aktuelle bruksanvisningen finnes pa hjemmesiden til Ivoclar Vivadent AG, i nedlastingssenteret (www.ivoclarvivadent.com).

Advarsler
- Unngé innanding av porselensstav under bearbeiding. Bruk avtrekksanlegg og maske.
— Overhold sikkerhetsdatabladet (SDS).

Fallch3nd:

Instruksj for ing
- Rester skal handteres iht. de nasjonale bestemmelsene.

Instruksjoner for lagring og oppbevaring
Ingen spesielle betingelser for lagring eller oppbevaring nedvendig.

Tilleggsinformasjon
Oppbevares utilgjengelig for barn!

Produktet er utviklet til bruk pa det odontologiske omradet og ma brukes i henhold til bruksanvisningen. Produsenten patar seg intet ansvar for
skader som skyldes annen bruk eller ufagmessig bearbeiding. I tillegg er brukeren forpliktet til pa forhand og pa eget ansvar a kontrollere om
materialet egner seg og kan brukes til de tiltenkte formal, spesielt hvis disse formalene ikke er oppfert i bruksanvisningen.

' f.eks. CEREC/inLab, PlanMill. Komplett liste finnes pa www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab og PlanMill er ikke registrerte varemerker tilhgrende Ivoclar Vivadent AG
? Ivoclar Vivadent prosessdiagram «Anbefalte slipeskiver til ekstraoral og intraoral bruk»
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Beoogd gebruik

Beoogd doel
Tandheelkundige abutments

Gebruik
Alleen voor tandheelkundig gebruik.

Omschrijving

IPS e.max® CAD Abutment Solutions zijn CAD/CAM-vervaardigde, implantaatgedragen hybride restauraties (hybride abutments en hybride
abutmentkronen) ter vervanging van enkele gebitselementen. Deze hybride restauraties zijn individueel vervaardigd uit een blok van
lithiumdisilicaat glaskeramiek (LS,) en gecementeerd op een titanium hechtbasis.

Indicaties
- Verlies van gebitselementen
- Agenese van gebitselementen

Contra-indicaties
- Bruxisme
- Alsvan een patiént bekend is dat deze allergisch is voor een van de bestanddelen van het materiaal

Beperkingen van het gebruik

- Het nietin acht nemen van de vereisten zoals aangegeven door de implantaatfabrikant van het geselecteerde type implantaat (diameter en
lengte van het implantaat moeten goedgekeurd zijn voor de betreffende positie in de kaak door de implantaatfabrikant)

- Het overschrijden van of niet voldoen aan de acceptabele dikten van de keramieklaag

—  Gebruik van een ander bevestigingscomposiet dan Multilink Hybrid Abutment om IPS e.max CAD adhesief te cementeren aan de titanium
hechtbasis

- Intraorale cementering van de keramiekstructuren aan de titanium hechtbasis

- Tijdelijke cementering van de kroon op het hybride abutment

Beperkingen bij verwerking

Het niet in acht nemen van de volgende informatie zal de resultaten aantasten die met IPS e.max CAD worden behaald:

- Het niet voldoen aan de vereiste minimale dikten

- Frezen van de blokken in een niet-compatibel CAD/CAM-systeem

- Bij het produceren van een hybride abutmentkroon mag de opening van het schroefkanaal zich niet in het gebied van de contactpunten
bevinden. Als dit niet mogelijk is, is het beter om een hybride abutment en een aparte kroon te produceren.

- Combinaties met andere materialen dan IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® of IPS e.max CAD Crystall./.

- Kristallisatie in een niet-goedgekeurde en niet-gekalibreerde keramische oven

- Kristallisatie in een oven voor hoge temperaturen

- Kristallisatie met behulp van afwijkende parameters voor bakken

- Het niet in acht nemen van de aanwijzingen van de fabrikant met betrekking tot de verwerking van de titanium hechtbasis.

Systeemvereisten
IPS e.max CAD Abutment Solutions moeten worden verwerkt met een geautoriseerd CAD/CAM-systeem.!

Bijwerkingen
Tot op heden zijn er geen bekende bijwerkingen.

Samenstelling
Lithiumdisilicaat glaskeramiek (LS,) - glaskeramiek op basis van silicaat
Type Il / klasse 3 volgens 1SO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1 + 0,5x10°K)

Toepassing

Selectie kleurtint
Reinig vddr het bepalen van de juiste kleurtint het gebit. De kleurtint wordt bepaald door de kleurtint van de naastgelegen elementen.

Minimale laagdikte van de keramiekstructuren
- Hybride abutment:
- De wanddikte Wy, moet minimaal 0,5 mm bedragen.
— Het hybride abutment moet zijn ontworpen op vergelijkbare wijze als een geprepareerd natuurlijk element:
- Circulaire epi-/supragingivale schouder met afgeronde interne hoeken of een afschuining
- Om de kroon op het hybride abutment te kunnen cementeren met conventionele of zelfhechtende cementeringsmethoden moeten
retentieve oppervlakken en een adequate 'preparatiehoogte’ worden gecreéerd.
- Creéer een emergentieprofiel met een rechte hoek voor de overgang naar de kroon (zie afbeelding).
- Dekroonbreedte By, is beperkt tot 6,0 mm vanaf de axiale hoogte van de contour tot het schroefkanaal van het hybride abutment.
- De instructies van de fabrikant van het implantaat met betrekking tot de maximale hoogte van het hybride abutment en de aparte kroon
moeten in acht worden genomen.

- Hybride abutmentkroon:
- De wanddikte Wy, moet groter zijn dan 1,5 mm voor de gehele equatoriale omtrek.
- De opening van het schroefkanaal mag zich in niet in het gebied van contactpunten bevinden. Als dit niet mogelijk is, is het beter om een
hybride abutment en een aparte kroon te produceren.
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— De breedte van de hybride abutmentkroon B, is beperkt tot 6,0 mm vanaf de axiale hoogte van de contour tot het schroefkanaal.
- De instructies van de fabrikant van het implantaat met betrekking tot de maximale hoogte van de hybride abutmentkroon moeten in acht
worden genomen.

Breedte
Breedte kioon By,,,, = <60mm Hybride abutmentkroon B,,, = < 6,0 mm

Wanddikte W,,, = > 0,5 mm Wanddikte Wy, = > 1,5mm

Selectie blok
Het blok wordt geselecteerd in overeenstemming met de gewenste kleurtint voor het element en de geselecteerde titanium hechtbasis.
Afhankelijk van de toepassing wordt een IPS e.max CAD MO- of een LT-blok geselecteerd.

g -
IPS e.max CAD MO A14 IPSe.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16

(gemiddelde opaciteit) (Lage doorschijnendheid) (Lage doorschijnendheid)

IPS e.max CAD

Hybride abutment 4 Ve -
* IPS CAD
e.max _
Hybride abutmentkroon v 4
Afwerking

Neem de aanbevelingen voor het slijpinstrument? in acht alsmede de minimale laagdikte bij het afwerken en contouren van de keramiek-
structuren. Indien mogelijk moeten aanpassingen met slijpen worden uitgevoerd met de restauratie in voorgekristalliseerde (blauwe) staat, bij
lage snelheid en door slechts lichte druk uit te oefenen om delaminatie en afschilfering bij de marges te voorkomen. Oververhitting van het
keramiek moet worden voorkomen. Snijd de keramiekstructuur uit het blok met een diamanten scheidingsschijf. Hybride abutment: snijd met
behulp van een scheidingsschijf lichtjes in het bevestigingsdeel aan de incisale zijde van het abutment en snijd daarna het bevestigingspunt
vanaf het basale aspect helemaal door. Plaats de keramiekstructuur voorzichtig op de titanium hechtbasis en controleer de pasvorm. Neem de
positie van de antirotatievergrendeling in acht.

Het bui ppervlak van de k iekstructuur afwerken

Slijp de schouder van de keramiekstructuur niet, zodat de nauwkeurige pasvorm op de titanium hechtbasis niet wordt beinvloed. Werk het
emergentieprofiel indien nodig af en houd hierbij rekening met de pasvorm voor de gingiva en de minimale dikte (0,5 mm).

Hybride abutment

Maak het bevestigingspunt voor het blok vlak met een fijn diamanten slijpinstrument en houd hierbij rekening met de vorm van het emergentie-
profiel en de marge voor de kroon. Voer geen individuele vormaanpassingen uit, omdat dit een negatief effect kan hebben op de pasvorm van de
kroon op het hybride abutment. Informatie met betrekking tot de kroon: Als de pasvorm op het hybride abutment niet nauwkeurig is, voer dan
aanpassingen door op de kroon.

Hybride abutmentkroon

Maak het bevestigingspunt voor het blok vlak met fijne diamanten slijpinstrumenten en houd hierbij rekening met de vorm van het emergentie-
profiel en de proximale contactpunten. Slijp het gehele occlusale opperviak zorgvuldig met een fijne diamant om de oppervlakstructuur die met
het CAD/CAM-proces is gecreéerd, vlak te maken. Controleer de proximale en occlusale contactpunten. Creéer de texturen op het oppervlak.

Reinig de keramiekstructuren altijd ultrasoon in een waterbad of met de stoomstraal voordat ze verder worden verwerkt. Zorg ervoor dat over-
tollig freesadditief grondig wordt verwijderd van de CAD/CAM-freeseenheid. Op het oppervlak achtergebleven restmateriaal van freesadditief
kan leiden tot hechtproblemen en verkleuring. Zandstraal de keramiekstructuur niet met Al,O, of glazen polijstkralen.

Opti I: Klinische proefpassing van de blauwe restauraties

Voordat het materiaal verder wordt verwerkt, kan een klinische proefpassing worden uitgevoerd om de nauwkeurigheid van de pasvorm te
controleren. Het klinisch proefpassen kan ook in een later stadium plaatsvinden, bijv. met de gekristalliseerde, tandgekleurde IPS e.max CAD-
keramiekstructuur.
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Tijdelijke bevestiging van de keramiekstructuur op de titanium hechtbasis
Om de intraorale hantering te faciliteren en beschadiging van de voorgekristalliseerde keramiekstructuur te voorkomen, moeten de
componenten tijdelijk aan elkaar worden bevestigd met silicone impressiemateriaal, zoals Virtual® Extra Light Body Fast Set.

De onbehandelde titanium hechtbasis en de keramiekstructuur worden met stoom gereinigd en daarna gedroogd met gecomprimeerde lucht.
De keramiekstructuur wordt op de titanium hechtbasis geplaatst (die op de analoog van het model is geschroefd) en de relatieve positie van de
componenten wordt aangeduid met een watervaste stift. Deze stap maakt het makkelijker om de juiste positie te bereiken wanneer de
onderdelen tijdelijk aan elkaar zijn bevestigd. Het schroefkanaal van de onbehandelde titanium hechtbasis wordt afgedicht met een
schuimpellet. Op de titanium hechtbasis en direct in de keramiekstructuur wordt Virtual Extra Light Body Fast Set aangebracht. De titanium
hechtbasis wordt in de keramiekstructuur gestoken. De uitlijning van de twee componenten moet worden gecontroleerd (antirotatie-
vergrendeling/-markering). De componenten moeten gedurende 2:30 min. stevig in de juiste positie worden gehouden tot de Virtual Extra Light
Body Fast Set is uitgehard. Overtollig materiaal dat niet meer op de juiste plek zit, moet zorgvuldig worden verwijderd met een daarvoor geschikt
instrument, zoals een scalpel.

Klinische proefpassing

Zodra de tijdelijke restauratie is verwijderd, wordt het hybride abutment of de hybride abutmentkroon handmatig ingeschroefd met de
bijpassende schroef. De geometrie in relatie tot de gingivale marge (zoals pasvorm, gingivale anemie) wordt gecontroleerd. Indien gewenst kan
het schroefkanaal van het hybride abutment worden afgedicht met een schuimpellet. Tip: Het binnenste aspect van de kroon wordt geisoleerd
met behulp van glycerinegel (zoals Try-in paste, Liquid Strip). De kroon wordt intraoraal op het hybride abutment geplaatst ter controle en om,
indien nodig, de proximale contactpunten aan te passen. Attentie: Controleer in deze fase niet de occlusale functie. Om de occlusale functie te
controleren moet de kroon op het hybride abutment zijn vastgezet met Virtual Extra Light Body Fast Set. Voor dit doel mag geen Try-in paste
worden gebruikt, omdat dit materiaal onvoldoende weerstand biedt tegen compressiekracht. Op het binnenaspect van de kroon wordt Virtual
Extra Light Body Fast Set aangebracht. De kroon wordt met de vingers op het hybride abutment gedrukt tot de definitieve positie is bereikt. De
kroon wordt in de definitieve positie gehouden tot de Virtual Extra Light Body is uitgehard (ca. 2:30 min.). Vervolgens wordt overtollig materiaal
verwijderd.

Nu wordt de occlusie/articulatie gecontroleerd. Indien nodig worden aanpassingen doorgevoerd met geschikte slijpinstrumenten (raadpleeg de
aanbevelingen voor slijpinstrumenten?). De kroon wordt voorzichtig van het hybride abutment verwijderd en het hybride abutment of de hybride
abutmentkroon van het implantaat. De implantatielocatie wordt gespoeld met bijv. Cervitec Liquid (antibacteriéle mondspoeling met
chloorhexidine) om de locatie te reinigen en te desinfecteren. Hierna wordt de tijdelijke restauratie geplaatst.

Voltooien van de keramiekstructuur
Afhankelijk van de gewenste verwerkingstechniek en -materialen, wordt de verwerkingsmethode gekozen om de keramiekstructuur te voltooien.
In de basis zijn er drie verwerkingsmethoden voor het voltooien van de keramiekstructuur.

Polijsttechniek (zelfglazuur) op de blauwe restauratie
De polijsttechniek wordt bij voorkeur gebruikt voor het emergentieprofiel van het hybride abutment. Voor de hybride abutmentkroon wordt
bakken van het glazuur aanbevolen.

Voor gemakkelijker hantering kan de titanium hechtbasis op een analoog van een model worden geschroefd. Zet de keramiekstructuur met de
vingers vast op de titanium hechtbasis. Attentie: Slijp de titanium hechtbasis niet.

Neem voor polijsten de aanbevelingen voor slijpinstrumenten in acht2 Reinig de restauratie ultrasoon in een waterbad of met de stoomstraal.
Bevestig de restauratie daarna op de kristallisatiepin zoals beschreven onder 'Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD Crystallization Pin'.
Plaats de keramiekstructuur op de IPS e.max CAD Crystallization Tray en plaats de tray in het midden van de oven. Het stookprogramma wordt
geselecteerd op basis van het materiaal en de gebruikte bak-tray (raadpleeg 'Kristallisatie en parameters voor bakken').

Vlektechniek op de blauwe restauratie

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray wordt niet aanbevolen voor het glazuren van IPS e.max CAD Abutment Solutions, omdat dit een zeer
doelgerichte toepassing vereist. Het glazuurmateriaal mag niet in contact komen met het hechtoppervlak van de titanium hechtbasis of het
schroefkanaal, omdat dit de nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten.

Plaats de keramiekstructuur zoals beschreven onder 'Fixeren van restauraties op de IPS e.max CAD Crystallization Pin'. Breng vervolgens

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO gelijkmatig aan op de te glazuren gebieden met een klein borsteltje. Als het gebruiksklare glazuur moet
worden verdund, kan het worden vermengd met een kleine hoeveelheid IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Het glazuurmateriaal mag niet in
contact komen met het hechtoppervlak van de titanium hechtbasis noch met het schroefkanaal, omdat dit de nauwkeurigheid van de pasvorm
kan aantasten. Controleer het binnenoppervlak véér het bakken en verwijder enige verontreiniging zorgvuldig. Breng bij het hybride abutment
geen materialen aan op het hechtoppervlak voor de kroon, omdat dit de pasvorm van de kroon kan aantasten. Breng het glazuur niet te dik aan.
Vermijd ophoping, in het bijzonder op het occlusale oppervlak van de hybride abutmentkroon. Een te dunne glazuurlaag kan ertoe leiden dat de
glans niet voldoet. Als karakterisering gewenst is, kan de keramiekstructuur worden aangepast met IPS e.max CAD Crystall./Shades en/of IPS e.
max CAD Crystall./Stains voordat het bakken voor kristallisatie begint. Extrudeer de gebruiksklare kleurtinten en vlekking uit de injectiespuit en
vermeng ze grondig. De kleurtinten en vlekking kunnen enigszins worden verdund met behulp van IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. De
consistentie moet echter wel op pasta blijven lijken. Breng de gemengde kleurtinten en vlekking direct op de ongebakken glazuurlaag aan met
een fijn borsteltje. Meer intensieve kleurtinten worden bereikt door verschillende viekprocedures en herhaald bakken, niet door het toepassen
van dikkere lagen. Gebruik IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal om het incisale gebied na te bootsen en het effect van doorschijnendheid op de
hybride abutmentkroon te creéren in het incisale en occlusale derde deel. De knobbels en fissuren kunnen worden geindividualiseerd met behulp
van vlekking.

Plaats de restauratie daarna in het midden van de IPS e.max CAD Crystallization Tray of plaats maximaal 6 eenheden op de tray en voer bakken
voor kristallisatie uit met behulp van de aangegeven parameters voor bakken voor de gewenste doorschijnendheid. Neem de instructies onder
'Hoe verder na het bakken'in acht.

Optioneel: Correctief bakken

Als aanvullende karakteriseringen of aanpassingen nodig zijn na kristallisatie, kan correctief bakken worden uitgevoerd met behulp van IPS e.max
CAD Crystall./Shades en Stains en Glaze. Gebruik de IPS e.max CAD Crystallization Tray ook voor de correctieve bakcyclus. Gebruik IPS e.max CAD
Crystall./Add-On inclusief de bijbehorende mengvloeistof om kleine vormaanpassingen te maken (zoals de proximale contactpunten). De
aanpassingen kunnen worden uitgevoerd in zowel het kristallisatie- als het correctieve bakproces.
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Vlektechniek op de tandgekleurde restauratie
Kristallisatie zonder het toepassen van materialen; gescheiden bakken voor vlekking/glazuren met behulp van IPS e.max CAD Crystall./ of
IPS Ivocolor-materialen.

- Positioneer de keramiekstructuur op de kristallisatiepin zoals beschreven onder 'Fixeren van keramiekstructuren op de IPS e.max CAD
Crystallization Pin'. Voor karakterisering en glazuren wordt ofwel IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze gebruikt (raadpleeg
'Vlektechniek op de blauwe restauratie' met een ander bakprogramma) of IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze en IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze mogen niet met elkaar worden vermengd of achter elkaar
worden aangebracht.

Bij gebruik van IPS Ivocolor: Om een betere bevochtiging te waarborgen, kan een kleine hoeveelheid IPS Ivocolor Mixing Liquid lichtjes op het
gebied worden gewreven dat moet worden gekarakteriseerd. Vermeng IPS Ivocolor Shades en Essences tot de gewenste consistentie met de
bijbehorende IPS Ivocolor Liquids. Meer intensieve kleurtinten worden bereikt door het herhalen van de vlekprocedure en het bakken, niet het
toepassen van dikkere lagen. Gebruik IPS Ivocolor Shades Incisal om het incisale gebied na te bootsen en het effect van doorschijnendheid op de
hybride abutmentkroon te creéren in het incisale en occlusale derde deel. De knobbels en fissuren kunnen worden geindividualiseerd met behulp
van Essences. Karakteriseer op het hybride abutment alleen het gebied van het emergentieprofiel met IPS Ivocolor Shades en Essences. Vlekking
mag onder geen beding worden aangebracht op het hechtoppervlak van de titanium hechtbasis en het schroefkanaal, omdat dit de
nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten. Controleer het binnenoppervlak voor het bakken en verwijder enige verontreiniging zorgvuldig.
Breng op het hybride abutment geen enkel materiaal aan op het hechtoppervlak van de kroon, omdat dit de pasvorm van de kroon kan
aantasten. Plaats de keramiekstructuur in het midden van de IPS e.max CAD Crystallization Tray of plaats maximaal 6 eenheden op de tray en
kristalliseer ze met behulp van de aangegeven parameters voor afvuren voor de gewenste doorschijnendheid. Neem de aanwijzingen onder 'Hoe
verder na het bakken' in acht.

Bakken voor glazuren wordt uitgevoerd met glazuurpasta of -poeder. Bij hybride abutments wordt alleen het emergentieprofiel geglazuurd. Bij
hybride abutmentkronen wordt glazuur aangebracht op het gehele buitenoppervlak. Voor gemakkelijker hantering kan de keramiekstructuur op
de titanium hechtbasis worden geplaatst voor het glazuren. Voor dat doel kan de titanium hechtbasis op een analoog van een model worden
vastgezet. Meng het glazuurmateriaal (IPS Ivocolor Glaze Paste of Powder) met de IPS Ivocolor Mixing Liquid allround of longlife om de gewenste
consistentie te bereiken. Breng een gelijkmatige laag glazuurmateriaal aan en bedek alle gebieden die moeten worden geglazuurd.

De mate van glans op het geglazuurde oppervlak wordt gecontroleerd via de consistentie van het glazuurmateriaal en de toegepaste
hoeveelheid, niet door middel van de baktemperatuur. Voor meer glans moet het glazuurmateriaal worden aangebracht in een overeenkomende
dikkere laag. Indien gewenst kan de fluorescentie worden vergroot door een fluoriserend glazuurmateriaal (Paste FLUO of Powder FLUO).

Glazuurmateriaal mag onder geen beding worden aangebracht op het hechtoppervlak van de titanium hechtbasis of het schroefkanaal, omdat
dit de nauwkeurigheid van de pasvorm kan aantasten. Controleer het binnenoppervlak véér het bakken en verwijder enige verontreiniging
zorgvuldig. Breng op het hybride abutment geen enkel materiaal aan op het hechtoppervlak van de kroon, omdat dit de pasvorm van de kroon
kan aantasten.

Voer het bakken voor vlekking/glazuren voor IPS Ivocolor uit op een honingraat-tray met behulp van de aangegeven parameters voor bakken
(raadpleeg 'Parameters voor kristallisatie en bakken'). Neem de instructies onder 'Hoe verder na het bakken' in acht.

Optioneel: Correctief bakken

Vermeng IPS e.max Ceram Add-On Dentin of Incisal met IPS Build-Up Liquid soft of allround en breng het mengsel aan op de betreffende
gebieden. Bak met de aangegeven parameters voor de 'Add-On na bakken voor glazuren' (raadpleeg 'Parameters voor kristallisatie en bakken').
Houd rekening met de langetermijnkoeling! Polijst de aangepaste gebieden indien nodig na het bakken tot hoogglans.

De restauratie fixeren op een IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Reinig de keramiekstructuur met de stoomstraal om verontreinigingen en vetresten te verwijderen. Vermijd verontreiniging na reiniging.

2. Gebruik de IPS e.max CAD Crystallization Pin XS voor de kristallisatie van de keramiekstructuur.

3. Vul de binnenoppervlakken van de keramiekstructuur met ofwel IPS Object Fix Putty ofwel Flow pasta voor aanvullend bakken. Sluit de
injectiespuit met IPS Object Fix Putty/Flow direct na het extruderen van het materiaal weer af. Zodra de spuit uit de aluminium verpakking is
verwijderd, wordt deze idealiter bewaard in een hersluitbare plastic zak of container met vochtige atmosfeer.

4. Druk de IPS e.max CAD Crystallization Pin XS slechts lichtjes in de IPS Object Fix Putty/Flow. Belangrijk: Druk de pin er niet te diep in om te
waarborgen dat deze de wanden niet raakt. Dit kan leiden tot barsten in de keramiekstructuur.

5. Werk overtollige pasta voor aanvullend bakken weg met een plastic spatel zodat de pin goed op zijn plek zit.

6. Voorkom verontreiniging van het buitenoppervlak/occlusale oppervlak van de keramiekstructuur. Verwijder alle mogelijke verontreinigingen
met een met water bevochtigd borsteltje en laat de oppervlakken drogen.

Belangrijk: Voor kristallisatie mogen IPS e.max CAD-restauraties niet direct op de IPS e.max CAD Crystallization Tray en Pins worden geplaatst,
dus zonder pasta voor aanvullend bakken.

Hoe verder na het bakken

Verwijder de keramiekstructuur uit de oven zodra de bakcyclus is voltooid (wacht op het akoestische signaal van de oven) en laat de structuur op
een plek zonder tocht afkoelen tot kamertemperatuur. Hete objecten mogen niet worden aangeraakt met metalen tangen. Verwijder de
keramiekstructuur uit de uitgeharde IPS Object Fix Putty/Flow. Verwijder eventueel restmateriaal ultrasoon in een waterbad of met de
stoomstraal. Restmateriaal mag niet worden verwijderd door te zandstralen met Al,O; of glazen polijstkralen. Als de restauratie moet worden
aangepast met behulp van slijpen?, zorg er dan voor dat het keramiek niet oververhit wordt. Polijst tenslotte de geslepen gedeelten tot een
hoogglans afwerking.

De kroon op een IPS e.max CAD hybride abutment voltooien

De kroon op een IPS e.max hybride abutment kan worden voltooid met ofwel de vlektechniek ofwel de cut-back-techniek. Voor karakterisering en
glazuren worden ofwel IPS e.max CAD Crystall./-materialen of IPS Ivocolor-materialen gebruikt. De gereduceerde gebieden (cut-back-techniek)
worden opgebouwd met behulp van IPS e.max Ceram-laagjesmaterialen. De procedure voor het voltooien van een kroon is feitelijk dezelfde als
die voor een kroon op een geprepareerd gebitselement. Raadpleeg de IPS e.max CAD-handleiding voor gedetailleerde informatie over de
procedure.
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Del iekstructuur per aan de titanium hechtbasis hechten
De contactoppervlakken moeten nauwgezet worden geprepareerd om een optimale hechting te waarborgen tussen de titanium hechtbasis en
de keramiekstructuur.

IPS e.max CAD keramiekstructuur (LS,) Titanium hechtbasis
Zandstralen - Neem de aanwijzingen van de fabrikant in acht.
Conditionering Optie 1 Optie 2
Etsen Ets het hechtoppervlak|  Breng Monobond
gedurende Etch & Prime® aan op

20 seconden aan de |het hechtoppervlak aan|
titanium hechtbasis | de titanium hechtbasis
met IPS® Ceramic en laat dit gedurende

Etching Gel nog eens 40 seconden
Silaneren: Het hechtoppervlak reageren.
wordt gedurende Het hechtoppervlak wordt gedurende
60 seconden 60 seconden geconditioneerd
geconditioneerd met met Monobond® Plus
Monobond® Plus
Adhesieve cementering Multilink® Hybrid Abutment
Afdekken van de cementverbindi Glycerinegel, bijv. Liquid Strip
Uitharden 7 minuten automatische polymerisatie
Polijsten van de cementverbinding Aangepaste polijsters voor keramische/harsmaterialen

Inbrenging en nazorg

Intraorale preparatie
Verwijder de tijdelijke restauratie en reinig de implantatielocatie. Controleer daarna het peri-implantaatweefsel (emergentieprofiel).

De keramiekstructuur en aparte kroon prepareren/conditioneren

- Optie 1- Conditionering van de hechtoppervlakken van het hybride abutment en de aparte kroon of het schroefkanaal van de hybride
abutmentkroon met IPS Ceramic Etching Gel en Monobond Plus (raadpleeg de gebruiksaanwijzing van Monobond Plus)

- Optie 2 - Conditionering van de hechtoppervlakken van het hybride abutment en de aparte kroon of het schroefkanaal van de hybride
abutmentkroon met Monobond Etch & Prime (raadpleeg de gebruiksaanwijzing van Monobond Etch & Prime)

Inbrenging

Gebruik geen fenolische mondspoeling; dergelijke producten hebben een zeer nadelige invloed op de hechting tussen het keramiek en het
composiet. Breng het hybride abutment of de hybride abutmentkroon intraoraal in het implantaat in. Schroef de bijbehorende implantaatschroef
handmatig in en draai deze aan met een torsiesleutel (neem de aanwijzingen van de fabrikant in acht).

Hybride abutment en aparte kroon

Steek een katoenen of schuimpellet in het schroefkanaal van het hybride abutment en dicht het schroefkanaal af met een tijdelijk composiet
(bijv. Telio® Inlay). Dit dient om in een later stadium toegang tot de schroef te waarborgen. Controleer de hechtoppervlakken op verontreiniging/
vocht en reinig of droog indien nodig met een luchtinjectiespuit. Breng het bevestigingsmateriaal (bijv. SpeedCEM® Plus of Variolink® Esthetic)
aan in de geconditioneerde kroon. Plaats de kroon op het hybride abutment en zet op zijn plek vast in de definitieve positie.

Overtollig cement wordt kort uitgehard onder licht met de 'kwartiertechniek' en kan daarna gemakkelijk worden verwijderd. Dek de cement-
verbindingen af met glycerinegel (bijv. Liquid Strip) en laat opnieuw uitharden onder licht met bijv. de Bluephase® Style-uithardingslamp. Spoel
hierna de glycerinegel af met water.

Hybride abutmentkroon
Steek een katoenen of schuimpellet in het schroefkanaal van de hybride abutmentkroon en dicht het schroefkanaal af met een permanent
composiet (bijv. Tetric EvoCeram®).

Controleer occlusie en articulatie. Als de restauratie wordt aangepast door middel van slijpen, moeten de geslepen gebieden vervolgens tot
hoogglans worden gepolijst met siliconen polijsters (bijv. OptraPol/OptraFine). Polijst ook de marges/cementverbindingen van de restauratie
(met bijv. OptraFine). Breng tenslotte Cervitec® Plus (beschermend vernis) aan langs de gingivale marge.

Tabel met kleurtintcombinaties

Voor het karakteriseren en aanpassen van de kleur van IPS e.max CAD-restauraties, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains of IPS Ivocolor Shades,
wordt Essences gebruikt.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Voor gebruik met blauwe en tandgekleurde IPS e.max CAD-restauraties

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Voor gebruik met tandgekleurde IPS e.max CAD-restauraties

In de gebruiksaanwijzing van IPS e.max CAD staat een tabel met kleurtintcombinaties.
Parameters voor kristallisatie en bakken
Keramiekovens zonder gecontroleerde (langetermijn-) koelingsfunctie mogen niet worden gebruikt. De keramiekoven moet voor de eerste

kristallisatie worden gekalibreerd en daarna elke zes maanden. Afhankelijk van de bedrijfsmodus kan het nodig zijn om vaker te kalibreren. Neem
de aanwijzingen van de fabrikant in acht.

In de gebruiksaanwijzing van IPS e.max CAD staat een tabel met parameters voor kristallisatie en bakken.
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Opmerking: Door de geometrie kunnen de restauraties verschillende laagdikten hebben. Wanneer objecten afkoelen na de bakcyclus, kunnen de
verschillende snelheden waarmee gebieden met verschillende dikten afkoelen, leiden tot de opbouw van interne spanning. In het slechtste geval
kunnen deze interne spanningen leiden tot fracturen in de keramische objecten. Door langzame koeling (langetermijnkoeling L) te gebruiken,
kunnen deze spanningen worden geminimaliseerd. Voor monolitische restauraties (vlektechniek) met een laagdikte van meer dan 2 mm moet
langetermijnkoeling L worden gebruikt.

Veiligheidsinformatie

Sterilisatie

De hybride abutments of hybride abutmentkronen moeten worden gesteriliseerd voordat ze in de mond worden ingebracht. De plaatselijke
wet- en regelgeving en hygiénestandaarden voor de tandheelkundige praktijk dienen in acht te worden genomen.

Stoomsterilisatie kan worden uitgevoerd onder 3x gefractioneerd prevacuiim en met inachtname van de volgende parameters: Sterilisatietijd

3 minuten; stoomtemperatuur 132 °C/270 °F; dit komt overeen met een halve cyclus blootstellingstijd van 2 minuten. Het hybride abutment of de
hybride abutmentkroon moet direct worden gebruikt. Niet opslaan na sterilisatie!

De gebruiker is verantwoordelijk voor de steriliteit van het hybride abutment of de hybride abutmentkroon. Er moet worden gewaarborgd dat de
sterilisatie alleen wordt uitgevoerd met geschikte apparatuur en materialen en onder gebruikmaking van productspecifieke, gevalideerde
methoden. De gebruikte apparatuur moet op juiste wijze worden onderhouden en regelmatig worden gecontroleerd. Het is de
verantwoordelijkheid van gebruikers van IPS e.max CAD Abutment Solutions om hun tandartsen ervan op de hoogte te stellen dat de
keramiekstructuren moeten worden gesteriliseerd voordat ze in de mondholte van een patiént worden geplaatst.

- Ingeval van ernstige incidenten die betrekking hebben op het product, verzoeken wij u contact op te nemen met Ivoclar Vivadent AG,
Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com, en de verantwoordelijke bevoegde instantie.
- De huidige gebruiksaanwijzing zijn beschikbaar onder het gedeelte Downloads van de Ivoclar Vivadent AG-website (www.ivoclarvivadent.com).

Waarschuwingen
- Zorg ervoor dat tijdens het afwerken geen keramiekstof wordt ingeademd. Gebruik een extractie-eenheid en draag een gezichtsmasker.
- Neem het Veiligheidsinformatieblad (VIB) in acht.

Informatie over verwijdering
- Resterende voorraad moet worden weggegooid in overeenstemming met de nationale wettelijke vereisten.

Houdbaarheid en bewaren
Voor dit product gelden geen speciale voorwaarden bij opslag.

Aanvullende informatie
Buiten bereik van kinderen bewaren.

Dit materiaal is uitsluitend voor tandheelkundig gebruik ontwikkeld. Verwerking ervan moet strikt volgens de gebruiksaanwijzing worden uit-
gevoerd. Indien er schade optreedt door gebruik voor andere doeleinden of door verkeerd gebruik kan de fabrikant daarvoor niet aansprakelijk
worden gesteld. De gebruiker is ervoor verantwoordelijk om te testen of de producten geschikt zijn en kunnen worden gebruikt voor
toepassingen die niet uitdrukkelijk in de gebruiksaanwijzing vermeld staan.

" bijv. CEREC/inLab, PlanMill. De volledige lijst is beschikbaar via www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab en PlanMill zijn geen geregistreerde handelsmerken van Ivoclar Vivadent AG.
2 Stroomschema 'Aanbevolen slijpinstrumenten voor extraoraal en intraoraal gebruik' van Ivoclar Vivadent.
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MpoPAemopevn xprion

MpoPAemopevn xprion
0&ovTiKa oTnpiypata

Xprion
Mévo yia oSovTiatpikr xprion.

Nepypagn

Ot emhoyég Tou cuotrparog IPS e.max® CAD Abutment Solutions mepIA\apBavouv uBPISIKEC EMEPUPUTEVHATIKEG AMTOKATAGTACEIG KATAOKEVAOHEVES
o€ pnxavnua CAD/CAM (uBpiSika otnpiypata Kat oTepaves uBPISIKWY OTNPIYHATWY) Yia AITOKATACTAON HEUOVWHEVWY SOVTIWV. AUTEC OL
UBPISIKEG amOKATAOTACELC KaTaokevalovTal HEPOVWpEVa amd UAok uahokepapkou Sumuprtikol Aiiou (LS,) kat cuykoA@vTal og Bdon TiTaviou.

Evéeieig
- AmwAela 080VTIKNG ouaiag
- Ayeveoia Sovtiwv

Avtevéeieig
- Bpuyuog
- Tvwotr alepyia Tou acBevri o€ 0MoI081TOTE GUOTATIKO TOU UNKOU

MNeplopiopoi otn Xprion

- Mn tipnon Twv anaitiogwy mou opilel 0 KATACKEVAOTHC TOU ERPUTEVHOTOC YL TOV EMMAEYHEVO TUTIO EPPUTEVHATOC (N SIAUETPOG KA TO HAKOC
TOU EPPUTEVHATOC TIPETTEL VA EiVAL EYKEKPIUEVA OO TOV KATAOKEVAOTH TOU EPPUTELHATOC Yia TNV avTioTolyn 8éon otn yvado)

—  MeyalUTEPO 1) HIKPOTEPO TTAXOC KEPAUIKWY OTPWOEWY AMd TO AMOSEKTO TTAXOC

- Xprion GMng pntivwdoug koviag ektdg Tou Multilink Hybrid Abutment yia tn cuyk6Mnon tou IPS e.max CAD otn Bdon titaviou

—  Ev800TOMATIKY GUYKOMNNON TWV KEPAMIKWY AMTOKATAGTACEWY 0TN BAon Titaviov

- MNpoowpiviy GUYKOMNNON TNE OTEQAVNE 0TO UBPISIKO OThpIyHa

Meplopiopoi katepyaaiag

Av 8ev TnpnBolVv ol akdouBeg MAnpogopie, Ba emmpeactolv Ta anoteléopata mou Ba emteuxBouv pe To IPS e.max CAD:

- MikpdTEPO TAXOC OTPWOEWVY aMd TO EAAXIOTO ATAITOUHEVO

—  Kom twv pmhok o€ pn oupBaté ovotnua CAD/CAM

—  Katd tv Kataokeur otepdavng pe uPpidiko otrptypa, n om tne Bidag Sev mpémel va BpiokeTal oTnv mEPLOXT| TwWV ONMEIWVY EMAPAE. Av autd
Sev givat Suvard, givat KAAUTEPO va KATAOKEVAOTE! UBPISIKG OTAPIYHA HE EEXWPIOTH OTEPAVN.

- Zuvduaopog pe GAa UAIKG eKTOG Twv IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® 1y IPS e.max CAD Crystall./.

- Kpuotah\omoinon & pn eyKeKpIpévo Kat un Babuovopnpévo goupvo KEPAauIKOV

- KpuotaMomoinaon og @oupvo upnArg Beppokpaciag

- Kpuotalomoinon pe amokMon ano TiC GUVICTWHEVES TTAPAHETPOUG OTTTNONG

—  Mn Tipnon Twv odnylwv TOU KATAOKEVAOTH Yia TV KATEPYaaia TnG cuykoAoUpEvNG Baong Titaviou.

Anaitijogig 6uoTRpaTog
Ta vhika ¢ oeipdg IPS e.max CAD Abutment Solutions mpémet va umoBdaNovtal o€ katepyacia o ykekpipévo obotnua CAD/CAM.!

AvemOUUNTEC EVEPYELES
Kapio yvwotr péxpt onpepa.

TovBeon
Yahokepapiko Suruprtikol Aibiou (LS,) — Yahokepapiko mupitikig Bdong
Tomou Il / katnyopiag 3, katd 1SO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 x 10°K)

Egappoyn
Emoyn anéxpwong
KaBapiote Ta ovia mptv mpoodlopioeTe Tnv andxpwon. H améxpwon mpoadiopiletal pe BAon Ty andxpwon Twv Mapakeipevwy Sovtiwv.

EAGY10TO TaX0C OTPWOEWV TWV KEPAHIKWY AMOKATACTACEWV
- YBp1SIK6 oThpLypa:
- To méixog Tou Torxwpatog Wy, mpémel va givat Touhdyiotov 0,5 mm.
— To uPp1dIKG oTrPIYHa Ba IPEMEL VO OXESIAOTEI [IE TAPOUOLO TPOTTO OTIWE TO IAPACKEUAGHEVO PUOLKO SOVTL:
— KukNKOG €mi-/umepouNIKOC QUXEVAC PE AmOOTPOYYUAENEVEG ECWTEPIKEC ywVieg 1 To§oe1bé¢ BaBpo (chamfer)
- TNa va ouykoAn6ei n otepavn oto uBPISIKG OTrpIypa e CUpPATIKN 1} auToouyKoAoUpevn Kovia, Ba mpémnet va SnuioupynBouv
OUYKPOTNTIKE EMPAVEIES KAl EMAPKEC «UPOC TAPACKEVHCH.
— Anpioupyia mpo@ik avaduong umo opBn ywvia ato 6pio pe T otepavn (BA. ekova).
- To mAdTog TG OTEQAVNG B, TIEPIOPICETA OTOI 6,0 MM aTT6 TO A&OVIKS UYPOG TOU TIEPIYPANMATOC OTO Kavat TN Bidag Tou uBpidikou
oTnpiyHaroq.
— TNpémetva TnpouvTal ot 08nYieC TOU KATAGKEUATTI) TOU ERPUTEVHATOC YIa TO PEYIOTO UPOC TOU UBPISIKOV OTNPIYHATOC KAl TG EEXWPIOTAC
OTEPAVNC.

- Ztepavn pe uBp1diko othpiypa:
— To méixog Tou Totxwpatog Wy, mpémet va givat peyaAuTepo amoé 1,5 mm oe 0AOKANpn TV MEPIPETPO OTO IoNHEPWVO eMimedo Tou SovTiov.
- H omm g Bibag dev mpémel va Bpioketal 0TV mEPIOXH TwV onpeiwv enagnc. Av autd Sev ivat Suvard, ivat KaAATEPO Va KATAOKEVAOTE]
UBPIBIKO OTAPIYHA HE EEXWPLOTH OTEQAVN.
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— To mA@ToG TG OTEQAVNG LPPISIKOL OTNPiyHATOC By, TEPLOpieTal 0T 6,0 MM amd To a§ovikd UPOG TOU TTEPYPAUUATOC OTO Kavaht Tng
Bidac.
— TNpémelva TnpouvTal ot 08nYieC TOU KATAOKEUATTI| TOU EUPUTEVHATOC YIa TO PéYIOTO UPOG TNG OTEQAVNG UBPISIKOU OTNPiyHaTOG.

) ) Mdrog
Midtog oteqavnc By, = < 6,0mm Tteqawn uBpidikol ompiypatog By, = < 6,0mm

Nayog oxwpatog Wy, =
>15mm

Emdoyn pmhok
To umhok emAéyetal avahoya pe Ty emMBLUNTH amdXpwaon Tou SovTiol Kat TV emAeypévn cuykoMoupevn Bdon titaviou. EmAéyetat pmok
IPS e.max CAD MO 1j LT avahoya pe Ty epappoyn.

IPS e.max CAD MO A14 IPSe.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Métprac adiagaveiac) (XaunAng nuidtagpavetag) (Xapnic NuISlagaveiac)
IPS e.max CAD
YBp1diko atipypa v/ v/ -
9
IPS e.max CAD _ v/ v
ZteQavn uBpidikol
otnpiypatog
Agiavon

TnpeiTe TIC CUOTACEIS YIa Ta EPYANEia EKTPOXIOHOU? KL TO ENAXIOTO AMAITOUKEVO TIAXOG OTPWOEWV KATA T Agiavon Kat T Stapdpewan Tou
TIEPIYPAMHATOG TWV KEPAMIKWY amoKkataoTaoewy. EGv eivat Suvato, ot S10pBWOELS He EKTPOXIOHO TIPEMEL VO TIPAYHATOMOIOUVTAL TTPWV Ol6 ThY
KPUGTAAAOTIOINGN TNG AMOKATAGTACNG (UTAE 9AON), HE XAUNAR TaXUTNTA KAt AOKWVTAG HOVO EAPPA TTEDT, WOTE VA amoTpanei n amopAoiwon Kat
0 BpUPHATIONAC TOU UNIKOU OTNV TIEPIOoXT TwV opiwv. MpéMel va amo@elyeTal n umepBEpPavon Tou KEpapikov. KOYTE Tnv KepapIKr anokatdotacn
amo6 To PMAOK pe 6ioko Slaxwplopol pe Slapavtokokkoug. YRPISIKO oTriptypa: pe Sioko Slaxwplopoy, KOYTE ENAPPWG TNV TTEPIOXI) CUVAPHOYAG
QM6 TNV KOTTTIK| TTAEUPA TOU OTNPIYHATOG, KAl HETA KOYTE TEAEIWG TO ONUEIO GUVAPHOYNG amd TNV TePLoxT TG BAong. TomoBETHOTE MPOOEKTIKA
TNV KEPAMIKI AMOKATACTACN 0T GUYKOANOUMEVN BAon TiTaviou Kat eENéyETe TNV epappoyr. ENéyETe Tn B£on TG acANEIOg avTIEPIOTPOPNG.

1 TNG EEWTEPIKAC EMQG NG KEPANIKNY Gotaocng
Mnv TpoxiETe TOV QUKEVA TNE KEPAMIKIG ATTOKATACTAGNC YIO VA UV EMMPEOTEL N akpiBEla TNE Epappoyric 0Tn cuykoAoUpevn Baon Titaviou. Av
xpetadeta, Aeldvete 1o mpopil avaduong, AapBavovtag uméyn Ty pappoyr} oTa oUAA Kal To EAAXIOTO amaitoupevo maxog (0,5 mm).

YBpP1S1KO otriptypa

E§OpONUVETE TO ONEIO CUVOPHOYNG HE TO PMAOK HE AEMTTOKOKKA SIAHAVTIO EKTPOXIOHOU, AapBAvVOVTag uméyn To oxrpa Tou mPo@ik avaduong Kat
Ta Opla TG OTEPAVNG. MV TIPAYHATOMOINOETE HEHOVWUEVES SIOPBWTELG TOU OXIHATOC, SI6TI Ba EMNPEACTE APVNTIKA N EQAPUOY TNG GTEPAVNG
070 UBPISIKG oTrApPIyHa. MAnPoPopies yia T oTePavn: Av Sev epapuolel owoTd oTo UBEISIKO OTHPLypa, ipaypatoroljote SlopBwaoElC 0T
oTEQavN.

Tte@avn uBpidikol aTnpiyparog

E€opaNUVETE TO ONpEID CLUVOPHOYNG HE TO UTAOK, XPNOIMOTIOIWVTAG AEMTOKOKKA SlapdvTia KTpoXIopoU Kat AapBdvovtag umoyn To oxripa Tou
TIPO@IA avASUONG Kal TIC GHOPES EMAPES. TPoXioTE EAAPPA ONGKANPN TN HACNTIKY EMPAVELA PE AEMTOKOKKO SIapavT, woTe va eEopahuveei n
Sopr| TN em@avelag mou Snpioupyndnke Katd

v Katepyacia CAD/CAM. EAéy&Te TIC OPOPEC Kal HAONTIKEG EMAPEC. ANUIOUPYHOTE TV EMPAVEIAKT UPH.

Mpwv amé mepaItépw KATEPYATia, Ol KEPAHIKES AMOKATAOTACEIC TPéMel mAvta va Kabapilovtal ite o€ uSATONOUTPO HE UTIEPTXOUG EITE HIE CUOKEUN
atpov. BeBawdeite 6T éxeTe agaipéoel kaha KaBe umOAelppa TPABETNG ousiag and T Katepyacia oTo KOmTIKG pnxavnua CAD/CAM. Av
Heivouv oTnv eM@Aavela UoAEippaTa TPAOBETWY amd Ty Katepyaaia Kommg, pmopei va dnuioupynBolv mpoPAfHaTa cuykOMNong Kat
XPWHATIKEC aNOIWOEG. Mnv appoBoleite TV kepapikr amokatdotaon pe Al,0, iy pe yuahiveg xavtpeg otidBwong.

Mpoatpetika: KMvIKA SOKIHN TWV «UMAE» QMOKATAOTAGEWY

Mpwv amd Ty mepatépw Katepyaoia, umopei va mpaypatomoinBei kAvikr Sokiur yia va eheyxBei n akpiBeta tng epappoyng. H kAvikr Sokiur
umopei emiong va mpaypatonoinBei oe petayevéotepo oTdd1o, SnA. He TV KpuoTaAAOTOINKEVN (XPWHA PUOIKOU SOVTIOU) KEPAHIKT) AITOKATAGTAON
pe IPS e.max CAD.
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Mp PIVI OTEPEWTN TNG KEPAUIKIG AMTOKATAGTAGNC 0T OUYKOAAoUpEvVn Bdan Titaviou
Ta va S1eVKOAUVBET 0 EVEOOTOPATIKOG XEIPIOUAG Kl VOl PNV UMTOOTEL (NI N KEPAIKT| AMOKATACTAGN TIPIV amé TNV KpuoTaA\omoinon, Ta oTolxeia
Ba mpémel va otepewBOUV MPOCWPIVA HETAEY TOUG PE AMOTUTIWTIKG UNIKO GINKOVNG, T1.Y., Virtual® Extra Light Body Fast Set.

H pn katepyaopévn ouykoAoUpEevn BAon TITaviou Kat n KEPAIKI| amokatdotaon kabapiovTal pe atpo Kal HETA OTEYVWVOVTAL HE GUUMIECUEVO
aépa. H kepapikr anokatrdotaon tomoBeteital otn cuykoMoupevn Bdon titaviou (mou €xel koxMwbei 0To EpyacTnpiakd avdoyo) Kat n OXETIKA
6éon Twv oTolEiwv onpadevetal pe adiaBpoxo papkadopo. Autd To Prpa Bonba va emteuxBei n owotr Béon Katd v mpoowpivr
ouvappoAdynon Twv otolxeiwv. To kavdAt Tne idag otn un katepyacpévn cuykoMoupevn Bdon titaviou o@payiletat pe uopa amd appwdeg
UAIKO. Epappoletar Virtual Extra Light Body Fast Set ot ouykoANoUpevn Baon Titaviou Kat ameuBeiag oTnv kepapikr anokatdotaon. H
ouykoMoUpevn Bdon TiTaviou E1GAYETal OTNV KEPApIKI amokataotaon. Oa mpénet va eheyxBei n euBuypdppion Twv 800 oToleiwv (acpdieta/
onuadia avtimeptotpo@ric). Ta otolxeia Ba mpémel va cuykpatnBolv otaBepd ot owaoTtr Béon yia 2:30 Aemtd, péxpt va et to Virtual Extra Light
Body Fast Set. Tuxdv mepioogta uhikov Ba mpémel va apatpedei TpooeKTIKA pe KaTAAANAo epyaleio, .., VUOTéPL.

KAvikn Sokipn

A@ou a@alpeBEi n TPOCWPIVI AMoKATACTAON, TO UPBPISIKG OTAPLYHA ) N 0TEPAVN LBPISIKOU oTNPiyHATOC KOXMWVOVTAL HE TO XEPL,
Xpnotpomolwvrag Ty €181k Bida. ENEyxeTal n yewpEeTpia we mPog Ta 6pta Twv oUAWY (.., Epappoyr, ENNITAG atpudtwon Twv oUAwy). Av givat
£mOBupunTo, To KavdaAl TG Pidag oto LPPISIKG OTrAPIYHA UMopEi va oppayloTel pe Buopa agpwdoug UAikoU. ZupBouli: H E0wTEpIKN EM@Avela TNG
OTEQAVNG AMOUOVAVETAL PE YENN YAUKepivNG (mr.X., Try-in paste, Liquid Strip).

H otepavn tomoBeteital aTo UPPISIKG OTHPIYHA EVEOOTOPATIKA, WOTE va eheyxBouv Kat, av Xpetdletat, va SlopBwBolv ot GpoPES EMapEc.
Mpogoxn: Mnv eAéyéete Tn o0yKAelon o€ auTd To otddio. MNa va eheyxBei n cUYKAEION, N oTEQAVN TIPEMEL va £XEl OTEPEWDET 0TO UPPISIKS OTHPIYHA
pe Virtual Extra Light Body Fast Set. Aev mpénet va xpnotponoinBei mdota Sokiung yia autd tov okomo, S10Tt To UNKG Sev €xel mapkry avtoxr o€
OUUTTEDTIKEG SUVANELC. ZTNV ECWTEPIK EMPAVELR TN OTEPAVNG eQappoletat Virtual Extra Light Body Fast Set. H otepdvn oupmiéetat mavw oto
UBPIBIKG OTAPIYHa HE Ta SAKTUAQ, péxpt va emteuxBei n TeAk B€on. H otepdvn ouykpateital otnv tehikn B€on péxpt va mmiet to Virtual Extra
Light Body (miepimou 2:30 Aemrtd). £Tn OUVEXELD, apalpOUVTal Ol TTEPICOELEG.

210 onpeio autod eléyxetat n ouykAeion/apBpwon. Edv xpeidletat, pmopolv va mpaypatomotnBouy 510pBwaelg e Ta KatdMnAa epyaleia
€KTPOXIOHOU (BA. CUOTACEIG yla Ta Epyaleia eKTPOXIOUOV?). H OTEQAVN agalpeital TPOCEKTIKA amd To UBEISIKO OTHptypa Kal To UBPISIKO
oTplypa/oTepavn uPpISIKoL oTNpiypaTog agaipeital and To epguteupa. H meploxr Tou epputedpatog Eemévetar pe, .y., Cervitec Liquid
(avtiBakTnplakd Stéupa oTopatikig mMUoNG mou mepiéxel Y\wpe€idivn) yia kabapiopo kat amoAvpaveon. Katdmv, tomoBeteital n mpoowpivy
amokataotaon.

OMNOKARPWON TNE KEPAUIKIG AMOKATACTAGNC
H péBodog katepyaoiag yia Tnv oAokApwan TG KEPAUIKAC amokatdotacng emAéyeTal avaloya pe TN emBUUNTH TEXVIKN KATEpyaoiag Kat Ta
emAeypéva LAIKA. Katd Bdon, umdpxouv Tpeig pébodot katepyaoiag yla Tnv oAoKARpwon NG KEPAIKIE AmoKaTaoTaong.

Texvikn otiABwong xwpic epuaiwon (self glaze) otnv «pmhe» amokardaotacn
H texvikr oTiABwong xpnotpomoleitatl Katd mpoTiunon yia to mpo@ik avdduong tou uBpiSikov oTnpiypatog. Ma tn otepavn uBpidikou
OTNPIyHATOC, GUCTAVETAL OTITNON EQUAAWONG.

T'a eVKOAOTEPO XEIPIOUO, BISWOTE TN GUYKOANOUHEVN BACN TITAVIOU OE £PYAOTNPIAKO AVANOYO. ZTEPEWOTE TNV KEPAIKI| AMOKATAOTACN OTN
ouykoMoUpevn Bdon Titaviou pe Ta SakTula oag. Mpoaooxy: M Tpoxilete T ouykoAoupevn Bdon Titaviou.

lNa ™ otiNBwon, TPEITE TIC GUOTATEIC Yia Ta EpYaAEia EKTPOXIOHOU2 KaBapioTe TV amokataoTaon o€ USATOAOUTPO HE UTTEPHXOUG 1 E GUCKEULN
atpoU. Katomv, OTEPEWOTE TNV AmoKATACTAoN OtV KapPida KpUGTAAAOTIOINGNG, OTIWG TTEPIYPAPETAL OTNY TAPAYPAPO «XTEPEWDN TNG
QmoKATAoTaong oTnv Kapida kpuotahhomoinong IPS e.max CAD». TomoBeTrioTe TV Kepapikr anokatdotaon atov dioko IPS e.max CAD
Crystallization Tray kai TomoBeTrioTe Tov 6i0KO OTO KEVTPO TOU PoUpvou. EMAEETE To kataMnAo mpdypappa Omrtnong avahoya pe To UAIKO Kat Tov
Xpnotpomotopevo Sioko 6mtnong (BA. «MapdueTpot KPUGTAAAOTIOINGNG Kat OTITNONG»).

Texvikn Ba@ri¢ TNG «UMAE» amoKaTAoTaoNG

To IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray 6ev cuoTrveTal yia Thv EQUAAWON TwV TPOIGVTWY TG o€lpdc IPS e.max CAD Abutment Solutions, 8161t
amarte{ ealpeTIKG oToXEUpEVN Epappoyr. To UNKO epualwong Sev mpémel va ayyilel Ty em@aveta mou Ba cuykoMnOei otn Bdon Titaviou 1 10
Kavaht Tng Bidag, S16Tt pmopei va emnpeactei n akpiPeia epappoync.

TomoBETAOTE TNV KEPAWIKT) AMOKATAGTAC OTWG TIEPIYPAPETAL OTNV TTAPAYPAPO «ETEPEWOT TNG AMTOKATACTACNG OTNV Kap@ida
Kpuotahhomoinong IPS e.max CAD». Katdmv, epappoate opotopopga IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO pe éva pikpo mvélo oTig
EMPAVELEG TTPOC EQUANWOT). AV TO £TOIHO TIPOG XPrON EPUAAWHA XpeIdleTal apaiwan, umopei va avapiydei e pwikpr) moodtnta IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. To uhik6 epudhwong Sev mpémet va ayyilel v em@aveta mou Ba cuykoAAnBei otn Bdon Titaviou oUTe To kavahi g Bidag,
81671 umopei va ennpeacTei n akpiBela epappoyrc. EAEYETe Ty E0WTEPIKN EMPAVELR TIPIV AT TV OTITNON KAl APAIPECTE TTPOCEKTIKA KABE {Xvog
EMPOAUVONG. ZT0 UPPISIKO OTAPIYHA, UNV EQAPHOLETE Kavéva UNIKO GTNV EM@PAVEIR GUYKOAANGNG 0T OTEPAVN, SIOTI PUMTOPE( va EMNPEOTEL N
£pappoyn TG oTePavng. Mnv epappolete moAU maxl oTpwua puarwpatoc. Amoguyete T Aipvaon uhikol (pooling), iSlaitepa otn pacnTikh
EMPAVELD TNG OTEPAVNC UBPISIKOU OTNPIYHATOC. AV 1) OTPWON EQUANWONG Eival TOAD NETTTH), UMTOPE va pnv MTEVXBEL IKAVOTTOINTIKY OTINTIVOTNTA.
AV anaITeital pwHATIKOC XapakTPIoHOC, | KEPAUIK| AMOKATAOTACN MMTOPE va EOTOMIKEVTEI HE TIC amoxpwoelg IPS e.max CAD Crystall./Shades
Kaw/n pe Tig Bagé IPS e.max CAD Crystall./Stains mpwv amé tnv 6mtnon Kpuotalhomoinong. EEwBroTe TiC £TOINES TPOG XPriON AMOXPWOELG Kat
Bagéc amd T ouptyya Kat avapei§Te kahd. Ot amoxpwoelg Kat ol Bagég pmopolv va apatwBouv eEhagpwg pe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
Qot600, Ba MPémel va éxouv TavTa 6UOTACN TACTAC. EQAPUOOTE TIC AVAHEYHEVEC AMTOXPWOELS Kal BagE pe Aemto mvélo aneubeiag mavw otn
OTPWON EPUANWONG TPV amd TV OMTNON. 10 €VTOVEC AMOXPWOELS EMTUYXAVOVTAL e emaveNnppéveC Sladikaoieg Bagric kat emaveinupévn
OITTNON, Kal OX1 JE EQapHOYN TaxUTEPWV OTpwoewv. Xpnatponorjote To IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal yia va pipn6eite Tnv Komikn
TIEPIOXT| KOl VO SNUIOUPYHOETE EQE NUISIAPAVELQG GTO KOTITIKO Kl OTO MACNTIKO TPITNHOPIO TNG OTEQAVNG UBPISIKOU aTNpiypaTtog. Ta gupATa Kat
01 OXIOPEG Pmopolv SlapopewBolv pe Bagéc.

311 ouvéxela, TOMOBETHOTE TNV AmoKaTdoTaon oto péoov Tou Siokou IPS e.max CAD Crystallization Tray fj TomoBeTrioTe To péyloTo 6 Tepayia oTov
6{oKo Kal TIPAyHaTOTIOOTE OTITNON KPUOTAAAOTIOINGNG HE TIC TPOPAEMOPEVEC TAPAPETPOUG OTITNONG YIal TOV avTioTOolXo BaBUO nSlagavelac.
AkohouBrioTe Tig 08nyieg otV mapdaypago «Emopeva Bripata HETd Tnv omnony.

MpoaipeTikd: AlopBwtiki 6mTNON

Av amaITeital CUPITANPWHATIKOC XPWHATIKOC XAPAKTNPIOUAE 1 S10pBWoEIC PET TV KpuoTahhomoinon, pmopei va mpaypatonoinBei SiopObwtikn
omtnon pe IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains kai Glaze. Xpnotpomnotjote Tov Sioko IPS e.max CAD Crystallization Tray kat yia Tov 510p6wTikd
KUKAO 6mTnong. MNa pikpoSiopBwaelg Tou oxrpatog, xpnotpomnotjote IPS e.max CAD Crystall./Add-On, kaBg kat To avTioTolxo uypd avapelgng
(m.x., 6Hopa onpeia emagric). Ot SlopBwoelg pmopolv va mpaypatonolnfolv 160 aTo 6TddI0 KPUOTAAAOTIOINGNG 600 Kal 0To 0TASI0 S10PBWTIKNAG
ontnone.
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Kpuotalomoinon xwpic epapuoyr] UNKwy, Eexwpiotr ommon Bagric/epualwong pe uhika IPS e.max CAD Crystall./ 1y IPS Ivocolor.

—  TomoBEeTAOTE TNV KEPANIKI| AMOKATAOTAGN OTNY KAPPiGa KpUGTANNOTIOINGNG OTIWG TTEPIYPAPETAL TNV TTAPAYPAPO «ETEPEWDT KEPAMIKWY
QMOKATAOTAGEWV OTNV Kap@ida Kpuatahhomoinang IPS e.max CAD». [a XpwHATIKO XApAKTNPIOKO Kal EQUAAWOT, XPNOIHOTIOIOTE E(TE Tal
UAIKA IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (BA. «Texviki} Ba@rg TNG <UITAE» AITOKATAGTACNG, PE SIAPOPETIKG TTPOYpaHa OTTnong)
&ite UNIKa IPS Ivocolor.

- Ta ulhikd tng oelpdc IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze kat ta uhika Tn¢ o€lpdg IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze v mpémer va
avapelyvoovtal HETagy Toug iy va epapuoloval 1o va HeTd To dANo.

Texvikn Bagric oV Kp A évn (xpwua @ 0 SovTiov) amokatdotaon

Av xpnatpomoinBouv vAikd IPS Ivocolor: MNa kahutepn StaPpoyxn, HMOPEITE va TPIPETE ENaPPA TNV TIEPIOXT TIOU AMAITEL XPWHATIKO XAPAKTNPIOUO
e IPS Ivocolor Mixing Liquid. Avapei€te Ta Shades kat Essences tng o€ipdg IPS Ivocolor pe ta avtiototxa uypd IPS Ivocolor, wote va amoktricouv
v emBupuntr cuataon. Mio £VToVES amoXPWOELC EMTUYXAvOVTaL e Emavainyn tng Stadikasiag Bagrig kat OmTnong Kai Ox1 He EQappoyr
naxyTEPWV oTpwoegwv. Xpnatpomoiote To IPS Ivocolor Shades Incisal yia va pipnBeite Ty KOTITIKK TEPIOXT| KAt VAl SNUIOUPYHOETE £
NUSIAPAVELQC OTO KOTITIKO KAl GTO HACNTIKG TPITNHOPIO TG OTEPAVNG UPPISIKOU oTNPEiypatog. Ta gUpaTa Kat ot OXIGHEG pmopolv Slapopewdolv
e Ta Essences. 10 uBPISIKO OTAPIYHA, O XPWHATIKOG XAPOKTNPIGHOE OTNV TIEPLOXT| TOU TTPOPIA avaduong mpEMeL va mpaypatomoleital povo pe
IPS Ivocolor Shades kai Essences. Aev ipémel o€ Kapiia EPIMTWON va EQAPHOCTEL Bagr oTnv em@avela mov Oa ouykoAAnBei otn Baon Titaviou kat
oTo Kavah g Bidag, S10Tt pmopei va emnpeactei n akpiPela epappoync. ENEYETE TNV E0WTEPIKN EMPAVELQ TPV QMO TNV OMITNON KAl APAIPECTE
TIPOOEKTIKA KABE ixvog eMuOALVONG. £T0 UBPISIKO OTHPLYUA, PNV EQaPUOTETE KavEVA UAIKO OTNV EMPAVELN GUYKOANONG 0T OTEPAVN, S16TL
UMOpE( va EMNPEQCTE( N Epappoyr TNG OTEQAVNC. TOMOBETHOTE TV KEPANIKY amokataataan oto péoov Tou diokou IPS e.max CAD Crystallization
Tray 1} TOTOBETAOTE TO P€YIOTO 6 TEPAXIA OTOV SiOKO Kal KPUGTANOMOINGTE HE TIC TIPOPAETTOUEVES TIAPAUETPOUG OTITONG YIa TOV EMBUHNTO
Babud nuidtapavelac. AKoAouBroTe TIg 0dnyiec oTNV Mapaypapo «Emépeva BpaTa HETA TNV 6IITON».

H 6mnon epualwong mpayUatomoleitat e mAoTa 1 oKOVN EQUAAWONG. XTa UBPISIKA OTNPIYHATA, EQUANDVETAL MOVO TO TTPOPIN avaduong. ZTig
oTEPAVEC UBPISIKOU GTNPIYHATOC, TO EQUANWHA EQAPHOLETAL OE OAOKANPN TNV EEWTEPIKN EMPAVELQ. M0 EUKONGTEPO XEIPIOHO, UMOPEITE VOl
TOMOBETAOETE TNV KEPAWIKI| AMOKATACTAGT 0T GUYKOAOUEVN BAon TITaviou yla TNV épudAwon. a Tov 0KoTd auTo, OTEPEWDTE TN
ouyKoAoUpevn Bdon Titaviou o€ epyactnplakd avahoyo. Avapei§te To uhiko epualwong (IPS Ivocolor Glaze Paste rj Powder) pe to IPS Ivocolor
Mixing Liquid allround 1j longlife, bote va emtevyBei n embupntr ovotaon. EQappooTe pia opoIGHOPPN OTPWON LNKOU EQUAAWONG,
KAAOTITOVTaG OAEG TIG TEPLOXEG TTOU B EQUAAWOOUV.

0 Babudg oTIAIVOTNTAG TNG EQUANWHEVNC EMPAVEIAG ENEYXETAL LETARBANOVTAC TN GUOTACT TOU UNIKOU EQUANWONG KAl TNV EQaAPHOLOHEVN
moeoTNTA, Kat OX1 petaBdMovtag T Beppokpacia ommong. Ma vPnAoTepo Pabud oTAMVOTNTAS, TO UNIKG EQuAAwONG Ba Tpémel va EQappooTEl
o€ avaloyw¢ maxitepn oTpwon. Av xpeldletal, umopei va avénBei o pBopiopdc, epappolovtag gBopiov uMko epualwong (Paste FLUO ri Powder
FLUO).

Agv ipEMeL O€ Kapia MEPIMTWon va EQapHOoTE UMKO EQUANWONG TNV EMPAvela Tou Ba cuykoMnBei otn Baon Titaviou fy oto kavah g idag,
S16TI umopei va ennpeaoTei n akpifela epappoyrc. EAEYETe Ty E0WTEPIKN EM@PAVELR TIPV Ao TNV OTTTNON KAl ApaIPECTE TPOOEKTIKA KABE {Xvog
EMPOAUVONG. 210 UPPISIKO OTAPIYHA, UNV EQAPHOLETE Kavéva UNIKO OTNV EM@AVEIR GUYKOAANGNG 0T OTEPAVN, SIOTI PUMOPE( va EMMPETTEL N
EQAPHOYN TNG OTEPAVNG.

Mpaypatorolote v 6mtnon Pagrc/epualwong pe Ta UNKA IPS Ivocolor o€ kupeAwTo Sioko Ue TIG IPOBAEMOpEVE TTAPApETPOUG OmTONG (BA.
«Mapapetpot kpuatalhomoinang Kai Omrnone»). AKoAoUBHoTE Tig 0dnyiec 0TV Mapaypapo «Emépeva Bripata HETA TV 6mTnon».

MpoaipeTikd: AlopBwtikn 6mTNON

Avapei€te IPS e.max Ceram Add-On Dentin 1j Incisal pe IPS Build-Up Liquid soft 1y allround kat epappdote oTIC aVTIOTOIXES TEPIOXEC.
MNpaypatomomiote 6mTnon pe T mpoBAemopevee mapapétpoug yia «Add-On petd tnv 6mmon epudiwaonge» (BA. «Mapdapetpot kpuotalomoinong
Kat 6mmone»). Epappdote Yoén pakpag dtapkeiac! Av xpetaletal, oTABWOTE Tig SlopBwpéves mepLoxEG o€ LPNAN CTINTVOTNTA PETA TNV OMTNON.

TTepEWON TG AMOKATACTAONG OTNV Kap@ida KpuataAhomoinang IPS e.max CAD

1. KaBapiote v KEPAUIKN AmOKATAGTACN HE GUOKEUT| ATHOU, WOTE VA amopakpuvBei KABe ixvog empoAuvong i \mapol umoAEippaTog.
ATOTPEYTE TNV EMPOAUVON UETA TOV KABAPIOHO.

2. Xpnotpormotiote TV kap@ida IPS e.max CAD Crystallization Pin XS yia tTnv KpuoTaAAOTIOIiNGN TNG KEPAMIKIG AMOKATACTAONG.

3. TEpIOTE TIC EOWTEPIKEC EMPAVELEC TNC KEPAUIKIG amoKaTdoTacng pe fondntikr maota 6mtnong IPS Object Fix Putty fj Flow. Kheiote Eava
apéowg T oOptyya Tng maotag IPS Object Fix Putty/Flow peta tv e§@mBnon Tou uhikol. Agou apaipebei amé Tn oakovAa aloupviou,
oUpLYYa QUAGCOETAL IGAVIKA O Emavacppayi{opevn TAQOTIKI] GAKOUAA fj O€ TIEPIEKTN ME UYPH aTHOCaIpa.

4. Méote ehappwg TV kap@ida IPS e.max CAD Crystallization Pin XS atnv méota IPS Object Fix Putty/Flow. Znpavtiké: Mnv mélete moAo Babia
NV Kapida, WOTE vVa PNV ayyi€el Ta TolXWUATA. AUTO MTTOPET VO TIPOKANEDEL PWYHEC OTNV KEPAMIK AMOKATACTAOT.

5. E€opallvete Ty mepiooeia BonONnTiKr¢ mdotag Omtnong pe pia mMAaoTIKr OmdTouAa, €101 WOTE N Kap@ida va otepewdei kaha otn Béon TngG.

6. TMpooégTe va pnv empoAuvOEi n eEWTEPIKN/HAoNTIKY EMPAVELR TNG KEPApIKIC amokatdotaong. KaBapiote Tuxov empdAuvon pe mvéo
BpeyHéVo e VEPD Kal OTEYVWOTE.

INpavTiko: MNa kpuoTahhomoinan, ol amokatactacelg amd IPS e.max CAD dev mpémel va TomoBeTolvtat aneubeiag atov Sioko kpuoTahomoinong
Kat oTig Kap@idec IPS e.max CAD, 8nA. xwpig fonbnTikr mdota 6mtnong.

Emdpeva Bripata petd tmy 6mtnon

AQUIPEDTE TNV KEPAWIKI AMTOKATACTAGN a6 TOV POoUPVO HOMG ONOKANPWOEL 0 KUKAOG OTTTNONG (TEPIUEVETE TO NXNTIKO OFHa TOU POUPVOUL) Kal
APNOTE VA KPUWOEL o€ BEPpOKPacia Swpatiov oe Xwpo mPoPuAaypévo amd pevpata aépa. Mnv ayyiCeTe Ta KAuTA AVTIKEIPEVA e PETAMAIKEG
Aaidec. ApaipéoTe TV KEPAUIKI amoKatdoTacn amo Tn okAnpupévn mdota IPS Object Fix Putty / Flow. KaBapiote ta umoeippata og
USATONOUTPO piE UTTEPTIXOUG 1 pe OUOKELT aTpol. Ta umoAeippata Sev mpémet va agatpeBolv pe appoBolr AlLO, iy pe yudAiveg XavTpeg
otiABwong. Av anartolvral §10pBWOELG TG AMOKATACTAONG HE EKTPOXIOHO?, GPOVTIOTE Va Unv umepBeppavOei To Kepapiko. TENOG, OTIABWOTE Tig
EKTPOXIOHEVEG EMPAVEIEC OE VPN OCTIATIVOTNTA.

OMokApwan NG oTEPAVNG 0To LPPISIKG aTriptypa IPS e.max CAD

H otepavn mdvw oto uBpidiké otriptypa IPS e.max pmopei va ohokAnpwBei gite pe TV TeXVIKY Bagrq &ite pe T TexvIK cut-back. MNa xpwpatiko
XAPAKTNPIOO Kall EQUAAWOT), UTTOPEITE va XPnOIHOTOIOETE &ite Ta AIKA IPS e.max CAD Crystall./ ite Ta uhika IPS Ivocolor. Ot amopeiwpéveg
TEPLOXEG (TexvikN cut-back) xtiCovtat pe Ta uhika Staotpwpdtwong IPS e.max Ceram. Ouotaotikd, n Sladikacia oAoKApwong TG oTePAVNG givat
{610 OMWG Kal yla TN OTEQAVN OE TAPACKEVATHEVO SOVTL. AVaNUTIKEG TANPOPOpiES yia T Sladikacia Ba Bpeite otig 08nyieg Xpriong tou IPS e.max
CAD.
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Movipn ouykOAANGN TNG KEPAUIKIG ATOKATAGTAGNC 0T GUYKOAAoUpEVN Bdon Titaviou
Ol EMPAVELIEC SIEMAP TTPETTEL VO TAPACKEUAGTOUV OXONAOTIKE, WOTE va Slac@aMoTei n BEATIOTN GLUyKOANON TG BAoNG Titaviou pe Ty
KEPAUIKN amoKatdoTaon.

Kepapukn amokardataon IPS e.max CAD TuykoAovpevn Baon Titaviou
(LS,)

AppoBolr - AKONOUBNOTE TIC 08NYiEC TOU KATAOKEVAOTH.
Mpostolpacia Emdoyn 1 Emioyn 2
Adponoinon Adporoote Tnv | Epappoote Monobond

em@avela mov 6a Etch & Prime® otnv

OUyKoMnOBei otn Bdon | em@dveia mou Ba
Titaviou yla OUYKOM\NBEi pe T -

20 SeuTepONETTA pE Bdon Titaviou kat
IPS® Ceramic Etching | agriote va avtidpdoel
Gel. yia GAa

Ti\avomoinon: H emgaveia 40 deutepohenta.

OUYKONNONG
TIPOETOINALETal e
Monobond® Plus yia

H em@daveia ouykdAnong mpoetotpaletat pe
Monobond® Plus yia 60 Seutepdhenta.

60 SeutepoenTa.
TUyKOAANoN pe pNTIVSN Kovia Multilink® Hybrid Abutment
KéaAuyn opiwv koviag [€An yAukepivng, my., Liquid Strip
MoAupepiopog AUTOTIONUHEPIOHOG 7 AEMTWY
ZtiNBwon opiwv Koviag Tumikd oTABWTIKA yla KEPAUIKA UNIKA/pTiveg

Ergaywyn Kat petémerta @povtida

EvSooTopatiki mapackevn
AQaIPETTE TNV IPOCWPIVI) AMOKATAGTACN Kal KABAPIOTE TV TTEPIOXT| TOU EQPUTEVHATOC. KaTtomy, EAEyETE TOV TIEPIEPPUTEVHATIKO 0TS (TPOPIA
avaduong).

MapaoKev/mMPOETOINAGIa TNE KEPAUIKIG AMOKATACTAONG Kat EEXWPIOTAC OTEPAVNG

- Emdoyn 1 - MNpogTolpacia Twv EMPaveinv cuykKOMNong Tou uPpISIKol oTNEiyHaTog Kat g EEXwPIoTHG OTEQAVNG ) Tou kavaAtol Tng Bidag
NG oTEPAvNE LPPISIKOL OTNPiypaTtog, xpnotpomnotwvtag Ta IPS Ceramic Etching Gel kat Monobond Plus (BA. 08nyiec Xpriong Monobond Plus)

- Em)oyn 2 - MNpogTolpacia Twv EMPaAvEIDV CUYKOANONG Tou UPPISIKOU 0TNPEiyRATOE Kal TNG EEXWPIOTG OTEQAVNG ) Tou KavaAiol Tng Bidag
NG OTEQPAVNG LPPISIKOL OTNPIYMATOG, XPNotpoTolwvTag To Monobond Etch & Prime (BA. O8nyiec Xpriong Monobond Etch & Prime)

Elcaywyn

Mn xpnotpomoleite SlaAUpaATa OTOHATIKAG TAUGNC TIOU TIEPIEKOLV PAIVOAIKEG OUGIEC, SIOTL EMNPEAlOUV SUGHEVWC TN OUYKOAANON avApEsa 0TO
KEPAUIKS Kal TN oUVOETN pnTivn. TomoBeTHOTE TO UPPISIKG OTHPIYHA 1} N OTEPAVN UPPISIKOL OTNPEIYHATOG EVOOOTOUATIKA HECA OTO EUPUTEVNAL.
BiSWOoTe pe To xépt TV avtioTolxn Bida Tou eppuTELHATOC Kat O@iETE pe pomOKAEISO (akOAOUBOTE TIG 08NYiEC TOU KATAOKELAOTH).

YBPISIKO oTplypa Kat EEXWPITTH oTEQAVN

Etoayayete uopa and BapBaxt i appwdeg UAKG péoa oto Kavdail tng Bidag Tou uPpISikol oTnpiyHatog Kat o@payiote To Kavdail tng Bidag pe
npoowpiv) 6UVBETN pnTivn (m.x., Telio® Inlay). Etot Slaopahiletal n mpdopaocn otn Pida o€ petayevéoTepo oTadIo. EAEETE TIC empaveleg
OUYKONNONG ia empoAuvon/vypacia kat kaBapioTe fj oTeyvwoTe SloxeTelovTag aépa pe ouplyya, eav xpeldletar. Eappoote T pntivadn kovia
(m.x., SpeedCEM® Plus rj Variolink® Esthetic) otnv mpogtolpacuévn otepdavn. TomoBeTroTe Tn 0TEQAvVN TAVW 0TO UBPISIKO OTHPIYHA KAl OTEPEWOTE
™ otV TeNikr| Béon.

O1 mepiooeleg Koviag puwTomolupepifovTal yia Aiyo HE TV «TEXVIKF TwV TETAPTWY» Kal META agpaipouvtal e0Koha. KaAuTe Ta dpla Tng Koviag pe
YEAN yAukepivng (m.x., Liquid Strip) kat pwtomolupepiote Eava, .., pe Auxvia moAupepiopou Bluephase® Style. Katomy, Eemhovete T YéAn
YAUKEPIVNG e vEPO.

Tte@avn uBpidikol oTnpiyparog
Eioaydyete Buopa and BapPak i appwdeg UMKO péoa ato kavaht e Bidag yia t otepdvn uBpISIKOU OTNPIYHATOG KAl OPPAYIOTE TO KaVAAL TNG
Bidag pe povipun ovvBetn pntivn (m.x., Tetric EvoCeram®).

ENéy€te T oUykAewon kai Tnv dpBpwan. Av 510pBWOETE TNV AMOKATACTAON HE EKTPOXIOHO, Ol TPOXICHEVEC EMPAVELES Ba TTPETEL KATOMIV VA
oTABwOOUV ag UPNAR GTINTVOTNTA pE CTIABWTIKA Epyaleia oIMKOVNG (1r.X., OptraPol/OptraFine). STNBwoTe emiong Ta Opia amokatactaong /
Koviag (m.x., pe epyaleia OptraFine). Téhog, epapuodote Cervitec® Plus (TpooTateuTiko Pepviki) oTa Opia TwV OVAWV.

Mivakag cuvdvacpwv amdxpwong

T'a ToV XPWHATIKO XapaKTNPIoHO Kat T S10pBwaon TG améXpwong Twv amokataotdoewy armd IPS e.max CAD, XpnotpomolouvTal Ta UAIKA

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains rj IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: l'a Xprion o€ «UmAe» Kat KpUOTAAOTIOINMEVES (XPWHA QUOIKOU SOVTIO) AMOKATACTACEIG HE
IPS e.max CAD

- IPS Ivocolor Shades, Essences: a xprjon o& kpuoTaANOTTOINUEVEC (XPWHA QUOIKOU SOVTIOU) amokataoTAoels pe IPS e.max CAD

la Tov mivaka ouvduaopwv amdxpwaone, avatpé€te otic 08nyieg Xpriong Tou IPS e.max CAD.
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Mapapetpot Kpuotallomoinong Kat 6mTnong

Agv umopouv va Xpnotpomotnfolv goupvol KEPAUIKWY Xwpic pubulopevn (Hakpdg Siapkeiag) Aettoupyia Yougng. O PoUPVOC KEPAUIKWY TTPEMEL Va
BaBpovopeital mpv amd Ty mpWwTN KpuaTalomoinon Kat eQegrg KABe £€1 prjves. Avaloya pe Tov TpoTIo Aettoupyiag, pmopei va anatteitat
ouyvoTepn Babpovopnan. AKoAoUBHOTE TIC 08Nyieg TOU KATACKEVAOTH.

Ta Tov mivaka mapapétpwy Kpuotalomoinong kai omTnong, avatpé€te otic 08nyiec Xpriong tou IPS e.max CAD.

Inpeiwon: Avaloya pE TN YEWUETPIO, Ol AMOKATACTACEIG MITOPE( VA £XOUV OTPWOELS SIAPOPETIKOV TIAXOUG. A@ol PuxBoUV Ta aVTIKEINEVA HETA TOV
KUKAO OTTTNONG, Ol SIAQOPETIKES TAaXUTNTEG YUENG OTIG TTIEPIOXES SIAPOPETIKOU TIAXOUG MITOPEL VO SNUIOUPYO0LV ECWTEPIKEG TATELG. ITN XEIPOTEPN
TIEPIMTWON, Ol ECWTEPIKES TATELG UITOPE( VA TIPOKANETOUV PWYHEC OTA KEPAMIKA avTIKeipeva. Me apyr YO&n (Yon pakpdg Slapkeiag L), autég ot
TAOEIC umopouy va eAaxloTomotnBovv. Ma Ti¢ HOVONBIKEG AMOKATAOTATELC (TEXVIKN Bagric) HE CTPWOELG TAXOUG TTAVW amd 2 mm, TIPEMEL val
Xpnotpomoteital Pugn pakpag dapkeiag L.

MAnpo@popiec acpaleiag

Amnootsipwon

Ta uBpidika oTnpiypata Kat ot OTEPAVES UPPISIKOY OTNPIYHATOC TTPETEL VA AMTOCTEIPWVOVTAL TIPLY TomoBeTnBoUv aTo aTdpa. Mpémel va Tpolvatl
0L TOTTIKEG VOMODETIKEG AMAITATELS KO TA VYEIOVOUIKA TTPATUTTA TIOU 10XUOULY Yia Ta 080vTIaTPEia.

Mrmopei va mpaypatomoindei amooteipwon He atpuo o€ CUOKEUT) KAAGHATIKIG 3X TPOKATEPYATIAG KEVOU, UE TI AKONOUOEC TapApETPOUG: XpOvog
anooteipwong 3 Aemtd, Beppokpacia atpov 132 °C/270 °F, avtioTolei o€ xpovo npicelac ékBeong 2 Aemtav. To uBpiSiké otipiypa i n otepavn
uBpIdikov oTnpiypatog mpémel va xpnaotpomnotnolv apéows. Na pnv amoBnkevovtat HeTd Ty anooteipwon!

0 XprioTNg €xel TV €uBUVN yia TN OTEPOTNTA TOL UPPISIKOY OTNPIYHATOC Kat TG OTEQAVNG UPPISIKOU oTnpiypatog. Mpémel va Stacpahiletal otin
QMOOTEIPWON TIPAYHATOTIOLETAL HOVO HE KATAMNNAESG CUOKEUEG Kat KATAMNAQG UNKG, KaBWG Kal Pe EMKUPWHEVES HEBOBOUG EIBIKA OXESIAOHEVEG
Yla Ta TpoiovTa. Ot CUOKEVEC TIPETTEL VA CUVTNPOUVTAL OWOTA KAl Va ENEyXOVTal TAKTIKA. Ot XprioTeg Twv UNKQV IPS e.max CAD Abutment
Solutions £x0UV TV UTIOXPEWGT VA EVNHEPWVOLY TOUG 0SOVTIATPOUG OTI Ol KEPAIKEG AMOKATAGTACEIS AMAITOUV AmooTEipwon meLv TomoBeTnBolv
0TN OTOHATIKK KONGTNTA TOU a0Bevr.

—  XeTEPIMTWON COPAPWY EPIOTATIKWY TTOV OXETI{ovTal HE TO TPOTGY, EMKOVWVAOTE e TNV Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, iotétomoc: www.ivoclarvivadent.com, Kat pe TIC ApHOBSIES TOTTIKEC APXEC.

- Outpéxouaec 08nyiec Xpriong eivat Stabéopeg otn oehida AjPng minpogoptwv (download) atov totdtomo ¢ Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Mpogidomnotoeig
- Mnv €10mvEETE TN OKOVN KEPAWIKOU KATA TN Aeiavorn. XpnoIUomoloTe 6UOTNHA amaywyng Kal QOpECTE HAOKA TTPOCWTTOU.
- Tnpeite Ti¢ 0dnyieg Tou Aehtiou Aedopévwv Aopaleiag (SDS).

M\npogopiec amdppupng
- O1moodTNTEC UNKOU TIOU TIEPICOEVOUV TTPETIEL VA ATTOPPITITOVTAL GUHPWVA HE TIC OXETIKEG EBVIKEG VOUOBETIKEC AMAITAOEIC.

Aé {wigkat 1l 1
AuTo To TTpoidy Sev amartei £161kéc ouvBrikeg amoBrikevonc.

MpdaBeteg mMAnpogopieg
Kpatiiote 1o UAIKO pakptd améd maudid!

AuTO T0 UAIKG TpoopileTal amokAEIoTIKA yia odovTiatpikr xprion. Katd tnv ene§epyaaia, Ba mpémel va akohouBouvtat auatnpd ot Odnyieg
Xpriong. Amartioeig yia PAAREG mou ogeilovtat o€ pn Tripnon Twv OdnylwY, 1 0€ XPrion EKTOC TNG evOESElyuévng TTIEPIOXNGC EQaPHOYNG, Sev Ba
yivovtat SeKTéc. Av Ta UNIKA TTPOKEITAL VA XPNOIHOMoINBouV yia omolovSiToTe GAO OKOTIO EKTOG 60wV avagpépovTal pntd atig 08nyieg, n evbovn
£€NéyXOU NG KATAMNAGTNTAC Kat TNG SuvaTtdTNTAg XProNG Twv UMKWY EVATTOKEITAL OTOV XPHoTN.

' m.x., CEREC/inLab, PlanMill. H m\fjpng Aiota ivat S1aBéoipn otov iotdtomo www.ivoclarvivadent.com.
Ta CEREC/inLab kat PlanMill 8ev givat orjpata katatebévra tng Ivoclar Vivadent AG.
2 Aidypappa porig tng Ivoclar Vivadent «ZuvioTwpeva epyaleia EKTPOXIOHOU Yia EEWOTOUATIKY Kal EVEOOTOUATIKY XPrion».



Amaglanan kullanim

Kullanim amaci
Dental Abutmentlar

Kullanim
Sadece dis hekimliginde kullanim igindir.

Tanimlama
IPS e.max® CAD Abutment Solutions, tek dis eksiklikleri icin, CAD/CAM ile iiretilmis, implant destekli hibrit restorasyonlardir. Bu hibrit
restorasyonlar, lityum disilikat cam seramik (LS,) bloktan tek tek retilmis ve bir titanyum bonding tabanina simante edilmistir

Endikasyonlar

- Dis kaybt

- Dis eksikligi

Kontrendikasyonlari

- Bruksizm

- Hastanin materyal bilesenlerinden herhangi birine alerjisinin oldugunun bilinmesi

Kullanim sinirlamalari

- Implant reticisi tarafindan secili implant tipi icin belirtilen gerekliliklerin (implantin capi ve uzunlugu, implant ireticisi tarafindan cenedeki
ilgili konum i¢in onaylanmis olmalidir) karsilanmamasi

- Kabul edilebilir seramik katman kalinliginin asilmasi veya bu kalinliga ulasilamamasi

- IPS e.max CAD'in titanyum bonding tabanina baglanmasi icin Multilink® Hybrid Abutment diginda bir yapistirma kompoziti kullaniimasi

- Titanyum bonding tabaninin seramik yapilarinin agiz iginde simantasyonu

- Hibrit dayanak tizerinde kronun gegici simantasyonu

isleme kisitlamalari

A§ag|dak| bilgilerin g6z éniinde bulundurulmamasi IPS e.max CAD ile elde edilen sonuglar tehlikeye atacaktir:
Gereken asgari kalinliklara ulasilamamasi

- Bloklarin uyumlu olmayan bir CAD/CAM sisteminde kazinmasi

- Bir hibrit abutment kron uretildiginde, vida kanalinin agikligi temas noktalarinin bulundugu alanda yer almamalidir. Bunun miimkiin
olmamasi halinde, kron ile hibrit abutmentin ayri ayri olusturulmasi daha iyi olacaktir.

- IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® veya IPS e.max CAD Crystall./ disinda materyallerle birlestirme.

- Onaylanmamis ve kalibre edilmemis bir seramik firninda kristalizasyon

- Yuksek sicaklikl bir firinda kristalizasyon

- Sapmis pisim parametreleri kullanilarak kristalizasyon

- Titanyum bonding tabanlarinin islenmesi ile ilgili olarak tireticinin talimatlarinin izlenmemesi.

Sistem gereklilikleri
IPS e.max CAD Abutment Coziimleri, onayli bir CAD/CAM sistemi ile islenmelidir.’

Yan etkiler

Su ana kadar bilinen bir yan etkisi bulunmamaktadir

Bilesimi

Lityum disilikat cam seramik (LS,) - Silikat bazli cam seramik

1SO 6872:2015 (CTE 25-500 °C:10.1+0.5 x 10°K) uygun Tip II/ Class 3

Uygulama islemi

Ton segimi
Ton belirlemesi 6ncesinde disleri temizleyin. Ton, komsu dislerin tonuna gore belirlenir.
S ik yapilarin mini katman kalinhklar
- Hibrit abutment:
~ Duvar kalinligi W,;, en az 0,5 mm olmalidir.
Hibrit abutment, dogal dis preparasyonu ile benzer sekilde tasarlanmalidir:
Chamfer veya yuvarlanmis i¢ agili, dairesel epi-/supra gingival basamak
- Kronun klasik veya self adeziv simantasyon yontemleri kullanilarak simante edilmesi igin tutucu ytzeyler ve yeterli bir "preparasyon
yuksekligi" olugturulmalidir.
- Krona gegiste, dik agi ile bir girig profili olugturun (resme bakin).
Kron genisligi By, hibrit abutmentin vida kanalinin aksiyal kontur yiiksekliginden 6,0 mm mesafeyle sinirlidir.
— implant dreticisinin hibrit abutment ve ayri kronun maksimum yiiksekligi ile ilgili talimatlan gézetilmelidir.

- Hibrit abutment kron:
— Duvar kalinigi Wy, tiim gevre icin 1,5 mm'den biiyik olmalidir.
- Vida kanalinin agikligi temas noktalarinin bulundugu alanda yer almamalidir. Bunun miimkiin olmamasi halinde, kron ile bir hibrit
abutmentin ayr ayn olusturulmasi daha iyi olacaktir.
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— Hibrit dayanakli kronun genisligi B, vida kanalinin eksenel kontur yiiksekliginden 6,0 mm mesafeyle sinirlidir.
— implant iireticisinin hibrit abutmentin maksimum yiiksekligi ile ilgili talimatlan gézetilmelidir.

> Genislik
Kron geniglii B, = < 6,0 mm Hibrit abutment kron By, = < 6,0mm

Duvar kalinlig Wi, .= > 1,5 mm

Blok segimi
Blok, istenilen dis tonu ve segilen titanyum bonding tabanina gore segilir. Uygulamaya bagl olarak IPS e.max CAD MO veya LT blok segilir
IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Orta Diizeyde Opaklik) (Dustik Isik Gegirgenligi) (Diisiik Isik Gegirgenligi)
IPS e.max CAD
Hibrit Abutment 4 v -
= | IPS CAD
- e.max _
Hibrit Abutment Kron v v
Bitim

Seramik yapilarda bitirme ve sekillendirme islemlerini gergeklestirirken tesviye cihazi icin verilen énerileri? ve minimum katman kalinhgini g6z
o6ntinde bulundurun. Mimkiinse, tesviye ile yapilacak dizenlemeler, delaminasyonu ve kenarlardan parga kopmasini onlemek tizere restorasyon
hala kristalizasyon 6ncesi (mavi) durumdayken, diistik hizda ve yalnizca hafif bir basing uygulayarak gergeklestirilmelidir. Seramigin asir
1sinmasindan kaginilmalidir. Bir elmas ayirma diski kullanarak seramik yapiyi bloktan keserek ayirin. Hibrit abutment: bie separe disk kullanarak
abutmentin insizal tarafindan baglantiy: hafifce kesin, sonra taban yoniinden baglantiyi tamamen kesin. Seramik yapiy: dikkatlice titanyum
bonding tabanina yerlestirin ve uyumunu kontrol edin. Doniisii 6nleyen kilidin konumunu inceleyin.

Seramik yapinin dis yiizeyinin bitirilmesi
Titanyum bonding tabanina dogru oturmay etkilememesi icin seramik yapinin basamaginda tesviye yapmayin. Gerekli olmasi halinde, gingiva
uyumunu ve minimum kalinhigi (0,5 mm) dikkate alarak giris profilinde bitirme yapin.

Hibrit abutment

Girig profil ve kron kenarinin seklini dikkate alarak bloka baglanti noktasini ince grenli tesviye aletleri ile puriizstiz hale getirin. Hibrit abutment
tizerinde kronun uyumunu olumsuz sekilde etkileyeceginden ayrica sekil diizenlemeleri yapmayin. Kron hakkinda bilgiler: Hibrit dayanagin
uyumsuz olmasi halinde kron {izerinde diizenlemeler gergeklestirin.

Hibrit abutment kron

Giris profili ve proksimal temaslari g6z 6niinde bulundurarak, bloga baglanti noktasini ince grenli bir elmas frezle diizeltin CAD/CAM
uygulamasiyla olusturulan ytizey yapisini yumusatmak igin biitiin okliizal yiizeyi ince grenli bir elmas frez ile nazikge asindirin Proksimal ve okliizal
temaslari kontrol edin. Yiizey dokularini olugturun.

Seramik yapilari bagka bir islem yapmadan 6nce her zaman bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar piiskiirtme yoluyla temizleyin. CAD/CAM
kazima isleminden kalmig olabilecek artiklarin iyice temizlendiginden emin olun Yizeydeki kazima sivisi kalintilar bonding sorunlarina ve renk
bozulmasina yol acabilir. Seramik yapilara Al,0; veya cam polisaj boncuklar ile kumlama yapmayin.

istege bagh: Mavi restorasyonlarda klinik prova

Daha ayrintili isleme yapilmadan énce uyum kontroli icin klinik prova gerceklestirilebilir. Klinik prova, ayrica kristalizasyonu yapilmis, dis renginde
IPS e.max CAD seramik yapi ile daha sonraki bir asamada gergeklestirilebilir.
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hondi h

S ik yapinin titany gegici olarak sabitlenmesi
Agiz igi islemleri kolaylastirmak ve 6nceden kristalize edilmig seramik yapinin hasar gérmesini 6nlemek igin bilegenler silikon 6l¢ti maddesi
kullanilarak birbirine gecici olarak sabitlenmelidir, (6r. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

islem gérmemis titanyum bonding tabani ve seramik yapi buharla temizlenir ve basingli hava ile kurutulur. Seramik yapi, titanyum bonding
tabanina (model analoguna vidalanir) yerlestirilir ve bilesenlerin ilgili konumu su gegirmez bir kalemle isaretlenir. Bu adim, parcalar gegici olarak
monte edildiginde dogru konumun elde edilmesini kolaylastirir. islenmemis titanyum bonding tabaninin vidalama kanali, kdpiik yumagi ile
kapatilir. Virtual Extra Light Body Fast Set (6l¢ii maddesi) titanyum bonding tabanina ve dogrudan seramik yapiya uygulanir. Titanyum bonding
tabani seramik yapiya yerlestirilir. iki bilesenin hizalamasi kontrol edilmelidir (ddnisii 6nleyen kilit/isaret). Parcalar 2:30 dakika, Virtual Extra Light
Body Fast Set sertlesinceye kadar, dogru pozisyonda sabit tutulmalidir Yerinden ¢ikan fazla maddeler uygun bir alet (6r. nester) kullanilarak
dikkatlice giderilmelidir.

Klinik deneme

Gegici restorasyon gikarildiginda, hibrit abutment veya hibrit abutment kron, 6zel vida kullanilarak manuel olarak vidalanir. Geometri, gingival
kenara gére kontrol edilir (6r. uyum, gingival anemi). istenmesi halinde, hibrit abutment lizerindeki vidalama kanali, képiik yumagi ile
kapatilabilir. Tavsiye: Kronun i¢ kismi gliserin jel (6r. Deneme macunu, Liquid Strip) kullanilarak izole edilir.

Kron, kontrol igin agiz icinde hibrit abutmentin tizerine yerlestirilir ve gerekli olmasi halinde proksimal temaslar diizenlenir. Dikkat: Bu asamada,
okliizal islevi kontrol etmeyin. Okliizal islev kontrolii icin kron hibrit abutment tizerine Virtual Extra Light Body Fast Set ile sabitlenmelidir. Deneme
macunu, sikistirma kuvvetine yeterli diizeyde dayanikli olmadigindan bu amagla kullaniimamalidir. Virtual Extra Light Body Fast Set, kronun igine
uygulanir. Kron, nihai konuma ulasilana kadar parmaklarla hibrit abutmenta bastirilir. Kron, Virtual Extra Light Body Fast Set sertlesinceye kadar
(yaklasik 2:30 dk) nihai konumda tutulur. Ardindan, fazla materyal temizlenir

Bundan sonra okliizyon/artikiilasyon kontrol edilir. Gerekli olmasi halinde, uygun tesviye aletleri (tesviye aleti onerilerine bakin) ile diizenlemeler
yapilir’. Kron, hibrit abutmenttan ve hibrit abutment/hibrit abutment kron implanttan dikkatlice cikarilir. Temizlemek ve dezenfekte etmek igin
implant alani 6r. Cervitec Liquid (klorheksidin iceren anibakteriyel sivi) ile durulanir. Daha sonra, gegici restorasyon yerlestirilir.

S ik yapinin

istenilen isleme teknigine ve materyallere gore seramik yapinin tamamlanmasi igin isleme yéntemi segilir. Temel olarak, seramik yapinin
tamamlanmasi igin ¢ isleme yontemi mevcuttur.

Mavi restorasyonda polisaj teknigi (kendiliginden sirlama)
Polisaj teknigi, tercihen hibrit abutmentin giris profili icin kullanilir. Hibrit abutment kronlar igin bir glaziir pisimi 6nerilir.

Kolay calisma icin titanyum bonding tabanini bir model analoga vidalayin. Seramik yapiyi parmaklarinizla titanyum bonding tabanina sabitleyin.
Dikkat: Titanyum bonding tabaninda tesviye yapmayin.

Polisaj icin tesviye cihazi icin verilen talimatlar izleyin®. Restorasyonu bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar piiskiirtme yoluyla temizleyin.
Ardindan, restorasyonu “Restorasyonlarin IPS e.max CAD Crystallization Pin lizerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde kristalizasyon pimi
tzerine sabitleyin. Seramik yapiy! IPS e.max CAD Crystallization Tray tizerine yerlestirin ve tepsiyi firnin ortasinda konumlandirin. Pisim programi,
kullanilan malzeme ve pisim tepsisine bagl olarak segilir (bkz. "Kristalizasyon ve atesleme parametreleri").

Mavi restorasyonda renklendirme teknigi

Oldukga hassas uygulama gerektirdiginden IPS e.max CAD Abutment Solutions icin IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray kullaniimasi 6nerilmez.
Glaziir materyali, uyum dogrulugunu olumsuz etkileyebileceginden titanyum bonding tabanindaki ya da vida kanalindaki bonding tabant ile
temas etmemelidir.

Seramik yapiy! “Restorasyonlarin IPS e.max CAD Crystallization Pin lizerine sabitlenmesi” kisminda agiklanan sekilde yerlestirin. Ardindan,

kiigiik bir firca kullanarak, glaziir yapilacak yiizeylere esit olarak IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO uygulayin Kullanima hazir glaziir
materyalinin seyreltilmesi gerekiyorsa, bu Griin az miktarda IPS e.max CAD Crystall./Glazir likidi ile kanstinlabilir. Bilesenlerin uyumunu
etkileyebileceginden glaziir materyali, titanyum bonding tabani ve vida kanalinin baglanti yiizeylerine temas etmemelidir. Pisim 6ncesinde i¢
yiizeyi kontrol edin ve her tiirlii kontaminasyonu dikkatlice giderin. Hibrit abutmentta, kronun uyumunu olumsuz etkileyeceginden kron bonding
yiizeyine herhangi bir materyal uygulamayin. Glaziir materyalini fazla kalin bir sekilde uygulamayin. Ozellikle hibrit abutment kronun okliizal
yiizeyinde “malzeme birikmesine” izin vermeyin. Cok ince bir glaziir katmani, tatmin edici olmayan bir parlakliga neden olabilir. Karakterizasyon
istenmesi halinde, kristalizasyon pisimi 6ncesinde IPS e.max CAD Crystall./Shades ve/veya IPS e.max CAD Crystall./Stains kullanilarak seramik yapi
ozellestirilebilir. Kullanima hazir tonlari ve renkleri sirngadan gikarin ve iyice karistirin. Tonlar ve renkler IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid
kullanilarak hafifce seyreltilebilir. Ancak yine de macun kivami korunmalidir. Kanistinlmis tonlari ve renkleri ince bir firga kullanarak dogrudan
pismemis glaziir katmanina uygulayin. Daha yogun tonlar, daha kalin katmanlarin uygulanmasiyla degil birkag renklendirme prosediirii ve
yinelenen pisimlerle elde edilir. Kesici bolgesini uyarlamak ve hibrit abutment kron iizerinde kesici ve okliizal birbélii Gicteki isik gegirgenligi etkisi
olusturmak icin IPS Ivocolor IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal tiriiniini kullanin. Kasplar ve fissiirler, renkler kullanilarak bireysellestirilebilir.

Ardindan restorasyonu ya da en fazla tiyeyi IPS e.max CAD Crystallization Tray yerlestirin ve belirtilen pisim parametrelerini kullanarak
kristalizasyonu gerceklestirin. “Pisim sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari izleyin.

istege bagh: Diizeltme pisimi

Kristalizasyon sonrasinda ilave karakterizasyon veya diizenleme gerekmesi halinde IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze kullanilarak bir
diizeltme pisimi yapilabilir. Diizeltme pisimi icin de IPS e.max CAD Crystallization Tray kullanin. Kiiciik sekil diizenlemeleri icin ilgili karistirma sivisi
ile birlikte IPS e.max CAD Crystall./Add-On kullanin (6r. proksimal temas noktalar). Diizenlemeler hem kristalizasyon hem de diizeltme pisimi
dizilerinde gergeklestirilebilir.
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D|§ renginde restorasyonda renklendirme teknigi
Materyal uygulanmadan kristalizasyon; IPS e.max CAD Crystall./ veya IPS Ivocolor materyalleri kullanarak ayri boyama/glaziir pisimi.

- "Seramik yapilarin IPS e.max CAD Crystallization Pin sabitlenmesi" bashg altinda anlatildigi sekilde seramik yapiyi kristalizasyon pimine
yerlestirin. Karakterizasyon ve sirlama icin IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (Farkli bir atesleme programi ile “Mavi restorasyonda
renklendirme teknigi” kismina bakin) veya IPS Ivocolor'u kullanin.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze ve IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze birbiriyle karistiiimamali ya da birbirinin ardindan
uygulanmamalidir.

IPS Ivocolor kullanilacaginda: Daha iyi 1slanmayi saglamak igin az miktarda IPS Ivocolor Karistirma Sivisi karakterize edilmesi gereken alana
hafifce siiriilebilir. ilgili IPS Ivocolor likitlerini kullanarak IPS Ivocolor Shades and Essences {iriniinii istenen kivama getirin. Daha yogun tonlar,
daha kalin katmanlarin uygulanmasiyla degil renklendirme prosediirii ve pisimin yinelenmesiyle elde edilir. Kesici bolgesini uyarlamak ve hibrit
abutment kronun kesici ve okliizal birbéliiti tizerinde 151k gecirgenligi etkisi olusturmak icin IPS Ivocolor Shades Incisal tiriintini kullanin. Kasplar
ve fisstrler, Essences kullanilarak bireysellestirilebilir. Hibrit abutment tizerinde yalnizca giris profili alanini IPS Ivocolor Shades and Essences ile
karakterize edin. Renkler, uyum dogrulugunu olumsuz etkileyebileceklerinden higbir kosul altinda titanyum bonding tabanindaki ya da vida
kanalindaki bonding tabanina uygulanmamalidir. Pisim 6ncesinde i¢ yiizeyi kontrol edin ve her tiirlii kontaminasyonu dikkatlice giderin. Hibrit
abutmentta, kronun uyumunu olumsuz etkileyeceginden kron bonding yiizeyine herhangi bir materyal uygulamayin. Seramik yapiyi |

PS e.max CAD Crystallization Tray ortasina koyun ya da tepsiye en fazla 6 tiye yerlestirerek bunlari istenilen 151k gegirgenligi icin belirtilen pigim
parametreleri ile kristalize edin. “Pisim sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari izleyin.

Glaziir pisimi, glaziir macunu veya tozu ile gerceklestirilir. Hibrit abutmentlarda yalnizcagiris profili glaziirlenir Hibrit abutment kronlarda glaziir
dis yiizeyin tamamina uygulanir. Daha kolay ¢alisma icin seramik yapi glaziirleme icin titanyum bonding tabaninda konumlandirilabilir. Bu
amagla, titanyum bonding tabanini bir model analog iizerine sabitleyin. istenen kivama ulasmak icin glaziir materyalini (IPS Ivocolor Glaze Macun
veya Toz), IPS Ivocolor Mixing Liquid allround veya longlife ile kanstirn Glaziir materyalini, glaziirlenecek tiim alanlari kaplayacak sekilde, esit
olarak uygulayin.

Glaziirlenmis yiizeyin parlaklik derecesi, pisim sicakligi ile degil, glaziir materyalinin kivami ve uygulanan miktar ile kontrol edilir. Daha yiiksek
diizeyde parlaklik igin sirlama materyali, goreli olarak daha kalin bir tabaka halinde uygulanmalidir. Gerekli olmasi halinde, floresanli sirlama
materyali (Paste FLUO veya Powder FLUO) uygulanarak floresans artinilabilir.

Glaziir materyali, uyum dogrulugunu olumsuz etkileyebileceginden higbir kosul altinda titanyum bonding tabanindaki ve vida kanalindaki
bonding tabanina uygulanmamalidir. Pisim 6ncesinde ig yiizeyi kontrol edin ve her tiirlii kontaminasyonu dikkatlice giderin. Hibrit abutmentta,
kronun uyumunu olumsuz etkileyeceginden kron bonding yiizeyine herhangi bir materyal uygulamayin.

Belirtilen pisim parametrelerini kullanarak bir petekli tepside IPS Ivocolor icin Boyama/Glaziir pisimini gerceklestirin (bkz. "Kristalizasyon ve pisim
parametreleri"). “Pigsim sonrasinda yapilacaklar” kisminda verilen talimatlari izleyin.

istege bagh: Diizeltme pisimi

IPS e.max Ceram Add-On Dentin veya Incisal Urliniinii yumusak veya her yerde kullanima uygun IPS Build-Up likit ile kanistirin ve ilgili alanlara
uygulayin. “Sir atesleme sonrasinda Eklenti” igin belirtilen parametrelerle atesleme gergeklestirin (bkz. "Kristalizasyon ve atesleme parametreleri").
Uzun siireli sogutma talimatlarini inceleyin! Gerekli olmasi halinde,diizeltilen alanlar pisim sonrasinda yiiksek parlaklik elde edecek sekilde
cilalayin.

Restorasyonun IPS e.max CAD Cr-ystallization Pin iizerine sabitlenmesi

1. Kontaminasyonu ve gres kalintilarini gidermek igin seramik yapiyi buhar piiskiirterek temizleyin. Temizleme sonrasinda her tiirlii
kontaminasyonu 6nleyin.

2. Seramik yapinin kristalizasyonu igin IPS e.max CAD Crystallization Pin XS trintind kullanin.

3. Seramik yapinin ig yiizeylerini IPS Object Fix Putty / Flow. yardimci pisim macunu ile doldurun. Materyali ¢ikardiktan sonra
IPS Object Fix Putty / Flow. siringasini hemen geri kapatin. Alliminyum torbadan ¢ikarildiktan sonra, siringayi saklamanin en ideal sekli, nemli
bir ortamda yeniden kapatilabilir bir plastik torba veya kaba yerlestirmektir.

4. IPS e.max CAD Crystallization Pin XS'yi hafifce Object Fix Putty / Flow icine bastinin. Onemli: Duvarlarla temas etmediginden emin olmak icin
pimi fazla derine bastirmayin. Bu, seramik yapida catlak olusmasina neden olabilir.

5. Tasmis yardimai pisim macununu plastik bir spatula ile piiriizsiiz hale getirerek pimin sikica yerine oturmasini saglayin.

6. Seramik yapinin dis yiizeyinde/okliizal yiizeyinde kontaminasyonu 6nleyin. Olasi kontaminasyonu suyla nemlendirilmis bir firca ile temizleyin
ve kurutun.

Onemli: Kristalizasyon icin, IPS e.max CAD restorasyonlari yardimci pisim macunu olmadan dogrudan IPS e.max CAD Crystallization Tray ve
Pimlerinin tizerine yerlestirilmemelidir.

Pisim sonrasinda yapilacaklar

Pisim déngiisii tamamlandiktan sonra seramik yapiyi firndan ¢ikarin (firndan gelecek sesli sinyali bekleyin) ve esinti olmayan bir yerde, oda
sicakliginda sogumaya birakin. Sicak nesneler metal masa ile temas etmemelidir. Seramik yapiyi sertlesmis IPS Object Fix Putty / Flow'dan ayirin
Kalintilari bir su banyosunda ultrason ile ya da buhar piiskiirtme yoluyla giderin. Kalintilar Al,0; veya cam polisaj boncuklari ile kumlama yapilarak
giderilmemelidir. Restorasyonun tesviye ile diizenlenmesi gerekiyorsa?, seramikte asiri 1sinma bulunmadigindan emin olun. Son olarak piiriizlii
alanlan cilalayarak parlakligi yiiksek sekilde bitirin.

IPS e.max CAD hibrit abutment {izerinde kronun tamamlanmasi

IPS e.max CAD hibrit abutment tizerindeki kron, renklendirme teknigi veya cut-back teknigi kullanilarak tamamlanabilir. Karakterizasyon ve glazir
icin IPS e.max CAD Crystall./ materyalleri ya da IPS Ivocolor materyalleri kullanilir. Kiigiiltiilen alanlar (kesme teknigi) IPS e.max Ceram katmanlama
materyalleri kullanilarak tamamlanir Temel olarak kron tamamlamasi prosediiri, dis preparasyonu tizerindeki kronlarin prosediirii ile aynidir.
Prosediir hakkinda ayrintili bilgi igin liitfen IPS e.max CAD Kullanim Talimatlarina bagvurun.
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Seramik yapinin titanyum bonding tabanina kalici olarak sabitlenmesi
Titanyum bonding tabani ve seramik yapi arasinda en iyi adeziv bagi saglamak igin temas yiizeyleri titiz bir bicimde hazirlanmalidir.

IPS e.max CAD seramik yapisi (LS,) Titanyum bonding tabani
Kumlama - Ureticinin talimatlanini izleyin.
Hazirlama Secenek 1 Secenek 2
Piiriizlendirme Titanyum bonding Titanyum bonding
tabanina tutunacak | tabanina tutunacak
bonding yiizeyinin bonding ylizeyine _
20 saniye siireyle Monobond Etch &
IPS® Ceramic Etching Prime® siiriin ve
Gel ile asitlenmesi | 40 saniye etki etmesini
. | . PR bekleyin
Slananay Bonding yuzeyl Bonding yiizeyi Monobond® Plus ile
Monobond® Plus ile .
f 60 saniye hazirlanir
60 saniye hazirlanir

Adeziv simantasyon Multilink® Hybrid Abutment

Siman birlesme noktasinin kapatiimasi Gliserin jel 6rn. Liquid Strip
Polimerizasyon 7 dakikalik oto-polimerizasyon

Siman birlesme noktasinin polisaji Seramik/regine materyalleri iin 6zel polisaj birimleri

Yerlestirme ve uygulama sonrasi bakim

Agiz ici preparasyon
Gegici restorasyonu gikarin ve implant alanini temizleyin. Daha sonra implant ¢evresi dokuyu (ortaya ¢ikan profil) kontrol edin.

Seramik yapinin ve ayri kronun hazirlanmasi/kullanima hazir hale getirilmesi

- Segenek 1 - IPS Seramik Piiriizlendirme Jeli ve Monobond Plus (bkz. Monobond Plus Kullanim Talimatlari) ile hibrit dayanakli kronun vidalama
kanali veya ayri kron ve hibrit dayanak bonding yiizeylerinin hazirlanmasi

- Segenek 1 - Monobond Etch & Prime (bkz. Monobond Etch & Prime Kullanim Talimatlan) ile hibrit dayanakli kronun vidalama kanali veya ayri
kron ve hibrit dayanak bonding yiizeylerinin hazirlanmasi

Yerlestirme

Seramik ve kompozit arasindaki baglantiyi olumsuz etkileyeceklerinden fenolik agiz gargaralari kullanmayin. Hibrit abutment veya hibrit
abutment kronu agiz icinde implanta yerlestirin. Uyumlu implant vidasini elle ve ardindan bir tork anahtariyla (treticinin talimatlarina uyarak)
sikin.

Hibrit abutment ve ayri kron

Hibrit abutmentin vida kanalina bir pamuk pelet yerlestirin ve kanali bir gegici kompozit ile kapatin. (rn. Telio® Inlay). Bu, ileri asamada vidaya
erisimi saglamak icindir. Bonding yiizeylerini kontaminasyon/nem agisindan kontrol edin ve gerekli olmasi halinde bir havali siringa ile temizleyin
veya kurutun. Simantasyon materyalini (6rn. SpeedCEM® Plus or Variolink® Esthetic) hazirlanmis kronun igine uygulayin Kronu hibrit abutment
tizerine yerlestirin ve nihai konumuna sabitleyin.

Fazla siman, “ceyrek teknigi” kullanilarak kisa stireyle isikla sertlestirilebilir ve ardindan kolaylikla gikanlabilir. Gliserin jeli (6r. Liquid Strip)
kullanarak siman birlesme noktalarini kaplayin ve Bluephase® Style sertlestirme 1s1g1 gibi bir 1sikla yeniden sertlestirin. Ardindan, gliserin jeli suyla
durulayin.

Hibrit abutment kron
Hibrit abutmentin vida kanalina pamuk pelet koyup daimi bir kompozit ile kanali tikayin (6rn, Tetric EvoCeram®)

Okltizyonu ve artikiilasyonu kontrol edin. Restorasyonda tesviye ile diizeltme yapildiysa, puriizlii bolgeler silikon cilalar kullanilarak yiiksek
parlakliga getirilmelidir (6rn, OptraPol/OptraFine) Restorasyon kenarlarini da cilalayin (6r. OptraFine) Son olarak gingival kenar boyunca Cervitec®
Plus (koruyucu vernik) uygulayin.

Renk kombinasyon tablosu

IPS e.max CAD restorasyonlarinin karakterizasyonu ve diizenlemesi icin IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains or IPS Ivocolor Shades, Essences
kullanilir.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Mavi ve dis renginde IPS e.max CAD restorasyonlarinda kullanim igin

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Dis renginde IPS e.max CAD restorasyonlarinda kullanim icin

IPS e.max CAD Kullanim Talimatlarinda bir renk kombinasyonlari tablosu bulunabilir.
Kristalizasyon ve pisim parametreleri

Kontrol edilmeyen (uzun siireli) sogutma islevli seramik finnlari kullanilamaz. Seramik firin, ilk kristalizasyon 6ncesinde ve bundan sonra her alti
ayda bir diizenli olarak kalibre edilmelidir. islem moduna bagl olarak daha sik kalibrasyon gerekebilir. Ureticinin talimatlarini izleyin.

Kristalizasyon ve pisim parametresi tablosu IPS e.max CAD Kullanim Talimatlarinda bulunabilir.

Not: Geometrileri nedeniyle restorasyonlarin katman kalinliklari birbirinden farkli olabilir. Pisim islemi sonrasinda nesneler sogudugunda, farkli
kalinliklara sahip alanlarin farkli sogutma hizlari, dahili gerilim olusmasina neden olabilir. En kétli durumda, bu dahili gerilimler seramik
nesnelerde kiriklara neden olur. Yavas sogutma (uzun siireli sogutma L) kullanilarak bu gerilimler en aza indirilebilir. 2 mm'nin Gzerinde katman
kalinliklarina sahip monolitik restorasyonlarda (renklendirme teknigi) uzun stireli sogutma L kullanilmalidir.
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Giivenlik bilgileri

Sterilizasyon
Hibrit abutmentlar veya hibrit abutmenti kronlar agiza yerlestirme 6ncesinde sterilize edilmelidir. Yerel yasal hikimler ve dig hekimligi
uygulamalari igin gegerli hijyen standartlar izlenmelidir.

3x bolmeli 6n vakum altinda, asagidaki parametreler izlenerek buharli sterilizasyon gerceklestirilmelidir: Sterilizasyon siresi 3 dk; buhar sicakligi

132 °C; bu, 2 dakikalik yari déngii maruziyetine karsilik gelmektedir. Hibrit abutmentveya hibrit abutment kron hemen kullanilmalidir.
Sterilizasyon sonrasinda depolama yapilmamalidir!

Hibrit abutment veya hibrit abutment kronun sterilitesi kullanicinin sorumlulugundadir. Sterilizasyonun yalnizca uygun cihazlar ve materyaller

kullanilarak, uriine 6zgti, dogrulanmig yontemlerle gerceklestirildiginden emin olunmalidir. Kullanilan cihazlarin bakim ve servis islemleri dogru

sekilde gergeklestirilmelidir. Dis hekimlerini seramik yapilarin hastanin agiz bosluguna yerlestirilmesi oncesinde sterilize edilmesi gerekliligi
hakkinda bilgilendirmek IPS e.max CAD Abutment Solutions kullanicilarinin gérevidir.

— Uriinle ilgili ciddi durumlarda liitfen Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein, websitesi: www.ivoclarvivadent.com

ve sorumlu yetkilinizle temasa geginiz.
- BuKullanma Talimatlari'na Ivoclar Vivadent AG internet sitesinde (www.ivoclarvivadent.com) Indirmeler bashgi altinda ulasabilirsiniz.

Uyarilar
- Bitirme sirasinda seramik tozunu solumayin. Bir vakum sistemi ve yliz maskesi takin.
- Guvenlik Veri Formunda (SDS) verilen bilgileri g6z 6niinde bulundurun.

Bertaraf etme talimatlan
- Kalan stoklar, ilgili ulusal yasal gerekliliklere uygun sekilde atilmalidir.

Raf 6mrii ve saklama
Bu uriin 6zel saklama sartlar gerektirmemektedir.

ilave bilgiler
Cocuklarin ulasamayacagi yerlerde saklayin!

Bu materyal sadece dis hekimliginde kullaniimak lizere hazirlanmistir. Islemler, kesinlikle kullanim talimatlarina uygun sekilde
gergeklestirilmelidir. Belirlenen kullanim alani ve Kullanim Talimatinin izlenmedigi durumlarda olusacak hasarlara karsi sorumluluk kabul
edilmeyecektir. Materyalleri Talimatlarda agikca belirtiimemis herhangi bir amag igin, kullanim ve uygunluk agisindan test etmek, kullanici
sorumlulugundadir.

' or. CEREC/inLab, PlanMill. Tiim listeye www.ivoclarvivadent.com adresinden ulasabilirsiniz
CEREC/inLab ve PlanMill, Ivoclar Vivadent AG'nin tescilli ticari markalari degildir.
Ivoclar Vivadent akis gizelgesi “Agiz disinda ve icinde kullanim igin 6nerilen tesviye aletleri”.

2
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MpepHasHaueHne

LleneBoe Ha3HaueHne
CTomaronormyeckme abaTMeHTbI

MpumeHeHne
,uJ'IR NPUMEHEHNA TONbKO B cromatonoruu!

Onucanue

IPS e.max® CAD Abutment Solutions — 3To n3rotoBneHHbie ¢ nomoLibto TexHonorin CAD/CAM rubpuaHble pectaBpaLn ¢ ONopoii Ha UMMaHTbI
(rnbpuaHble abaTMeHTbI 1 TM6PUAHbIE a6aTMEHT-KOPOHKM) ANA OAMHOYHDBIX 3y60B. 3TN rbpUAHbIE pecTaBpaLyi U3roTaBANBAKTCA
VHAVBUYaNbHO U3 CTEKNOKepamMnyecknx 6110KoB 13 ancunukata nuTua (LS,) 1 CKNemBarTca C TUTaHOBbIM OCHOBaHMEM.

MNokazauua
- yTpaTa3y6oB
—  HenpaBUbHOE NooXeHue 3y60B

npOTI/IBOﬂOKa3aHVIH
- 6pykcusm
— Hanuuue anneprum Ha Nto6OV U3 KOMMNOHEHTOB

OrpaHnyeHna npumeHeHNa

- HecobniofeHve TpeboBaHWIi N3roTOBUTENA MMMN/IaHTaTa OTHOCUTENBHO CMONb30BaHNA BLIGPAHHOIO TNa UMNNaHTaTa (AnameTp 1 AnnHa
MMnNaHTaTa JOMXHbI ObITb paspelLeHbl NPON3BOAUTENEM 1A NPUMEHEHNUA B COOTBETCTBYIOLEN 061acTh YeniocTh).

—  YMeHblueH1e/npeBsbllleHe JONYCTUMO TONLVHBI KePaMUKN.

- npumeHeHne Bmecto Multilink Hybrid Abutment apyroro pukcupyioero komnosuta ans cknensaus IPS e.max CAD 1 TUTaHOBOW OCHOBbI.

—  WHTpaopasbHoe CKNenBaHie Kepamnyeckoi CTPYKTypbl C TUTaHOBOI! OCHOBOW.

- BpemMeHHaa GUKcaLa KOPOHKN Ha TMbpuaHom abaTmeHTe.

OrpaHuyeHus B pabote

Mpu HecobnloaeHUM CnepyioWMX YKa3aHuii ycnelwHas pabota c IPS e.max CAD He rapaHTupyeTca:

3aHWXKeHe MUHUManbHON TPeByeMoi TONLMHDI

- Ope3sepoBaHue 6n10koB B HecoBMecTuMON cucteme CAD/CAM

- B ayyae I'IIIGPVIFLHOI'O aﬁaTMEHTa-KOpOHKVI BbIXOAHOE OTBEPCTME WaxXTbl BUHTA HE JONIXXHO pacnonaraTbCa B 0611aCTV KOHTAKTHbIX MYHKTOB.
Ecm COGJ‘IIOAGHI/IE 3TOro yC10BMA HEBO3MOXHO, CneflyeT oTAaTb nNpeanoyTeHne rVI6pVIF[HOMy aﬁaTMEHTy 1 OTAENIbHO KOPOHKE K HeMY.

- [pumeHeHe B coyeTaHun C ApYrMin Kepamnuyecknmn maccamn Bmecto IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® unu IPS e.max CAD Crystall./

- Kpuctannusauus B HepeKoMeHJ0BaHHOW 1 HEOTKaNMBPOBaHHOW KepamnyecKoii neun

- Kpucrannusauma B BbICOKOTEMNEPaTYPHOI Kepamuyeckom neun

- Kpucrannusauua c napameTpamu 06xura, He COBMNaAaoLMMI C NPeAnMcaHHbIMUI

- HecobniogeHne pekoMeHaaLuii Nnpon3BoaMTeNs No 06paboTke TUTAHOBOW OCHOBbI.

0O6uee Tpe6oBaHne
O6paboTka IPS e.max CAD Abutment Solutions omkHa NpoBOAUTLCA B aBTOPK30BaHHOI cucteme CAD/CAM'.

Mo6ouHoe gencreue
B HaCTORLL[VIIh MOMEHT HEM3BECTHO HU O KaKNX MOBOYHBIX AEVICTBVIRX

Cocras
CTeKnoKepamuKka n3 gucunukara nuTua (LS,) — 6asupyioLianca Ha CunnkaTte CTeKnoKepaminKa,
Tun Il / knacc 3 CornacHo 1SO 6872:2015 (KTP 25-500 °C: 10.1+0.5 X 10°K)

MpumeHeHne

Onpepenenne ueta
Nepes onpepenexnem LeTa 3y6bl HEOOXOANMO NOUNCTUTL. HEOOXOANMDI LIBET ONpeenseTca no LBeTy CoCefHNX 3y60B.

p KIX CTPYKTYp
- TubpuaHbiii abaTmeHT:
— TonuwmHa cTeHkm Wy, I0MKHa COCTaBNATb Kak MUHUMYM 0,5 MM.
rn6pnaHbIA abaTMEHT JoMXeH 6bITb CHOPMMPOBaH aHaNOTMYHO NPenapupPOBaHNIo XNBOro 3y6a:
— LMPKYNAPHbIA Haji- W NOAAECHEBON YCTYN CO CKPYTNIEHHbIM BHYTPEHHUM KPaem Ui BbIPaKeHHbIM 3aKpyreHHbIM Xeno6oBaTbiM
ycTynom.
— [iNA TPaAVNLIMOHHON UM CaMOAAre3NBHON GUKCALMM KOPOHKI Ha TMGPNAHOM abaTMeHTe JOMKHbI HANMUECTBOBATb PETEHLIMOHHbIE
NOBEPXHOCTU 1 1OCTaTOYHAA «BbICOTa KYNbTU».
- GopmupyiiTe NPUAECHEBYIO YaCTb Ha Nepexo/ie K KOPOHKE MoJ; MPAMbIM Yriom (M. rpaduk).
LWNPUHA Bygp € LUPKYNAPHOI CTOPOHbI OTPAHNUNBAETCA WAXTON BUHTA rMOGPUAHOrO abaTMeHTa A0 6 MM.
HeobX0ANMO yumTbIBaTb PeKOMeHAALMM NPOU3BOAUTENA UMNNAHTOB OTHOCUTENbHO MaKCMMaNbHON BbICOTbI TMOPUAHOTO abaTMeHTa 1
OTAENIbHOI KOPOHKNA.

—-  Tu6y abaTMeHT-Kof
— TONWMHA CTEHKM TMOPUAHOI a6aTMEHT-KOPOHKM W,y C LIMPKYNAPHOI CTOPOHBI (M0 3KBATOPY) AOMKHA ObiTb GonbLue 1,5 MM.
— BbIXOHOE OTBEPCTMNE LLIAXTbl BUHTA HE JOIKHO pacnonaratbCa B 06/1aCTV KOHTAKTHbIX MYHKTOB. Ecnm COﬁJ‘IlOFleHIIIE 3TOro ycnosua

HEBO3MOXHO, CNlefilyeT 0TAaTb NPeAnoyTeHne rnéprnaHoMy abaTMEHTY 1 OTAENIbHO KOPOHKE K HeMy.
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— WKPWHa rM6praHOI abaTMEHT-KOPOHKM By € LIMPKYNAPHON CTOPOHBI OrPaHNYMBAETCA LWAXTON BUHTA 0 6 MM.
- HeOGXOHMMO Y4uTbiBaTb pEKOMEHAAL MW NPOU3BOANTENA UMNIAHTOB OTHOCUTENTIbHO MaKCUManbHOW BblCOTbI rl/lﬁpl/l,qHOVl aﬁaTMEHT-KOpOHKVI.

WWnpua
Unpukia KOPOHKH B,y = < 6,0 MM TH6PHAHOV a6aTMEHT-KOPOHKH By = < 6,0 MM

<

TonwwHa crenku Wy, = = 0,5 Mum Tonuwa crenkn Wiy == 1,5 Mm

BbiGop 610K0B
Bbibop 6noka Npon3BOANUTCA C yUETOM XenlaeMoro LiBeTa 3yba 1 BbibpaHHoIt ocHoBbI Ti-Base. B 3aBMCUMOCTY OT MoKa3aHMii MOXHO BbiGpaTh 610k
IPS e.max CAD MO nnu LT.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity — (Low Translucency — (Lo.w Translucency —
CpeiHAA 0MaKoBOCTb) HII3KaA NPO3payHOCTb) HW13KaA MPO3PAUHOCTD)
IPS e.max CAD
TMbpuaHbI abaTmeHT 4 4 -
IPS e.max CAD _ v/ v
m6puaHaa abaTmeHT-
KOpOHKa
O6pa6oTka
Mpu 06paboTke BaxHO cobniogatb peko 1o BbIGOpY o) HOrO MHCTPYMEHTa, a TakxKe TPeBOBaHNA K MUHNMAsIbHON TONLLMHE.

MpoBoauTe 06paboTKy pecTaBpaLv B HEKPUCTaNIM30BaHHOM (roy6om) COCTOAHMM, Ha HU3KUX 060POTaX 1 C HEGONbLUNM AaBNEHVEM,
NOCKOAbKY B MPOTMBHOM Cllyyae 3TO MOXET NPUBECTU K CKONaM, MPex/e BCero, no kpasm. M36eraiite neperpesa creknokepamuku. Mposoaute
oTaeneHve KEPBMVI"IECKO|7| CTPYKTYpbl OT 610Ka c NOMOLWbIO aNIMa3HbIX AUCKOB. Cnerka HajpeXxbTe C NOMOLLbIO ANCKa MeCTO COeANHeHnAa
TMbpuAHOro abaTMeHTa CO CTOPOHbI, HaMPaB/EHHO K Pexylilemy Kpalo, a 3aTem OTpexbTe C 6a3anbHOil CTOPOHbI. Kepamuyeckylo CTpYKTypy
0CTOPOXHO NocaguTe Ha Ti-0CHOBY 1 NpoBepbTe Nocazky. O6paTuTe BHAMAHNE Ha NONOXKEHIE 3aLUTbI OT POBOPOTa.

o] Ka 7 p T” Kep KOW CTPYKTYpbl

p
He o6pabarbiBaiiTe yCTyn Ha KepaMU4EeCKoil CTPYKTYpPe, UTOBbI He OKa3biBaTb BAMAHWE HA TOYHOCTb NOCAAKM Ha ocHOBY Ti-Base. [MposoguTe
06paboTKy NpuaecHeBoil YaCTv NPN HEOBXOAUMOCTY C yHETOM NOCAAKM Ha ieCHE U MUHUMANbHON TONLLMHI (0,5 MM).

Tm6puaHbIih abaTmeHT

MecTo coepiHeHnA ¢ 610KOM 06TOUMTE TOHKO3EPHUCTBIM aIMa3HbIM UHCTPYMEHTOM C y4eToM GpOpMbl NMPUAECHEBOI YacTy 1 Kpas KOPOHKW. He
NPOBOANTE UHANBUAYaNbHOM NOAMOHKM GOPMbI, T.K. 3TO MOXET HEraTMBHO CKa3aTbCA Ha NOCaAKe KOPOHKM Ha rMBpuUaHOM abaTmeHTe. YKasaHus
OTHOCUTEJIbHO KOPOHKK: B CJy4ae HETOYHOCTM NOCAAKN Ha I'I/IGPI/IFLHOM abatmeHTe npoBOAMTE KOPPEKTUPOBKMN HA KOPOHKE.

rwép T-KOp

MecTo coeinHeHNA ¢ 610KOM 06TOUMTE TOHKO3EPHUCTBIM alIMa3HbIM UHCTPYMEHTOM C y4eToM GopMbl PUAECHEBOI YaCT U NPOKCUMaNbHBIX
KOHTAKTOB. BCIO OKK/I1031OHHYI0 MOBEPXHOCTL pecTaBpaLmi 06paboTaiiTe TOHKO3EPHUCTBIM a/IMa3HbIM MHCTPYMEHTOM, YTOBbI CrauTh penbed,
0bycnoBneHHbIi o6paboTkoil B cucteme CAD/CAM. MpoBepbTe NPoKCMManbHbIe U OKKII03MOHHbIE KOHTaKTbl. CHOPMUpYiiTe MOBEPXHOCTHYIO
TeKCTypy.

Bcerpa unctute Kepamuueckie CTpyKTypbl nepep fanbHeiilueit 06paboTKoii B ynbTpa3ByKkoBOW BaHHe 1/unu napoctpyem. Cnepute 3a Tem, 4To6b!
Ha MOBEPXHOCTY He OCTaBanoch abpasnBHbIX OCTAaTKOB OT Gppe3epoBaHna B cucteme CAD/CAM. Ecnv abpasuBHble OCTaTKI OCTaHYTCA Ha
MOBEPXHOCTU, 3TO MOXKET NPUBECTU K NPC CO cuyf 1 no; nATeH. KEpaMWleCKyKJ CTPYKTYpY HeNb3A nojBepratb
necKkocTpyiiHol obpaboTke neckom Al,O; U CTeKNAHHBIMK Nepnamm.

0 Kas ng «rony pec

Mepepn AanbHeliwwer 06paboTKON MOXHO NPOBECTN KMHUYECKYI NPUMEPKY ANA KOHTPONA NOCaAKW. KnuHMYecKyto nprmepKy MoXHO NpoBecTu
1 MO3Xe — C yXKe KPUCTanNn30BaHHON Kepamuueckoi cTpykTypoi IPS e.max CAD ugeTa 3y6a.

BpemeHHan GpUKcaLma KepaMUUecKoil CTPYKTYpbl Ha TUTaHOBOW OCHOBE
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Yro6bl 06n1€runTL MaHUMYNALNUN B NONOCTU PTa U U36eXaTb NOBPEXAEHNA HEKPUCTaNNM30BaHHOI KepPaMNYECKOli CTPYKTYPbl, KOMMOHEHTbI
BPEMEHHO GUKCUPYIOTCA Mexay co6oii C MOMOLLbIO CUMMKOHOBOI CIeMoYHOI Macchl, Hanpumep, Virtual © Extra Light Body Fast Set.

Heo6pa6oTtaHHyto Ti-0CHOBY, a TakxKe KepaMUUeCKyto CTPYKTYpy NOYMCTUTE NapoCTpyem, 3aTeM BbiCyLunTe CTpyeii Bo3pyxa. MocaguTte
Kepammnyeckyto CTpyKTypy Ha Ti-0CHOBY (MPUKpYUYeHHYI0 K MOAENN-aHanory) 1 npomapKupyiite NonoxeHue BOAOCTONKIM MapKepom. 3To
NOMOXeT A0CTUYb KOppeKTHOVI no3nuun npun nocneayolem BpeMeHHOM coeuHeHnn /:(eraneﬁ. LUaXTy BUWHTA HEOﬁpaﬁOTaHHOﬁ TUTaHOBOMN
OCHOBbI 3aKPOIiTe MOPONIOHOBbIM TamnoHoM. HaHecuTe Virtual Extra Light Body Fast Set u Ha Ti-ocHoBy, 1 Ha Kepamuueckylo CTPYKTypy. Beegute
Ti-0CHOBY B KepamUUecKylo CTPYKTYpy. YuuTbiBaiTe nonoxeHne 0601x 06beKTOB OTHOCUTENBHO APYT ApYra (3alTa OT NpoBopoTa/
Mapku1poBka). DukcupyiTe Aetanu B TeyeHne 2:30 MUHYT B NPaBUALHOM MOMOXEHUM NO OTHOLLEHWIO APYT K ApYry, noka Virtual Extra Light Body
Fast Set He 3aTBepaeeT. BbiCTynMBLUME U3NNLLIKN OCTOPOXKHO YAANUTE NOAXOAALLMNM UHCTPYMEHTOM, HanpuMep, CKanbnenem.

KnuHuyeckas npumepka

lMocne ynaneHna BpemMeHHOII pecTaBpaLyi BKPYTUTE BPYUHYIO TMOPUAHbIA abaTMeHT nnu rubpuaHyto abaTMeHT-KOPOHKY COOTBETCTBYIOLLIMM
BMHTOM, NPOBEPbTE reoMeTpuIo (HanpuMep, Nocaika, aHeMnaA AeCHbI) N0 OTHOLLEHNIO K KPOMKe iecHbl. LLlaxTy BiHTa rubpuaHoro abatmeHTa
NPV KenaHum 3aKpoTe NOPONOHOBbIM TaMNOHOM. COBET: N30MMPYIiTe BHYTPEHHIOK NMOBEPXHOCTb KOPOHKW FMMNLEPUHOBLIM renem (Hanpumep,
Try-In-Paste, Liquid Strip).

Momectute KOPOHKY MHTpPaopanbHO Ha I'I/I6p|ll,EleIVI abatmeHT ANnA NpoBepKn 1 BO3MO>HOIA KOPPEKTUPOBKM NMPOKCUMASTbHbIX KOHTAKTHbIX
MYHKTOB. BHMMaHue: B 3TOT MOMEHT HeNb3A NPOBOAUTb HUKAKMUX OKKNK3NOHHbBIX NPOBEPOK ¢yHKL|I/IIlL ﬂﬂﬂ nposepkn ¢yHKL|VIOHa‘1bHOCTVI
KOPOHKa A0MHa 6bITb 3adnKcupoBaHa Ha rnbpuaHom abatmeHTe ¢ nomolubio Virtual Extra Light Body Fast Set. [ina atoro He cnepyet
1CMoNb30BaTh NPUMepPOUHbIe NacTbl Try-In, NOCKONbKY OHY He MOryT OKa3blBaTb JOCTAaTOYHOIO CONPOTUBAEHMA NPY Harpyske. HaHecuTe Virtual
Extra Light Body Fast Set Ha BHyTpeHHIOI0 NOBEPXHOCTb KOPOHKU. MPpUKMUTE KOPOHKY NasblLiem K rnbpuaHOMy abaTMeHTy, noka He byaeT
[OCTUrHYTa KOHEYHan No3nunA. YaepxusainTe KOPOHKY B KOHEUHOI NO3ULMK, NOKa He 3aTBepaeert Virtual Extra Light Body Fast Set (npumepHo
2:30 MUH.), 3aTeM yAanuTe U3NNLWKK.

Tenepb MOHO NpoBecTn NPoBepKy OKKJ'IDOBVIVI/apTMKyJ'IﬂL[VIVI nnpu HEOGXOAMMOCTM 06TouNTL noaxoAAWNM NUHCTPYMEHTOM (CMA PGKOMeHﬂaL[VIVI
o BbI6opy abpa3nBHOro MHCTPyMeHTa?). [locne 3Toro 0CTOPOXHO yAanuTe KOPOHKY € rMbpuaHOro abaTmMeHTa, a Takke rubpuaHbIN abaTMeHT unn
rnbpuaHyto abaTMeHT-KOPOHKY C MMNNaHTa. 3aTeM NPOMOiAiTe OTBEPCTUE B UMNNaHTe, Hanpumep, ¢ ucnonb3sosaHnem Cervitec Liquid
(aHTM6aKTepranbHas XUAKOCTb ANA NONOCKAHUA PTa C XNOPreKCUANHOM) ANA OUUCTKN W Ae3NHPEKLNN. YCTaHOBUTE BPEMEHHYIO KOHCTPYKLMIO.

06paboTKa KepaMU4ecKoii CTPYKTYpbi
B 3aBMCHMOCTY OT 3enaemoit TeXHNKN 06paboTKy 1 MaTepurana BbIGUpaeTca Cnocob OKOHYaTeNbHOM 06paboTKM KepamMUYecKoi CTPYKTypbI.
MpYHUMNMaNbHO Pa3NNyalOTCA TPY CNOCO6A N3rOTOBNEHUA KEPAMUYECKOI CTPYKTYPbI.

TexHuka nonuposaHua (Self Glaze - camornasypoBaHue) «rony6oit» pectaBpauun
TexH1Ka NOAMPOBAHNA NPUMEHAETCA NPENMYLLECTBEHHO B NPUAECHEBOI YacTU TGpUAHOro abaTMeHTa. B ciyyae rubpnaHoi abatmeHT-
KOPOHKM PeKOMEHAYeTCA 06XUT rnasypu.

[ina obneryeHns paboyero npouecca NpukpyTuTe ocHosy Ti-Base k Mogenu. Kepamuueckyio CTpyKTypy 3aduKcupyiTe nanbLem Ha ocHose Ti-
Base. BHumaHue: ocHoBy Ti-Base He o6pabaTbiBaiiTe.

Bo Bpema nonupoBku cobnioaaiite PekomeHAaLmMn No BbIGOPY WN$OBANLHOMO MHCTPYMEHTA%. 3aTem NOYNCTUTE pecTaBpaLmio B
YNbTPa3ByKOBOI BaHHe UK napocTpyem. Mocne 3Toro 3aduKcMpyiiTe NH, Kak 3T0 onuncaHo B pasaene «OuKcauma pecTaBpaumuy Ha NuHe Ansa
Kpuctannusauum IPS e.max CAD Crystallization Pin», kepamnyeckylo cTpyKkTypy pacnonoxute Ha notke IPS e.max CAD Crystallization Tray n
nomecTuTe B LIeHTpe neun Ans obxura. lMporpamma o6xura BbIGUPAETCA B 3aBUCUMOCTI OT MaTepuana u UCnob3yemoro Tperepa (cm.
napameTpbl KpUCTanAU3aumm 1 obxura).

TexHuKa oKp Ha «rony6 pect
nasypb-cnpeit IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray He pekomeHayeTca ana rnasyposahua IPS e.max CAD Abutment Solutions, T.k. B 3Tom cyyae
TpebyeTca oueHb LieneHanpaBneHHoe HaHeceHve rasypu. [nasypb HU B KOeM Clyyae He I0MXKHa NONacTb Ha KeeBylo NOBEPXHOCTb OCHOBbI

Ti-Base 1 B BUHTOBOI KaHas, Tak Kak 3TO MOXeT MOBAWATb Ha TOYHOCTb NOCAAKN.

PacnonoxuTe kepamuyeckyto CTPYKTYpy, Kak 3T0 onucaHo B paaene «Oukcauma pectaBpaumm Ha NuHe ana Kpuctanamusauum IPS e.max CAD
Crystallization Pin». 3aTem HaHecuTe rnasypb IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste/Fluo paBHOMePHbIM Cll0eM KUCTOUKOIA Ha BCIO FNasypyemyio
NoBEPXHOCTb pecTaBpaLui. [pn HeO6XOANMOCTY rOTOBYKO K UCMONb30BaHMIO FNa3ypb MOXHO Cflerka pa3baBuTb XUAKOCTbIO Ans rnasypu IPS
e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Tnasypb H1 B Koem cyuae He JOMKHa NOMACTb Ha KreeBylo MOBEPXHOCTb OCHOBbI Ti-Base 1 B BUHTOBOW KaHan,
TaK Kak 3T0 MOXeT NOBAUATb Ha TOYHOCTb NocapKi. Mepes 061Urom NpoBepbTe OTBEPCTUA, PY HEOBXOANMOCTU OCTOPOXKHO OYNCTUTE OT
3arpAsHeHuit. Y rubpnaHoro abatmMeHTa Ha Kneesyto NOBEPXHOCTb K KOPOHKE He CieflyeT HaHOCUTb HIKaK1e MacChl, Tak Kak 3TO MOXeT NOB/NATL
Ha TOYHOCTb NOCaIKN KOPOHKW. V36eraiiTe HaHeceHUA rnasypi CIMLIKOM TONCTbIM cloeM. OCOBGEHHO Ha OKKIIO3MOHHOI NOBEPXHOCTY TMBPUAHOI
abaTMeHT-KOPOHKM clieuTe 3a TeM, 4To6bl He 06pa3oBbIBaNNCL Kaniu. HaHeceHe CIMLIKOM TOHKOTO CoA rnasypu BeaeT K
HeyoBneTBOpUTENbHOMY 6necky. Ecnn Heo6xoanMa xapakTepu3aLna, KepamMmnieckyto CTPYKTYpY MOXHO WHANBIUAYanu3nNpoBaTh nepes
KpUCTannmu3aLnoHHbiM 06xurom kpacutenamu IPS e.max CAD Crystall./Shades u/unu IPS e.max CAD Crystall./Stains. [lna 3Toro rotosble k
ncnonb3oBaHuio Kpacutenu Shades n Stains BbiaaBuTe 13 WNpuULa v TWatenbHo nepemeluaite. Kpacutenu Shades n Stains MoxHo cnerka
pa36asuTb xuakocTbio IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Mpu 3ToM KOHCUCTEHLMA AOMKHA OCTaBaTbCA NacTo06pa3Hoil. 3aMmeluaHHble
KpacuTenu Shades n Stains HaHecMTe TOUEUYHO TOHKOW KICTOUKON MPAMO Ha HEOO0XKeHHYI0 NOBEPXHOCTb rMasypu. HacbilleHHbIit LBeT
[OCTUraeTcA NOBTOPHBIM HAaHECEHNEM KpacuTena 1 NOBTOPHbIM 06KITOM, a He OIHOKPaTHbIM HaHeCeHeM TONCTOrO CoA KpacuTena. na
VIMUTaLMN PEXYLLEro Kpas v TPaHCTIOLEHTHOCTI Y TMOpUAHOIT aaTMEHT-KOPOHKM B PeXyLLel 1K OKKII03MOHHO TPeT! UCMonb3yeTca Macca
IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal. Byrpbl 1 ¢uccypbl MOXHO MHANBUAYaNbHO OPOPMUTL KpacuTenAMN Stains.

3aTem NomMecTuTe pecTaBpaLmio N0 BOIMOXHOCTY MO LIEHTPY WK NOMeCTuTe He 6onee 6 eAnHUL Ha IOTOK AnA Kpuctanamusauuu IPS e.max CAD
Crystallization Tray n npoBeauTe KpUCTaNAM3aLMIO C NPeAYCMOTPEHHBIMY NapamMeTpamm iNA JOCTVXKEHNA COOTBETCTBYIOLLEN NMPO3PauHOCTU.
Cobniopaiite pekomeHaaumm u3 pasaena «Mopagok AencTauin nocne obxurar.

OnuuoHanbHo: KoppekTnposkn

B cnyyae ecnn nocne Kpuctanansaumn Heo6xoAMMO BbINOMHUTL UHANBIAYAN3ALIVI0 UMW KOPPEKTUPOBKY, MOXHO NPOBECTU KOPPEKTUPOBOUHDII
o6xur ¢ kpacutenamm IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains 1 rnasypbto Glaze. KoppeKTMpoBOUHbIN 06XUT Takxe CneayeT NPOBOAUTD Ha NIOTKe
Ana kpuctannusayuu IPS e.max CAD Crystallization Tray. [lns He3HauuUTeNbHbIX KOPPEKTUPOBOK GOPMBI (HaNPUMep, TPOKCUManbHble
KOHTaKTHbIE MYHKTbI) MCMOMb3yeTca KoppeKTnpoBoyHaa macca IPS e.max CAD Crystall./Add-On ¢ xxuakocTbio ans 3amelumsaHua. KOoppekTupoBku
MOryT NPOBOANTLCA Kak BO BPEMA KPUCTaNN3aLnm, Tak 1 BO BpemMA KOPPEKTUPOBOYHOTO 06xura.
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TexHuMKa OKpalLMBaHNA pecTaBpaLui LBeTa 3y6a
Kpucrannusauma 6e3 HaHeceHNA Macc; OTAENbHbIN 06U KpacuTeneit v rnasypu no Bbibopy ¢ maccamu IPS e.max CAD Crystall./- unu
IPS Ivocolor.

- Pacnonoxmre Kepamnyeckyio CTPYKTYpy, Kak 3TO OnucaHo B pasaene «DuKcaLma pectaBpaLnm Ha nuHe Ana Kpuctanamsauum IPS e.max CAD
Crystallization Pin». Xapaktepn3auua 1 rnasypoBaHue NnpoBoAATCcA No Bbibopy ¢ kpacutenamu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains,
rNasypblo (CM.TEXHUKa OKpaLUMBaHWA Ha «ronyboi» pecTaBpaLmm, HO C Apyroi nporpammoit o6xura) unu IPS Ivocolor.

- Kpacutenu n rnasyps IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze Henb3a cmelnBaTb ¢ KpacuTenamu 1 rasypbio IPS Ivocolor Shades,
Essence, Glaze, a Takxe HAHOCUTb UX OAHU Ha Apyrue!

CIPS Ivocolor: ana ynyuiueHna cMaunBaH1A NOBEPXHOCTI MOXHO CIerka yBNaXHNTb NOBEPXHOCTI, KOTOpble GyyT UHANBUAYaNN3MpPOBaTHCA,
xugkocTbio IPS Ivocolor Mixing Liquid. 3amewwaiite kpacutenu IPS Ivocolor Shades u Essences cooTseTcTByloLLei XnaKocTbio IPS Ivocolor Mixing
Liquid Ao »enaemoii KOHCUCTEHUMN. Bonee NHTEHCUBHBIN LiBET OCTUTAeTCA MOBTOPHBIM HaHECEHNEM KPacuTena 1 MOBTOPHbIM 06XKITOM, a He
OfIHOKPATHbIM HaHeCEHMEM TOJICTOrO C/10A KpacuTensa. [INA MMUTALMK PEXYLLEro Kpas 1 co3aaHnA SPdeKTa TPaHCTIOLEHTHOCTU TMBPUAHON
abaTMeHT-KOPOHKW B peXyLLeil Niu OKKMNIO3MOHHON TpeTh cnonb3yeTca macca IPS Ivocolor Shades Incisal. Byrpbl n ¢puccypbl MoxHO
VHAVBUAYanbHO 0popMUTL KpacuTenamm Essences. Y rubpuaHoro abatmeHTa HaHeceHue kpacuteneit IPS Ivocolor Shades n Essencen
BbINO/HAETCA TONBKO B NPUAECHEBON 06N1acTU. Kpacuteny HY B KOeM Cllyyae He AOMKHBI NOMacTb Ha KneeByto NOBEPXHOCTb 0cHOBbI Ti-Base 1 B
BWHTOBOW KaHan, TaK Kak 3T0 MOXeT NMOBANATb Ha TOYHOCTb Nocazku. Nlepes 06X1rom npoBepbTe OTBEPCTUSA, MPU HEOHXOAUMOCTY OCTOPOKHO
OUNCTUTb OT 3arpA3HeHNI. Y TMBpnAHOro abaTMeHTa Ha KneeByt NOBEPXHOCTb K KOPOHKe He ClieflyeT HaHOCUTb HUKaK1e Macchl, Tak Kak Tak Kak
3TO MOXET MOBMNATL Ha TOUHOCTb MOCAAKU KOPOHKU. 3aTeM NOMeCTUTe KepaMUUYeCKyto CTPYKTYPY N0 BO3MOXHOCTY MO LIEHTPY WK NOMECTUTE He
6onee 6 equHUL Ha NOTOK AnA Kpuctanamsauum IPS e.max CAD Crystallization Tray u nposeauTe KpucTaninsaumio ¢ npelycMOTPEHHbIMU
napameTpamu A COOTBETCTBYIOLeN Npo3payHocTh. Cobniopaiite pekomeHAaumMmn U3 passena «Mopafok AecTBUA nocne o6xurar.

InasypoBOUHbIf 0GXMI NPOBOAUTCA C NACTOO6Pa3HON MMasypbio UAK Fa3ypbio B NOPOLKE. Y TMOPUAHbIX aGaTMEHTOB rNasypyeTcs TONbKO
npupecHeBan 4acTb. Y rnbpuaHoi abaTMeHT-KOPOHKM ra3ypb HAHOCUTCA Ha BCIO BHELLHIOKW MOBEPXHOCTb. YT06bI 061erynTb MaHUynALMN
Kepamuyeckyto CTPYKTypy AN1A ra3ypoBaHNA MOXHO NOCaAuUTb Ha ocHoBy Ti-Base. [ina 31oro Ti-Base 3adpukcupyitte Ha mogenu. Mnasypb

(IPS Ivocolor Glaze nacty unv nopoLIoK) 3ameLuaiiTe 0 XXenaemoii KOHCUCTEHLMKM XuaKocTbio IPS Ivocolor Mixing Liquid allround unu longlife.
HaHecuTe rnasypb paBHOMEPHBIM CJI0EM KUCTOUKOM Ha BCIO MOBEPXHOCTb, KOTOPYIO HYXHO [1a3ypoBatb.

ypOBEHb 6necka rna3yposaHHO|7| NOBEPXHOCTN perynupyeTca yepes KOHCUCTeHUMIO ra3ypu U HaHeCeHHOe KONIMYeCTBO rnasypu, a He
TeMnepaTypoDl obxura. ﬂ]‘lﬂ BbICOKOrO 6necka cnieflyet HaHOCUTb rnasypb 60o1ee TONCTbIM CIOEM. rlpm KenaHnn MOXHO npuaaTb pectaBpauymn
3 ek dpnioopecLieHLmMm ¢ nomoLbio drioopecumpytoeit rnasypu (nacta FLUO unn nopowok FLUO).

I'na3ypb HU B KOEM CyyYae He [oJIXHa NonacTb Ha KneeByto NOBePXHOCTb OCHOBbI Ti-Base v B BUHTOBOIN KaHan, TaKk Kak 3T0O MOXeT NoBUATb Ha
TOYHOCTb NocaaKi. Mepes 06XMrom NpoBepbTe OTBEPCTUA, MPU HEOBXOAUMOCTY OCTOPOXKHO OUMCTUTE OT 3arpAsHeHuiA. B ciyyae rnbpuatoro
abaTMeHTa Ha KreeBylo MOBEPXHOCTb K KOPOHKE He ClieflyeT HaHOCUTb MACCbl, TaK Kak 3TO MOXET NOBPEATb NOCaAKe KOPOHKN.

06xur kpacuTeneit 1 rnasypu ¢ maccamu IPS Ivocolor npoBoauTe ¢ 3afaHHbIMK NapameTpamm 06Xura Ha Tperepe ¢ COTOBOW CTPYKTYpPOIA (cM.
napameTpbl KpucTannu3auum 1 o6xura). Cobniofaiite pekomeHzaaLum u3 paszena «TopAfoK AeiicTBIin Nocne o6xurar.

OnuuoHanbHo: KoppeKkTuposkmn

KoppektupoBouHyio maccy IPS e.max Ceram Add-On Dentin unu Incisal 3amewaiite ¢ xugkoctbio IPS Build-up Liquid soft unu allround n
HaHecuTe Ha COOTBETCTBYloLMe obnacTu. MpoBoauTe o6xur ¢ napameTpamu ,Add-On nocne rnasypoBoyHoro obxura” (cm. MapameTpbi
KpucTannusauum u o6xura). O6paTite BHUMaHUe Ha AnuTenbHoe oxnaxaeHue! Mocne ob6xura npyu HeOHX0AMMOCTY 3aNONNPYIATe LOMONHEHHbIE
06nacTu A0 BbICOKOro bnecka.

DuKcauua pectaBpaLyum Ha NHe Ana kpucranausauum IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. 06paboTaHHylo KepaM1UEeCKyto CTPYKTYpY MOUYMCTUTE MapOCTPyeMm W yAanuTe Bce BO3MOXHbIE 3arpA3HeHUA 1 upoBble NaTHa. Mocne
ouNCTKM n3beraiite 3arpasHeHmA.

2. [InA KpucTannusauuu Kepammnyeckoii CTpyKTypbl ucnonb3yitte nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Kepamuueckylo CTpyKTypy 3anonHute obxurosoii nactoit IPS Object Fix Putty unu Flow. Mocne npumererua wnpuy IPS Object Fix Putty/Flow
Cpa3y e N0THO 3aKkpbiBaiiTe! [InA xpaHeHMA BCKPbITOTO LWNpKLa NyyLle BCEro NOAXOANT NNACTUKOBbINA NaKET C 3aCTEXKON UM eMKOCTb C
BNAXHON aTMOCHepONi.

4. KpucrannusaumoHHbiid nuH IPS e.max CAD Crystallization Pin XS cnerka sgasute B nacty IPS Object Fix Putty unu Flow. BaxHo: He
BAAB/MBANTE NIH CINLLIKOM Iy6OKO, Y4TO6bI OH He yNnpanca B CTEHKN. 3TO MOXET NPUBECTU K BO3HNKHOBEHMIO TPELLWH B KepaMUyecKoin
CTpyKType.

5. BblnaBneHHyto 06X1roBylo nNacTy crnajibTe NiacTMKOBbIM LNaTenem, 4Tobbl NH Gbin NPOUHO 3aKpeneH.

6. W36eraitte 3arpA3HeHMii Ha Hapy»KHON/OKK/IO3VOHHOI MOBEPXHOCTU KEPaMUUYECKON CTPYKTYpPbl. BO3MOXHbIe 3arpA3HeHNa CHUMaiiTe
KWUCTOUKOIA, yBNaXXHEHHON B BOAE, 3aTeM CyluuTe.

BaxHo: pectapauun IPS e.max CAD Henb3s ycTaHaBNMBaTh ANA KpUCTanU3aumm 6e3 06Xxmurosoii NacTbl NPAMO Ha I0TOK ANA KpUcTanansauum
IPS e.max CAD Crystallization Tray 1 nuH.

MopsAAoK aencTBuil nocne o6xura

Mo oKoHYaHUM NpoLecca 06xWra (FOXAaTHCA 3BYKOBOTO CUTHana Nneul) BbiHbTe KepamMnyeckylo CTPyKTYpy 13 neun. O6beTbl nomecTuTe Ha
MeCTO, 3alli/ILIeHHOE OT CKBO3HAKOB, MOTHOCTbIO OXMTa/nTe 10 KOMHATHOI TemnepaTypbl. He Tporaiite ropaune o6beKTbl MeTananyeckumm
LaHramu. BbiHbTe Kepamuyeckyto CTpyKTypy u3 3aTBeppeBLueit nacTbl IPS Object Fix Putty/Flow, npununiuve octaTki ouncTiTe B ynbTpassyKkoBoii
BaHHe unu napoctpyem. OCTaTKn Henb3A yaanatb neckom Al,O, unu CTeKNAHHbIMK Nepnamu. Ecin Heo6XoANMO BbINONHUTL KOPPEKTUPOBKW?,
cnepuTe 3a Tem, YTOGbI He MPOMCXOAMNO NeperpeBa kepamnku. CKOPPEKTUPOBaHHbIE MOBEPXHOCTM 3aMoNnpyiiTe 10 BbICOKOro 6necka.

Usrot p Har 1ii abaTmeHT IPS e.max CAD

KopoHky Ha rubpuaHbiii abatmeHT IPS e.max CAD MOXHO BbINONHUTb MO BbIGOPY ABYMA METOaMM: TEXHUKOI OKPaLLMBaHWA NN TEXHUKOI
Cut-Back. [Ina okpalunBaHna v rasypoBaHu1a MOTyT UCMoNb3oBaTbca 6o macchl IPS e.max CAD Crystall. /, nu6o IPS Ivocolor. lononHexne
peayunpoBaHHbIx obnacteit (TexHuka Cut-Back) npoBoautca maccamm IPS e.max Ceram. MpuHumMnuanbHo o6pas AeicTBIiA COBNAAaeT ¢
NpOLEeCcoM Npu U3roTOBNEHNM KOPOHKM Ha NpenaprpoBaHHbIii 3y6. bonee noapo6Hyto MHOopMaLmio 06 U3roTOBNEHUM CM. B UIHCTPYKLAN
IPS e.max CAD.




MocTosanHanA BKneiika Ti-Base/Kepamnyeckan cTpykTypa
TwarenbHas NOAroToBKa COeAMHAEMbIX MOBEPXHOCTEN ABNAETCA YCIOBIEM ONTUMANbHOTO aAre3UBHOTO coeanHeHna mexay Ti-ocHOBOV 1
KepamuyecKkol CTPyKTypoil.

Kepamuueckas ctpyktypa TutaHoBas ocHOBa
IPS e.max CAD (LS,)
MeckocTpyitHas o6paboTka - CobniopaiiTe pekomeHAALMN NPOU3BOAUTENA
KonanumonuposaHue Onuma 1 Onuua 2
MpotpasnuBaHue Kneesble noBepxHOCTU | Kneesble NOBEPXHOCTM
k Ti-Base 20 cek. ¢ K Ti-Base BTupaiite _
IPS® Ceramic Etching | 20 cek. c Monobond
Gel Etch & Prime®, 3aTem
Cunanusayms Kneesble noepxHocTu 0CTaBbTE ACNCTBOBATE
Ha 40 cek. KneeBble noBepxHOCTM Ha 60 cek.
Ha 60 cex. ¢ ¢ Monobond® Plus
Monobond® Plus
AnresuBHan BKneiika Multilink® Hybrid Abutment
3aKpbiTne KneeBoro wwsa [nnLepuHOBbIV resb, Hanpumep, Liquid Strip
OTBepxpaeHne 7 MVH. aBTONONMMeEpU3aLma
MonupoBka Kneesoro WwBa O6blyHble NOAMPbI ANA KepamKK/nnacTMacchl

DuKcauua n mepbi Mo yxoay 1 npodunaktuke

I'IonromsKa B NnonocTun pta
ynanwre BPEMEHHYI0 KOHCTPYKUUIO, MOYNCTUTE OTBEPCTUE ANA UMNNIAaHTa. 3atem nposeaunTe KOHTPOSb NepUUMNIAHTALUNOHHbIX TKaHen
(npuaecHeBo YacTu).

MoaroToBKa/ KoH, p F YeCKON CTPYKTYPbl 1 OTAENbHON KOPOHKN

—  OnuuA 1 - KOHAMLMOHMPOBAHWE KNeeBbiX NOBEPXHOCTEl rN6pUAHOTo abaTmMeHTa 1 OTAENbHON KOPOHKK, a Takke BUHTOBOrO KaHana
rbpuaHoii abaTMeHT-KOpoHKu npoTpaskoii IPS Ceramic Etching gel n cunavom Monobond Plus (cm. nHctpykumio k Monobond Plus).

- OnuuA 2 - KOHAULIMOHMPOBAHNE KNEeeBbIX MOBEPXHOCTEl r6PUAHOTO abaTmMeHTa 1 OTAENBHO KOPOHKK, a Takke BUHTOBOTO KaHana
rmbpuaHoi abatmeHT-KopoHKK ¢ Monobond Etch & Prime (cm. nHcTpyKumio kK Monobond Etch & Prime)

YcraHoBKa

He I/ICI'IOJ'Ib3yVITE ¢eHOﬂbeIe KMBKOCTU AN1A NONOCKAHWA PTa, MOCKOJIbKY OHW HEraTUBHO BAUAIOT Ha COeANHEHNEe KePaMUKK 1 KOMMNOo3nTa.
T6puAHBIN abaTMEHT UNN TBPUAHYI0 abaTMEHT-KOPOHKY NHTPAOPabHO YCTAHOBUTE Ha MMMIAHT, MPUKPYTUTE BPYUHYI0 COOTBETCTBYIOLNIA
BUHT. XOpOLLIO 3aTAHUTE BUHT UMNJIaHTa C MOMOLLbIO KNK4Ya C KPyTAWNM MOMEHTOM (co6m0qa|7rre pekomeHaaymn I'lpOVI3BOFlI/IT€J'Iﬂ)<

TM6pnAHBIN a6aTMEHT 1 OTAENbHAA KOPOHKA

B waxTy BUHTa rnbpnaHOro abatmeHTa NOMeCTUTe BaTHbIN AW NOPOJIOHOBbIN TAMMOH 1 3aKPOIATE WaXTY BUHTa BPEMEHHbIM KOMMO3UTOM
(Hanpumep, Telio® Inlay). Mo3aHee 370 06ecneunt Bam Aoctyn K BUHTY. [IpoBepbTe CoeAMHAEMbIE NOBEPXHOCTY Ha NPeAMET 3arpAsHeHus/
BNaXXHOCTW 1 NPY HEOBXOANMOCTM MOUNCTUTE/BbICYLIUTE CTPyel Bo3ayxa. HaHecuTe pukcmpytowmii matepuan (Hanpumep, SpeedCEM® Plus unu
Variolink® Esthetic) Ha NOAroTOBNEHHYI0 KOPOHKY, YCTaHOBUTE KOPOHKY Ha IMGPUAHBIN abaTMEHT 1 3adUKCMPYITe B KOHEUHOI NO3NLMN.
MNpeaBapuUTenbHO NOAMMEPU3YIATE, UCMONb3YA «4-4ETBEPTHYIO TEXHWKY». YAANUTE U3NNLLKI GUKCMPYIOLLEro MaTepuana. 3aTeM 3aKpoiite
KneeBoWi LWOB MMULIEPUHOBbIM renem (Hanpumep, Liquid Strip) u cHosa nonumepu3yiiTe, NCNoNb3yA NOAMMEPU3aLIMOHHYI0 Namny (Hanpumep,
Bluephase® Style). 3aTem cmoiiTe rNLEPUHOBDIN reNb BOAOIA.

Tmép abaTmeHT-Kop

B WwaxTy BUHTa rM6PUAHON a6aTMEHT-KOPOHKY NOMECTITE BaTHbIV A MOPOMOHOBbI TAMMOH. 3aKPOVATE WaXTY BUHTA NOCTOAHHBIM KOMMO3MTOM
(Hanpumep, Tetric EvoCeram®).

3aTem NpoBepbTe OKK/03MI0 M apTUKyNALMIo. Mpy HEOGXOAMMOCTH BbIMOMHUTE KOPPEKTUPOBKU. B cnyuae, ecnn pectaBpauma obTaunBanacs,
HeobX0/NMO CHOBa NPOBECTY GUHULLHYIO NOIMPOBKY 3TVX NOBEPXHOCTEN CUINKOHOBbIMI Nonupamu (Hanpumep, OptraPol/OptraFine). Kpas
pectaBpaLuu 1 KneeBble WBbI NonupyiiTe nonmpamu (Hanpumep, OptraFine). Mo okoHuaHUK HaHecuTe Cervitec® Plus (3aLuTHBIN nak) B obnactn
KPOMKM [lECHbI.

Ta6nuua KOM6MHUPOBaHUA LIBETOB

MHavBupyanbHas xapakTepusalma u agantauma ueta pectapauuii IPS e.max CAD co3paetca kpacutenamu IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains unm IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: ana npumeHeHua Ha «rony6oii» n «BeTa 3y6a» pectaspaumax IPS e.max CAD.

- IPS Ivocolor Shades, Essences: ans npumeHeHnA Ha pecTaBpaLuax «uBeTa 3y6a» IPS e.max CAD

Tabnuua KOMOMHNPOBAHUA LIBETOB: CM. MHCTPYKLMIo IPS e.max CAD.

MapameTpbl KpUcTanansaumm n obxura

KepaMMuecxaﬂ neub Ge3 (I)yHKLlVII/I KOHTpOnupyemoro ([JﬂVITeJ'IbHOI'O) OXNnaxaeHuna He MoXxeTt 6bITb MCMONb30BaHa. KepaMVI‘leCKaﬂ neyob
HenpemeHHO A0/KHa 6bITb orKanmﬁposaHa nepej nepebiM NpoBeAeHNeM Kpuctanimsauun, 3atem KaJ'IVI6pOBKy HEOﬁXOF[VIMO NnpoBOAUTb Kaxable

LIeCTb MecALeB. B 3aBucumoctyn ot pexuma paﬁOTbl MOXeT nmpeﬁosaTbcn 6onee yactan KaJ'II/|6POBKa. CJ'IEIJVGT cobniopatb COOTBETCTBYHOLWWNE
WHCTPYKUMM NponssoguTensa.

Tabnuupl C napameTpamm KpuUCTanamsaLnm n 06xmura cm. B MHCTpyKumm K IPS e.max CAD.
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MpumeyaHme: 13-3a reOMETPUM PeCTaBPALIi TOMLMHA CAI0S HA OBBEKTE MOXET CUbHO PasnuaTbes. Mpn oXnaxaeHNn 06beKToB noce
00XMra 13-3a passin4HbIX CKOPOCTEN ¢ HUA MEXAY P 30HamV MOTYT BO3HUKHYTb BHYTPEHHME HanpsbxeHuns. B camom
HeBNaroNPUATHOM Clyyae 3T HaNPSXKEHWs MOTYT NPUBECTY K NMEPeNomMam B kepamnyeckux obbektax. MegieHHoe oxnaxaeHue (anutensHoe
oxnaxaeHue L) no3BonseT cBECTU K MUHUMYMY 3TW HaNpAXKeHUA. ECv ToNWMHA COA NPeBbILIAeT 2 MM, NPY MOHOMUTHBIX PecTaBpaLmnax
(TexHuKa OKpaluMBaHuA) TpebyeTca AnuTenbHoe oxnaxzaeHue L.

TpeboBaHus 6e3onacHoCTH

Crepunusauma

Jl0 YCTaHOBKM B NONOCTY pTa rMGPUAHBIN abaTMEHT UNN rMBPUAHYI0 abaTMEHT-KOPOHKY CliedyeT crepunu3osatb. CepyeT cobniofaTb MecTHble
3aKoHoJaTeNlbHble HOPMbI U TUTMeHNYeCKNe CTaHAapTbl ANA CTOMATONOrMYeCKnX KINUHNUK.

MapoBylo CTepunn3aLnio MOXHO NPOBOAUTH C TPOIHBIM LIKIOM Npe/iBakyyMa C CObNIofeHNeM CieflyloLuX NapamMeTpoB: Bpema CTepunmsaLmm 3
MUHYTbI, TeMnepaTypa napa 132 °C; 3T0 COOTBETCTBYET NOMOBUHE LKA IKCMNO3MLMM 2 MUH. TMBPUAHDINA a6aTMeHT nin rubpuaHyio abaTmeHT-
KOPOHKY 1CMONb30BaTb Cpasy xe. He fonyckaeTca xpaHeHue nocne crepunmsaumnm!

OTBETCTBEHHOCTD 3a CTEPUNBHOCTD TMEPUAHOO abaTMeHTa UM r6PUAHOI abaTMEHT-KOPOHKM NIEXMT Ha Nosb3oBatene. [JomKHO 6biTb
rapaHTUpPOBaHO, YTO CTEPUNN3AUNA NPOBOAUTCA TONbKO C NPUMEHeHeM NoAXOAALMX I'IpVI60pOB 1 MaTepunanos, a TakKe CTaHAapTU30BaHHbIMKN
MeTO[aMu, COOTBETCTBYIOLNMU CTEPUSIU3YEMBIM NMPOAYKTaM. V]CI'IOJ'Ib3yeMbIG npmﬁopbl AONIXHbI PerynapHo peMOHTMPOBATLCA 1 OGCHyX(I/IBaTbCﬂ
Hapnexalyum obpasom. Monbsosatens IPS e.max CAD Abutment Solutions 06:a3aH H$OpPMMPOBaTL CTOMATONOra O HEOHXOAUMOCTH

cTep nepep nol ieM B NOIOCTb pTa NalneHTal

— B UIyYae cepbe3HbIX NPONCLIECTBI, CBA3aHHbIX C NPOAYKTOM, obpaTuTech K Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Lllaan/
JInxTeHwTeiiH, Be6-cainT: www.ivoclarvivadent.com v B MeCTHbI OpraH 3apaBooXpaHeHus.
—  AKTyanbHyto nH$pOpMaLMio No NpUMeHeHMio Bl MoxeTe HaiTu Ha caiiTe Ivoclar Vivadent AG B LieHTpe 3arpy3ku: www.ivoclarvivadent.com

Mepbl NpefoCTOPOXHOCTU
- He BapbixaitTe Kepamuyeckyio nbiib, 06pasyioLuyioca Bo Bpema 06paboTKu. Mcnonb3yiiTe BbITAXKKY 1 3alLUTHYIO MacKy.
- Cobntopaitte TpeboBaHnA nucta 6esonacHocTu (SDS).

Yrunusauusa
—  OCTaTK AOMKHbI 6bITb YTUNN3MPOBaHbI B COOTBETCTBUM C HALMOHa/IbHbIM 3aKOHOAATENbCTBOM.

YcnoBusa xpaHeHus
Hukakux cneumduyecknx ycnosuii xpaHeHua He TpebyeTca.

n &
®

XpaHWTb B MecTe, HelOCTYNHOM ANA AeTeii!

NpoayKT 6bin paspaboTaH ANA NPUMEHEHNA NCKNIOUNTENBHO B CTOMATONOr K. PaboTa C HUM 0MKHa BbINONHATLCA CTPOTO COrNAacHO MHCTpYKLnum
10 NPUMEHEHNI0. /3roToBUTENb HE HECeT OTBETCTBEHHOCTU 3a BPe, CBA3aHHbIV C HecobniofeHneM VIHCTPYKLUM U HecooTBeTCTBIEM 06nacTn
npumeHeHuA. OTBETCTBEHHOCTb 3a MCMONb30BaHe MaTepuana A Nio6oil Len, He yKasaHHOI ABHO B VIHCTPYKLMM, HeceT nob3oBaTenb.

' Hanpumep, CEREC/inLab, PlanMill. Monxbiii cnncok cm. www.ivoclarvivadent.com. CEREC/inLab v PlanMill, CEREC SpeedFire He aBnstoTca
3aperncTprUpoBaHHbBIMI TOBApHBIMM 3HaKkamu Ivoclar Vivadent AG.

2 Ivoclar Vivadent Flow Chart «PekomeHgaLmm no 3KCTpaopanbHOMy 1 UHTPaopanbHOMY WANGOBATbHOMY UHCTPYMEHTY»
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Wskazanie
taczniki implantologiczne

Zastosowanie

Wytacznie do uzytku w stomatologii

Opis

IPS e.max® CAD Abutment Solutions to produkowane w technologii CAD/CAM uzupetnienia wsparte na implantach (taczniki hybrydowe oraz
korony hybrydowe) uzupetniajace pojedynczy zab. Te uzupetnienia sa wykonywane z ceramiki szklanej dwukrzemowolitowej i cementowane na
baze tytanowa.

Wskazania
- Brakzeba
- Zniszczony zab

Przeciwwskazania
- Bruksizm
- W przypadku gdy pacjent jest uczulony na ktdrykolwiek ze sktadnikéw materiatu

Ograniczenia stosowania

- Nieprzestrzeganie wymagar okreslonych przez producenta implantéw odnosnie ich wybranego typu ($rednica oraz dtugos¢ implantu musi
by¢ dopasowana do odpowiedniej pozycji w szczece wg sugestii producenta implantéw)

- Przekroczenie lub zmniejszenie dopuszczalnej grubos$ci warstwy ceramicznej

- Zastosowanie innego cementu kompozytowego niz Multilink Hybrid Abutment w celu potaczenia IPS e.max CAD z baza tytanowa

- Wewnatrzustne cementowanie struktur ceramicznych na tytanowej podstawie wiazacej

- Tymczasowe cementowanie korony na hybrydowym taczniku

Ograniczenia stosowania

Uzyskanie pozadanych rezultatéw wymaga przestrzegania warunkéw pracy z materiatem IPS e.max CAD. Ograniczeniami sg zatem:

- Zejscie ponizej minimalnej wymaganej grubosci

- Opracowywanie mechaniczne blokéw w niekompatybilnym systemie CAD/CAM

—  Przy tworzeniu korony hybrydowej otwdr kanatu $rubowego nie moze znajdowac sie w obszarze punktow stycznych. Jedli nie jest to mozliwe,
lepiej jest stworzy¢ tacznik hybrydowy z korona.

- taczenie z materiatami innymi niz IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® lub IPS e.max CAD Crystall./.

- Krystalizacja w nieautoryzowanym i nieskalibrowanym piecu

- Krystalizacja w piecach o wysokiej temperaturze

- Krystalizacja z zastosowaniem roznych parametrow wypalania

- Nieprzestrzeganie wskazoéwek producenta dotyczacych procesu taczenia bazy tytanowej bazy.

Wymagania systemowe
IPS e.max CAD Abutment Solutions musi by¢ przetwarzany w autoryzowanym systemie CAD/CAM '

Skutki uboczne
Nieznane sa skutki uboczne.

Sktad
Ceramika szklana dwukrzemowolitowa - krzemowa ceramika szklana
Typ Il / Klasa 3, zgodnie z 1SO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10.1+0.5 X 10¢K)

Sposéb postepowania

Wybér koloru
Oczysc zeby w celu okredlenia koloru Wybor koloru jest uzalezniony ok koloru zeba sasiedniego.

Minimalna grubos¢ warstwy struktur ceramicznych
- facznik hybrydowy:
- Grubo$¢ écian W,,, nie moze by¢ mniejsza niz 0.5 mm.
- Filar hybrydowy powinien by¢ zaprojektowany w podobny sposéb jak przygotowany naturalny zab:
- Okrezny stopien typu shoulder z zaokraglonym wewnetrznym katem lub typu chamfer
— Aby korona zostata przytwierdzona do tacznika hybrydowego przy uzyciu konwencjonalnych lub samoprzylepnych metod
cementowania, nalezy utworzy¢ powierzchnie retencyjne i odpowiednig ,wysoko$¢ przygotowania”.
- Utwdrz profil wytaniania z odpowiednim katem na przejsciu w korone (patrz zdjecie).
— Szeroko$¢ korony na faczniku By, nie powinna by¢ mniejsza niz 6 mm mierzac od gtéwnej osi $rednicy kanatu srubowego.
- Nalezy przestrzegac instrukgji producenta implantu dotyczacych maksymalnej wysokosci facznika hybrydowego i oddzielnej korony.

- Korona hybrydowa
- Grubos¢ écianki Wy, musi by¢ wieksza niz 1,5 mm na catym obwodzie w obszarze bazy tytanowe;.
— Otwor kanatu Srubowego nie moze znajdowac si¢ w obszarze punktéw stycznych. Jesli nie jest to mozliwe, lepiej jest stworzyc¢ tacznik
hybrydowy z korona.
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— Szerokos¢ korony na faczniku By, nie powinna by¢ mniejsza niz 6 mm mierzac od gtéwnej osi srednicy kanatu srubowego.
- Nalezy przestrzegac instrukcji producenta implantu dotyczacych maksymalnej wysokosci korony hybrydowej.

- Szerokos¢
Szerokosc korony B, = < 60 mm Korona hybrydowa crown B, = < 6.0mm

Grubos¢ ciany Wy, == 1.5 mm

Wybér bloku
Blok jest wybierany zgodnie z kolorem zebéw oraz rodzajem wybranej bazy tytanowej. Bloki IPS e.max CAD MO lub LT sg wybierane sa w

zaleznosci od zastosowania.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A16

(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency)

IPS e.max CAD

Hybrid Abutment 4 v/ -
* 4 IPS CAD
- e.max _
Hybrid Abutment Crown 4 4
Wykanczanie

Podczas wykarczania i konturowania uzupetnienia nalezy przestrzegac zalecanych narzedzi do obrébki2 i minimalnych grubosci warstw . Korekty

przez obrobke nalezy przeprowadzac, gdy odbudowa jest nadal w stanie wstepnie krystalizowanym (niebieskim), przy niskiej predkosci,
wywierajac niewielki nacisk, aby zapobiec rozwarstwieniu i odpryskom na brzegach. Nalezy unikac¢ przegrzania ceramiki. Wytnij strukture
ceramiczng z bloku za pomoca separatora diamentowego. tacznik hybrydowy: za pomoca separatora diamentowego lekko wycia¢ w obszarze
mocowania po stronie przedsionkowej facznika, a nastepnie przecig¢ punkt mocowania catkowicie od strony podstawy. Ostroznie umies¢
strukture ceramiczna bazie tytanowej i sprawdz dopasowanie. Obserwowac potozenie blokady przeciwobrotowej.

Wykoriczenie zewnetrznej powierzchni struktury ceramicznej
Nie dokonywac korekty stopnia ceramicznego, aby nie wptynac na niedoktadnos¢ dopasowania do bazy tytanowej W razie potrzeby dopasuj
profil wytaniania, biorac pod uwage dopasowanie do dzigsta i minimalng grubos¢ (0,5 mm).

tacznik hybrydowy

Wygtadz punkt po mocowaniu do bloku drobnymi diamentowymi narzedziami do szlifowania, biorac pod uwage ksztatt profilu wytaniania i
obrzeza korony. Nie wykonuj zadnych indywidualnych korekt ksztattu, poniewaz wptynie to negatywnie na dopasowanie korony do tacznika
hybrydowego. Informacje dotyczace korony: Jesli dopasowanie na taczniku hybrydowym jest niedoktadne, dokonaj dopasowania na koronie.

Korona hybrydowa

Wygtadz punkt po mocowaniu do bloku drobnymi diamentowymi narzedziami do szlifowania, biorac pod uwage ksztatt profilu wytaniania i
obrzeza korony. Wykoricz obszary funkcjonalne (powierzchnie okluzyjne) uzupetnienia drobnym diamentem, aby wygtadzi¢ strukture
powierzchni utworzong w procesie CAD / CAM. Sprawdz punkty styczne i okluzyjne. Utwérz strukture powierzchni.

Przed krystalizacjg uzupetnienie nalezy zawsze czysci¢ w myjce ultradzwigkowej w tazni wodnej lub strumieniem pary. Upewnij sig, ze doktadnie

usunates resztki po obrébce CAD / CAM. Resztki po obrobce pozostajace na powierzchni moga powodowac problemy z wigzaniem i
przebarwienia. Uzupetnienia nie wolno piaskowac Al,O; ani szklanymi peretkami.

Opcjonalnie: Przymiarka niebieskich tnien

p

Przed dalszym przetwarzaniem w celu sprawdzenia doktadnosci dopasowania przymiarke w mozna przeprowadzi¢ w ustach pacjenta. Przymiarke

mozna réwniez wykonac w pézniejszym etapie, tj. z krystalizowang struktura ceramiczna IPS e.max CAD w kolorze zeba.
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Tymczasowe zamocowanie struktury ceramicznej na bazie tytanowej
Aby ufatwi¢ dziatanie wewnatrz ust i zapobiec uszkodzeniu wstepnie krystalizowanej struktury ceramicznej, elementy muszg by¢ tymczasowo
potaczone ze soba za pomoca silikonowego materiatu wyciskowego, np. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Niepoddana obrdbce baza tytanowa i struktura ceramiczna sa czyszczone para, a nastgpnie suszone sprezonym powietrzem. Struktura
ceramiczna jest umieszczona na bazie tytanowej (ktdra jest przykrecona do analogu), a ustalong pozycje nalezy zaznaczy¢ wodoodpornym
markerem. Ten krok utatwia osiagnigcie prawidtowej pozycji podczas tymczasowego montazu czesci. Kanat srubowy niepoddanej obrébce bazy
tytanowej jest uszczelniony gabka. Zestaw Virtual Extra Light Body Fast Set naktada sie na baze tytanowa i bezposrednio na strukture ceramiczna.
Baza tytanowa jest wsuwana w strukture ceramiczng. Nalezy sprawdzi¢ uwage na dwa elementy (oznakowanie markerem / znakowanie
przeciwobrotowe). Komponenty musza by¢ pewnie trzymane we wiasciwej pozycji przez 2:30 min. do momentu ustawienia zestawu Virtual Extra
Light Body Fast Set. Wszelkie nadmiary, nalezy ostroznie usuna¢ odpowiednim narzedziem, np. skalpel.

Przymiarka

Po usunigciu tymczasowego uzupetnienia tacznik hybrydowy lub korone hybrydowa przykreca sie recznie za pomocg dedykowanej sruby
Sprawdzamy geometrie ksztattu w odniesieniu do dziaset (np. pasowanie, anemizacja w dzigstach). W razie potrzeby kanat Srubowy na taczniku
hybrydowym mozna uszczelni¢ kawatkiem gabki. Wskazéwka: Wnetrze korony jest izolowane za pomoca zelu glicerynowego (np. Try-in paste,
Liquid Strip).

Korone umieszcza sie na taczniku hybrydowym wewnatrz jamy ustnej, aby sprawdzi¢ i w razie potrzeby dopasowac punkty styczne.

Uwaga: Na tym etapie nie sprawdzaj ruchow czynnosciowych. Aby sprawdzi¢ funkcje zgryzu, korone nalezy przymocowac do tacznika
hybrydowego za pomoca zestawu Virtual Extra Light Body Fast Set. W tym celu nie mozna stosowac past Try-in, poniewaz materiat ten nie jest
wystarczajaco odporny na dziatanie sity $ciskajacej. Zestaw Virtual Extra Light Body Fast naktada sie do wnetrza korony. Korone dociska sie
palcami do tacznika hybrydowego, az do osiagniecia ostatecznej pozycji. Korona jest utrzymywana w koricowej pozycji do momentu
ostatecznego zwiazania masy wyciskowej Virtual Extra Light Body (ok. 2:30 min). Nastepnie nadmiar materiatu jest usuwany. Teraz sprawdzana
jest okluzja / artykulacja. W razie potrzeby przy pomocy odpowiednich narzedzi nalezy dokonac korekty (patrz zalecenia dotyczace narzedzi do
szlifowania2). Korona jest ostroznie usuwana z tacznika hybrydowego, a tacznik / korona hybrydowa z implantu. W celu oczyszczenia i dezynfekcji
miejsce implantu jest ptukane np. ptynem Cervitec Liquid (antybakteryjny ptyn do ptukania jamy ustnej zawierajacy chlorheksydyne) Nastepnie
zaktadamy uzupetnienie tymczasowe.

Wykonanie struktury ceramicznej

Technika wykonania musi by¢ dostosowana do konkretnych materiatéw. Zasadniczo istnieja trzy metody wykarczania struktury ceramicznej.
Technika polerowania (. gl ie) na niebieskiej odbud

Technika polerowania jest szczegdlnie zalecana dla obszaru profilu wytaniania facznikéw hybrydowych. W przypadku korony hybrydowej zaleca
sie wypalanie glazury.

Aby utatwic prace, przykre¢ baze tytanowa do analogu. Przymocuj palcami ceramiczng strukture do bazy tytanowej.

Uwaga: Nie szlifowac bazy tytanowe;j.

Podczas polerowania nalezy przestrzega¢ zalecen dotyczacych narzedzia do szlifowania 2. Oczysci¢ uzupetnienie za pomocg ultradzwiekéw w
tazni wodnej lub strumieniem pary. Nastepnie umies¢ uzupetnienie na pinie do krystalizacji, jak opisano w rozdziale ,Umieszczanie uzupetnien
CAD IPS e.max CAD na podstawce do krystalizacji”. Umies¢ uzupetnienie na podstawce do krystalizacji IPS e.max CAD Crystallization Tray i umies¢
tacke na srodku pieca. Program wypalania jest wybierany na podstawie uzytego materiatu i stosowanej podstawki (patrz ,Parametry krystalizacji i
wypalania”).

Technika mal ia niebieski uzupetni

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nie jest zalecany do glazurowania IPS e.max CAD Abutment Solutions, poniewaz materiat ten nadaje sig tylko
do konkretnych wskazan. Materiat glazurujacy nie powinien mie¢ kontaktu z powierzchnig bazy tytanowej ani z otworem kanatu srubowego,
poniewaz moze to pogorszy¢ doktadnos¢ dopasowania.

Ustaw strukture ceramiczng zgodnie z opisem w ,Mocowanie uzupetnien na pinie do krystalizacji IPS e.max CAD Crystalization Pin". Nastepnie
zastosuj IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO réwnomiernie na powierzchnie do glazurowania za pomocg matego pedzelka. Jesli konieczne
jest rozciericzenie gotowej glazury, mozna ja zmieszac z niewielkg iloscia IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Materiat glazurujacy nie powinien
mie¢ kontaktu z powierzchnig bazy tytanowej ani z otworem kanatu $rubowego, poniewaz moze to pogorszy¢ doktadnos¢ dopasowania. Przed
wypaleniem sprawdz wewnetrzna powierzchnig i ostroznie usuri wszelkie zanieczyszczenia. Na taczniku hybrydowym nie naktadaj zadnych
materiatéw na powierzchnig taczaca z korong, poniewaz moze to zagrozi¢ dopasowaniu korony. Nie naktadaj glazury zbyt grubo. Unikaj
Aaczenia”, szczegoinie na powierzchni zujacej korony hybrydowej. Zbyt cienka warstwa glazury moze prowadzi¢ do niezadowalajacego potysku.
Jedli konieczna jest charakteryzacja, mozna ja wykonac za pomoca IPS e.max CAD Crystall./Shades i / lub IPS e.max CAD Crystall./Stains przed
wypalaniem krystalizujacym. Wycisnij ze strzykawki gotowe do uzycia farby i doktadnie je wymieszaj. Farby mozna lekko rozcienczy¢ za pomoca
IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konsystencja powinna by¢ lepka. Nat6z wymieszane farby bezposrednio na niewypalong warstwe glazury za
pomoca matego pedzelka. Bardziej intensywny kolor mozna uzyskac poprzez wielokrotne natozenie i wypalenie farbek, nie nalezy naktada¢
jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Uzyj IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal, aby kopiowac estetyke brzegu siecznego i stworzy¢ efekt
translucencji na koronie hybrydowej w obszarze brzegu siecznego i powierzchni zujacej. Guzki i szczeliny mozna zindywidualizowac za pomoca
farbek.

Nastepnie umies¢ uzupetnienie na $rodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktéw na podstawce do krystalizacji i
przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji. Przestrzegaj wskazéwek ,Jak
postepowac po wypalaniu”.

Opcjonalnie: Wypalanie korekcyjne

Jesli po krystalizacji wymagana jest dodatkowa charakteryzacja lub korekta, mozna przeprowadzi¢ wypalanie korekcyjne przy uzyciu

IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. Uzyj réwniez podstawki do krystalizacji IPS e.max CAD Crystallization Tray do korekcyjnego
wypalania. Uzyj IPS e.max CAD Crystall./Add-On wraz z odpowiednim ptynem rozciericzajacym, aby dokonac drobnych korekt ksztattu (np.
Proksymalnych punktéw kontaktowych). Korekty mozna przeprowadzi¢ zaréwno w czasie krystalizacji, jak i wypalania korekcyjnego.
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Technika malowania uzupetnienia w kolorze zeba

- Krystalizacja bez zastosowania materiatéw; oddzielne wypalanie farb/glazury za pomocg materiatéw IPS e.max CAD Crystall./ lub IPS Ivocolor.

- Umies¢ strukture ceramiczna na pinie do krystalizacji zgodnie z opisem w punkcie ,Mocowanie struktur ceramicznych na na pinie do
krystalizacji IPS e.max CAD Crystallization Pin". W celu charakteryzacji i glazurowania uzyj albo IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze
(patrz ,Technika malowania na niebieskiej renowacji”, zinnym programem wypalania) lub IPS Ivocolor.

- Materiatow IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze nie wolno mieszac ani naktadac jeden na drugim.

Podczas korzystania z IPS Ivocolor: Aby zmniejszy¢ napigcie powierzchniowe, niewielk ilos¢ ptynu do mieszania IPS Ivocolor Mixing Liquid
mozna delikatnie wciera¢ w obszar, ktory bedzie charakteryzowany. Wymieszaj IPS Ivocolor Shades and Essences do pozadanej konsystencji za
pomoca odpowiednich ptynéw IPS Ivocolor Liquids. Bardziej intensywny kolor mozna uzyskac poprzez wielokrotne natozenie i wypalenie farbek,
nie nalezy naktada¢ jednorazowo zbyt grubej warstwy farbek. Uzyj IPS Ivocolor Shades Incisal, aby kopiowa¢ estetyke brzegu siecznego i stworzy¢
efekt translucencji na koronie hybrydowej w obszarze brzegu siecznego i powierzchni zujacej. Guzki i bruzdy mozna zindywidualizowac za
pomoca materiatow Essences. Na taczniku hybrydowym charakteryzuj tylko profil wytaniania za pomocg IPS Ivocolor Shades and Essences.

W zadnym wypadku nie wolno naktadac farbek na powierzchnig taczaca z baza tytanowa i kanatem srubowym, poniewaz moze to pogorszy¢
doktadnos¢ dopasowania. Przed wypaleniem sprawdzZ wewnetrzng powierzchnig i ostroznie usuri wszelkie zanieczyszczenia. W przypadku
faczenia facznika hybrydowego z korong hybrydowa, nie nalezy naktada¢ zadnego materiatu na taczace sie powierzchnie, poniewaz moze to mie¢
wptyw na dopasowanie korony. Nastepnie umie$¢ uzupetnienie na srodku IPS e.max CAD Crystallization Tray, maksymalnie 6 punktéw na
podstawce do krystalizacji i przeprowadz wypalanie krystalizujace, stosujac okreslone parametry wypalania dla odpowiedniej translucencji.
Przestrzegaj wskazowek ,Jak postepowac po wypalaniu”.

Wypalanie glazury odbywa przy zastosowaniu glazury w pascie lub w proszku. W przypadku tacznikow hybrydowych glazurowany jest tylko profil
wytaniania. Na koronach hybrydowych glazure naktada sie na catg zewnetrzna powierzchnie. Dla utatwienia, struktura ceramiczna moze by¢
umieszczona na bazie tytanowej. W tym celu umies¢ baze tytanowa na analogu. Wymieszaj materiat do glazurowania (IPS Ivocolor Glaze Paste
lub Powder) z IPS Ivocolor Mixing Liquid allround lub longlife, aby uzyska¢ pozadana konsystencje. Natéz rownomierng warstwe glazury na
wszystkie obszary.

Stopien potysku glazurowanej powierzchni jest kontrolowany przez konsystencje materiatu glazury i zastosowang ilos¢, a nie przez temperature
wypalania. Aby uzyskac wyzszy stopien potysku, materiat do glazurowania nalezy natozy¢ w odpowiednio grubszej warstwie. W razie potrzeby
fluorescencje mozna zwigkszy¢, stosujac fluorescencyjny materiat do glazurowania (Paste FLUO lub Powder FLUO).

W zadnym wypadku materiat do glazurowania nie moze by¢ naktadany na powierzchnie bazy tytanowej lub do kanatu srubowego, poniewaz
moze mie¢ to wptyw na doktadno$¢ dopasowania. Przed wypaleniem sprawdz wewnetrzng powierzchnie i ostroznie usuri wszelkie
zanieczyszczenia. W przypadku faczenia facznika hybrydowego z korong hybrydowa, nie nalezy naktada¢ zadnego materiatu na taczace sie
powierzchnie, poniewaz moze to mie¢ wptyw na dopasowanie korony.

Przeprowadz wypalanie glazury / glazury dla IPS Ivocolor na podstawce typu plaster miodu, stosujac okreslone parametry wypalania (patrz
+Parametry krystalizacji i wypalania”). Przestrzegaj wskazéwek ,Jak postepowac po wypalaniu”.

Opcjonalnie: Wypalanie korekcyjne

Wymieszaj IPS e.max Ceram Add-On Dentin lub Incisal z IPS Build-Up Liquid soft lub allround i natéz na odpowiednie miejsca. Wypalaj z
okreslonymi parametrami “Add-On after Glaze firing” (zobacz "Parametry krystalizacji i wypalania"). Zastosuj wydtuzone chtodzenie! W razie
potrzeby po wypaleniu wypoleruj obszary na wysoki potysk.

Umieszczenie uzupetnienia na IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. Oczysc strukture ceramiczng strumieniem pary, aby usuna¢ wszelkie zanieczyszczenia i resztki ttuszczu. Unikaj zanieczyszczenia po
czyszczeniu.

2. Uzyj IPS e.max CAD Crystallization Pin XS do krystalizacji struktury ceramicznej.

3. Wypetnij wewnetrzne powierzchnie struktury ceramicznej pasta do wypalania IPS Object Fix Putty lub Flow. Po wycisnieciu materiatu,
zabezpiecz strzykawke IPS Object Fix Putty / Flow. Po wyjeciu z aluminiowej torby strzykawke idealnie przechowuje sie w zamykanej
plastikowej torbie lub pojemniku utrzymujacego wilgo¢.

4. Wcisnij pin XS C eMax CAD Crystallization XS tylko nieznacznie w IPS Object Fix Putty / Flow. Wazne: Nie wciskaj pinu zbyt gteboko, aby
upewnic sig, ze nie dotyka $cian. Moze to prowadzi¢ do pekniec w strukturze ceramicznej.

5. Usun nadmiary pasty do wypalania za pomoca plastikowej szpatutki, aby pin byt pewnie osadzony na swoim miejscu.

6. Nalezy zapobiegac zanieczyszczeniu zewnetrznej powierzchni / powierzchni okluzyjnej struktury ceramicznej. Ewentualne zanieczyszczenia
usunac za pomoca pedzelka zwilzonego woda i wysuszy¢.

Wazne: W przypadku krystalizacji uzupetnieri IPS e.max CAD nie wolno umieszcza¢ bezposrednio na podstawce do krystalizacji i na pinach do
krystalizacji IPS e.max CAD, tj. bez dodatkowej pasty do wypalania.

Jak postepowac po wypaleniu

Po zakoriczeniu cyklu wypalania usur strukture ceramiczna z pieca (poczekaj na sygnat akustyczny pieca) i pozwol mu ostygna¢ do temperatury
pokojowej w miejscu chronionym przed przeciggiem. Goracych przedmiotow nie wolno dotyka¢ metalowymi szczypcami. Usuni ceramiczng
strukture ze stwardniatego IPS Object Fix Putty / Flow. Usuri wszelkie pozostatosci w myjce ultradZzwiekowej lub za pomoca strumienia pary.
Pozostatosci nie wolno usuwac ani poprzez piaskowanie Al203 ani szklanymi peretkami do polerowania. Jesli uzupetnienie wymaga korekty przez
szlifowanie2, upewnij sig, Ze nie nastapi przegrzanie ceramiki. Na koniec wypoleruj obrabiane powierzchnie na wysoki potysk.

Uzupetnienie korony na taczniku hybrydowym IPS e.max CAD

Korona na faczniku hybrydowym IPS e.max moze by¢ wykonana za pomoca techniki malowania lub techniki cut-back. Do charakteryzacji i
glazurowania stosuje sie materiaty IPS e.max CAD Crystall./ lub materiaty IPS Ivocolor. Zredukowane obszary (technika redukgji) s3 uzupetniane
przy uzyciu materiatéw warstwowych IPS e.max Ceram. Zasadniczo procedura wykonania korony jest taka sama, jak w przypadku korony na
oszlifowanym zebie. Szczegdtowe informacje na temat procedury znajduja si¢ w instrukcji obstugi IPS e.max CAD.
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Ostateczne potaczenie struktury ceramicznej z baza tytanowa
Powierzchnie kontaktu musza by¢ starannie przygotowane, aby zapewni¢ optymalne faczenie adhezyjne miedzy baza tytanowa a struktura
ceramiczna.

Struktura ceramiczna IPS e.max CAD (LS2) Baza tytanowa
Piaskowanie - Przestrzegaj wskazowek producenta.
Przygotowanie Wariant 1 Wariant 2
Wytrawianie Wytrawianie Natozy¢ Monobond
powierzchni faczacej Etch & Prime® na
bazy tytanowej powierzchnie wiazacg

przez 20 s. przy uzyciu bazy tytanowej i
IPS® Ceramic Etching | pozwoli¢ na reakcje

Gel przez kolejne
Silanizacja: Powierzchnia faczaca 40 sekund.
jest kondycjonowana za Powierzchnia taczaca jest kondycjonowana za
pomoca Monobond® pomoca Monobond® Plus przez 60 sekund
Plus przez 60 sekund
Cementowanie adhezyjne Multilink® Hybrid Abutment
Przykrycie szczeliny cementowania Zel glicerynowy, np. Liquid Strip
Polimeryzacja 7 min auto-polimeryzacji
Polerowanie szczeliny cementowania Gumki polerujace do materiatéw ceramicznych / zywicznych
Osadzanie i opieka p
Przyg i gtrzustne

Usun tymczasowe uzupetnienie i oczy$¢ miejsce implantacji. Nastepnie sprawdz tkanke wokét implantu (profil wyfaniania).

Przygotowanie / kondycjonowanie struktury ceramicznej i oddzielnej korony

- Opgja 1 - Kondycjonowanie powierzchni wiazacych tacznika hybrydowego i oddzielnej korony lub kanatu $rubowego korony hybrydowej za
pomocg IPS Ceramic Etching Gel i Monobond Plus (patrz instrukcja uzytkowania Monobond Plus)

- Opcja 2 - Kondycjonowanie powierzchni wiazacych tacznika hybrydowego i oddzielnej korony lub kanatu $rubowego korony hybrydowej
faczacej za pomocg Monobond Etch & Prime (patrz instrukcja uzytkowania Monobond Etch & Prime)

Wprowadzenie

Nie uzywaj fenolowego ptynu do ptukania jamy ustnej, poniewaz takie produkty maja szkodliwy wptyw na wigzanie ceramiki z kompozytem.
Wi6z tacznik hybrydowy lub korone hybrydowa do implantu w ustach. Recznie wkre¢ pasujaca $rube implantu i dokrec ja kluczem
dynamometrycznym (przestrzegaj wskazowek producenta).

tacznik hybrydowy i oddzielna korona

Wi6z kulke bawetniang lub piankowa do kanatu srubowego tacznika hybrydowego i uszczelnij kanat Srubowy tymczasowym kompozytem (np.
Telio® Inlay). Zapewnienia to dostep do $ruby na pézniejszym etapie. Sprawdz powierzchnie taczenia pod katem zanieczyszczenia / wilgoci i
wyczy$¢ lub osusz dmuchawka, jesli to konieczne. Natéz cement (np. SpeedCEM® Plus lub Variolink® Esthetic) na kondycjonowang korone. Umies¢
korone na taczniku hybrydowym i zabezpiecz na miejscu w ostatecznej pozycji.

Kazdy nadmiar cementu utwardza sie na krétko za pomoca ,quarter technique”, a nastepnie mozna go tatwo usunac. Pokryj szczeliny
cementowania zelem glicerynowym (np. Liquid Strip) i ponownie utwardz swiattem za pomoca np. Bluephase® Style. Nastepnie sptucz zel
glicerynowy woda.

Korona hybrydowa
Wit6z kulke bawetniang lub piankowa do kanatu $rubowego tacznika hybrydowego i uszczelnij kanat Srubowy ostatecznym kompozytem (np.
Tetric EvoCeram®).

Sprawdz okluzje i artykulacje. Jesli uzupetnienie jest korygowane przez szlifowanie, obszary szlifowane nalezy nastepnie wypolerowac na wysoki
potysk za pomoca gumki do polerowania (np. OptraPol / OptraFine). Wypoleruj réwniez brzegi uzupetnier / szczeliny cementowania (np.
OptraFine). Na koniec natoz Cervitec® Plus (lakier ochronny) wzdtuz krawedzi dzigset.

Tabela kombinacji koloréw

W celu charakteryzacji i dopasowania koloru uzupetnier IPS e.max CAD, IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains lub IPS Ivocolor Shades, stosuje sie
Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e.max CAD w kolorze niebieskim i kolorze zeba

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Do stosowania na uzupetnieniach IPS e.max CAD w kolorze zeba

Tabele kombinacji koloréw mozna znalez¢ w instrukgji obstugi IPS e.max CAD.

Parametry krystalizacji i wypalania

Nie mozna uzywac piecow do wypalania ceramiki nieposiadajacych kontrolowanej (dtugotrwatej) funkcji chtodzenia. Piec do wypalania ceramiki
nalezy skalibrowac przed pierwsza krystalizacja, a nastepnie regularnie co szes¢ miesiecy. W zaleznosci od trybu pracy moze by¢ wymagana
czestsza kalibracja. Przestrzegaj wskazéwek producenta.

Tabela parametréw krystalizacji i wypalania znajduje sie w instrukcji obstugi PS e.max CAD.

Informacja: Ze wzgledu na swoja geometrig uzupetnienia moga miec rézne grubosci warstw. Gdy wypalane obiekty ostygna, rézne predkosci
chtodzenia w obszarach o réznych grubosciach moga powodowac wzrost napiecia wewnetrznego. W najgorszym przypadku te wewnetrzne
napiecia moga powodowac pekniecia obiektéw ceramicznych. Stosujac powolne chtodzenie (dtugotrwate chtodzenie L), napiecia te mozna
zminimalizowa¢. W przypadku uzupetnieri monolitycznych (technika malowania) o grubo$ci warstwy wiekszej niz 2 mm nalezy zastosowac
dtugotrwate chfodzenie L.
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Informacje dotyczace bezpieczenstwa

Sterylizacja

taczniki hybrydowe lub korony hybrydowe nalezy wysterylizowac przed wiozeniem do jamy ustnej. Nalezy przestrzegac lokalnych przepisow
ustawowych i norm higieny, ktore maja zastosowanie do gabinetow dentystycznych.

Sterylizacje parowa mozna przeprowadzi¢ w prozni frakcjonowanej z zachowaniem nastepujacych parametrow: Czas sterylizacji 3 min;
temperatura pary 132 ° C; odpowiada to czasowi ekspozycji w potowie cyklu wynoszacemu 2 minuty. tacznik hybrydowy lub korone hybrydowa
nalezy natychmiast wykorzystac. Nie wolno przechowywac wysterylizowanych obiektow!

Wykonawca jest odpowiedzialny za sterylnos¢ tacznika hybrydowego lub korony hybrydowej. Nalezy upewnic sie, ze sterylizacja jest
przeprowadzana tylko przy uzyciu odpowiednich urzadzen i materiatéw, a takze zatwierdzonych metod specyficznych dla produktu. Uzywane
urzadzenia musza by¢ odpowiednio konserwowane i regularnie serwisowane. Uzytkownicy IPS e.max CAD Abutment Solutions maja obowiazek
poinformowac swoich dentystow, ze struktury ceramiczne wymagaja sterylizacji przed umieszczeniem ich w jamie ustnej pacjenta.

- W przypadku powaznych incydentéw zwiazanych z produktem, prosimy o kontakt z Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan / Liechtenstein, strona internetowa: www.ivoclarvivadent.com oraz z odpowiednim wiasciwym organem.
- Aktualne instrukcje uzytkowania sa dostepne w sekgji pobierania na stronie Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Ostrzezenia
- Nie wdycha¢ pytu ceramicznego podczas wykariczania. Uzyj wyciagu ekstrakcyjnego i zatéz maske na twarz.
- Nalezy zapoznac sie z Kartami charakterystyki (SDS)

Utylizacja
- Pozostate zapasy nalezy zutylizowac zgodnie z odpowiednimi krajowymi wymogami prawnymi.

Okres waznosci i przechowywanie
Ten produkt nie wymaga zadnych specjalnych warunkéw przechowywania.

Dodatkowe informacje
Trzymaj materiat w miejscu niedostepnym dla dzieci!

Materiat zostat opracowany wyfacznie do uzytku w stomatologii. Uzytkowanie materiatu powinno odbywac sie $cisle wedtug instrukcji
stosowania. Nie mozna przyja¢ odpowiedzialnosci za szkody wynikajace z nieprzestrzegania instrukji lub przewidzianego obszaru uzytkowania.
Uzytkownik jest odpowiedzialny za przetestowanie materiatow pod katem ich przydatnosci i zastosowania w jakimkolwiek celu nieokreslonym
wyraznie w Instrukcjach.

' np. CEREC/inLab, PlanMill. Petna lista jest dostepna na stronie www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab i PlanMill nie s3 zastrzezonymi znakami towarowymi Ivoclar Vivadent AG.
2 Schemat przeptywu Ivoclar Vivadent ,Zalecane narzedzia do szlifowania do stosowania pozaustnego i wewnatrzustnego”.
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Namenska uporaba

Predvideni namen
Zobni oporniki

Uporaba

Samo za uporabo v zobozdravstvu.

Opis

Resitve za opornike IPS e.max® CAD so hibridne restavracije (hibridni oporniki in hibridne oporne krone) za posamezne zobe, izdelane iz
CAD/CAM, ki jih podpirajo vsadki. Te hibridne restavracije so posamezno izdelane iz bloka litij-disilikatne steklokeramike (LS,) in cementirane na
vezivno osnovo iz titana.

Indikacije
- lzguba zoba
- Agenezija zob

Kontraindikacije
- Bruksizem
- Cejeznano, da je bolnik alergicen na katero koli sestavino materiala

Omejitev uporabe

- Neupostebanje zahteyv, ki jih podaja proizvajalec vsadka za izbrano vrsto vsadka (proizvajalec vsadka mora odobriti premer in dolZino vsadka
za dolocen polozaj v ¢eljusti)

- Preseganje ali nedoseganje sprejemljivih debelin plasti keramike

- Uporaba kompozita za sprijemanje, ki ni Multilink Hybrid Abutment za lepljivo cementiranje izdelka IPS e.max CAD na vezivno osnovo iz titana

- Intraoralno cementiranje keramicnih struktur na vezivno osnovo iz titana

- Zacasno cementiranje krone na hibridni opornik

Omejitve pri obdelovanju

Ce ne upostevate naslednjih informacij, bodo rezultati, dosezeni z IPS e.max CAD, slabsi:

- Nedoseganje zahtevanih najmanjsih debelin

- Rezkanje blokov v nezdruzljivem sistemu CAD/CAM

—  Priizdeovanju hibridne oporne krone odprtina vija¢nega kanala ne sme biti na obmocju tock stika. Ce to ni mogoce, je bolje izdelati hibridni
opornik z lo¢eno krono.

- Kombinacija z materiali, ki niso IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ali IPS e.max CAD Crystall./.

- Kristalizacija v neodobreni in neumerjeni keramicni peci

- Kristalizacija v peci z visoko temperaturo

- Kristalizacija z odklonskimi parametri Zganja

- Neupostevanje navodil proizvajalca glede obdelave vezivne osnove iz titana.

Sistemske zahteve
Resitve za opornike IPS e.max CAD morate obdelati s pooblas¢enim sistemom CAD/CAM.!

Nezeleni ucinki
Nezeleni u¢inki do zdaj niso znani.

Sestava
Litij-disilikatna steklokeramika (LS,) — steklokeramika na osnovi silikata
Tip Il/razred 3, v skladu s standardom 1SO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 x 10°K)

Uporaba

Izbira odtenka
Pred dolocitvijo odtenka zobe ocistite. Odtenek je dolo¢en z odtenkom sosednjih zob.

Najmanjse debeline plasti kerami¢nih struktur
- Hibridni opornik:
- Debelina stene W,,, mora znasati najman;j 0,5 mm.
Hibridni opornik mora biti oblikovan na podoben nacin kot pripravljen naravni zob:
- Krozno rame nad dlesnijo z zaobljenimi notranjimi vogali ali orodje za posnemanje
— Ce zelite krono na hibridni opornik cementirati z obi¢ajnimi ali samolepilnimi nacini cementiranja, morate ustvariti zadrzevalne povriine
in zadostno »visino priprave«.
— Ustvarite profil nastanka s pravim kotom pri prehodu na krono (glejte sliko).
~ Sirina krone By, je omejena na 6,0 mm od osne visine oblike do vija¢nega kanala hibridnega opornika.
- Upostevati morate navodila proizvajalca glede najve¢je visine hibridnega opornika in locene krone.

- Hibridna oporna krona:
- Debelina stene W,,, mora znasati vec¢ kot 1,5 mm na celotnem ekvatorialnem obodu.
- Odprtine vija¢nega kanala ne sme biti na obmocju tock stika. Ce to ni mogoce, je bolje izdelati hibridni opornik z lo¢eno krono.
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~ Sirina hibridne oporne krone By, je omejena na 6,0 mm od osne visine oblike do vija¢nega kanala.
- Upostevati morate navodila proizvajalca glede najvegje visine hibridne oporne krone.
) Sirina
Sirina kione By, = < 6,0 mm Hibridna oporna krona By = < 6,0 mm

Debelina stene Wy, = > 1,5 mm

Izbira bloka
Blok je treba izbrati skladno z Zelenim odtenkom zoba in izbrano vezivno osnovo iz titana. Glede na uporabo izberite blok IPS e.max CAD MO ali LT.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Srednja prosojnost) (Nizka prozornost) (Nizka prozornost)
IPS e.max CAD
Hibridni opornik v v -
9.
~ IPSe.max CAD _ / v

Hibridna oporna krona

Zaklju¢na obdelava

Pri zaklju¢ni obdelavi in oblikovanju kerami¢nih struktur upostevajte priporocila za instrumente za brusenje? ter najmanjse debeline plasti. Ce je
mogoce, je treba prilagoditve z brusenjem opravljati, ko je restavracija e vedno v stanju pred kristalizacijo (modro stanje), pri nizki hitrosti in z
uporabo le rahlega pritiska, da preprecite delaminacijo in krusenje na robovih. Prepreciti morate pregrevanje keramike. Kerami¢no strukturo iz
bloka izreZite z diamantnim locevalnim diskom. Hibridni opornik: z drugim diskom rahlo zareZite v obmocje pritrditve na incizalni strani opornika
in nato povsem prereZite skozi tocko pritrditve z bazalnega stalisca. Previdno poloZite keramicno strukturo na vezivno osnovo iz titana in
preverite, ali se prilega. Opazujte polozaj zaklepa proti vrtenju.

Zaklju¢na obdelava zunanje povrsine keramicne strukture
Ramena kerami¢ne strukture ne brusite, da ne unicite natan¢nega prileganja na vezivno osnovo iz titana. Po potrebi zaklju¢no obdelajte profil
nastanka, pri cemer upostevajte prileganje dlesni in najmanjso debelino (0,5 mm).

Hibridni opornik

Tocko pritrditve na blok zgladite s finimi diamantnimi indtrumenti za brusenje, pri ¢emer upostevajte obliko profila nastanka in rob krone. Ne
opravljajte nikakrsnih posameznih prilagajanj oblike, ker boste s tem negativno vplivali na prileganje krone na hibridni opornik. Informacije glede
krone: Ce prileganje na hibridnem oporniku ni natan¢no, prilagodite krono.

Hibridna oporna krona

Tocko pritrditve na blok zgladite s finimi diamantnimi instrumenti za brusenje, pri cemer upostevajte obliko profila nastanka in proksimalne stike.
Nezno zbrusite celotno okluzalno povrsino s finim diamantom, da zgladite strukturo povrsine, ustvarjene s

procesom CAD/CAM. Preverite proksimalne in okluzalne stike. Ustvarite teksture povrsine.

Keramicne strukture pred nadaljnjo obdelavo vedno oistite z ultrazvokom v vodni kopeli ali s parnim curkom. Prepricajte se, da ste temeljito
odstranili vse ostanke dodatka za brusenje enote za brusenje CAD/CAM. Ostanki dodatka za brusenje, ki ostanejo na povrsini, lahko povzrocijo
tezave pri vezavi in razbarvanost. Keramicne strukture ne peskajte z Al,0, ali steklenimi podstavki za poliranje.

Dodatno: Klini¢no pomerjanje modrih restavracij

Pred nadaljnjo obdelavo lahko izvedete klinicno pomerjanje, da preverite natan¢nost prileganja. Klinicno pomerjanje lahko opravite tudi pozneje,
in sicer s kristalizirano keramicno strukturo IPS e.max CAD v barvi zob.
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Zacasna pritrditev keramicne strukture na vezivno osnovo iz titana
Ce Zelite omogociti intraoralno obdelavo in prepreciti poskodbe predhodno kristalizirane keramicne strukture, morajo biti komponente zac¢asno
pritrjene ena na drugo z materialom za silikonske vtise, npr. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neobdelana vezivna osnova iz titana in kerami¢na struktura sta o¢i¢eni s paro in nato posuseni s stisnjenim zrakom. Kerami¢no strukturo
postavite na vezivno osnovo iz titana (ki se analogno privije na model), relativni poloZaj komponent pa oznacite z vodoodpornim pisalom. S tem
korakom laZje dosezete pravilni polozaj pri zacasnem sestavljanju delov. Vija¢ni kanal neobdelane vezivne osnove iz titana zatesnite s penasto
kroglico. Virtual Extra Light Body Fast Set nanesite na vezivno osnovo iz titana in neposredno na keramicno strukturo. Vezivno osnovo iz titana
vstavite v keramicno strukturo. Preveriti morate poravnavo obeh komponent (zaklep proti vrtenju/oznaka). Komponente morate drzati ¢vrsto v
pravilnem polozaju 2 minuti in 30 sekund, dokler se Virtual Extra Light Body Fast Set ne nanese do konca. Vse razmazane ostanke morate
previdno odstraniti s primernim intrumentom, npr. skalpelom.

Klini¢no pomerjanje

Ko odstranite zacasno restavracijo, hibridni opornik ali hibridno oporno krono privijte ro¢no z namenskim vijakom. Geometrija se preveri relativno
na rob dlesni (npr. prileganje, anemija dlesni). Po Zelji lahko vija¢ni kanal na hibridnem oporniku zatesnite s penasto kroglico. Nasvet: Notranji
vidik krone je izoliran z glicerinskim gelom (npr. pasto za pomerjanje, Liquid Strip).

Krono intraoralno postavite na hibridni opornik, da preverite in po potrebi prilagodite proksimalne stike. Pozor: V tej fazi ne preverjajte okluzalne
funkcije. Za preverjanje okluzalne funkcije mora biti krona na hibridni opornik pritrjena s sredstvom Virtual Extra Light Body Fast Set. Paste za
pomerjanje ne smete uporabljati za ta namen, ker ta material ni dovolj odporen na sile pri stiskanju. Virtual Extra Light Body Fast Set nanesite na
notranji del krone. Krono s prsti potiskajte na hibridni opornik, dokler ne dosezete kon¢nega polozaja. Krono drZite v konénem polozaju, dokler se
sredstvo Virtual Extra Light Body ne nanese do konca (pribl. 2 minuti in 30 sekund). Nato odstranite odve¢ni material.

Zdaj preverite okluzijo/artikulacijo. Ce je treba, prilagoditve izvedite s primernimi initrumenti za brusenje (glejte priporotila instrumenta za
brusenje?). Krono previdno odstranite s hibridnega opornika in hibridni opornik/hibridno oporno krono z vsadka. Mesto vsadka sperite z npr.
tekocino Cervitex Liquid (protibakterijska kopel za usta, ki vsebuje klorheksidin), da ga ocistite in razkuzite. Nato namestite zacasno restavracijo.

Po dokoncanju keramicne strukture
Odvisno od Zelene tehnike obdelave in materialov izberite nacin obdelave za dokoncanje keramicne strukture. Gledano osnovno, obstajajo trije
nacini obdelave za dokoncanje keramic¢ne strukture.

Tehnika poliranja (samodejno glaziranje) na modri restavraciji
Tehnika poliranja se prednostno uporablja pri profilu nastanka hibridnega opornika. Pri hibridni oporni kroni se priporo¢a zganje glazure.

Za enostavnejse ravnanje analogno privijte vezivno osnovo iz titana na model. S prsti pritrdite kerami¢no strukturo na vezivno osnovo iz titana.
Pozor: Vezivne osnove iz titana ne brusite.

Pri poliranju upostevajte priporocila instrumenta za brusenje®. Restavracijo ocistite z ultrazvokom v vodni kopeli ali s parnim curkom. Nato
pritrdite restavracijo na zatic za kristalizacijo, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zatic za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Kerami¢no
strukturo postavite na pladenj za kristalizacijo IPS e.max CAD ter postavite pladenj v sredi$¢e peci. Program zganja se izbere glede na uporabljeni
material in pladenj za Zganje (glejte razdelek »Parametri kristalizacije in Zganja«).

Tehnika barvanja na modri restavraciji
Razprsilo IPS e.max CAD Crystall./Glaze se ne priporoca za glaziranje resitev za opornike IPS e.max CAD, ker zahteva zelo ciljno aplikacijo. Material
za glaziranje se ne sme dotikati vezne povrsine z vezivno osnovo iz titana ali vija¢nim kanalom, ker lahko to ogrozi natancnost ali prileganje.

Keramicno strukturo postavite, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje restavracij na zatic za kristalizacijo IPS e.max CAD«. Nato z majhno krtaco
enakomerno nanesite pasto IPS e.max CAD Crystall./Glaze FLUO na obmogja, ki jih boste glazirali. Ce morate glazuro, ki je pripravijena na
uporabo, razredciti, jo lahko zmesate z majhno kolic¢ino tekocine IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Material za glaziranje se ne sme dotikati vezne
povrsine z vezivno osnovo iz titana ali vijatnim kanalom, ker lahko to ogrozi natan¢nost ali prileganje. Pred Zganjem preverite notranjo povriino
in previdno odstranite morebitno kontaminacijo. Na hibridnem oporniku ne nanasajte nikakrsnih materialov na vezno povrsino s krono, ker lahko
tako ogrozite prileganje krone. Glazure ne nanasajte prevec na debelo. Izogibajte se prekomerni porabi sredstva, zlasti na okluzalni povrsini
hibridne oporne krone. Preve¢ tenka glazura lahko povzro¢u nezadovoljiv sijaj. Ce Zelite karakterizacije, lahko keramiéno strukturo pred Zganjem s
kristalizacijo prilagodite po meri z izdelki IPS e.max CAD Crystall./Shades in/ali IPS e.max CAD Crystall./Stains. Odtenke in barve, pripravljene na
uporabo, iztisnite iz brizge in jih temeljito premesajte. Odtenke in barve lahko rahlo razredcite s tekocino IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Vendar pa
tekstura mora ostati v obliki paste. Zmesane odtenke in barve nanesite neposredno na nezgano plast glazure s fino krtaco. Intenzivnejse odtenke
dosezete z ve¢ postopki barvanja in ponavljanjem Zganja, ne z nanasanjem debelejsih plasti. Z incizalnimi odtenki IPS e.max CAD Crystall./Shades
Incisal posnemajte incizalno obmocje in ustvarite ucinek prozornosti na hibridni oporni kroni v incizalni in okluzalni tretjini. Zobne vrsicke in
razpoke lahko posamezno obdelujete z barvami.

Restavracijo nato postavite na sredino pladnja za kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najvec 6 enot na pladenj in izvedite Zganje s
kristalizacijo s predpisanimi parametri Zganja za posamezno prozornost. Upostevajte navodila v razdelku »Kako nadaljevati po Zganju«.

Dodatno: Korektivno zganje

Ce s0 po kristalizaciji potrebne dodatne karakterizacije ali prilagoditve, lahko izvedete korektivno Zganje z odtenki, barvami in glazuro

IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. Pri ciklu korektivnega Zganja uporabljajte tudi pladenj za kristalizacijo IPS e.max CAD. Za
manijse prilagoditve oblike (npr. tocke proksimalnega stika) uporabite dodatek IPS e.max CAD Crystall./Add-On vklju¢no s pripadajoco tekocino za
mesanije. Prilagoditve lahko izvedete tako v zaporediju kristalizacijskega kot korektivnega Zganja.
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Tehnika barvanja na restavraciji v barvi zob
Kristalizacija brez uporabe materialov; lo¢eno zganje barv/glazure z materiali IPS e.max CAD Crystall./ ali IPS Ivocolor.

- Keramicno strukturo postavite na zatic za kristalizacijo, kot je opisano v razdelku »Pritrjevanje keramicnih struktur na zati¢ za kristalizacijo
IPS e.max CAD«. Za karakterizacijo in glaziranje uporabite izdelke IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (glejte razdelek »Tehnika
barvanja na modri restavraciji, z razlicnim programom Zganja) ali IPS Ivocolor.

- lzdelkov IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze in IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze ne smete mesati enega z drugim ali nanasati enega
za drugim.

Pri uporabi izdelka IPS Ivocolor: Ce Zelite zagotoviti bolj$o navlazenost, lahko majhno koli¢ino tekocine za mesanje IPS Ivocolor Mixing Liquid
rahlo vtrete na obmocje, ki ga morate karakterizirati. Izdelke IPS Ivocolor Shades and Essences zmesajte na zeleno konsistenco z ustreznimi
tekocinami IPS Ivocolor Liquids. Intenzivnejse odtenke dosezete s ponavljanjem postopka barvanja in Zganja, ne z nanasanjem debelejsih plasti. Z
izdelkom IPS Ivocolor Shades Incisal posnemajte incizalno obmogje in ustvarite ucinek prozornosti na hibridni oporni kroni v incizalni in okluzalni
tretjini. Zobne vrsicke in razpoke lahko posamezno obdelujete z izdelki Essences. Na hibridnem oporniku karakterizirajte le obmocje profila
nastanka z izdelki IPS Ivocolor Shades in Essences. V nobenem primeru ne smete barv nanasati na vezno povrsino z vezivno osnovo iz titana in
vija¢nim kanalom, ker lahko to ogrozi natan¢nost ali prileganje. Pred Zganjem preverite notranjo povrsino in previdno odstranite morebitno
kontaminacijo. Na hibridnem oporniku ne nanasajte nikakrsnih materialov na vezno povrsino s krono, ker lahko tako ogrozite prileganje krone.
Keramicno strukturo postavite na sredino pladnja za kristalizacijo IPS e.max CAD ali postavite najve¢ 6 enot na pladenj in jih kristalizirajte s
predpisanimi parametri Zganja za zeleno prozornost. Upostevajte navodila v razdelku »Kako nadaljevati po Zganju.

Zganje glazure se izvaja s pasto ali prahom za glaziranje. Pri hibridnih opornikih se zge samo profil nastanka. Pri hibridnih opornih kronah se
glazura nanese na celotno zunanjo povrsino. Za lazje delo lahko pri glaziranju kerami¢no strukturo postavite na vezivno osnovo iz titana. Za ta
namen analogno privijte vezivno osnovo iz titana na model. Material za zganje (IPS Ivocolor Glaze Paste ali Powder) zme3ajte s tekocino

IPS Ivocolor Mixing Liquid allround ali longlife, da dosezete Zeleno konsistenco. Na vsa obmocja, ki jih boste Zgali, nanesite enakomerno plast
materiala za zganje.

Stopnja sijaja na glazirani povrsini je nadzorovana s konsistenco materiala za glaziranje in naneseno kolic¢ino ter ne s temperaturo Zganja. Vecjo
stopnjo sijaja dosezete tako, da material za glaziranje nanesete v ustrezno debelejsi plasti. Po potrebi lahko fluorescenco povecate tako, da
nanesete fluorescenten material za glaziranje (Paste FLUO ali Powder FLUO).

V nobenem primeru ne smete materiala za glaziranje nanasati na vezno povrsino z vezivno osnovo iz titana ali vija¢nim kanalom, ker lahko to
ogrozi natan¢nost ali prileganje. Pred Zganjem preverite notranjo povrsino in previdno odstranite morebitno kontaminacijo. Na hibridnem
oporniku ne nanasajte nikakrsnih materialov na vezno povrsino s krono, ker lahko tako ogrozite prileganje krone.

Izvedite zganje barv/glazure za IPS Ivocolor na pladnju v obliki satovja s predpisanimi parametri Zganja (glejte razdelek »Parametri kristalizacije in
Zganjac). Upostevajte navodila v razdelku »Kako nadaljevati po zganju«.

Dodatno: Korektivno Zganje

Dodatek IPS e.max Ceram Add-On Dentin ali Incisal zmesajte s tekocino IPS Build-Up Liquid soft ali allround in nanesite na ustrezna obmogja.
Opravite Zzganje s predpisanimi parametri za »Dodatek po Zganju glazure« (glejte razdelek »Parametri kristalizacije in Zganja«). Upostevajte
dolgotrajno hlajenje! Po potrebi po Zganju polirajte prilagojena obmocja, da bodo imela visoko stopnjo sijaja.

Pritrjevanje restavracije na zatic za kristalizacijo IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. Keramicno strukturo ocistite s parnim curkom, da odstranite morebitno kontaminacijo in ostanke masti. Prepreciti morate vsakr$no
kontaminacijo po ¢iscenju.

2. Zakristalizacijo kerami¢ne strukture uporabite zati¢ IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Notranje povrsine kerami¢ne strukture zapolnite s kitom IPS Object Fix Putty ali pomozno pasto za zganje Flow. Po iztiskanju materiala takoj
znova zatesnite brizgo z izdelkom IPS Object Fix Putty/Flow. Ko brizgo odstranite iz aluminijaste vrecke, je najbolje, da jo hranite v plasti¢ni
vrecki, ki jo je mogoce zapreti, ali vsebniku z vlazno atmosfero.

4. Zati¢ IPS e.max CAD Crystallization Pin XS le rahlo potisnite v maso IPS Object Fix Putty/Flow. Pomembno: Zatica ne potisnite pregloboko, da
se ne bo dotikal sten. To bi lahko povzrocilo razpoke v keramicni strukturi.

5. Razmazano pomozno pasto za zganje zgladite s plasti¢no lopatico, tako da bo zati¢ trdno zaskocen na mesto.

6. Preprecite kontaminacijo zunanje/okluzalne povrsine keramicne strukture. Morebitno kontaminacijo ocistite s krtaco, navlazeno z vodo, in
pustite, da se posusi.

Pomembnos: Pri kristaliziranju restavracij IPS e.max CAD ne smete postaviti neposredno na pladenj in zatice za kristalizacijo IPS e.max CAD, brez
pomozne paste za Zganje.

Kako nadaljevati po Zganju

Ko je cikel Zganja dokoncan (pocakajte na zvocni signal peci), odstranite keramicno strukturo iz pei in pocakajte, da se ohladi na sobno
temperaturo na mestu, zas¢itenem pred prepihom. Vrocih predmetov se ne smete dotikati s kovinskimi prijemalkami. Odstranite kerami¢no
strukturo s strjenega izdelka IPS Object Fix Putty/Flow. Morebitne ostanke ocistite z ultrazvokom v vodni kopeli ali s parnim curkom. Ostankov ne
odstranjujte s peskanjem z Al O, ali steklenimi podstavki za poliranje. Ce morate restavracijo prilagoditi z bruenjem?, pazite, da ne pride do
pregrevanja keramike. Na koncu polirajte zbrusene povrsine, da bodo visoko sijajne.

Dokoncanje krone na hibridnem oporniku IPS e.max CAD

Krono na hibridnem oporniku IPS e.max lahko dokoncate s tehniko barvanja ali tehniko izrezovanja. Pri karakterizaciji in glaziranju se uporabljajo
materiali IPS e.max CAD Crystall./ ali materiali IPS Ivocolor. Zmanjsana obmogja (tehnika izrezovanja) se izdelajo z materiali za nanasanje plasti
IPS e.max Ceram. Postopek za dokon¢anje krone je v osnovi enak kot pri kroni na pripravljenem zobu. Podrobnejse informacije o postopku
najdete v navodilih za uporabo IPS e.max CAD.
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Trajno vezanje kerami¢ne strukture na vezivno osnovo iz titana
Kontaktne povrsine morate natan¢no pripraviti, da bi zagotovili optimalno lepilno vez med vezivno osnovo iz titana in kerami¢no strukturo.

Keramicna struktura IPS e.max CAD (LS,) Vezivna osnova iz titana
Peskanje - Upostevajte navodila proizvajalca.
Kondicioniranje 1. mozZnost 2. moznost
Jedkanje Vezno povriinodo | Na vezno povrsino do
vezivhe osnoveiz  |vezivne osnove iz titana
titana jedkajte nanesite izdelek _
za 20 sekund Monobond Etch &
z gelom IPS® Ceramic | Prime® in pustite, da
Etching Gel reagira $e nadaljnjih
Silaniziranje: Vezna povrsina se 40 sekund.
sekund obdeluje s Vezna povrsina se 60 sekund obdeluje s
sredstvom sredstvom Monobond® Plus
Monobond® Plus
60s
Cementiranje z lepilom Multilink® Hybrid Abutment
Prekrivanje cementnega stika Glicerinski gel, npr. Liquid Strip
Strjevanje 7-minutna samodejna polimerizacija
Poliranje cementnega stika Obicajna sredstva za poliranje kerami¢nih materialov/materialov iz smole

Vstavljanje in naknadna nega

Intraoralna priprava
Odstranite zacasno restavracijo in ocistite mesto vsadka. Nato preverite tkivo peri-vsadka (profil nastanka).

Priprava/kondicioniranje keramicne strukture in locene krone

- 1. moznost - Kondicioniranje veznih povrsin hibridnega opornika in lo¢ene krone ali vija¢nega kanala hibridne oporne krone z gelom
IPS Ceramic Etching Gel in izdelkom (glejte navodila za uporabo izdelka Monobond Plus)

- 2.moznost - Kondicioniranje veznih povrsin hibridnega opornika in lo¢ene krone ali vijacnega kanala hibridne oporne krone z izdelkom
Monobond Etch & Prime (glejte navodila za uporabo izdelka Monobond Etch & Prime)

Vstavljanje

Ne uporabljajte fenolnih kopeli za usta, ker taksni izdelki negativno vplivajo na vez med keramiko in kompozitom. Hibridni opornik ali hibridno
oporno krono v vsadek vstavite intraoralno. Ro¢no privijte ustrezni vijak vsadka in ga privijte z navornim klju¢em (upostevajte navodila
proizvajalca).

Hibridni opornik in lo¢ena krona

V vija¢ni kanal hibridnega opornika vstavite bombazno ali penasto kroglico in zatesnite vija¢ni kanal z zacasnim kompozitom (npr. Telio® Inlay).
To sluzi za omogocanje poznejsega dostopa do vijaka. Preverite vezne povrsine glede kontaminacije/vlage in jih po potrebi ocistite ali posusite z
zra¢no brizgo. V obdelano krono nanesite material za sprijemanje (npr. SpeedCEM® Plus ali Variolink® Esthetic). Krono postavite na hibridni
opornik in jo pricvrstite v kon¢nem polozaju.

Morebitne ostanke cementa na kratko strdite s svetlobo s »Cetrtinsko tehniko, nato jih lahko zlahka odstranite. Cementne stike prekrijte z
glicerinskim gelom (npr. Liquid Strip) in jih znova strdite s svetlobo, npr. s svetlobo za strjevanje Bluephase® Style. Nato sperite glicerinski gel z
vodo.

Hibridna oporna krona
V vijacni kanal hibridne oporne krone vstavite bombazno ali penasto kroglico in zatesnite vija¢ni kanal z zacasnim kompozitom (npr.
Tetric EvoCeram®).

Preverite okluzijo in artikulacijo. Ce restavracijo prilagajate z brusenjem, morate zbruena obmogja nato polirati do visokega sijaja s silikonskimi
sredstvi za poliranje (npr. OptraPol/OptraFine). Polirajte tudi robove restavracije/cementni stik (npr. z izdelkom OptraFine). Na koncu vzdolz roba
dlesni nanesite izdelek Cervitec® Plus (zas¢itni lak).

Tabela kombinacij odtenkov

Za karakterizacijo in prilagajanje odtenka restavracij IPS e.max CAD, uporabite izdelke IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ali IPS Ivocolor
Shades, Essences.

- lzdelki IPS e max CAD Crystall./Shades, Stains: Za uporabo pri restavracijah IPS e.max CAD v modri barvi in barvi zob

- lzdelki IPS Ivocolor Shades, Essences: Za uporabo pri restavracijah IPS e.max CAD v barvi zob

Tabelo kombinacij odtenkov najdete v navodilih za uporabo za IPS e.max CAD.
Parametri kristalizacije in Zganja

Keramicnih peci brez nadzorovane (dolgotrajne) funkcije hlajenja ne smete uporabljati. Kerami¢no pe¢ morate umeriti pred prvo kristalizacijo in
nato redno vsakih 3est mesecev. Odvisno od nacina delovanja bo morda potrebno bolj pogosto umerjanje. Upostevajte navodila proizvajalca.

Tabelo parametrov kristalizacije in Zganja najdete v navodilih za uporabo PS e.max CAD.

Opomba: Zaradi svoje geometrije imajo restavracije lahko razli¢ne debeline plasti. Ko se predmeti po ciklu Zganja hladijo, lahko razli¢ne hitrosti
hlajenja na obmogjih z razli¢no debelino povzrodijo kopicenje notranje napetosti. V najslabsem primeru lahko te notranje napetosti povzrocijo
razpoke kerami¢nih predmetov. S pocasnim hlajenjem (dolgotrajno hlajenje L) lahko te napetosti zmanjsate. Pri monolitnih restavracijah (tehnika
barvanja) z debelinami plasti nad 2 mm morate uporabljati dolgotrajno hlajenje L.
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Varnostne informacije

Sterilizacija

Hibridni oporniki ali hibridne oporne krone morajo biti pred vstavljanjem v usta sterlilizirane. Upo3tevati morate lokalne zakonske predpise in
higienske standarde, ki veljajo za uporabo v zobozdravstvu.

Parno sterilizacijo lahko izvedete v 3x frakcioniranem predvakuumu, pri ¢emer upostevate naslednje parametre: ¢as sterilizacije 3 minute;
temperatura pare 132 °C/270 °F; to ustreza Casu izpostavljenosti polovicnega cikla 2 minuti. Hibridni opornik ali hibridno oporno krono morate
uporabiti takoj. Ne skladiscite po sterilizaciji!

Uporabnik je odgovoren za sterilnost hibridnega opornika ali hibridne oporne krone. Zagotoviti morate, da se sterilizacija izvaja izklju¢no s
primernimi napravami in materiali ter potrjenimi metodami, specifi¢nimi za posamezne izdelke. Uporabljene naprave morajo biti ustrezno
vzdrZevane in redno servisirane. Uporabniki resitev IPS e.max CAD Abutment Solutions morajo svoje zobozdravnike obvestiti, da njihove
keramicne strukture pred vstavljanjem v ustno votlino bolnika potrebujejo sterilizacijo.

— Vprimeru hudih incidentov v zvezi z izdelkom se obrnite na podjetje Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
spletno mesto: www.ivoclarvivadent.com, in odgovorne pristojne organe.
- Trenutna navodila za uporabo so na voljo v razdelku prenosov na spletnem mestu podijetja Ivoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

Opozorila
- Med zaklju¢no obdelavo ne vdihujte kerami¢nega prahu. Uporabljajte enoto za odsesavanje in nosite obrazno masko.
- Upostevajte varnostni list (SDS).

Informacije o odstranjevanju
- Preostalo zalogo morate odstraniti skladno z ustreznimi drzavnimi pravnimi predpisi.

Rok uporabnosti in shranjevanje
Za ta izdelek niso potrebni nobeni posebni pogoji shranjevanja.

Dodatne informacije
Material shranjujte nedosegljiv otrokom!

Material je bil razvit izklju¢no za uporabo v zobozdravstvu. Predelavo je treba opraviti strogo v skladu z navodili za uporabo. Za Skodo, ki nastane
zaradi neupostevanja navodil ali dolo¢enega podrocja uporabe, proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Uporabnik je odgovoren za preskusanje
primernosti materialov in njihovo uporabo za kakrsen koli namen, ki ni izrecno naveden v navodilih.

' npr. CEREC/inLab, PlanMill. Celoten seznam najdete na spletnem mestu www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab in PlanMill niso registrirane blagovne znamke podijetja Ivoclar Vivadent AG.
?  Diagram Ivoclar Vivadent »Priporoceni instrumenti za brusenje za ekstraoralno in intraoralno uporabo«.
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Predvidena uporaba

Predvidena namjena
Dentalni abutmenti

Primjena

Samo za stomatolosku primjenu.

Opis

IPS e.max® CAD rjesenja za abutment hibridni su nadomjesci (hibridni abutmenti i hibridne abutment krunice) za pojedinacne zube koji se
postavljaju na implantate i koji se izraduju CAD/CAM tehnologijom. Ovi hibridni nadomjesci izraduju se zasebno od bloka litij-disilikatne
staklokeramike (LS,), a cementiraju se na bazu za svezivanje od titanija.

Indikacije
- Gubitak zuba
- Ageneza zuba

Kontraindikacije
- bruksizam
- ako su poznate alergije pacijenta na bilo koji od sastojaka materijala

Ogranicenja pri uporabi

- neispunjavanje zahtjeva koje navodi proizvodac implantata za odabranu vrstu implantata (proizvodac implantata mora odobriti promjer i
duljinu implantata za odgovarajuci polozaj u Celjusti)

- veca il manja debljina sloja keramike u odnosu na prihvatljivu debljinu

- uporaba kompozitnog cementa koji nije Multilink Hybrid Abutment za adhezijsko cementiranje keramike IPS e.max CAD na bazu za svezivanje
od titanija

- intraoralno cementiranje keramickih struktura na bazu za svezivanje od titanija

- privremeno cementiranje krunice na hibridni abutment

Ogranicenja pri obradi

Nepostivanje sliedecih informacija ugrozit ¢e rezultate postignute keramikom IPS e.max CAD:

- debljina manja od potrebne minimalne debljine

- glodanje blokova u nekompatibilnom CAD/CAM sustavu

- priizradi hibridne abutment-krunice otvor kanala za vijak ne smije se nalaziti u podru¢ju kontaktnih to¢aka; ako to nije moguce, bolje je
izraditi hibridni abutment s odvojenom krunicom

- kombinacija s materijalima koji nisu IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® ili IPS e.max CAD Crystall./

- kristalizacija u neodobrenoj i nekalibriranoj peci za keramiku

- kristalizacija u peci visoke temperature

- kristalizacija uz uporabu odstupajucih parametara pecenja

- nepridrzavanje uputa proizvodaca vezanih uz obradu baze za svezivanje od titanija.

Zahtjevi sustava
IPS e.max CAD rje3enja za abutment moraju se obradivati odobrenim CAD/CAM sustavom.!

Nuspojave
Dosad nema poznatih nuspojava.

Sastav
Litij-disilikatna staklokeramika (LS,) — staklokeramika na bazi silikata
Tip 1/ klasa 3, prema normi ISO 6872:2015 (KTS 25-500 °C: 10.1+0.5 X 10°K)

Primjena

Odredivanje boje
Prije odredivanja boje o¢istite zube. Boju odreduje boja okolnih zubi.

Minimalna debljina sloja keramickih struktura
- Hibridni abutment:
- Debiljina stijenke W,,, mora biti najmanje 0,5 mm.
- Hibridni abutment mora se dizajnirati tako da bude sli¢an prepariranom prirodnom zubu:
- Kruzna epi/supragingivna stepenica sa zaobljenim unutarnjim kutovima ili zaobljena stepenica
- Kako bi se krunica cementirala na hibridni abutment s pomocu konvencionalnih metoda ili metoda samoadhezivnog cementiranja, treba
izraditi retencijske povrsine i odgovarajucu ,preparacijsku visinu”.
— Izradite izlazni profil s pravim kutom na prijelazu prema krunici (pogledajte sliku).
Sirina krunice By, 0granicena je na 6,0 mm od aksijalne visine konture do kanala za vijak hibridnog abutmenta.
Morate se pridrzavati uputa proizvodaca implantata u pogledu maksimalne visine hibridnog abutmenta i odvojene krunice.

- Hibridna abutment-krunica:
— Debiljina stijenke W,,, mora biti veca od 1,5 mm duz cijelog ekvatorijalnog opsega.
— Otvor kanala za vijak ne smije se nalaziti u podru¢ju kontaktnih to¢aka. Ako to nije moguce, bolje je izraditi hibridni abutment s odvojenom
krunicom.
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~ Sirina hibridne abutment-krunice By, ograni¢ena je na 6,0 mm od aksijalne visine konture do kanala za vijak.

- Morate se pridrzavati uputa proizvodaca implantata vezanih uz maksimalnu visinu hibridne abutment-krunice.
Sirina

Hibridna abutment-krunica B, = < 6,0 mm

Sirina krunice By, = < 6,0 mm

Odabir bloka
Blok se odabire u skladu sa Zeljenom bojom zuba i odabranom bazom za svezivanje od titanija. Ovisno o primjeni, odabire se blok IPS e.max CAD
MOli LT.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(srednji opacitet) (niska translucencija) (niska translucencija)
IPS e.max CAD
hibridni abutment v 4 N
9.
- IPS e.max CAD _ v v

hibridna abutment-krunica

Zavrina obrada

Pri zavr$noj obradi i oblikovanju keramickih struktura pridrzavajte se preporuka za brusni instrument? i minimalne debljine sloja. Ako je moguce,
prilagodbe s pomocu brusenja treba provesti dok je nadomjestak jo3 u pred-kristaliziranom (plavom) stanju, pri maloj brzini i uz primjenu tek
laganog pritiska kako bi se sprijecilo raslojavanje i otkrhnuca na rubovima. Izbjegavajte pregrijavanje keramike. Odrezite keramicku strukturu s
bloka s pomocu dijamantne plocice za razdvajanje. Hibridni abutment: s pomocu plocice za razdvajanje malo zareZite spojno podrucje na
incizalnoj strani abutmenta, a zatim do kraja prereZite spojno mjesto iz baznog kuta. Pazljivo postavite keramicku strukturu na bazu za svezivanje
od titanija i provjerite njezin dosjed. Pripazite na polozaj dijela za u¢vriéenje koji sprjecava rotaciju.

Zavrina obrada vanjske povrsine keramicke strukture
Nemojte brusiti stepenicu keramicke strukture kako ne biste narusili njezin dosjed na bazu za svezivanje od titanija. Ako je potrebno, zavr$no
obradite izlazni profil uzimajuci u obzir dosjed na gingivu i minimalnu debljinu (0,5 mm).

Hibridni abutment

Izgladite spojno mjesto prema bloku preciznim dijamantnim brusnim instrumentima uzimajuci u obzir oblik izlaznog profila i ruba krunice.
Nemojte individualno prilagodavati oblik jer ¢e to negativno utjecati na dosjed krunice na hibridnom abutmentu. Informacije vezane uz krunicu:
Ako dosjed na hibridni abutment nije ispravan, napravite prilagodbe na krunici.

Hibridna abutment-krunica

Izgladite spojno mjesto prema bloku preciznim dijamantnim brusnim instrumentima uzimajuci u obzir oblik izlaznog profila i aproksimalne
kontakte. Njezno izbrusite cijelu okluzalnu povrsinu preciznim dijamantom kako biste izgladili povrsinsku strukturu izradenu

CAD/CAM postupkom. Provjerite aproksimalne i okluzalne kontakte. Izradite povrsinske strukture.

Prije daljnje obrade uvijek oistite keramicke strukture ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom. Obavezno temeljito uklonite
sve ostatke aditiva za glodanje s CAD/CAM jedinice za glodanje. Ostaci aditiva za glodanje koji ostaju na povrsini mogu dovesti do problema s
povezivanjem i do promjene boje. Nemojte pjeskariti keramicke strukture s pomocu Al,O; ili staklenim perlicama za poliranje.

Nije obavezno: Klinicka proba plavih nadomjestaka

Prije daljnje obrade moze se provesti klinicka proba radi provjere to¢nosti dosjeda. Klinicka proba moze se provesti i u kasnijoj fazi, npr. s pomoc¢u
kristalizirane keramicke strukture IPS e.max CAD u boji zuba.
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Privremeno fiksiranje keramicke strukture na bazu za svezivanje od titanija
Radi olakSavanja intraoralnih postupaka i sprjecavanja ostecenja na pred-kristaliziranoj keramickoj strukturi, komponente treba priviemeno
pricvrstiti jednu za drugu s pomocu silikonskih otisnih materijala, npr. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neobradena baza za svezivanje od titanija i keramicka struktura ¢iste se parom, a zatim suse komprimiranim zrakom. Keramicka struktura
postavlja se na bazu za svezivanje od titanija (koja se vijkom pri¢vri¢uje na analog modela), a relativni polozaj komponenti oznacava se
vodootpornim flomasterom. Ovaj korak olak3ava dostizanje ispravnog poloZaja kada su dijelovi priviemeno sastavljeni. Kanal za vijak neobradene
baze za svezivanje od titanija pecati se pjenastom kuglicom. Materijal Virtual Extra Light Body Fast Set nanosi se na bazu za svezivanje od titanija
te izravno u keramicku strukturu. Baza za svezivanje od titanija umece se u keramicku strukturu. Potrebno je provijeriti jesu li dvije komponente
poravnate (dio za ucvricenje koji sprjecava rotaciju / oznaka). Komponente treba ¢vrsto drzati u ispravnom polozaju 2:30 min sve dok se materijal
Virtual Extra Light Body Fast Set ne stvrdne. Sav vi3ak istisnutog materijala morate pazljivo ukloniti odgovarajucim instrumentom, npr. skalpelom.

Klinicka proba

Nakon uklanjanja priviemenog nadomjestka hibridni se abutment ili hibridna abutment-krunica ru¢no uvrée s pomocu predvidenog vijka.
Geometrija se provjerava u odnosu na rub gingive (npr. dosjed, anemija gingive). Po Zelji se kanal za vijak na hibridnom abutmentu moze
zapecatiti pjenastom kuglicom. Savjet: Unutrasnjost krunice izolira se s pomocu glicerinskog gela (npr. pasta za probu, Liquid Strip)

Krunica se intraoralno postavlja na hibridni abutment kako bi se provjerili i po potrebi prilagodili aproksimalni kontakti. Paznja: U ovom trenutku
nemojte provjeravati okluzalnu funkciju. Kako biste provjerili okluzalnu funkciju, krunicu morate pricvrstiti na hibridni abutment s pomocu
materijala Virtual Extra Light Body Fast Set. U ovu svrhu ne smijete upotrijebiti pastu za probu jer ovaj materijal nije dovoljno otporan na tla¢nu
silu. Materijal Virtual Extra Light Body Fast Set nanosi se u unutrasnjost krunice. Krunica se prstima pritis¢e na hibridni abutment sve dok se ne
dosegne krajnji polozaj. Krunica se drzi u krajnjem polozaju sve dok se materijal Virtual Extra Light Body ne stvrdne (oko 2:30 min). Nakon toga se
uklanja visak materijala.

Sada se provjerava okluzija/artikulacija. Po mogucnosti se provode prilagodbe s pomocu odgovarajucih brusnih instrumenata (pogledajte
preporuke za brusne instrumente?). Krunica se pazljivo skida s hibridnog abutmenta, a hibridni abutment / hibridna abutment-krunica s
implantata. Predio implantata ispire se, primjerice, tekuc¢inom Cervitec Liquid (antibakterijska tekucina za ispiranje usta koja sadrzava
klorheksidin) u svrhu ¢iscenja i dezinfekcije. Zatim se postavlja priviemeni nadomjestak.

Zavrsetak keramicke strukture
Ovisno o Zeljenoj tehnici obrade i materijalima, odabire se metoda obrade za dovr3avanje keramicke strukture. Nacelno postoje tri metode obrade
za dovrsavanje keramicke strukture.

Tehnika poliranja (samo glazura) na plavom nadomjestku
Tehnika poliranja po mogucnosti se upotrebljava za izlazni profil hibridnog abutmenta. Za hibridnu abutment-krunicu preporucuju se pecenje
glazure.

U svrhu lakSeg rukovanja pricvrstite bazu za svezivanje od titanija na analog modela. Prstima fiksirajte keramicku strukturu na bazu za svezivanje
od titanija. Paznja: Nemojte brusiti bazu za svezivanje od titanija.

Kad je u pitanju poliranje, pridrzavajte se preporuka za brusni instrument?. Nadomjestak ocistite ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s
parnim mlazom. Nakon toga pricvrstite nadomjestak na kolcic za kristalizaciju kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max
CAD kolcic za kristalizaciju”. Postavite keramicku strukturu na IPS e.max CAD podlozak za kristalizaciju i stavite podloZak u srediste peci. Program
pecenja bira se na temelju materijala i podloska za pecenje koji se upotrebljavaju (pogledajte odjeljak ,Parametri kristalizacije i pecenja”).

Tehnika bojenja na plavom nadomjestku

Sprej IPS e.max CAD Crystall./Glaze ne preporucuje se za glaziranje IPS e.max CAD rjesenja za abutmente jer je njegova primjena vrlo specificna.
Materijal za glaziranje ne smije dodirivati veznu povrsinu prema bazi za svezivanje od titanija niti kanal za vijak jer se time moze narusiti to¢nost
dosjeda.

Pozicionirajte keramicku strukturu kao $to je opisano u odjeljku ,Fiksacija nadomjestaka na IPS e.max CAD kol¢i¢ za kristalizaciju”. Nakon toga,
malim kistom ravnomjerno nanesite pastu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO na podrucja koja Cete glazirati. Ako je gotovu glazuru
potrebno razrijediti, mozZe se pomijesati s malom koli¢inom tekucine IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Materijal za glaziranje ne smije dodirivati
veznu povrsinu prema bazi za vezivanje od titanija niti kanal za vijak jer se time moze narusiti to¢nost dosjeda. Prije pecenja provjerite unutarnju
povrsinu i pazljivo uklonite sve kontaminacije. Na hibridnom abutmentu nemojte nanositi nikakve materijale na veznu povrsinu prema krunici jer
to moze narusiti dosjed krunice. Nemojte nanijeti predebeli sloj glazure. Izbjegavajte nakupljanje materijala, posebice na okluzalnoj povrsini
hibridne abutment-krunice. Pretanak sloj glazure moze dovesti do nezadovoljavajuceg sjaja. Ako su pozeljne karakterizacije, keramicka struktura
moze se prilagoditi koristenjem materijala IPS e.max CAD Crystall./Shades i/ili IPS e.max CAD Crystall./Stains prije kristalizacijskog pecenja.
Istisnite gotove materijale Shades i Stains iz Strcaljke i temeljito ih promijesajte. Materijali Shades i Stains mogu se blago razrijediti s pomocu
tekucine IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Medutim, konzistencija i dalje treba zadrzati strukturu paste. Promijesane materijale Shades i Stains finim
kistom nanesite izravno na nepeceni sloj glazure. Intenzivnije boje postizu se u nekoliko postupaka bojenja i pecenja, a ne nanosenjem debljih
slojeva. Upotrijebite materijal IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal kako biste imitirali incizalno podrucje i stvorili efekt translucencije na
hibridnoj abutment-krunici u incizalnoj i okluzalnoj trecini. KvrZice i fisure mogu se individualizirati s pomoc¢u materijala Stains.

Nakon toga postavite nadomjestak u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podlozak stavite maksimalno 6 jedinica i provedite
kristalizacijsko pecenje uz parametre pecenja navedene za odgovarajucu translucenciju. Pridrzavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon
pecenja”.

Nije obavezno: Korektivno pecenje

Ako su nakon kristalizacije potrebne dodatne karakterizacije ili prilagodbe, moze se provesti korektivno pecenje s pomocu materijala

IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains i Glaze. Za ciklus korektivnog pecenja upotrijebite i IPS e.max CAD podlozak za kristalizaciju. Za manje
prilagodbe oblika (npr. tocke aproksimalnih kontakata) upotrijebite IPS e.max CAD Crystall./Add-On, uklju¢ujuci odgovarajucu tekucinu za
mijesanje. Prilagodbe se mogu provesti i u ciklusima kristalizacije i u ciklusima korektivnog pecenja.
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Tehnika bojenja na nadomjestku boje zuba
Kristalizacija bez nanosenja materijala; zasebno pecenje boje/glazure ili uz uporabu materijala IPS e.max Crystall./ ili IPS Ivocolor.

- Postavite keramicku strukturu na kol¢i¢ za kristalizaciju kao sto je opisano u odjeljku ,Fiksacija keramickih struktura na IPS e.max CAD kolci¢ za
kristalizaciju”. Za karakterizaciju i glaziranje upotrijebite ili IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (pogledajte odjeljak ,Tehnika bojenja
na plavom nadomjestku”, s drugacijim programom pecenja) ili IPS Ivocolor.

- Materijali IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze ne smiju se medusobno mijesati niti nanositi jedan
nakon drugoga.

Pri uporabi materijala IPS Ivocolor: Kako bi se zajamcilo bolje mocenje, mala kolic¢ina tekucine za mijesanje IPS Ivocolor Mixing Liquid moze se
lagano utrljati u podrucje koje je potrebno karakterizirati. Pomijesajte IPS Ivocolor Shades i Essences s odgovarajucim teku¢inama IPS Ivocolor dok
ne postignete Zeljenu konzistenciju. Intenzivnije boje postizu se ponavljanjem postupka bojenja i pecenja, a ne nanosenjem debljih slojeva.
Upotrijebite IPS Ivocolor Shades Incisal kako biste imitirali incizalno podrugje i stvorili efekt translucencije na hibridnoj abutment-krunici u
incizalnoj i okluzalnoj trecini. Kvrzice i fisure mogu se individualizirati s pomocu materijala Essences. Na hibridnom abutmentu karakterizirajte
samo podrugje izlaznog profila s pomocu materijala IPS Ivocolor Shades i Essences. Boje se ni u kojem slucaju ne smiju nanositi na veznu povrsinu
prema bazi za svezivanje od titanija niti na kanal za vijak jer se time moze narusiti to¢nost dosjeda. Prije pecenja provjerite unutarnju povrsinu i
pazljivo uklonite sve kontaminacije. Na hibridnom abutmentu nemojte nanositi nikakve materijale na veznu povrsinu prema krunici jer to moze
narusiti dosjed krunice. Postavite keramicku strukturu u sredinu IPS e.max CAD podloska za kristalizaciju ili na podlozak stavite maksimalno 6
jedinica te ih kristalizirajte uz parametre pecenja navedene za Zeljenu translucenciju. Pridrzavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pecenja”.

Pecenije glazure provodi se s pomocu paste ili praha za glazure. Na hibridnim abutmentima glazira se samo izlazni profil. Na hibridnim abutment-
krunicama glazura se nanosi na cijelu vanjsku povrsinu. Radi lak$eg rukovanja keramicku strukturu u svrhu glaziranja mozete pozicionirati na bazu
za svezivanje od titanija. U tu svrhu fiksirajte bazu za svezivanje od titanija na analog modela. Materijal za glaziranje (pastu ili prah IPS Ivocolor
Glaze) pomijesajte s IPS Ivocolor Mixing Liquid teku¢inom za mijesanje allround ili longlife, kako biste dobili Zeljenu gustocu. Nanesite
ravnomjeran sloj materijala za glaziranje i njime prekrijte sva podrucja koja je potrebno glazirati.

Stupanj sjaja glazirane povrsine odreduije se konzistencijom materijala za glaziranje i nanesenom koli¢inom, a ne temperaturom pecenja. Za veci
sjaj, materijal za glaziranje mora se nanijeti u odgovarajuce debljem sloju. Po potrebi se moze povecati fluorescencija tako da se nanese
fluorescentni materijal za glaziranje (Paste FLUO ili Powder FLUO).

Materijal za glaziranje ni u kojem se slucaju ne smije nanositi na veznu povrsinu prema bazi za svezivanje od titanija niti na kanal za vijak jer se
time moze narusiti to¢nost dosjeda. Prije pecenja provjerite unutarnju povrsinu i pazljivo uklonite sve kontaminacije. Na hibridnom abutmentu
nemojte nanositi nikakve materijale na veznu povrsinu prema krunici jer to moze narusiti dosjed krunice.

Pecenje materijala Stain/Glaze za IPS Ivocolor provedite na sacastom podlosku uz uporabu navedenih parametara pecenja (pogledajte odjeljak
,Parametri kristalizacije i pe¢enja”). Pridrzavajte se uputa iz odjeljka ,Postupak nakon pecenja”.

Nije obavezno: Korektivno pecenje

Pomijesajte IPS e.max Ceram Add-On Dentin ili Incisal s teku¢inom IPS Build-Up Liquid soft ili allround te nanesite na odgovarajuca podrugja.
Pecite uz navedene parametre za ,Add-On nakon pecenja glazure” (pogledajte odjeljak ,Parametri kristalizacije i pecenja”). Uzmite u obzir
dugotrajno hladenje! Ako je potrebno, nakon pecenja ispolirajte prilagodena podrucja do visokog sjaja.

Fiksiranje nadomjestka na IPS e.max CAD kolcic za kristalizaciju

1. Ocistite keramicku strukturu uredajem s parnim mlazom kako biste uklonili kontaminaciju i ostatke masnoce. Nakon ¢is¢enja izbjegavajte
kontaminaciju.

2. Upotrijebite IPS e.max CAD kolcic za kristalizaciju XS za kristalizaciju keramicke strukture.

3. Napunite unutarnje povriine keramicke strukture pomo¢nom pastom za pecenje IPS Object Fix Putty ili Flow. Nakon istiskivanja materijala
odmah ponovno zatvorite $trcaljku s pastom IPS Object Fix Putty/Flow. Nakon $to je izvadite iz aluminijske vrecice, Strcaljku po mogucnosti
spremite u plasti¢nu vrecicu koja se moze ponovno zatvoriti ili u spremnik s vlaznom atmosferom.

4. Lagano pritisnite IPS e.max CAD kolCic za kristalizaciju XS u pastu IPS Object Fix Putty/Flow. Vazno: Kol¢i¢ nemojte pritisnuti preduboko kako
ne bi dodirnuo stijenke. To moze dovesti do pukotina u keramickoj strukturi.

5. Plasti¢cnom lopaticom izgladite istisnutu pomocnu pastu za pecenje kako biste fiksirali kolcic.

6. Sprijecite kontaminaciju vanjske povrsine / okluzalne povrsine keramicke strukture. Ocistite svu eventualnu kontaminaciju kistom namocenim
vodom i osusite.

Vazno: Kad je u pitanju kristalizacija, IPS e.max CAD nadomjestci ne smiju se postavljati izravno na IPS e.max CAD podlozak i kolcice za
kristalizaciju, tj. bez pomocne paste za pecenje.

Postupak nakon pecenja

Nakon $to ciklus pecenja zavrsi, izvadite keramicku strukturu iz peci (pricekajte zvucni signal peci) i pustite da se ohladi na sobnu temperaturu na
mjestu zasticenom od propuha. Vruce predmete ne smijete dodirivati metalnim klijestima. Skinite keramicku strukturu sa stvrdnute paste

IPS Object Fix Putty / Flow. Uklonite sve ostatke ultrazvukom u vodenoj kupelji ili uredajem s parnim mlazom. Ostaci se ne smiju uklanjati
pjeskarenjem s pomocu Al,O; ili staklenim perlicama za poliranje. Ako nadomjestak treba prilagoditi brusenjem?, pobrinite se da ne dode do
pregrijavanja keramike. Na kraju ispolirajte izbrusena podrugja do visokog sjaja.

Dovrsavanje krunice na IPS e.max CAD hibridnom abutmentu

Krunica na IPS e.max hibridnom abutmentu moze se dovrsiti s pomocu tehnike bojenja ili tehnike reduciranja (cut-back). Kad su u pitanju
karakterizacija i glaziranje, upotrebljavaju se ili materijali IPS e.max CAD Crystall./ ili materijali IPS Ivocolor. Reducirana podrugja (tehnika
reduciranja) nadograduju se s pomocu materijala za slojevanje IPS e.max Ceram. Nacelno, postupak dovrsavanja krunice isti je kao za krunicu na
prepariranom zubu. Detaljne informacije o postupku potrazite u uputama za uporabu keramike IPS e.max CAD.
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Trajno svezivanje keramicke strukture na bazu za svezivanje od titanija
Kontaktne povrsine moraju se detaljno pripremiti kako bi se osigurala optimalna adhezivna veza izmedu baze za svezivanje od titanija i keramicke
strukture.

IPS e.max CAD keramicka struktura (LS,) Baza za svezivanje od titanija
Pjeskarenje - PridrZavajte se uputa proizvodaca.
Kondicioniranje Mogucnost 1. Mogucnost 2.
Jetkanje Jetkajte veznu povrsinu| Nanesite Monobond
prema bazi za Etch & Prime® na veznu

vezivanje od titanija |povrsinu prema bazi za
20 sekundi s pomocu | vezivanje od titanija i
gela za jetkanje IPS® | pricekajte reakciju jo3

Ceramic Etching Gel 40s.
Silanizacija: Vezna povriina
kondicionira se . A
sredstvom Vezna povrsina kondicionira se sredstvom
o -
Monobond® Plus Monobond® Plus 60 sekundi
60 sekundi
Adhezijsko cementiranje Multilink® Hybrid Abutment
Prekrivanje cementnog spoja Glicerinski gel, npr. Liquid Strip
Polimerizacija Automatska polimerizacija u trajanju od 7 minuta
Poliranje cementnog spoja Uobicajeni polireri za materijale od keramike/smole

Umetanje i njega

Intraoralna priprema
Uklonite privremeni nadomjestak i ocistite podrucje implantata. Zatim provijerite tkivo oko implantata (izlazni profil).

Priprema/kondicioniranje keramicke strukture i odvojene krunice

- Mogu¢nost 1. - Kondicioniranje veznih povrina hibridnog abutmenta i odvojene krunice ili kanala za vijak hibridne abutment-krunice s
pomocu gela za jetkanje IPS Ceramic Etching Gel i sredstva Monobond Plus (pogledajte upute za uporabu za Monobond Plus)

- Mogucnost 2. - Kondicioniranje veznih povrsina hibridnog abutmenta i odvojene krunice ili kanala za vijak hibridne abutment-krunice s
pomocu sredstva Monobond Etch & Prime (pogledajte upute za uporabu za Monobond Etch & Prime)

Umetanje

Nemojte upotrebljavati sredstva za ispiranje usne Supljine koja sadrzavaju fenole jer takvi proizvodi negativno utje¢u na vezu izmedu keramike i
kompozita. Intraoralno postavite hibridni abutment ili hibridnu abutment-krunicu u implantat. Rukom uvrnite u odgovarajuci vijak implantata i
pritegnite moment klju¢em (pridrZavajte se uputa proizvodaca).

Hibridni abutment i odvojena krunica

Umetnite pamu¢nu ili pjenastu kuglicu u kanal za vijak hibridnog abutmenta i zapecatite kanal za vijak priviemenim kompozitom (npr. Telio®
Inlay). Na taj se nacin osigurava pristup vijku u kasnijem trenutku. Provjerite ima li kontaminacije/vlage na veznim povriinama i po potrebi ocistite
ili osusite mlazom zraka. Nanesite cementni materijal (npr. SpeedCEM® Plus ili Variolink® Esthetic) u kondicioniranu krunicu. Postavite krunicu na
hibridni abutment i fiksirajte u krajnjem poloZaju.

Visak cementa nakratko se polimerizira ,tehnikom Cetvrtine” te se tada moze lako ukloniti. Prekrijte cementne spojeve s pomocu glicerinskog gela
(npr. Liquid Strip) i ponovno polimerizirajte svjetlom, primjerice, s pomocu lampe za polimerizaciju Bluephase® Style. Nakon toga vodom isperite
glicerinski gel.

Hibridna abutment-krunica
Umetnite pamucnu ili pjenastu kuglicu u kanal za vijak hibridne abutment-krunice i zapecatite kanal za vijak trajnim kompozitom (e.g. Tetric
EvoCeram®).

Provjerite okluziju i artikulaciju. Ako je nadomjestak prilagoden brusenjem, izbrudena podru¢ja moraju se naknadno ispolirati do visokog sjaja s
pomocu silikonskih polirera (npr. OptraPol/OptraFine). Ispolirajte i rubove nadomjestaka / cementni spoj (npr. s pomocu OptraFine). Na kraju
nanesite Cervitec® Plus (zastitni lak) po rubu gingive.

Tablica kombinacija boja

Za karakterizaciju i prilagodbu boje nadomjestaka IPS e.max CAD, upotrebljavaju se IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains ili IPS Ivocolor Shades,
Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Za uporabu na plavim IPS e.max CAD nadomjestcima i onima u boji zuba

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Za uporabu na IPS e.max CAD nadomjestcima u boji zuba

Tablicu s kombinacijama boja mozZete pronaci u uputama za uporabu keramike IPS e.max CAD.
Parametri kristalizacije i pecenja
Peci za keramiku bez funkcije za kontrolirano (dugotrajno) hladenje ne smiju se upotrebljavati. Prije prve kristalizacije i redovito svakih Sest

mjeseci nakon toga pec za keramiku mora se kalibrirati. Ovisno o nacinu rada, moze biti potrebna ¢esca kalibracija. Pridrzavajte se uputa
proizvodaca.

Tablicu s parametrima kristalizacije i pecenja moZete pronaci u uputama za uporabu keramike IPS e.max CAD.
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Napomena: Zbog svoje geometrije nadomjestci mogu imati razliite debljine slojeva. Kad se objekti hlade nakon ciklusa pecenja, razlicite brzine
hladenja u podrugjima razli¢itih debljina mogu uzrokovati stvaranje unutarnjeg naprezanja. U najgorem sluéaju, ta unutarnja naprezanja mogu
uzrokovati pucanje keramickih nadomjestaka. Polaganim hladenjem (dugotrajno hladenje L) naprezanja mozete svesti na najmanju mogucu
mjeru. Za monolitne nadomjestke (tehnika bojenja) s debljinom sloja ve¢om od 2 mm mora se upotrijebiti dugotrajno hladenje L.

Sigurnosne informacije

Sterilizacija

Hibridni abutmenti ili hibridne abutment-krunice moraju se sterilizirati prije umetanja u usta. Morate se pridrzavati lokalnih zakonskih odredbi i
higijenskih standarda za dentalne ordinacije.

Parna sterilizacija moze se provesti u trostrukom frakcioniranom predvakuumu uz pridrzavanje sljedecih parametara: Vrijeme sterilizacije 3 min;
temperatura pare 132 °C, to odgovara vremenu izlaganja u pola ciklusa od 2 min. Hibridni abutment ili hibridna abutment-krunica moraju se
odmah upotrijebiti. Nakon sterilizacije nije dopusteno skladistenje!

Korisnik je odgovoran za sterilnost hibridnog abutmenta ili hibridne abutment-krunice. Treba se pobrinuti da se sterilizacija provodi samo s
pomocu odgovarajucih uredaja i materijala te odobrenih metoda specifi¢nih za proizvod. Uredaje koji se upotrebljavaju treba pravilno odrzavati i
redovito servisirati. Korisnici IPS e.max CAD rjeSenja za abutmente duzni su obavijestiti stomatologe da se keramicke strukture obavezno moraju
sterilizirati prije postavljanja u usnu Supljinu pacijenta.

— Uslucaju ozbiljnih incidenata vezanih za proizvod, obratite se tvrtki Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
internetska stranica: www.ivoclarvivadent.com i odgovornom nadleznom tijelu.

- Vazece upute za uporabu dostupne su u odjeljku za preuzimanja na internetskoj stranici (www.ivoclarvivadent.com) tvrtke
Ivoclar Vivadent AG.

Upozorenja
- Tijekom zavrine obrade nemojte udisati keramicku prasinu. Upotrijebite jedinicu za usisavanje i nosite masku za lice.
- Pridrzavajte se sigurnosno-tehnickog lista (STL).

Informacije o odlaganju
- Ostatak zaliha morate zbrinuti u skladu s odgovaraju¢im nacionalnim pravnim propisima.

Rok trajanja i skladistenje
Ovaj proizvod ne zahtijeva posebne uvjete skladistenja.

Dodatne informacije
Cuvajte materijal izvan dohvata djece!

Materijal je namijenjen iskljucivo za stomatolosku primjenu. Smije se obradivati iskljucivo prema uputama za uporabu. Proizvodac ne preuzima
odgovornost za Stete koje su rezultat nepridrzavanja uputa ili navedenog podru¢ja primjene. Korisnik je odgovoran za ispitivanje prikladnosti
materijala i njihovog koristenja u bilo koju svrhu koja nije izri¢ito navedena u uputama.

' npr. CEREC/inLab, PlanMill. Cjeloviti popis dostupan je na www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab i PlanMill nisu registrirani zatitni znakovi tvrtke Ivoclar Vivadent AG.
?  Ivoclar Vivadent dijagram tijeka ,Preporuceni brusni instrumenti za ekstraoralnu i intraoralnu primjenu”.



Urcené pouziti

Urceny ucel

Dentalni abutmenty

Pouziti

Pouze pro pouziti ve stomatologii.

Popis

IPS e.max® CAD Abutment Solutions jsou hybridni ndhrady nesené implantatem (hybridni abutmenty/hybridni abutmentové korunky) pro
jednotlivé zuby vyrobené technologii CAD/CAM. Tyto hybridni nahrady se vyrabéji individualné z blokii ze sklokeramiky na bazi lithium disilikatu
(LS,) a cementuji se na titanovou bazi.

Indikace
- Ztratazubu
- Ageneze chrupu

Kontraindikace
- Bruxismus
- Pokud je zndmo, Ze pacient ma alergii na nékterou ze slozek materialu

Omezeni pouZziti

- Pokud se nedodrzi pozadavky uvedené vyrobcem implantétu pro vybrany typ implantatu (prdmér a délka implantatu musi byt vyrobcem
implantatu schvaleny pro predmétnou pozici v Celisti)

- Prekroceni nebo nedosazeni pfijatelnych tlousték keramiky

- Poutziti jiného upeviovaciho kompozitu nez Multilink Hybrid Abutment k adhezivnimu cementovani IPS e.max CAD k titanové bazi.

- Intraoralni cementace keramickych nahrad k titanové bazi

- Provizorni cementace korunky na hybridni abutment

Omezeni zpracovani

Pokud nebudou respektovany nésledujici informace, mize to zhorsit vysledek dosazeny s IPS e.max CAD:

- Nedosazeni pozadovanych minimélnich tlousték

- Frézovani blok(i v nekompatibilnim systému CAD/CAM

—  Pfivyrobé hybridni abutmentové korunky nesmi byt kanal pro $roub umistén v oblasti kontaktnich bodd. Pokud toto neni mozné dodrzet, je
lepsi vyrobit hybridni abutment se samostatnou korunkou.

- Kombinace s jinymi materialy nez IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® nebo IPS e.max CAD Crystall./.

- Krystalizace v neschvélené a nekalibrované keramické vypalovaci peci

- Krystalizace ve vysokoteplotni peci

- Krystalizace s pouzitim odli$nych parametr( vypalovani

- Nedodrzeni pokynii vyrobce ohledné zpracovéni titanové baze.

Systémové pozadavky

IPS e.max CAD Abutment Solutions se musi zpracovavat pomoci autorizovaného systému CAD/CAM.!
Vedlejsi ucinky

V soucasnosti nejsou znamy zadné vedlejsi Gicinky.

Slozeni

Sklokeramika na bazi lithium disilikétu (LS,) — Sklokeramika na bézi silikatu
Typ Il / tfida 3, podle ISO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

Aplikace

Vybér odstinu
Pfed stanovenim odstinu provedte ¢isténi zubd. Odstin se stanovuje podle odstinu sousednich zubd.

Minimalni tloustky stén keramickych nahrad
- Hybridni abutment:
- Tloustka stény W,,, musi Cinit alespori 0,5 mm.
- Hybridni abutment musi byt zhotovovén v podobé preparovaného pfirozeného zubu:
- Obvodové epi-/supragingivalni schiidky se zaoblenymi vnitfnimi thly nebo zkosenim
— Aby bylo mozné korunku cementovat k hybridnimu abutmentu pomoci metod konvenéni nebo samo-adhezivni cementace, musi se
vytvoiit retenéni povrchy a odpovidajici ,vy3ka preparace”.
- Vytvoite emergence profil s pravym tihlem na pfechodu ke korunce (viz obrazek).
— Sitka korunky By, je 0Mezena na rozmér 6,0 mm od axialni vy3ky obrysu k otvoru pro Sroubek hybridniho abutmentu.
— Musi se dodrzovat pokyny od vyrobce implantétu ohledné maximalni vysky hybridniho abutmentu a samostatné korunky.

- Hybridni abutmentova korunka:
- Tloustka stény Wy, musi byt vétsi nez 1,5 mm po celém vodorovném obvodu.
— Otvor pro sroubek nesmi byt umistén v oblasti kontaktnich bodu. Pokud toto neni mozné dodrzet, je lepsi vyrobit hybridni abutment se
samostatnou korunkou.
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~ Sitka hybridni abutmentové korunky By, je omezena na rozmér 6,0 mm od axialni vysky obrysu k otvoru pro $roubek.
- Musi se dodrzovat pokyny od vyrobce implantatu ohledné maximalni vysky hybridni abutmentové korunky.

o Siika

Sitka korunky By, , = < 6,0mm hybridni abutmentové korunky By, = < 6,0 mm

Tloustka stény Wy, = > 1,5mm

Vybér bloki
Blok se vybira podle pozadovaného odstinu zubu a zvolené titanové baze. V zavislosti na aplikaci se vybere blok IPS e.max CAD MO nebo LT.
IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Stfedni opacita) (Nizka translucence) (Nizka translucence)
IPS e.max CAD
Hybridni abutment 4 4 -
*4 IPS CAD
- e.max _
Hybridni abutmentova / /
korunka
Dokonceni

Pfi dokoncovacich operacich a konturovani keramickych nahrad dodrzujte doporuceni ohledné brusnych néstroji? a minimalni tloustky vrstev.
Pokud je to mozné, tipravy brousenim je tieba provadét v dobé, kdy je ndhrada stale jesté v nevykrystalizovaném (modrém) stavu, a to pfi nizkych
otackach a pii plisobeni jen mirného tlaku k zamezeni delaminace a chippingu na okrajich nahrady. Musi se piedchézet prehfati keramiky.
0Oddeélte keramickou konstrukci od bloku pomoci diamantového separa¢niho disku. Hybridni abutment: pomoci separa¢niho disku provedte
mélky fez do spojovaciho mista na incisalni strané abutmentu, poté spojovaci ¢ast zcela piefiznéte z bazalniho sméru. Opatrné dosadte
keramickou nahradu na titanovou bazi a zkontrolujte pfesnost dosazeni. Dodrzte polohu zamku zabranujiciho otaceni.

Dokonéeni vnéjsiho povrchu keramické nahrady
Neobru3ujte osazeni keramické konstrukce, abyste neovlivnili piesnost dosazeni na titanové bazi. V piipadé potieby provedte dokoncovaci
operace na emergence profilu, pficemz berte do tvahy pfesnost usazeni viici gingivé a minimalni tloustku (0,5 mm).

Hybridni abutment

Vyhladte bod pfipojeni k bloku pomoci jemnych diamantovych brusnych néstroj, pficemz berte do tvahy tvar emergence profilu a okraje
korunky. Neprovédéjte zadné individudlni Gpravy tvaru, nebot ty by negativné ovlivnily pfesnost dosazeni korunky na hybridni abutment.
Informace ohledné korunky: Pokud neni dosed korunky na hybridni abutment pfesny, provedte tpravy na korunce.

Hybridni abutmentova korunka

Vyhladte misto po konektoru pomoci jemnych diamantovych brouskd, pficemz berte do Gvahy tvar emergence profilu a proximalnich kontaktd.
Jemné vybruste cely okluzalni povrch pomoci jemného diamantového néstroje, kterym vyhladte povrchovou strukturu vytvofenou

procesem CAD/CAM. Zkontrolujte proximalni a okluzalni kontakty. Vytvoite povrchové textury.

Pred dalsim zpracovanim keramické nahrady vzdy vycistéte ultrazvukem ve vodni lazni nebo pomoci parni ¢isticky. Dbejte na dikladné
odstranéni veskerych zbytkl aditiv pro frézovani pochazejicich z frézovaci jednotky CAD/CAM. Zbytky chladici tekutiny pro frézovani na povrchu
mohou vést k problémim s upeviiovanim a ke zménam barvy. Nepiskujte keramickou konstrukci pomoci Al,O; ani sklenénymi lesticimi perlami.

Volitelné: Klinicka zkouska modrych néahrad
Pred dalsim zpracovanim Ize provést klinickou zkousku presnosti dosedu néhrady. Klinickd zkouska se muze provést také v pozdéjsi
vykrystalizovanou keramickou nahradou v barvé zubu z IPS e.max CAD.

i, napi. s
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Provizorni upevnéni keramické nahrady na titanové bazi.
Aby se usnadnila manipulace v dstech pacienta a zamezilo se poskozeni keramické nahrady pred krystalizaci, jednotlivé ¢asti se musi provizorné
upevnit k sobé pomoci silikonového otiskovaciho materidlu, napf. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neupravena titanova baze a keramické nahrada se vycisti parou a poté se osusi stlacenym vzduchem. Keramicka nahrada se umisti na titanovou
bazi (kterd je pfisroubovéna na analog) a vzéjemna poloha jednotlivych ¢asti se oznaci vodéodolnym znackovacim perem. Tento krok usnadiiuje
dosazeni spravné polohy pfi provizornim sestaveni viech ¢asti ndhrady. Kanél pro Sroub v neupravené titanové bazi se utésni pénovou kulickou.
Material Virtual Extra Light Body Fast Set se nanese na titanovou bazi a pfimo do keramické néhrady. Titanova baze se zasune do keramické
néhrady. Musi se zkontrolovat poloha obou ¢asti (antirotacni bod / oznaceni). Spojované casti se musi drzet pevné ve sprévné poloze po dobu
2:30 min, dokud Virtual Extra Light Body Fast Set nezatuhne. Pfipadny nadbytecny material, ktery byl vytlacen ven, se musi peclivé odstranit
vhodnym néstrojem, napt. skalpelem.

Klinicka zkouska

Jakmile se provizorni nahrada odstrani, hybridni abutment nebo hybridni abutmentova korunka se manuélné nasroubuje pomoci pfislusného
Sroubu. Zkontroluje se geometrie v{ici gingivalnimu okraji (napf. pfesnost usazeni, gingivalni anémie). V piipadé potieby Ize kanal pro $roub u
hybridnho abutmentu utésnit pomoci pénové kulicky. Tip: Vnitini povrch korunky se izoluje pomoci glycerinového gelu (napf. Try-in paste, Liquid
Strip).

Korunka se pro ucely kontroly umisti na hybridni abutment a v piipadé potieby se provede tprava proximalnich kontaktt. Pozor: V této fazi
nekontrolujte funkci v okluzi. Aby bylo mozné okluzalni funkci zkontrolovat, korunka se musi na hybridni abutment upevnit pomoci materialu
Virtual Extra Light Body Fast Set. K tomuto tcelu se nemiize pouzivat zkusebni pasta, protoze tento materidl neni dostate¢né odolny vici tlaku.
Material Virtual Extra Light Body Fast Set se nanese na vnitini povrch korunky. Korunka se natlaci na hybridni abutment pomoci prsti tak, aby
bylo dosazeno findIni polohy. Korunka se musi pfidrzovat ve finélni poloze, dokud nedojde k zatuhnuti materidlu Virtual Extra Light Body (pfibl.
2:30 min). Nasledné se odstrani pfebytecny material.

Nyni se zkontroluje okluze/artikulace. V piipadé potieby se provedou tpravy pomoci vhodnych brusnych néstroj (viz doporuceni ohledné
brusnych nastroji?). Korunka se opatrné sejme s hybridniho abutmentu a hybridni abutment / hybridni abutmentova korunka z implantatu. Dana
oblast implantatu se oplachne, napf. pomoci Cervitec Liquid (antibakterialni tstni voda s obsahem chlorhexidinu), za icelem jeho ocisténia
dezinfekce. Nasledné se umisti provizorni nahrada.

Dokonéeni keramické nahrady
V zévislosti na pozadované technice zpracovani a materidlech se zvoli metoda zpracovéni pro dokonceni keramické nahrady. Pro tcely dokonceni
keramické nahrady existuji v zasadé tii metody zpracovani.

Technika lesténi na modré néhradé
Technika lesténi se pouziva prednostné pro emergence profile hybridniho abutmentu. Pro hybridni abutmentovou korunku se doporu¢uje
glazovaci paleni.

Pro snadnéjsi manipulaci nasroubuijte titanovou bazi na model analogu. Zajistéte keramickou konstrukci na titanové bazi svymi prsty.

Pozor: Neobrusujte titanovou bazi.

Pri lesténi dodrzujte doporuceni ohledné brusnych néstroji?. Nahradu vycistéte ultrazvukem ve vodni ldzni nebo parni ¢istickou. Nasledné
nahradu upevnéte na krystalizacni pin, jak je popsano pod ¢lankem “Upevitovéni ndhrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Umistéte
keramickou nahradu na desticku IPS e.max CAD Crystallization Tray a tu umistéte do stfedu vypalovaci pece. Vypalovaci program se vybira na
zékladé pouzitého materidlu a pouzité vypalovaci podlozky (viz ,Krystalizace a parametry vypalovani”).

Technika dobarvovani na modré nahradé

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray se nedoporucuje pro glazovani materidlu IPS e.max CAD Abutment Solutions, jelikoZ vyZaduje velmi cilené
nanaseni. Glazovaci material se nesmi dotknout sty¢ného povrchu k titanové bazi ani ke kanalu pro $roub, nebot by to mohlo negativné ovlivnit
presnost dosazeni nahrady.

Umistéte keramickou néhradu, jak je popséno pod ¢lankem “Upeviiovani ndhrad na IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Nasledné pomoci Stétce
naneste IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO rovnomérné na oblasti, které se maji glazovat. Pokud je potieba glazuru pfipravenou k
pfimému poutziti zfedit, Ize ji smisit s malym mnozstvim IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glazura se nesmi dotknout sty¢ného povrchu k
titanové bazi ani ke kanalu pro $roub, nebot by to mohlo negativné ovlivnit pfesnost dosazeni nahrady. Pfed vypalenim zkontroluje vnitni povrch
a peclivé odstrarite jakoukoli pfipadnou kontaminaci. Nenanasejte Zadny material na vazebné plochy hybridniho abutmentu, nebot to mize
negativné ovlivnit pfesnost dosazeni korunky. Glazuru nenandsejte v pfilis silné vrstvé. Zamezte tvorbé ,louzicek”, zvIasté na okluzalnich
plochach hybridni abutmentové korunky. PFilis tenkd vrstva glazury mize vést k neuspokojivému lesku. Pokud jsou pozadovény charakterizace,
keramickou nahradu Ize pred krystalizacnim palenim individuainé upravit pomoci materiald IPS e.max CAD Crystall./Shades nebo IPS e.max CAD
Crystall./Stains. Vytlacte shades a stains pfipravené k pfimému pouziti ze stikacky a dlikladné je promichejte. Shades a stains Ize mirné nafedit
pomoci IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Konzistence by viak méla zlistat pastovita. Naneste rozmichané shades a stains pfimo na
nevypalenou vrstvu glazury pomoci jemného stétce. Intenzivnéjsich odstinG se dosdhne opakovénim postupt dobarveni a vypalovani, nikoli
nanasenim silnéjsich vrstev. Pouzijte material IPS e.max CAD Crystall./Shades k imitaci incisalni oblasti a vytvofeni efektu translucence na hybridni
abutmentové korunce v incisalni nebo okluzalni tfetiné. Hrbolky zubii a fisury Ize individualizovat pomoci stains.

Poté umistéte ndhradu do stfedu desticky IPS e.max CAD Crystallization Tray nebo na tuto desticku umistéte maximalné 6 jednotlivych nahrad a
provedte krystaliza¢ni paleni s vyuzitim uvedenych parametrd vypalovani pro piislusnou translucenci. Dodrzte pokyny uvedené pod ¢ldnkem ,Jak
postupovat po vypaleni”.

Volitelné: Korek¢ni paleni

Pokud jsou po krystalizaci pozadovany dalsi charakterizace nebo tpravy, je mozné provést korekéni paleni s materialy IPS e.max CAD Crystall./
Shades, Stains a Glaze. Pro cyklus korekéniho paleni také pouzijte desticku IPS e.max CAD Crystallization Tray. Pouzijte IPS e.max CAD Crystall./
Add-On véetné pfisluné misici tekutiny k provedeni mensich Gprav tvaru (napF. proximaini kontaktni body). Upravy Ize provadét v ramci postup(
krystalizacniho i korekéniho péleni.
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Technika dobarvovani(staining) na nahradé v barvé zubu
Krystalizace bez naneseni material(i; samostatné dobarvovaci/glazovaci paleni s materialy IPS e.max CAD Crystall./, nebo IPS Ivocolor.

- Umistéte keramickou nahradu na krystalizacni pin, jak je popsano pod ¢lankem “Upeviovéni keramickych néhrad na IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Pro charakterizaci a glazovéani pouzijte bud'IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (viz ,Technika dobarvovéni na
modré ndhradé”, s jinym vypalovacim programem), nebo IPS Ivocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze a IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze se nesmi vzajemné misit ani nanaset postupné na sebe.

P¥i pouZiti IPS Ivocolor: Pro zajisténi lepsi smacivosti Ize vetfit malé mnozstvi tekutiny IPS Ivocolor Mixing Liquid na oblast, kterou je tfeba
charakterizovat. Namichejte IPS Ivocolor Shades a Essences na pozadovanou konzistenci s vyuzitim pfislusnych tekutin IPS Ivocolor Liquids.
Intenzivnéjsich odstinl se dosahne opakovanim postupu dobarveni a vypalovanim, nikoli nanasenim silnéjsich vrstev. Pouzijte material IPS
Ivocolor Shades Incisal k imitaci incisalni oblasti a vytvoreni efektu translucence na hybridni abutmentové korunce v incisalni nebo okluzalni
tietiné. Hrbolky zubt a fisury Ize individualizovat pomoci materialti Essences. Na hybridnim abutmentu charakterizujte pouze oblast emergence
profilu pomoci materialti IPS Ivocolor Shades a Essences. Za zadnych okolnosti se materiély stains nesmi dotknout vazebného povrchu k titanové
bazi ani ke kanélu pro Sroub, nebot by to mohlo negativné ovlivnit presnost dosazeni néhrady. Pfed vypélenim zkontroluje vnitini povrch a
peclivé odstrarite jakoukoli pfipadnou kontaminaci. Na hybridnim abutmentu nenanésejte zadny material na vazebnou plochu ke korunce, nebot
by to mohlo negativné ovlivnit pfesnost dosazeni korunky. Umistéte keramickou ndhradu do stfedu desticky IPS e.max CAD Crystallization Tray
nebo na tuto desticku umistéte maximalné 6 jednotlivych nahrad a provedte krystalizaci s vyuzitim uvedenych parametri vypalovéni pro
pozadovanou translucenci. Dodrzte pokyny uvedené pod ¢lankem ,Jak postupovat po vypaleni”.

Vypaleni glazury se provadi s glazovaci pastou nebo glazovacim praskem. Na hybridnich abutmentech se glazuje pouze emergence profil. Na
hybridnich abutmentovych korunkach se glazura nanési na cely vnéjsi povrch. Pro snadnéjsi manipulaci Ize keramickou nahradu umistit za
Ucelem glazovéni na titanovou bazi. K tomuto Ucelu upevnéte titanovou bazi na analog. Rozmichejte glazovaci materidl (IPS Ivocolor Glaze Paste
nebo Powder) s IPS Ivocolor Mixing Liquid Allround nebo Longlife k dosaZeni pozadované konzistence. Naneste rovnomérnou vrstvu glazury na
vsechny oblasti, které maji byt naglazovany.

Stuperi lesku na glazovaném povrchu je ovliviiovén konzistenci a mnozstvim glazury a nikoliv prostrednictvim vypalovaci teploty. Pro dosazeni
vyssiho stupné lesku se glazura musi nanést v pislusné siinéjsi vrstvé. V piipadé potieby Ize zvysit fluorescenci nanesenim fluorescen¢ni glazury
(Paste FLUO nebo Powder FLUO).

Za zadnych okolnosti se glazura nesmi dotknout vazebného povrchu k titanové bazi ani ke kanélu pro Sroub, nebot by to mohlo negativné
ovlivnit presnost dosazeni nahrady. Pfed vypalenim zkontroluje vnitini povrch a peclivé odstrarite jakoukoli pfipadnou kontaminaci. Na
hybridnim abutmentu nenanasejte zadny material na vazebnou plochu ke korunce, nebot by to mohlo negativné ovlivnit pfesnost dosazeni
korunky.

Provedte stains/glazovaci paleni pro IPS Ivocolor na plastvové desticce s vyuzitim uvedenych parametr( vypalovéni (viz ,Krystalizace a parametry
vypalovéni”). Dodrzte pokyny uvedené pod ¢ldnkem ,Jak postupovat po vypéleni”.

Volitelné: Korekéni péleni

Smichejte IPS e.max Ceram Add-On Dentin nebo Incisal s tekutinou IPS Build-Up Liquid Soft nebo Allround a naneste na pfislusné plochy.
Provedte paleni s uvedenymi parametry pro ,Add-On po vypalovani glazury" (viz,Krystalizace a parametry paleni"). Dodrzte dlouhodobé
ochlazovéni! V pfipadé potieby vylestéte po vypaleni upravené oblasti do vysokého lesku.

Upeviiovani nahrady na pin IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Ocistéte keramickou ndhradu parni Cistickou a odstrarite veskerou kontaminaci a zbytky mastnoty. Zamezte jakékoli kontaminaci po vycisténi.

2. Pro krystalizaci keramické nahrady pouzijte IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Vypliite vnitini povrchy keramické nahrady pomocnou vypalovaci pastou IPS Object Fix Putty nebo Flow. Po vytlaceni materidlu stiikacku s
IPS Object Fix Putty/Flow okamzité opét tésné uzaviete. Po vyjmuti z hlinikového sacku je idealni stiikacku skladovat v uzaviratelném
plastovém sacku nebo v nadobé s vihkou atmosférou.

4. Zatlacte pin IPS e.max CAD Crystallization Pin XS pouze mimé do materidlu IPS Object Fix Putty/Flow. Dulezité: Nezatlacujte pin piilis
hluboko, aby se v zadném piipadé nedotykal stén. To by mohlo vést k vzniku trhlin v keramické konstrukci.

5. Vyhladte vytlatenou pomocnou vypalovaci pastu pomoci plastové Spachtle tak, aby pin byl bezpe¢né upevnén.

6. Predchédzejte kontaminaci vnéjsiho/okluzalniho povrchu keramické néhrady. Ocistéte pfipadné znecisténi pomoci stétce navihceného vodou
andahradu osuste.

Dulezité: Pro Ucely krystalizace se nahrady z IPS e.max CAD nesmi umistovat pfimo na desti¢ku a piny IPS e.max CAD Crystallization Tray a Pin, tj.
bez pomocné vypalovaci pasty.

Jak postupovat po vypéleni

Po dokonceni péliciho cyklu vyjméte keramickou nahradu z pece (pockejte na akusticky signél pece) a ponechte ji vychladnout na pokojovou
teplotu na misté chranéném pred privanem. Horkych objekti se nesmite dotykat kovovymi klestémi. Odstrante vytvrzenou pastu IPS Object Fix
Putty / Flow z keramické nahrady. Odstrarite pfipadné zbytky ultrazvukem ve vodni lazni nebo parnim cistickou. Zbytky se nesmi odstraiiovat
opiskovanim pomoci Al,0; ani sklenénymi lesticimi perlami. Pokud je tfeba provést Gpravy nahrady brousenim?, dbejte na to, abyste predesli
prehiati keramiky. Nakonec vylestéte obrousené oblasti do vysokého lesku.

Dokoncovani korunky na hybridnim abutmentu z IPS e.max CAD

Korunku na hybridnim abutmentu z IPS e.max CAD Ize dokoncit pomoci techniky dobarvovéni nebo cut-back techniky. Pro charakterizaci a
glazovani se pouzivaji materialy IPS e.max CAD Crystall./, nebo IPS Ivocolor. Redukované oblasti (technika cut-back) se vrstvi pomoci materialti
IPS e.max Ceram. Postup dokoncovani korunky je v zasadé stejny jako u korunky na preparovaném zubu. Podrobné informace ohledné tohoto
postupu najdete v Navodu k pouziti pro IPS e.max CAD.
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Definitivni upevnéni keramické nahrady k titanové bazi
Vazebné plochy se musi diisledné piipravit, aby byla zaru¢ena optimalni adhezivni vazba mezi titanovou bazi a keramickou nahradou.

Keramicka nahrada z IPS e.max CAD (LS,) Titanova baze
Piskovani - Dodrzujte pokyny od vyrobce.
Kondicionovani Volitelna moznost 1 | Volitelna moznost 2
Leptani Nalepténi vazebné Naneste Monobond

plochy k titanové bazi Etch & Prime® na
po dobu 20 sekund vazebnou plochu k

pomoci titanové bazi a
IPS® Ceramic Etching | ponechte ho dalich
Gel 40 sekund pusobit.
Silanizace Vazebna plocha se

pfipravi pisobenim

pfipravku Monobond® Vazebna plocha se pfipravi piisobenim

pripravku Monobond® Plus po dobu 60 sekund.

Plus po dobu
60 sekund.
Adhezivni cementace Multilink® Hybrid Abutment
Piekryti cementovaného spoje Glycerinovy gel, napt. Liquid Strip
Vytvrzeni 7 min samopolymerace
Lesténi cementovaného spoje Bézné lestici nastroje pro materialy na bazi keramiky/kompozita

Umisténi a nasledna péce
Intraoralni pfiprava
Vyjméte provizorni ndhradu a ocistéte prostor implantatu. Poté zkontrolujte tkarn kolem implantétu (emergence profil).

Priprava/kondicionovéni keramické konstrukce a samostatné korunky

- Volitelnda moznost 1 - Kondicionovéni vazebnych ploch hybridniho abutmentu a samostatné korunky nebo kanalu pro $roub u hybridni
abutmentové korunky pomoci pfipravk IPS Ceramic Etching Gel a Monobond Plus (viz navod k pouziti pro Monobond Plus)

- Volitelnda moznost 2 - Kondicionovéni vazebnych ploch hybridniho abutmentu a samostatné korunky nebo kanalu pro $roub u hybridni
abutmentové korunky pomoci piipravku Monobond Etch&Prime (viz navod k pouziti pro Monobond Etch&Prime)

Nasazeni nahrady

Nepouzivejte fenolické Ustni vody, nebot tyto produkty negativné ovliviiuji vazbu mezi keramikou a kompozitnim materiélem. Vlozte hybridni
abutment nebo hybridni abutmentovou korunku intraoralné do implantatu. Manualné zasroubujte pfislusny Sroub pro implantat a utéhnéte ho
momentovym klicem (dodrzujte pokyny od vyrobce).

Hybridni abutment a samostatna korunka

Vlozte bavinénou nebo pénovou kulicku do kanalu pro $roub hybridniho abutmentu a utésnéte kanal pro $roub pomoci provizorniho
kompozitniho materidlu (napf. Telio® Inlay). Tento krok zaru¢i moznost pfistupu k Sroubu v pozdéjsi fazi. Zkontrolujte vazebné plochy z hlediska
pfitomnosti kontaminace/vlhkosti a v pfipadé nutnosti je vycistéte a osuste pomoci vzduchové pistole. Naneste upeviiovaci material (napf.
SpeedCEM® Plus nebo Variolink® Esthetic) do pfipravené korunky. Umistéte korunku na hybridni abutment a zajistéte ji v konecné poloze.
Pfipadné piebytky pouzitého cementu se kratce vytvrdi svétlem pomoci ,techniky ctvrtin” a poté ho Ize snadno odstranit. Prekryjte cementované
spoje glycerinovym gelem (napf. Liquid Strip) a opét provedte vytvrzeni svétlem, napi. pomoci polymeracni lampy Bluephase® Style. Nasledné
oplachnéte glycerinovy gel vodou.

Hybridni abutmentova korunka
Vlozte bavinénou nebo pénovou kulicku do kanalu pro Sroub hybridni abutmentové korunky a utésnéte kandl pro Sroub pomoci permanentniho
kompozitniho materialu (napf. Tetric EvoCeram®).

Zkontrolujte okluzi a artikulaci. Pokud se ndhrada upravuje brousenim, zbrousené oblasti se musi nésledné vylestit do vysokého lesku pomoci
silikonovych lesticich nastrojl (napf. OptraPol/OptraFine). Vylestéte rovnéz okraje nahrady / cementované spoje (napi. pomoci OptraFine).
Nakonec naneste Cervitec® Plus (ochranny lak) podél okraje gingivy.

Kombinacni tabulka odstini

Na charakterizaci a ipravu odstinu nahrad z IPS e.max CAD se pouzivaji materialy IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains nebo IPS Ivocolor Shades,
Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: k pouZiti na modrych nahradach a nahradach v barvé zubu z materiélu IPS e.max CAD

- IPS Ivocolor Shades, Essences: k pouziti na nahradéach v barvé zubu z materialu IPS e.max CAD

Kombinacni tabulka odstinG se nachazi v navodu k pouziti pro IPS e.max CAD.

Kr lizace a p. ry vypalovani
Keramickeé pece bez funkce fizeného (dlouhodobého) chlazeni nelze pouzit. Keramickd pec se musi zkalibrovat pred prvni krystalizaci a poté
pravidelné vzdy po esti mésicich. V zavislosti na rezimu provozu mohou byt vyzadovény ¢astéjsi kalibrace. Dodrzujte pokyny od vyrobce.

Tabulka s parametry krystalizace a vypalovani se nachazi v navodu k poutZiti pro IPS e.max CAD.

Poznamka: V disledku své geometrie mohou nahrady mit proménlivé tloustky vrstev. Kdyz objekty po palicim cyklu chladnou, riizné rychlosti
chladnuti v oblastech s rdznymi tloustkami mohou zptsobit vytvafeni pnuti. V nejhorim mozném pfipadé mohou tato vnitini pnuti zptsobit
trhliny v keramickych objektech. Pomoci pomalého ochlazovani (dlouhodobé ochlazovéni L) Ize tato pnuti minimalizovat. U monolitickych néhrad
(technika dobarvovani) s tloustkami stén pfes 2 mm se dlouhodobé ochlazovani L musi pouzit.
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Bezpecnostni informace

Sterilizace

Hybridni abutmenty nebo hybridni abutmentové korunky se musi pred vlozenim do ust sterilizovat. Musi se dodrzet mistni statutarni opatfeni a
hygienické standardy platné pro zubni ordinace.

Parni sterilizaci ze provést pfi 3x frakcionovaném predvakuu a pfi dodrzeni nasledujicich parametr(i: Doba sterilizace 3 min; teplota pary 132 °C;
to odpovidé polovicnimu cyklu ¢asu expozice v délce 2 min. Hybridni abutment nebo hybridni abutmentové korunka se poté musi pouzit
okamzité. Po sterilizaci neni pfipustné skladovani!

Odpovédnost za sterilnost hybridniho abutmentu nebo hybridni abutmentové korunky nese uzivatel. Musi byt zaruceno, aby se sterilizace
provadéla pouze s pouzitim vhodnych zafizeni a material a rovnéz ovéfenych metod pro konkrétni produkty. Zafizeni musi byt fadné udrzovana
a pravidelné servisovana. Je povinnosti uzivateld IPS e.max CAD Abutment Solutions informovat jejich zubni Iékare, Ze keramické nahrady
vyzaduiji sterilizaci pted jejich nasazenim do pacientovy Ustni dutiny.

— Vpfipadé vaznych nehod souvisejicich s produktem kontaktujte spole¢nost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstejnsko, webové stranky: www.ivoclarvivadent.com, a své mistni pfislusné Urady.

- Aktudini ndvod k pouziti je k dispozici v ¢asti s dokumenty ke staZzeni na webovych strankach spolec¢nosti Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Varovani
- Nevdechujte keramicky prach béhem dokoncovacich operaci. Pouzivejte odsavaci zafizeni a Ustenku.
- Respektujte Udaje na bezpecnostnim listu (BL/SDS).

Informace k likvidaci materidlu
- Zbytky materidlu se musi likvidovat v souladu s pfislusnymi ndrodnimi zakonnymi pozadavky.

Doba a zpiisob skladovani
Tento produkt nevyzaduje zadné zvlastni podminky skladovéni.

Dopliiujici informace
Materiél uchovévejte mimo dosah déti!

Tento materidl byl vyvinut vyhradné pro stomatologické tcely. Zpracovani se musi provadét disledné podle navodu k pouziti. Neneseme
odpovédnost za $kody zpiisobené nedodrzenim navodu nebo uvedené oblasti aplikace. UZivatel nese odpovédnost za otestovani materialt z
hlediska jejich vhodnosti a poutZiti pro jakykoli ucel, ktery neni vyslovné uveden v navodu k pouziti.

' napt. CEREC/inLab, PlanMill. UpIny seznam je k dispozici na strankach www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab a PlanMill nejsou registrované ochranné znamky spolecnosti lvoclar Vivadent AG.
?  Flow chart Ivoclar Vivadent ,Doporucené brusné nastroje pro extraoralni a intraoréIni pouziti”.
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Zamyslané poutzitie

Ucel pouzitia

Dentalne opierky

Pouzitie

Len na poutZitie v dentdlnej oblasti.

Popis

Riesenia opierky IPS e.max® CAD Abutment st hybridné néhrady jedného zuba zhotovované systémom CAD/CAM, podopierané implantatom
(hybridné opierky a hybridné pilierové korunky). Tieto hybridné nahrady sa zhotovuju jednotlivo z litium-disilikdtového sklokeramického bloku
(LS,) a nacementované na titanovy adhézny zaklad.

Indikacie

- Odtien zuba

- Agenéza zubov

Kontraindikacie
- Bruxizmus
- Pri preukdzanej alergii pacienta na niektoré zo zloziek hmoty

Obmedzenie pouzitia

- Nedodrzanie poziadaviek stanovenych vyrobcom implantatu pre zvoleny typ implantatu (priemer a dizka implantatu musi byt vyrobcom
implantatu schvalena pre prislusnu polohu v ¢elusti)

- Prekrocenie alebo nedosiahnutie prijatelnych hribok keramiky

- Poutzitie iného tmeliaceho kompozitu ako Multilink Hybrid Abutment na cementovanie IPS e.max CAD lepidlom na titénovy adhézny zaklad

- Intraordlna cementacia keramickych konstrukcii na titanovy adhézny zaklad

- Docasné cementacia korunky na hybridnej opierke

Obmedzenia spracovania

Nedodrzanie nasledujucich informécii moze ohrozit vysledky dosahované pri pouZiti IPS e.max ZirCAD:

- Nedosiahnutie pozadovanych minimalnych hriabok

- Frézovanie blokov v nekompatibilnom systéme CAD/CAM

- Prizhotovovani korunky s hybridnou opierkou sa otvor kanala k skrutke nesmie nachadzat v oblasti kontaktnych bodov. Ak to nie je mozné,
lepsie bude zhotovit hybridni opierku so samostatnou korunkou.

- Kombindcia s inymi materidlmi ako IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® alebo IPS e.max CAD Crystall.

- Krystalizacia v neschvélenej a nekalibrovanej keramickej peci

- Krystalizacia vo vysokoteplotnej peci

- Krystalizacia pouzitim odchylujicich sa parametrov vypalovania

- Nedodrzanie pokynov vyrobcu na spracovanie titinového adhézneho zékladu.

Systémové poziadavky

Na spracovanie opierkovych rieseni IPS e.max CAD sa musi pouzivat autorizovany systém CAD/CAM.!
Vedlajsie ucinky

V stcasnosti nie st zndme Ziadne ved|ajsie Gcinky.

Zlozenie

Litium-disilikatova sklokeramika (LS,) — sklokeramika na baze kremicitanu
Typ l/Trieda 3 podla ISO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

Aplikacia
Vyber odtieria
Zuby pred stanovenim farby vycistite. Odtien je urovany odtiefiom susednych zubov.

Miniméalne hrabka vrstvy keramickych konstrukcii
- Hybridna opierka:
- Hrabka steny Wy, musi byt najmenej 0,5 mm.
Hybridna opierka by sa mala navrhovat podobne, ako preparovany zub:
- Kruhovy epi-/supragingivalny schodik so zaoblenymi vnitornymi uhlami alebo skosenim
- Aby sa korunka nacementovala na hybridnu opierku pouzitim metédy cementécie konvenénym alebo samolepiacim prostriedkom, musia
sa vytvorit reten¢né povrchy a primerana ,preparovand vyska”“.
- Vytvorte profil vzniku s pravym uhlom pri prechode na korunku (pozri obrazok).
— Sirka korunky Byorunky j€ Obmedzend na 6,0 mm od axidlnej vysky konturu po kandl skrutky hybridnej opierky.
- Musia sa dodrziavat pokyny vyrobcu implantatu ohladom maximalnej vysky hybridnej opierky a samostatnej korunky.

- Korunka s hybridnou opierkou:
- Hrabka steny Wy, po celom ekvatoredlnom obvode musi byt najmenej 1,5 mm.
— Otvor kanala k skrutke sa nesmie nachadzat v oblasti kontaktnych bodov. Ak to nie je mozné, lepsie bude zhotovit hybridnt opierku so
samostatnou korunkou.
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— Sirka korunky s hybridnou opierkou By, je obmedzené na 6,0 mm od axialnej vysky kontdru po kandl k skrutke.
- Musia sa dodrziavat pokyny vyrobcu implantatu ohfadom maximalnej vysky korunky s hybridnou opierkou.

Sitka
Sitka korunky By, = < 60 mm Korunka s hybridnou opierkou By, = > 6,0 mm

Hrdbka steny Wy, = > 1,5mm

Vyber bloku
Blok sa voli podla poZzadovaného odtieria zuba a zvoleného titanového adhézneho zékladu. V zavislosti od aplikécie sa voli IPS e. Max CAD MO
alebo blok LT.
IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Strednd nepriehladnost) (Nizka priesvitnost) (Nizka priesvitnost)
IPS e.max CAD
Hybridna opierka 4 v B
= | IPS CAD
= e.max _
Korunka s hybridnou v 4
opierkou

Konecna tprava

Dodrzujte odporicania pre vyber brisneho nastroja? a minimalne hribky vrstvy pri dokon¢ovani a konttrovani keramickej konstrukcie. Upravy
brasenim by sa podla moznosti mali vykonavat, kym je ndhrada stéle v predkrystalizovanom (modrom) stave, nizkou rychlostou a pésobenim len
fahkého tlaku, aby sa predilo delaminacii a Stiepaniu na okrajoch. Musite sa vyvarovat prehriatiu keramiky. Keramickd konstrukciu odrezte z
bloku diamantovym deliacim kotti¢om. Hybridna opierka: pouzitim deliaceho kottica jemne zarezte do plochy pripevnenia na incizélnej strane
opierky, potom miesto pripevnenia Uplne prerezte z bazalnej strany. Opatrne polozte keramickd konstrukciu na titanovy adhézny zéklad a
skontrolujte osadenie. Vsimajte si polohu zdmku proti rotacii.

Dokon¢ovanie vonkajsieho povrchu keramickej konstrukcie
Schodik keramickej konstrukcie nebruste, aby ste nenarusili precizne osadenie na titanovy adhézny zéklad. Podla potreby dokon¢ite profil vzniku
pri zohladneni dosadnutia na dasno a minimalnej hrabky (0,5 mm).

Hybridna opierka

Jemnymi diamantovymi brisnymi nastrojmi vyhladte miesto upevnenia k bloku s prihliadnutim na tvar profilu vzniku a okraj korunky. Dalsie
jednotlivé Upravy tvaru nevykonavajte, pretoze by to negativne ovplyvnilo osadenie korunky na hybridnej opierke. Informécie o korunke: Ak
dosadnutie na hybridnu opierku nie je presné, urobte Gpravy na korunke.

Korunka s hybridnou opierkou

Jemnymi diamantovymi brasnymi nastrojmi vyhladte miesto upevnenia k bloku s prihliadnutim na tvar profilu vzniku a proximalne kontakty.
Jemne prebruste cely oklizny povrch jemnym diamantom a vyhladte $truktdru povrchu vytvorend

postupom CAD/CAM. Skontrolujte proximalne a okltizne kontakty. Vytvorte textdru povrchu.

Keramické konstrukcie pred dal3im postupom vzdy vycistite ultrazvukom vo vodnom kupeli alebo pridom pary. Dbajte na dokladné odstrénenie
vietkych zvyskov frézovacich aditiv z frézovacky CAD/CAM. Zvysky pridavného materialu frézy zostévajlice na povrchu mézu mat za nasledok
problémy pri lepeni a zmenu sfarbenia. Keramicku konstrukciu neopieskujte pouzitim Al,0, ani sklenenych lestiacich koralikov.

Volitelne: Klinicka skiska modrych nahrad

Pred dalsim spracovanim sa moze vykonat klinicka skiska na kontrolu presnosti dosadnutia. Klinickd skuska sa moze vykonat aj neskor, napr. na
krystalizovanej keramickej konstrukcii z IPS e. Max CAD vo farbe zuba.
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Docasna fixacia keramickej konstrukcie na titanovom adhéznom zaklade
Komponenty sa musia provizérne pripevnit k sebe na ulah¢enie intraoralnej manipulacie a na predchadzanie poskodeniu predkrystalizovanej
keramickej konstrukcie silikénovou odtlackovou hmotou, napr. Virtual® Extra Light Body Fast Set. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neosetreny titdnovy adhézny zéklad a keramicka konstrukcia sa vycisti parou a vysusi stla¢enym vzduchom. Keramickd konstrukcia sa umiestni na
titdnovy adhézny zéklad (ten sa zasa priskrutkuje na modelovy analég) a vzéjomna poloha komponentov sa oznaci vode odolnym perom. Tento
krok ufahci zachovanie spréavnej polohy po predbeznom zostaveni dielov. Kanal k skrutke neosetreného titanového adhézneho zakladu je
utesneny penovou peletou. Na titanovy adhézny zaklad a priamo na keramicku konstrukciu sa nanesie Virtual Extra Light Body Fast Set. Do
keramickej konstrukcie sa vklada titdnovy adhézny zéklad. Musi sa skontrolovat zarovnanie tychto dvoch komponentov (zamok proti rotécii/
znacka). Komponenty musia byt pevne pridrziavané v spravnej polohe 2:30 minty, kym Virtual Extra Light Body Fast Set nevytvrdne. Vietka
vytesnena prebytocna hmota sa musi starostlivo odstranit vhodnym nastrojom, napr. skalpelom.

Klinicka skuska

Po vybrati docasnej nahrady sa hybridnd opierka alebo korunka s hybridnou opierkou manuélne priskrutkuje pouzitim ureného kltica. Geometria
sa kontroluje vzhladom na okraj dasna (napr. osadenie, gingivalna anémia). Ak si to Zelate, kanal k skrutke v hybridnej opierke mozno utesnit
penovou peletou. Tip: Vnutorna strana korunky sa izoluje glycerinovym gélom (napr. pasta Try-in, Liquid Strip)

Na kontrolu sa korunka osadi na hybridnu opierku intraorélne, podla potreby sa upravia proximalne kontakty. Pozor: V tejto faze nekontrolujte
funkénost skusu. Na kontrolu funkcie skusu sa korunka musi zaistit na hybridnej opierke pouzitim Virtual Extra Light Body Fast Set. Pasta Try-in sa
na tento Ucel nesmie pouzivat, kedZe tato hmota nie je dostato¢ne odolnd proti sile pritlaku. Na vnitornd stranu korunky sa nanasa hmota Virtual
Extra Light Body Fast Set. Koruna sa zatlaci prstami na hybridnu opierku, kym nedosiahne konecnu polohu. Korunka je pridrziavand v spravnej
polohe dovtedy, kym Virtual Extra Light Body Fast Set nevytvrdne (pribl. 2:30 mintity). Nasledne sa odstrani prebytocny material.

Tym je odskusany skus/artikulacia. Podla potreby sa vykonaju tpravy vhodnymi brisnymi nastrojmi (pozri odporticané brisne nastroje)?.

Z hybridnej opierky sa opatrne vyberie korunka a z implantatu sa vyberie hybridna opierka/korunka s hybridnou opierkou. Miesto implantacie sa
vyplachne, vycisti a vydezinfikuje napr. tekutinou Cervitec (antibakterialna tstna voda obsahujtica chlérhexidin). Predbezné nahrada sa osadi.

Dokoncenie keramickej konstrukcie
V zévislosti od pozadovanej techniky spracovania a hmét sa vyberie metdda spracovania pri dokoncovani keramickej konstrukcie. Na
dokoncovacie Upravy keramickej konstrukcie existuji v zésade tri metddy spracovania.

shrad

Technika lestenia ( glazovanie) na modrej
Tato lestiaca technika sa prednostne pouziva na profil vzniku hybridnej opierky. Pre korunku s hybridnou opierkou sa odportca vypalovanie
glazdry.

Na ulahcenie manipulacie priskrutkujte titanovy adhézny zaklad na modelovy analdég. Keramicku konstrukciu zaistite na titanovy adhézny zaklad
prstami. Pozor: Titanovy adhézny zaklad nebruste.

Pri lesteni dodrziavajte odportcania pre vyber brisneho nastrojaz. Nahradu vycistite ultrazvukom vo vodnom kdpeli alebo pridom pary. Nahradu
upevnite na krystalizacnom ¢ape podla popisu v asti ,Fixacia nahrad na krystaliza¢nom ¢ape IPS e.max CAD)". Keramicku konstrukciu dajte na
misku na krystalizaciu IPS e.max CAD Crystallization Tray a polozte s miskou do stredu pece. Vypalovaci program sa vyberd podla pouzitej hmoty a
vypalovacej misky (pozri ,Parametre krystalizacie a vypalovania“).

Technika farbenia na modrej nahrade

Glazura v spreji IPS e.max CAD Crystall. nie je odportcana na glazovanie s rieSeniami opierok IPS e.max CAD preto, si vyzaduje velmi cielent
aplikaciu. Glazovacia hmota sa nesmie dotykat adhézneho povrchu pre titanovy adhézny zaklad ani kandla k skrutke, pretoze to moze ohrozit
presnost osadenia.

Keramicku konstrukciu umiestnite podla popisu v ¢asti ,Fixacia nahrad na krystalizacnom ¢ape IPS e.max CAD)". Potom naneste na glazované
povrchy rovnomerne malym $tetcom glazovaciu pastu IPS e.max CAD Crystall/FLUO. Ak sa ma glaztra pripravena na priame poutzitie nariedit,
moZe sa zmiesat s malym mnozstvom tekutiny IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Glazovacia hmota sa nesmie dotykat adhézneho povrchu pre
titanovy adhézny zaklad ani kanala k skrutke, pretoze to moze ohrozit presnost osadenia. Pred vypalovanim skontrolujte vnitorny povrch a
starostlivo odstrarite akékolvek znecistenie. V pripade hybridnej opierky glazovaciu hmotu nenanasajte na adhézny povrch pre korunku, pretoze
by to mohlo ohrozit osadenie korunky. Glaziru nenanasajte v prili$ hrubej vrstve. Vyvarujte sa ,zlievaniu”, najmé na okltiznom povrchu korunky s
hybridnou opierkou. Pri prili$ tenkej vrstve glaziry moze byt lesk neuspokojivy. Ak poZadujete charakterizaciu, keramicku konstrukciu mozete
pred krystalizacnym vypalovanim individualizovat odtierimi IPS e.max CAD Crystall./Shades alebo farbami IPS e.max CAD Crystall./Stains. Vytlacte
zo striekacky odtiene a farby, pripravené na priame poutzitie, a dokladne ich premiesajte. Farby a odtiene sa mézu mierne nariedit pouzitim
kvapaliny IPS e.max CAD Crystall./Glaze. Konzistencia by aj nadalej mala zostat pastovita. Jemnym $tetcom naneste priamo na nevypalend vrstvu
glazdry namiesané odtiene a farby. Intenzivnejsie odtiene dosiahnete viacerymi postupmi farbenia a opakovaného vypalovania, nie nanasanim
hrubsich vrstiev. Na imitéciu incizélnej oblasti a dosiahnutie efektu priesvitnosti na korunkach s hybridnymi opierkami v incizélnej alebo
okluzélnej tretine pouzite incizalne odtiene IPS e.max CAD Crystall. Hrbolceky a fistry sa daju individualizovat pouzitim farieb.

Nahradu potom umiestnite do stredu krystalizacnej misky IPS e.max CAD, alebo ulozte na misku maximélne 6 prvkov a vykonajte krystalizatné
vypalovanie pouzitim predpisanych vypalovacich parametrov na dosiahnutie prislusnej priesvitnosti. Dodrzujte pokyny uvedené v ¢asti ,Ako
postupovat po vypalovani”.

Volitelne: Korekéné vypalovanie

Ak po krystalizacii budu potrebné dalsie charakterizacie alebo Upravy, na korekcné vypalovanie sa mozu pouzit odtiene, farby a glazira

IPS e.max CAD Crystall. Pri cykle korekéného vypalovania poutzite tiez krystalizacnt misku IPS e.max CAD Crystallization Tray. Na mensie tpravy
tvaru (napr. proximélnych kontaktnych bodov) pouzite hmotu IPS e.max CAD Crystall./Add-On aj s prislusnou miesacou kvapalinou. Upravy s
mozné v sekvencii krystalizacie i korekéného vypalovania.

112



Technika farbenia na nahrade s farbou zuba

- Krystalizacia bez nanesenia hmot; samostatné vypalovanie farieb/glaztiry pouzitim hmot IPS e.max CAD Crystall. alebo IPS Ivocolor.

— Keramicku konstrukciu umiestnite na krystalizacny ¢ap podla popisu v asti ,Fixacia keramickych konstrukcii na krystalizatnom ¢ape
IPS e.max CAD)". Na charakterizaciu a glazovanie pouzite niektory z odtierov, farby alebo glaziru IPS e.max CAD Crystall.(pozri ¢ast , Technika
farbenia na modrej nahrade”, s odlisnym vypalovacim programom) alebo IPS Ivocolor.

- Odtiene, farby, glaztra IPS e.max CAD Crystall. a odtiene, esencia, glaztra IPS Ivocolor sa nesmu zmiesavat ani nanasat jeden po druhom.

Pri pouZiti IPS Ivocolor: Na zabezpecenie lepsieho zmécania sa malé mnozstvo tekutiny IPS Ivocolor Mixing Liquid moZze zlahka votriet do oblasti,
ktora sa ma charakterizovat. Namiesajte odtien a esenciu IPS Ivocolor s pozadovanou konzistenciou pouzitim prislusnych tekutin IPS Ivocolor
Liquid. Intenzivnejsie odtiene dosiahnete opakovanim postupu farbenia a vypalovania, nie nanasanim hrubsich vrstiev. Na imitaciu incizalnej
oblasti a dosiahnutie efektu priesvitnosti na korunkach s hybridnymi opierkami v incizélnej alebo okluzalnej tretine pouzite incizélne farby.
Hrbol¢eky a fistiry sa daju individualizovat pouzitim esencii. Na hybridnej opierke charakterizujte s odtiefimi a esenciami IPS Ivocolor iba plochu
profilu vzniku. Farby sa nesmu za Ziadnych okolnosti naniest na adhézny povrch pre titdnovy adhézny zéklad ani na kanal k skrutke, pretoze to
moze ohrozit presnost osadenia. Pred vypalovanim skontrolujte vnutorny povrch a starostlivo odstrénite akékolvek znecistenie. V pripade
hybridnej opierky nenanasajte glazovaciu hmotu na adhézny povrch pre korunku, pretoze to méze ohrozit osadenie korunky. Keramicku
konstrukciu umiestnite do stredu krystaliza¢nej misky IPS e.max CAD, alebo ulozte na misku maximélne 6 prvkov a vykonajte krystaliza¢né
vypalovanie

pouzitim predpisanych vypalovacich parametrov na dosiahnutie pozadovanej priesvitnosti. Dodrzujte pokyny uvedené v ¢asti ,Ako postupovat
po vypalovani“.

Glazura sa vypaluje s glazovacou pastou alebo praskom. Na hybridnych opierkach sa glazuje len profil vzniku. Na korunkéch s hybridnymi
opierkami sa glazira nanasa na cely vonkajsi povrch. Na ufahéenie manipulacie sa keramicka konstrukcia méze umiestnit na titdnovy adhézny
zéklad pred glazovanim. Na tento Ucel zaistite titanovy adhézny zéklad na analégu modelu. Glazovaciu hmotu (pastu alebo prasok IPS Ivocolor
Glaze) zmiesajte s tekutinou Ivocolor Mixing Liquid allround alebo longlife, aby sa dosiahla pozadovana konzistencia. Naneste rovnomernu vrstvu
glazovacej hmoty pokryvajicu vietky oblasti, ktoré maju byt glazované.

Stuper lesku glazovaného povrchu je ur¢ovany konzistenciou glazovacej hmoty a aplikovanym mnozstvom, nie teplotou vypalovania. Na
dosiahnutie vys3ej irovne lesku sa glazovacia hmota musi nanasat v primerane hrubsej vrstve. Podla poziadaviek sa fluorescencia moze zvysit
pouzitim fluorescenénej glazovacej hmoty (pasty alebo prasku FLUO).

Glazovacia hmota sa nesmie za ziadnych okolnosti naniest na adhézny povrch pre titdnovy adhézny zéklad ani na kanal k skrutke, pretoze to
mdze ohrozit presnost osadenia. Pred vypalovanim skontrolujte vnutorny povrch a starostlivo odstrénte akékolvek znecistenie. V pripade
hybridnej opierky nenanasajte glazovaciu hmotu na adhézny povrch pre korunku, pretoze to méze ohrozit osadenie korunky.

Vypalovanie farby/glaztry pre IPS Ivocolor sa uskutocriuje na vostinovej miske podla predpisanych parametrov vypalovania (pozri ,Parametre
krystalizacie a vypalovania”“). Dodrzujte pokyny uvedené v ¢asti ,Ako postupovat po vypalovani”.

Volitelne: Korekéné vypal

Zmiesajte dentinovy alebo incizalny IPS e.max Ceram Add-On s tekutinou IPS Build-Up Liquid soft alebo allround a aplikujte na prislusné plochy.
Vypalujte s parametrami predpisanymi pre ,Prisada po vypaleni glaziry” (pozri ,Parametre krystalizacie a vypalovania”). Dodrziavajte dlhodobé
ochladzovanie! Podla potreby vylestite upravované povrchy po vypalovani na vysoky lesk.

Upevnenie nahrady na krystalizacnom cape IPS e.max CAD

1. Keramicku konstrukciu vycistite parnym cisticom a odstrarte vietky necistoty a zvysky tuku. Vystrihajte sa akejkolvek kontamindcii po cisteni.

2. Nakrystalizaciu keramickej konstrukcie pouzite krystalizacny ¢ap IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Vypliite vnutorné povrchy keramickej konstrukcie tmelom IPS Object Fix Putty alebo vypalovacou pastou flow. Po vytlaceni hmoty striekacku
s IPS Object Fix Putty/Flow okamzite pevne uzavrite. Po vybrati z hlinikového vrecka je idealne ulozit striekacku do plastového vrecka alebo
nadoby s vihkou atmosférou.

4. Krystaliza¢ny ¢ap IPS e.max CAD XS zatla¢te iba zfahka do hmoty IPS Object Fix Putty alebo Flow. DéleZité upozornenie: Cap nezatlacte prilis
hlboko, a uistite sa, Ze sa nedotyka dasna. MéZe to sposobit praskliny v keramickej konstrukcii.

5. Plastovou Spachtlou vyhladte vytla¢ent pomocnti vypalovaciu pastu, aby bol ¢ap pevne na svojom mieste.

6. Vyvarujte sa kontaminécii vonkajsieho/okltizneho povrchu keramickej konstrukcie. Stetcom namo¢enym do vody vycistite vietky pripadné
necistoty a vysuste.

Dolezité upozornenie: Pri krystalizacii sa ndhrady s IPS e.max CAD nesmu ukladat priamo na krystaliza¢ni misku a ¢apy IPS e.max CAD, t. j. bez
pomocnej vypalovacej pasty.

Ako postupovat po vypalovani

Keramicku konstrukciu po ukonceni vypalovacieho cyklu vyberte (pockajte na zvukovy signl pece) a nechajte ju vychladnut pri izbovej teplote,
chrénen proti prievanu. Kovovou pinzetou sa nesmiete dotykat hortcich predmetov. Keramicku konstrukciu vyberte z vytvrdnutého IPS Fix
Putty/Flow. Ultrazvukom vo vodnom kupeli alebo pridom pary odstrarite vietky zvysky. Zvysok sa nesmie odstrarovat Al,O, ani sklenenymi
lestiacimi koralikmi. Ak je potrebné prebrusenie nahrady?, nie je pripustné prehriatie keramiky. Nakoniec vylestite brisené povrchy na vysoky
finalny lesk.

Dokoncovanie korunky na hybridnej opierke z IPS e.max CAD

Korunka na hybridnej opierke z IPS e.max CAD sa méze dokondit technikou farbenia alebo technikou podrezania (cut-back). Na charakterizaciu a
glazovanie sa pouzivaji hmoty IPS e.max CAD Crystall. alebo IPS Ivocolor. Na dobudovanie zredukovanych oblasti (technika podrezania
(cut-back)) sa pouzivaju navrstvovacie hmoty IAM e.max Ceram. Postup dokoncovania korunky je v zésade zhodny s postupom u korunky na
preparovanom zube. Podrobné informécie o tomto postupe néjdete v navode na pouzitie IPS e.max CAD.



Trvalé prilepenie keramickej konstrukcie k titanovému adhéznemu zékladu
Kontaktné povrchy sa musia dokonale preparovat, aby zaru¢ili optimalnu adhéznu vézbu na titdnovy adhézny zéklad a na keramicku konstrukciu.

Keramicka konstrukcia IPS e. Max CAD (LS,) Titanovy adhézny zaklad
Pieskovanie - Dodrziavajte pokyny vyrobcu.
Kondiciovanie 1. moznost 2. moznost
Leptanie Leptanie adhézneho |Na adhézny povrch pre
povrchu pre titanovy titdnovy adhézny
adhézny zaklad zéklad sa nanesie
pocas20's Monobond Etch & -
leptacim gélom na Prime® a necha sa
keramiku IPS® Ceramic |  dal3ich 40 sekund
Etching Gel reagovat.
Silanizacia: Na adhézny povrch
nechajte posobit Na adhézny povrch nechajte pdsobit
Monobond® Plus Monobond® Plus po 60 sekundéch.
pocas 60 s
Cementacia lepidlom Multilink® Hybrid Abutment
Prekrytie cementovaného spoja glycerinovy gél (napr. Liquid Strip
Vytvrdzovanie 7 min auto-polymerizécia
Lestenie cementovaného spoja Vlastné lesticky na keramické/Zivicové materialy

VloZzenie a nasledna starostlivost

Intraoralna priprava
Odstrante docasnti ndhradu a vycistite miesto implantacie. Potom skontrolujte tkanivo periimplantatu (profil vzniku).

Priprava/tprava keramickej konstrukcie a samostatnej korunky

- Variant 1 - Kondicionovanie adhéznych povrchov hybridnej opierky a samostatnej korunky alebo skrutkového kanala korunky s hybridnou
opierkou pouZitim keramického leptacieho gélu IPS a Monobond Plus (pozri navod na pouzitie Monobond Plus)

- Variant 2 - Kondicionovanie adhéznych povrchov hybridnej opierky a samostatnej korunky alebo skrutkového kandla korunky s hybridnou
opierkou pouzitim Monobond Etch & Prime (pozri navod na pouzitie Monobond Etch & Prime)

Inzercia

Nepouzivajte fenolové dstne vyplachy, pretoze skodlivo ovplyviiuju vazbu medzi keramikou a kompozitom. Do implantatu vlozte intraoréine
hybridnu opierku alebo korunku s hybridnou opierkou. Ru¢ne zaskrutkujte prisludnu skrutku implantétu a utiahnite ju momentovym kla¢om
(dodrzujte pokyny vyrobcu).

Hybridna opierka a samostatna korunka

Do kanala na skrutku hybridnej opierky zasurite bavinent alebo penovi peletu a uzavrite kanal k skrutke do¢asnym kompozitom (napr. Telio®
Inlay). SIuzi to na zabezpecenie pristupu ku skrutke v neskorsej faze. Skontrolujte, ¢i adhézny povrch nie je kontaminovany/vihky a podla potreby
ho vycistite alebo vysuste vzduchovou striekackou. Naneste tmeliacu hmotu (napr. SpeedCEM® Plus alebo Variolink® Esthetic) do vnutra
kondicionovanej korunky. Korunku osadte na hybridni opierku a zaistite ju v konecnej polohe.

Prebytocny cement sa kratko vytvrdi svetlom ,$tvrtinovou technikou” a da sa potom fahko odstrénit. Glycerinovym gélom (napr. Liquid Strip)
prekryte cementové spoje a znovu ich vytvrdzujte svetlom, napr. vytvrdzovacim svetlom Bluephase® Style. Nasledne vodou oplachnite
glycerinovy gél.

Korunka s hybridnou opierkou
Do kanala k skrutke korunky s hybridnou opierkou zasurite bavinent alebo penovt peletu a uzavrite k skrutke trvalym kompozitom
(napr. Tetric EvoCeram®).

Skontrolujte skus a artikulaciu. Ak sa ndhrada upravuje brisenim, briisené povrchy sa musia nasledne vylestit silikonovymi lestickami (napr.
OptraPol/OptraFine). Vylestite aj okraje nahrady/cementovy spoj (napr. pouzitim OptraFine). Nakoniec naneste Cervitec® Plus (ochranny lak)
pozdIz okraja dasna.

Tabulky farebnych kombinacii

Na charakterizaciu a Gipravu odtiefa néhrad IPS e.max CAD sa pouzivaju odtiene a esencie IPS e.max CAD Crystall. alebo odtiene a esencie

IPS Ivocolor.

- IPS e.max krystal./odtiene, farby: Na pouZitie na modré nahrady a ndhrady z IPS e.max CAD vo farbe zuba

- Odtiene a esencie IPS Ivocolor: Na pouzitie na nahrady z IPS e.max CAD vo farbe zuba

Tabulku farebnych kombinécii néjdete v navode na pouzitie IPS e.max CAD.

P; re krystalizcie a vypalovania

Nesmu sa pouzivat keramické pece bez funkcie riadeného (dlhodobého) chladenia. Keramicka pec sa musi nakalibrovat pred prvou krystalizaciou
a dalej pravidelne kazdych 3est mesiacov. V zavislosti od prevadzkového rezimu moze byt potrebna castejsia kalibracia. Dodrziavajte pokyny
vyrobcu.

Tabulku parametrov krystalizacie a vypalovania najdete v navode na pouzitie IPS e.max CAD.

Poznamka: V zdvislosti od geometrie mézu mat nahrady premenlivé hrabky vrstvy. Po vychladnuti predmetov po vypalovacom cykle mozu
rozdiely rychlosti chladnutia oblasti s roznymi hriibkami sposobit vznik vnttornych pnuti. V najhorSom pripade mozu tieto vnitorné pnutia
sposobit lomy keramickych predmetov. Pouzitim pomalého chladenia (dlhodobé chladenie) sa tieto pnutia dajd minimalizovat. Pri monolitickych
nahradéch (technika farbenia) s hrdbkou vrstvy viac ako 2 mm sa musi pouzit dlhodobé chladenie.
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Informécie o bezpecnosti

Sterilizacia

Hybridné opierky a korunky s hybridnou opierkou musia byt pred vlozenim do st sterilizované. Musia sa dodrziavat zidkonné ustanovenia a
hygienické normy platné pre zubné lekarstvo.

Sterilizacia parou sa moze vykonat za pod 3x-frakcionovanym predvéakuom a pri dodrzani tychto parametrov: Dizka sterilizécie 3 min; teplota pary
132 °C; ¢o zodpoveda expozicnému casu polovicného cyklu 2 minty. Hybridnda opierka sa na korunke s hybridnou opierkou musi pouzit
okamtzite. Neskladovat po sterilizacii!

Zodpovednost za sterilitu hybridnej opierky alebo korunky s hybridnou opierkou je na pouzivatelovi. Musi sa zabezpecit, aby sa sterilizacia
vykonavala iba pouzitim vhodnych pomacok a materialov, ako aj overenych metdd Specifickych pre dany vyrobok. Pouzité zariadenia musia byt
riadne udrziavané a pravidelne sa musi vykonavat ich servis. Za informovanie zubnych lekarov, ze keramické konstrukcie si pred osadzovanim v
Ustnej dutine pacienta vyZaduiju sterilizaciu, si zodpovedni pouZivatelia rieSeni opierok IPS e.max CAD.

—  Prizévaznych incidentoch suvisiacich s tymto vyrobkom sa obratte na spolo¢nost Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Lichtenstajnsko, webové sidlo: www.ivoclarvivadent.com, a miestne trady verejného zdravotnictva.
- Aktudlne navody na poutZitie st k dispozicii v sekcii siborov na prevzatie na webovom sidle spolocnosti Vivadent AG: www.ivoclarvivadent.com).

Upozornenia
- Pocas opracovévania nevdychuijte prach z keramiky. Pouzite digestor a tvarovi masku.
- Re3pektujte kartu bezpe¢nostnych tdajov (SDS).

Informécie o likvidacii
- Zvy3né zasoby sa musia likvidovat podla poziadaviek platnych zakonov prislusnej krajiny.

I Llad I

Cas pouzi ia
Tento vyrobok nevyzaduije Ziadne zvlastne podmienky na uchovavanie.

Dalsie informacie
Material uchovévajte mimo dosahu deti!
Hmota bola vyvinuta len na pouZzitie v zubnom lekarstve. Spracovanie by sa malo uskutocnit prisne v stlade s navodom na poutzitie. Vyrobca

neprebera Ziadnu zodpovednost za skody, ktoré vzniknt v dosledku iného pouZitia alebo neodborného spracovania. Za odskusanie vhodnosti
hmoty a za kazdé poutzitie, ktoré nie je vyslovne uvedené v ndvodoch, zodpoveda pouzivatel.

' napr. CEREC/inLab, PlanMill. Kompletny zoznam je na adrese www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab a PlanMill st neregistrované ochranné znamky Ivoclar Vivadent AG.
? Postupovy diagram Ivoclar Vivadent ,Odportcané brisne néstroje na extraoralne a intraordine pouzitie”.
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Rendeltetésszer(i hasznalat

Javallott felhasznélas
Fogaszati felépitmények (abutmentek)

Felhasznalas

Csak fogaszati célu felhasznaldsra.

Leiras

Az IPS e.max® CAD Abutment Solutions termékek egyetlen fog pétlasara alkalmas hibrid fogpétlasok (hibrid felépitmények és hibrid koronak),
amelyek CAD/CAM technikéval késziiltek és implantatum tamasztja 6ket. Ezek az egyedi tervezésii hibrid fogpétlasok egyedi tervezéstiek, litium-
diszilikat liveg-keramia blokkbol (LS,) késziilnek, és titan kdtéalapra rogzitik 6ket cementalassal.

Javallatok
- Fogvesztés
- Afogak agenézidja (ki nem fejlédétt fogak)

Ellenjavallatok
- Haa péciensnek bruxizmusa van
- Haa paciens allergias a termék barmely 6sszetevéjére

Afelt alast érint6 korla

- Hanem tartja be a gyartonak a kivélasztott implantatum tipusara vonatkozo el6irasait (a gyartd megszabja, hogy az allcsont adott helyére
milyen hosszlsagu és mekkora &tmérdjl implantatumot kell beiltetni)

- Haa keramiaréteg meghaladja vagy nem éri el az elfogadhat vastagsagot

- Ha egy masik ragaszt6 kompozittal (vagyis nem a Multilink Hybrid Abutment termékkel) cementalta adheziven az IPS e.max CAD terméket a
titdn kotéalapra

- Haakeramiapétlasokat a szdjiiregen beliil cementélja a titén kotéalaphoz

- Haakoronat ideiglenesen cementalta a hibrid felépitményhez

A felhasznalas korlatai

A kévetkezé korlatozasok figyelmen kiviil hagyéasa ronthatja az IPS e.max CAD felhasznélasaval elért végeredményt:

- Hanem éri el a minimalisan elGirt vastagsagot

- Ha a termékkel nem kompatibilis CAD/CAM rendszerben végzi a blokkok maratésat

- Ahibrid felépitmény korona képzése soran el kell keriilni, hogy a csavarcsatorna nyildsa a kontaktpontok teriiletére keriiljon. Ha ez nem
megoldhat, akkor elénydsebb kiilonallé koronaval rendelkezé hibrid felépitményt késziteni.

- Ne kombindlja a terméket mas anyagokkal; csak az IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor®, illetve az IPS e-max CAD Crystall./ termékekkel valé
kombinacié megengedett./.

- Ha hatésagilag nem jévéhagyott, illetve nem kalibralt kemencében végzi a krisztallizaciot

- Ha tul magas htimérsékletli kemencében végzi a krisztallizaciot

— Haakrisztallizacié soran nem tartja be az égetési paramétereket

- Hanem tartja be a gyartonak a titén kotéalappal végzett munkéra vonatkozd elirasait.

A rendszerrel kapcsolatos kévetelmények
Az IPS e.max CAD Abutment Solutions termékeket kizarolag hatéségilag jovahagyott CAD/CAM rendszerben szabad feldolgozni.'

Mellékhatasok
Jelenleg nem ismeriink mellékhatasokat.

Osszetevok
Litium-diszilikat Giveg-keramia (LS,) -Szilikatalapu Giveg-kerdmia
Il. tipus / 3. osztélyba sorolandé az ISO 6872:2015 szerint (CTE 25 - 500 °C: 10,1+0,5 x 10°K)

Alkalmazas

Az arnyalat kivalasztasa
A szinarnyalat kivélasztasa el6tt tisztitsa meg a fogakat. Az drnyalatot a szomszédos fogak arnyalata hatérozza meg.

A P
- Hibrid felépitmény:
- A minimélis falvastagsag W,,, 0,5 mm.
— A hibrid felépitményt egy preparalt természetes foghoz hasonldan kell kialakitani:
— Korkoros epi/ szupragingvinalis véllat alakitson ki legomboalyitett bels6 szogekkel vagy vajattal (chamfer)
- Annak érdekében, hogy a koronat hagyomanyos vagy nadheziv cementélassal lehessen régziteni a hibrid felépitményre, retentiv
felszineket és kell6 , preparélasi magassagot” kell létrehozni.
- Képezzen emergenciaprofilt, amely a koronaba torténé atmenet teriiletén jobb oldali kiszégelléssel rendelkezik (lasd az brat).
— Akorona szélessége B, @ kontur csticsatél szamitva a hibrid felépitmény csavarcsatornajaig maxium 6,0 mm lehet.
— Tartsa be a gyart6 utasitasait a hibrid felépitmény maximalis magassagara, valamint a kiilonallo korona képzésére vonatkozéan.

- Hibrid felépitmény korona:
- Afalnak meg kell haladnia az 1,5 mm-es vastagsagot W, a teljes ekvatoriélis keriilet mentén.
— Elkell keriilni, hogy a csavarcsatorna nyildsa a kontaktpontok teriiletére keriiljon. Ha ez nem megoldhat6, akkor elénydsebb kiilonallo
koronaval rendelkezé hibrid felépitményt késziteni.

116



— A hibrid felépitmény korona szélessége By, a kontur csticsatdl szamitva a csavarcsatornaig maximum 6,0 mm lehet.
- Tartsa be a gyart6 utasitasait a hibrid felépitmény korona maximalis magassagara vonatkozoéan.

. Szélesséq
Akorona szélessége B, = < 6,0mm Hibrid felépitmény korona By, = < 6,0 mm

Falvastagsdg Wy e= > 15mm

A blokk kivalasztasa
A blokk kivélasztasanal vegye figyelembe a megkivant fogdrnyalatot és a kivalasztott titan kétGalapot is. A javallatoktol fiigg6en vélasszon
IPS e.max CAD MO terméket vagy LT blokkot.

.
IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Kézepes opacitas) (Alacsony transzlucencia (Alacsony transzlucencia
(attetsz6ség)) (attetsz6ség))
IPS e.max CAD
Hibrid felépitmény 4 v B
* 4 IPS CAD
- e.max -
Hibrid felépitmény korona v 4
Finirozas

A kerdmiapatlasok finirozésa és konttirozasa soran tartsa be a csiszoloberendezésre vonatkozé utasitasokat?, valamint tigyeljen a minimalis
rétegvastagsagra is. Lehetdség szerint a sziikséges igazitdsokat még a krisztallizacio el6tt (,kék” allapotban) végezze el csiszoldssal; a csiszolast kis
sebességgel és csak akkorra nyomassal végezze, hogy az élek ne csorbuljanak és ne kévetkezzen be réteglevalas. Ugyeljen r4, hogy a keramia ne
melegedjen tul. Gyémant szeparaldkoronggal vélassza le a blokkrdl a kerdmiapdtlast. Hibrid felépitmény: szeparalé korong segitségével dvatosan
vagjon bele az érintkezési teriiletbe a felépitmény incizalis felszinén, majd vagja 4t az érintkezési pontot egészen a bazalis felszintd| kezdve.
Ovatosan helyezze a keramiapétlast a titan kétSalapra, majd ellenérizze az illeszkedést. Ellenérizze az elfordulast gatlé zar helyzetét.

Fini a keramiapétlasok kiilss fel

Ne csiszolja le a keramiapatlas vallrészét, mert a csiszolas ronthatna a titan kotGalapra torténd illeszkedést. Ha sziikséges, finirozza az
emergenciaprofilt (vegye szdmitasba a gingivéra vald illeszkedést és a minimélis vastagsagot [0,5 mm] is).

Hibrid felépitmény

Vékony gyémént csiszoldeszkozzel simitsa el az érintkezési pont teriiletét a blokkon; kozben vigyazzon az emergenciaprofil alakjara és a korona
éleire. Ne végezzen semmilyen egyedi alakitast a termék alakjan, mivel ez ronthatja a korona illeszkedését a hibrid felépitményre. A koronara
vonatkozo tudnivaldk: Ha a hibrid felépitmény illeszkedése pontatlan, végezze el a koronan a sziikséges igazitasokat.

Hibrid felépitmény korona

Finom szemcséjli gyémant csiszoldeszkozzel simitsa el az érintkezési pont teriiletét a blokkon; kézben vigyézzon az emergenciaprofil alakjara és a
proximélis érintkezésekre. Finom szemcséjii gyémanteszkozzel dvatosan csiszolja le a teljes ragofelszint, és ezéltal simitsa el

a CAD/CAM eljaras soran létrehozott felszint. Ellendrizze a proximalis és ragofelszini érintkezéseket. Alakitsa ki a felszin texturéjat.

A tovabbi feldolgozés el6tt mindig tisztitsa meg a keramiapétlasokat ultrahangos kddban vagy légfiivoval. Ellendrizze, hogy minden, a CAD/CAM
maratéberendezéshdl szarmazo tormeléket alaposan eltévolitott-e a struktura feliiletérél. A maratasi fazisbol visszamaradt anyagok gondot
okozhatnak a ragasztas soran, valamint elszinezédést is okozhatnak. Ne kezelje a keramiapétlas felszinét homokfuvassal (Al,0,-dal vagy polirozé
tvegszemcsékkel).

Valaszthatd lépés: A kék fogpotlasok klinikai beprobalasa (try-in)

Miel6tt folytatna a munkat, végezzen beprébalast (try-in) és ellendrizze az illeszkedés pontossagat. A klinikai beprobalast késébbi fazisban is
elvégezheti pl. beprébalhatja a mar krisztallizalt, a fog arnyalatanak megfeleld szini IPS e.max CAD keramiapétlast is.
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A keramiapdtlas ideiglenes rogzitése a titan kotalapra

A még nem krisztallizalt keramiastruktura elemeit ideiglenesen egyméashoz kell erésiteni szilikon lenyomatvevé anyaggal, mivel ezaltal
megel6zhetd a pétlés kirosoddsa, valamint megkonnyiti a struktira szajliregben torténd kezelését; ilyen lenyomatvevé anyag pl. a
Virtual® Extra Light Body Fast Set.

A kezeletlen titan kotSalapot és a kerdmiapotlast tisztitsa meg g6zzel, majd Iégfivéval szaritsa meg. Helyezze a keramiapétlast a modellre
csavarozott titan kotdalapra, majd egymashoz viszonyitott helyzetiiket jeldlje vizll6 tollal. Ez a [épés megkdonnyiti a helyes pozicid kialakitasat,
amikor majd az alkotdrészeket ideiglenesen dsszeilleszti. A kezeletlen titan kotSalap csavarcsatorndjat téltse ki habgolydkkal. A Virtual Extra Light
Body Fast Set készitményt a titan kotGalapra és kozvetleniil a kerdmiapdtlasba kell felvinni. A titan kotalapot vezesse bele a keramiapétlasba.
Ellendrizze a két alkotorész érintkezését (elforduldsgatlo zar/jel6lés). Amig a Virtual Extra Light Body Fast Set nem kot meg, az alkotérészeket
tartsa er6sen a megfelel6 pozicioban (hozzavetélegesen 2:30 percig). A felesleges anyagot megfeleld eszkéz pl. szike segitségével vatosan el kell
tévolitani.

Klinikai beprébalas (try-in)

Miutén eltavolitotta az ideiglenes fogpétlast, a hibrid felépitményt vagy a hibrid felépitmény koronat kézi erével csavarozza a helyére; a
miivelethez a hasznélati Utmutatdban javasolt csavart hasznalja. Ellendrizze a helyzetét a gingivalis szélhez képest (pl. megfeleléen illeszkedik-e,
jelen van-e gingivalis anémia). A hibrid felépitmény csavarcsatorndjat igény szerint kitoltheti habgolyokkal. Tipp: A korona belsé felszinét izolalja
glicerines géllel (pl. Try-in paszta, Liquid Strip).

A koronét a széjliregen beliil helyezze a hibrid felépitményre; ellen6rizze a proximalis érintkezést, és — ha sziikséges — végezze el a sziikséges
igazitasokat. Figyelem: Ebben a szakaszban ne ellendrizze a ragéfunkciot. Ahhoz, hogy ellendrizhesse a ragéfunkciot, a koronat Virtual Extra Light
Body Fast Set készitménnyel a hibrid felépitményre kell régziteni. Erre a célra a beprébaldshoz hasznélatos paszta nem megfeleld, mivel ez az
anyag nem eléggé all ellen a nyoméerdknek. A korona belsé feliiletére vigyen fel Virtual Extra Light Body Fast Set készitményt. Amig a végleges
pozicidba nem keriilt, a koronat az ujjaival nyomja a hibrid felépitményre. Amig a Virtual Extra Light Body nem kot meg, tartsa a koronat a
végleges pozicioban (hozzavetdlegesen 2:30 percig). Ezt kovetden tévolitsa el a felesleges anyagot.

Most ellendrizze az okkluziot/artikulaciot. Ha sziikséges, megfelel6 csiszoléeszkozzel tovabbi igazitasokat végezhet (lasd a csiszoloeszkozre
vonatkozd Utmutatast?). A koronét dvatosan tévolitsa el a hibrid felépitményrél, a hibrid felépitményt vagy a hibrid abutment koronat pedig az
implantatumrdl. A beiiltetés helyét oblitse le pl. Cervitec Liquid készitménnyel (ez egy antibakteridlis, klorhexidin-tartalmu széjfertétlenitd), hogy
megtisztitsa és fertGtlenitse azt. Ezt kovetéen helyezze be az ideiglenes fogpétlast.

A keramiapotlas befejezése
Az alkalmazni kivant technikatol és a kezeléshez felhasznalt anyagoktol fliggéen kell kivalasztani a keramiapétlas befejezéséhez sziikséges
eljarast. Alapvetéen haromféle eljarasbol lehet valasztani.

Kék fogpotlas polirozasa (egyszinii zomancozas)
A polirozé technikét elsésorban a hibrid felépitmény emergenciaprofiljan hasznaljuk. A hibrid felépitmény koronak esetében zomancégetés
javallott.

A kénnyebb kezelhetdség kedvéért csavarozza a titan kotGalapot a modellhez. A kerdmiapotlast ujjaival rogzitse a titan kétéalaphoz.

Figyelem: Ne csiszolja le a titan kotSalapot.

A polirozas soran tartsa be a csiszoloeszkozre vonatkozo utasitasokat?. A fogpétlast ultrahangos kadban vagy légfivoval tisztitsa meg. Ezt
kévetden rogzitse a fogpotlast a krisztallizacios tihoz; a folyamat leirdsét , A fogpotlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin t(ihoz” cim(i
részben taldlja. Helyezze a keramiapétlast az IPS e.max CAD Crystallization Tray télcara, majd a télcat helyezze a kemence kozepébe. Az
égetbprogramot a felhasznalt anyagoknak és az égetétalcanak megfelelGen vélassza ki (Iasd , Krisztallizacio és égetési paraméterek”).

Kék fogpotlasok festési technikaja

Az IPS e.max CAD Abutment Solutions zoméancozéséra az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nem alkalmas, mivel ezek erésen célirdnyos
alkalmazast igényelnek. A zomanc nem keriilhet sem a titan kotdalap kotési feliiletére, sem pedig a csavarcsatornaba, mivel ronthatja az
illeszkedés pontossagat.

A fogpétlast ,A kerdmiap6tlas rogzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin tiire” cim(i fejezetben leirtak szerint poziciondlja. Ezt kdvetéen

kis méret(i ecsettel egyenletesen oszlassa el az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO pasztat azokon a teriileteken, amelyeket be kivan vonni.
Ha a felhasznalasra kész zomancot higitani kivanja, akkor hasznéljon kis mennyiségti IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid terméket. A zomanc
nem keriilhet sem a titdn kotdalap kotési feliiletére, sem pedig a csavarcsatornaba, mivel ronthatja az illeszkedés pontossagat. Egetés el6tt
ellendrizze a belsé felszint, és gondosan tavolitson el minden szennyezédést. Ha hibrid felépitménnyel dolgozik, ne vigyen fel semmilyen anyagot
a korona kétési feliiletére, mivel ez ronthatja a korona megfeleld illeszkedését. Ne vigye fel tiil vastagon a zomancot. A hibrid felépitmény
koronanak nem szabad ,éznia” a zomancban; a ragéfelszin esetében kiilondsen fontos, hogy ne legyen rajta tul sok zomanc. Tl vékony zomanc
esetén eléfordulhat, hogy a kész fogpétlas nem lesz elég fényes. Ha karakterizaciot kivan végezni, akkor a keramiapétlast kezelje

IPS e.max CAD Crystall./Shades és/vagy IPS e.max CAD Crystall./Stains termék(ek)kel a krisztallizal6 égetés el6tt. Nyomija ki a felhasznélasra kész
arnyalatokat és festékeket a fecskendébdl, majd alaposan keverje 6ssze 6ket. Az arnyalatokat és festékeket az IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid
termékek segitségével kis mértékben higithatja. Az dllaga azonban maradjon pépes. Vékony ecsettel kozvetleniil a még nem kiégetett
zomancrétegre vigye fel az 6sszekevert amyalatot és a festéket. Ha intenzivebb arnyalatot kivan, akkor tébbszor kell elvégezni a festést, és
t6bbszor kell égetni is; egyetlen vastagabb réteg felvitele nem j6 megoldas. Az IPS e.max CAD Crystall./Shades termékkel utdnozza az incizélis
tertiletet, valamint keltsen attetszé hatast a hibrid felépitmény korona incizélis és ragéfelszini (okkluzélis) harmadaban. A csticskoket és a
fissurakat festék segitségével alakithatja egyénire.

Ezutan helyezze a fogpotlast az IPS e.max CAD Crystallization Tray talca kozepére vagy tegyen a télcara maximum 6 egységet, és a megadott
égetési paraméterek betartasaval végezze el a krisztallizald égetést a kivant transzlucencia (attetszoség) elérése érdekében. Kovesse ,Az égetést
kovetd lépések” cimii részben talalhatd utasitasokat.

Valaszthato lépés: Korrekcids égetés

Ha a krisztallizacié utan tovébbi karakterizaciot vagy egyéb igazitast kivan végezni, korrekcids égetésre van sziikség; ehhez hasznaljon

IPS e.max CAD Crystall./Shades és Stains és Glaze termékeket. A korrekciés égetési ciklus soran is az IPS e.max CAD Crystallization Tray télcat
hasznélja. Az IPS e.max CAD Crystall /Add-On és a megfelel6 keveréfolyadék segitségével végezze el a kisebb igazitasokat a fogpatlas alakjan
(pl. a proximalis kontaktpontok teriletén). Az igazitasokat akar krisztallizacio, akar a korrekcios égetés alatt is elvégezheti.
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A fog arnyalatanak megfelelen szinezett fogpétlasok festési technikéja
Anyagok alkalmazasa nélkiili krisztallizacio; az égetést kiilon [épésben végezze és hasznaljon hozza IPS e.max CAD Crystall./ vagy IPS Ivocolor
termékeket.

- Helyezze a kerdmiapétlast a krisztallizacios t(ire; a folyamat leirasat ,A fogpétlas régzitése az IPS e.max CAD Crystallization Pin tihéz” cimi
részben talélja. Karakterizéldshoz és zoméncozéshoz a kovetkezd termékeket hasznélhatja: IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (lasd
a ,Kék fogpotlasok festési technikaja” cimii részt) vagy IPS Ivocolor.

- AzIPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze, valamint az IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze termékeket nem szabad 6sszekeverni; az
egyik fajta terméket a masik utan hasznalni szintén tilos.

Ha IPS Ivocolor terméket hasznal: A karakterizalandé feliiletbe dorz: n be egy keveset az IPS Ivocolor Mixing Liquid készitménybdl; igy a
feltilet kell6képpen nedves lesz. A kivant éllag eléréséhez a megfelel6 IPS Ivocolor Liquids termék felhasznalaséval keverje 6ssze az IPS Ivocolor
Shades és Essence termékeket. Ha intenzivebb arnyalatot kivan, akkor tobbszor kell elvégezni a festést, és tobbszor kell égetni is; egyetlen
vastagabb réteg felvitele nem jo megoldas. Az IPS e.max CAD Shades termékkel utanozza az incizélis teriiletet, valamint keltsen attetsz6 hatast a
hibrid felépitmény korona incizélis és ragofelszini (okkluzalis) harmadéban. A csiicskoket és a fissurékat az Essences termék segitségével teheti
egyedivé. A hibrid felépitmények esetében csak az emergenciaprofilt karakterizélja az IPS Ivocolor Shades és Essences termékekkel. A festék
semmilyen kortilmények kozott nem keriilhet sem a titan kotdalap kotési feliiletére, sem pedig a csavarcsatornaba, mivel ronthatja az illeszkedés
pontossagat. Egetés elétt ellendrizze a belsé felszint, és gondosan tavolitson el minden szennyezédést. Ha hibrid felépitménnyel dolgozik, ne
vigyen fel semmilyen anyagot a korona kotési felliletére, mivel ez ronthatja a korona megfeleld illeszkedését. Ezutan helyezze a kerdmiapotlast az
IPS e.max CAD Crystallization Tray télca kozepére vagy tegyen a talcara maximum 6 egységet, és a megadott égetési paraméterek betartaséval
krisztallizalja Gket a kivant transzlucencia (attetsz6ség) elérése érdekében. Kovesse ,Az égetést kovetd Iépések” cimii részben talalhatd
utasitasokat.

A zomancégetéshez paszta vagy por allagi zomancot hasznaljon. A hibrid felépitményeken csak az emergenciaprofilt kell zomancozni. A hibrid
felépitmény koronak teljes kiilsé felszinét zomancozni kell. A kénnyebb kezelhetdség kedvéért zomancozas el6tt a keramiapotlast helyezze a titan
kotdalapra. E célbdl a titan kétGalapot rogzitse a modellhez. A kivant allag elérése érdekében alaposan és hosszan keverje el a zoméancanyagot
(IPS Ivocolor Glaze Paste vagy Powder) a IPS Ivocolor Mixing Liquid termékkel, majd vékony rétegben boritsa be vele a vaz teljes teriletét.
Egyenletesen oszlassa el a zoméncot azokon a teriileteken, amelyeket be kivén vonni.

A zomancozott felszin fényessége a zoménc anyagénak allagatdl és a felvitt mennyiségtél fiigg; az égetési hémérséklet nem befolyasolja. Ha
fényesebb feliiletet szeretne, ennek megfelelden vastagabb rétegben vigye fel a zoméncot. Ha fokozni kivanja a fluoreszcenciat, hasznaljon
fluoreszkalé zomancot (Paste FLUO vagy Powder FLUO).

A zomanc semmilyen kériilmények koz6tt nem keriilhet sem a titan kétdalap kotési feliiletére, sem pedig a csavarcsatornéba, mivel ronthatja az
illeszkedés pontossagat. Egetés el6tt ellendrizze a belsé felszint, és gondosan tavolitson el minden szennyezédést. Ha hibrid felépitménnyel
dolgozik, ne vigyen fel semmilyen anyagot a korona kotési feliiletére, mivel ez ronthatja a korona megfeleld illeszkedését.

A festék/zomanc kiégetéshez helyezze az IPS Ivocolor terméket egy méhsejtszeriien kialakitott télcara; az égetés soran tartsa be az elirt égetési
paramétereket (lasd a ,Krisztallizaci6 és az égetési paramétereket”). Kévesse ,Az égetést kovets Iépések” cimdi részben talalhaté utasitasokat.

Valaszthatd lépés: Korrekcios égetés

Alaposan keverje el az IPS e.max Cream Add-On Dentin, illetve az Incisal terméket az IPS Build-Up Liquid termékkel, majd vigye fel a keveréket a
megfelel6 teriiletekre. Az égetés soran tartsa be a “Mindségjavitas zomancégetés utan” cimii részben leirtakat (Iasd ,Krisztallizacio és égetési
paraméterek”). Ugyeljen a hosszd tavu hiitésre! Ha sziikséges, égetés utan polirozza magasfénytre a feliletet.

Rogzitse a fogpdtlast egy IPS e.max CAD Crystallization Pin tiire

1. Légfavéval tévolitson el minden szennyezddést és egyéb visszamaradt anyagot a keramiapétlds felszinérsl. Ugyeljen ra, hogy a fogpétlas a
tisztitas utdn ne szennyez4djon ismét.

2. Akeramiap6tlds krisztallizacidja soran IPS e.max CAD Crystallization Pin XS t(it hasznaljon.

3. Akeramiapétlas belsé felszineit vagy IPS Object Fix Putty készitménnyel vagy az égetést segité Flow pasztaval téltse ki. Miutan kinyomta az
anyagot az IPS Object Fix Putty/Flow fecskendébdl, azonnal zérja le ismét. Miutan kivette az aluminiumtartébdl, a legjobb, ha a fecskend6t
visszazarhaté mianyag tasakban vagy nedves levegdjti tartéedényben térolja.

4. Csak finoman nyomja bele az IPS e.max CAD Crystallization Pin t(it az IPS Object Fix Putty/Flow termékbe. Fontos: Ne nyomja til mélyre a tit
azért, hogy ellendrizze: biztosan nem éri-e el a falat. Ez a kerdmiapdtlds megrepedését okozhatja.

5. Mianyag spatulaval simitsa el a feleslegben levé égetést segité pasztat, hogy a tii biztonsagosan alljon a helyén.

6. Ugyeljen ra, hogy a keramiapotlas kills6 felszine/ragéfelszine ne szennyezddjék. Megnedvesitett ecsettel tavolitson el réla minden lehetséges
szennyez6dést, majd szaritsa meg.

Fontos: A krisztallizacio soran az IPS e.max CAD fogpétlasokat tilos kozvetlentil (pl. égetést segit6 paszta nélkiil) az IPS e.max CAD Crystallization
Tray télcara és tiikre (Pins) helyezni.

Az égetést kovetd lépések

Miutén az égetési ciklus befejez6détt (ezt hangjelzés adja a tudtara), vegye ki a keramiapétlast a kemencébél, majd szobahémérsékleten, huzattol
védett helyen hagyja kihdilni. A forré objektumok ne érintkezzenek a fémfogokkal. Tavolitsa el a keramiapétlast a megkeményedett IPS Object Fix
Putty / Flow-rdl. Ultrahangos kadban vagy légfivoval gondosan tavolitson el minden visszamaradt szennyez6dést. Ne kezelje a keramiapétlas
felszinét homokfuvéssal (Al,0,-dal vagy polirozé tivegszemcsékkel). Amennyiben tovabbi csiszolas sziikséges?, bizonyosodjék meg réla, hogy a
kerdmia nem melegszik tul. Végiil polirozza magasfénytire az alapteriiletet.

Az IPS e.max CAD hibrid felépitményen fejezze be a korona kialakitasat

Akar festéssel, akar cut-back technikaval is befejezheti az IPS e.max hibrid felépitményen lev korona kialakitasat. A karakterizalashoz és a
zomancozashoz hasznéljon IPS e.max CAD Crystall./ vagy IPS Ivocolor készitményt. Ha cut-back technikét hasznalt, akkor a redukalt teriiletet
IPS e.max Ceram rétegez6 anyaggal épitheti Ujra. Alapvetéen a korona kialakitasdnak befejez6 lépései megegyeznek azzal az eljérassal, amikor
egy preparalt fogra készit koronat. Az eljarassal kapcsolatos tovabbi informaciokat részletesen megtalélja az IPS e.max CAD Hasznélati
Utmutatdjaban.
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A keramiapdtlast permanensen ragassza a titan kotéalaphoz
Atitan kotGalap és a keramiap6tlas kozotti optimalis adheziv kotés biztositasa érdekében az érintkezd felszineket gondosan el6 kell késziteni.

IPS e.max CAD kerédmiapétlas (LS,)

Titan kotoalap

Homokfuvas

Kovesse a gyartd utasitasait.

Kondicionalas

1. opcid

2. 0pcid

Savazas

Savazza a titan kétdalap|
kotési feliiletét
kb. 20 masodpercig
IPS® Ceramic Etching
Gel termékkel.

Szilanizalas:

A kotési feliiletet
kondicionélja
Monobond® Plus
termékkel
60 masodpercig

Vigye fel a titdn
kotdalap kotési
feliiletére a Monobond
Etch & Prime®
terméket, és hagyja

rajta tovabbi
40 masodpercen at.

A kotési feliiletet kondicionalja
Monobond® Plus termékkel 60 mésodpercig

Adheziv cementalas

Multilink® Hybrid Abutment

A cementtel érintkezo részek boritasa

Glicerines gél, pl. Liquid Strip

Kotés 7 perces auto-polimerizacié

A cementtel érintkez6 részek polirozasa Kerdmia/gyanta termékekhez készilt szokvanyos polirozék

Beiiltetés és utokezelés

A szdjiiregben végzett elokésziiletek
Tavolitsa el az ideiglenes fogpotlast és tisztitsa meg a tervezett betiltetés helyét. Majd ellendrizze a kornyezé szovetet (az emergenciaprofilt).

A keramiap6tlas és a kiilonallé korona preparalasa/ kondicionalasa

- 1. opcid — Az IPS Ceramic Etching Gel és Monobond Plus termékekkel kondicionalja a hibrid felépitmény kotési feliiletét és a kiilonallé koronat
vagy a hibrid felépitmény korona csavarcsatornajat (Iasd a Monobond Plus Hasznalati Gtmutatdjat)

- 2.0pci6 - A Monobond Etch & Prime termékekkel kondicionalja a hibrid felépitmény kotési feliiletét és a hibrid felépitmény korona
csavarcsatornajat (lasd a Monobond Etch & Prime Hasznalati Gtmutatéjat)

Beiiltetés

Ne hasznaljon fenolos szajvizet, mivel ezek a termékek karosithatjak a kerdamia és a kompozit kozotti kotést (bondot). A hibrid felépitményt vagy a
hibrid felépitmény koronat a szajiregen belil helyezze bele az implantatumba. Kézi er6vel csavarja be az implantatumba a csavart, majd
nyomatékkulccsal szoritsa meg (a gyart6 utasitasainak figyelembe vételével).

Hibrid felépitmény és kiilonallé korona

Vattaval vagy habgolyokkal toltse ki a hibrid felépitmény csavarcsatorndjat, majd zarja le a kompozitot ideiglenes kompozittal (pl. Telio® Inlay). Ez
a kezelés késobbi szakaszaban is hozzéaférést biztosit a csavarhoz. Ellendrizze, hogy van-e szennyezdés vagy nedvesség a kotési feliileten, és ha
sziikséges, tisztitsa, majd légfuvoval szaritsa meg. Vigye fel a ragasztéanyagot (pl. SpeedCEM® Plus vagy Variolink® Esthetic) a kondicionalt
korondra. Helyezze a koronat a hibrid felépitményre, majd régzitse a végleges pozicioban.

A feleslegben levé cementet révid ideig kezelje fénykotéssel, ehhez hasznélja a ,negyedel6 (quarter)” technikat; ezutan mar kénnyedén
eltavolithatja a felesleget. A cementtel érintkezd részeket fedje be glicerines géllel (pl. Liquid Strip), majd ismét vesse ala fénykotésnek (pl.
Bluephase® Style). Ezt kdvetéen Gblitse le vizzel a glicerines gélt.

Hibrid felépitmény korona
Vattaval vagy habgolyokkal toltse ki a hibrid felépitmény csavarcsatornajat, majd zérja le a kompozitot ideiglenes kompozittal
(pl. Tetric EvoCeram®).

Ellendrizze az okkluziot és az artikulaciot. Ha csiszolast végzett a fogpétlasokon, a csiszolast kovetéen polirozza magasfénytire az alapteriiletet
szilikonpolirozéval (pl. OptraPol/OptraFine). Tovabba polirozza a fogpotlés éleit/ a cementtel érintkezd részeit is (hasznaljon pl. OptraFine
terméket). Végiil a gingivalis él teljes hosszét boritsa be Cervitec® Plus termékkel (egyfajta véd6zomanccal).

Az arnyalatok hozzérendelési tablazata

Az IPS e.max CAD fogpotlasok drnyalatanak karakterizalasahoz és a tovabbi igazitasokhoz IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains vagy IPS Ivocolor

Shades, Essences termékeket haszndljon.

- IPS e.max Crystall./Shades, Stains: A kék, valamint a foggal megegyez6 arnyalatura szinezett IPS e.max CAD fogpétlasokon torténd
hasznalathoz

- IPS Ivocolor Shades, Essences: A foggal megegyezé arnyalatura szinezett IPS e.max CAD fogpdtldsokon torténd hasznélathoz

Az IPS e.max CAD Hasznélati Utmutatdjaban szerepel egy, az drnyalatok kombinaciéjarol sz616 tablazat.

Krisztallizacio és égetési paraméterek

Kontrollalt (lassu) hitéfunkcioval nem rendelkezd kemence hasznélata tilos. A kerdmia égetésére szolgalo kemencét az els krisztallizacio el6tt
kalibrélni kell, majd ezt rendszeresen, félévente meg kell ismételni. A miikddtetés modjatol fliggéen akar gyakoribb kalibrélasra is sziikség lehet.
Kdvesse a gyarto utasitasait.

Az IPS e.max CAD Hasznélati utmutatdjaban talal a krisztallizaciora, valamint az égetési paraméterekre vonatkoz6 tablazatot.

Megjegyzés: A fogpdtlasok geometridjabol kvetkezik, hogy egyes teriileteik eltéré vastagsaguak lehetnek. Mikzben az objektumok lehilnek az
égetési ciklust kovetben, a belsejiikben fesziiltség keletkezhet; az eltéré vastagsagu teriiletek ugyanis mas-més sebességgel hiilnek le. A
legrosszabb esetben a belsé fesziiltség miatt a keramiaobjektumok eltorhetnek. Lassu (hosszu tavy; L) hiitéssel ez a kockazat minimalisra
csokkenthetd. A monolitikus (festési technika), 2 mm-nél vastagabb fogpétlasok esetében lassu hiitést kell alkalmazni.
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Biztonsagi informaciok

Sterilizalas

A hibrid felépitményeket vagy hibrid felépitmény koronékat a szajiiregbe torténd beiiltetés el6tt sterilizalni kell. A fogaszati kezelésre vonatkozd
helyi torvényi elGirasokat és higiéniai szabélyokat be kell tartani.

Végezzen gézsterilizalast 3x frakcionalt elévakuum alatt; kozben tartsa be a kovetkez6 paramétereket: Sterilizalas ideje 3 perc; a g6z hémérséklete
132 °C; ez egy félciklusnyi expoziciés idének (2 perc) felel meg. A hibrid felépitményt vagy a hibrid felépitmény koronat azonnal fel kell hasznalni.
Sterilizalas utan ne tarolja!

A hibrid felépitmény, illetve a hibrid felépitmény korona sterilitasaért a felhasznalé felel6s. A terméket kizarolag a terméknek megfelelé
eszkozokkel és anyagokkal (pl. termékspecifikus, validalt eljarasok) szabad sterilizalni. Az eszk6zoket megfelelGen tartsa karban, és rendszeresen
szervizelje 6ket. Az IPS e.max CAD Abutment Solutions termék felhasznaldinak feleldssége felhivni a fogéaszok figyelmét, hogy a keramiapétlast a
paciens széjliregébe liltetés elétt sterilizalni kell.

Ha barmilyen komoly incidens meriilne fel a termékkel kapcsolatban, kérjiik, Iépjen kapcsolatba az Ivoclar Vivadent AG-vel: Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, website: www.ivoclarvivadent.com, valamint a kompetens hatésaggal is — lasd a Hasznélati Gtmutatéban.
- Atermék érvényes Hasznalati Gtmutatdja let6lthetd az Ivoclar Vivadent AG weboldalérdl (www.ivoclarvivadent.com).

Figyelmeztetések
- Ne lélegezze be afinirozas soran keletkez6 keramiaport. Hasznaljon elszivé egységet és viseljen maszkot.
- Vegye figyelembe a Biztonséagi Adatlapon (SDS) leirtakat.

Hulladékkezelés
- Atermékek maradékat a vonatkozd nemzeti jogszabalyi el6irasoknak megfelelGen kell artalmatlanitani.

Eltarthat6sag és tarolas
Ez a termék nem igényel semmilyen kiilonleges tarolasi modot.

Tovabbi megjegyzések
Gyermekektdl tavol tartando!

Ezt a terméket kizardlag fogaszati céli felhasznaldsra fejlesztették ki. A feldolgozast szigortian a Hasznalati Gtmutatdban leirtak szerint kell
elvégezni. Nem villalhat6 feleldsség a karért és karosodasért, ha nem tartottak be a hasznalati itmutatéban szerepld utasitasokat vagy ha az
el6irttdl eltéré alkalmazasban hasznéljék a terméket. A felhasznalo felelds a termék alkalmazhatdsaganak ellenérzéséért, és minden, jelen
Hasznélati utmutatdban nem kifejezetten emlitett célra vald felhasznalasaért.

' pl. CEREC/inLab, PlanMill. A teljes lista elérhet6 a www.ivoclarvivadent.com cimen.

A CEREC/inLab és a PlanMill termékek nem az Ivoclar Vivadent AG bejegyzett védjegyei.
2 Ivoclar Vivadent folyamatébra ,Széjiregen kiviili és szajiregen beliili hasznélatra javasolt csiszoldeszkozok”.
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Hamena

MpepsuheHa HameHa
[LleHTanHn abatmeHT

Mpumena
Camo 3a cTomaTosoLLKy ynoTpe6y.

Onuc

IPS e.max® CAD Abutment Solutions cy xubpugHe pectaypauuje (XubpuaH1 abaTMeHTU 1 KpyHULEe XNOpUAHMX abaTMaHTa) Ha MMNIaHTaTUMa,
uspahere nomohy CAD/CAM, HametbeHe 3a 3ameHy jeaHor 3yba. OBe xubpuaHe pectaypaumje ce nojeAnHauHo Npon3sofe o 61oka cTakno-
KepamuKe of IUTHjym-ancunukarta (LS,) 1 uemeHTupajy ce Ha TUTaHnjymcky 6a3y 3a 6oHamparbe.

Wnpukaunje
- [y6burtak 3yba
- XunopoHuuja

KoHTpanHavkaumje
- bpykcuzam
- [o3HaTa anepruja nawymjeHTa Ha 61uNo Koju cactojak maTepujana

OrpaHuyetba ynotpebe

- HenowrToBatbe 3axTeBa Koje HaBOAM Npon3Bohay MMNNaHTaTa 3a 13abpaHy TMN UMNNaHTaTa (Npoussohay Mopa Aa 0A06PY NONYNPEUHNK 1
AyX1HY MMMNaHTaTa 3a ofrosapajyhin nosoxaj y BuanLm)

- [pemalumBatbe NpuxsatbuBe AebIbUHE NN HEAOBO/bHA AeO/bIHA KEPaMUYKOT C10ja

- Ynotpe6a komMno3uTHor LemeHTa Koju Huje Multilink Hybrid Abutment 3a apxesuBHo uemeHTupatbe IPS e.max CAD Ha TUTaHWjyMcKy 6a3y 3a
6oHAnpatre

- ViHTpaopanto LieMeHTUpatbe KepaMUUKKX CTPYKTYPa Ha TUTaHUjyMcKy 6a3y 3a 6oHAMpatbe

- [puBpemMeHO LemeHTUpatbe KpyHULIE Ha XMOPUAHI abaTMeHT

OrpaHuyetba npm obpagmn

HenowToBarbe HaBeaeHNxX MHdOPMaLMja MOXe ia HapyLwy pesynTaTe fobujeHe Kopuwwherem IPS e.max CAD:

- Matba MMHUManHa aebmuHa o noTpebHe

- Ope3oBatbe 6nokoBa y HekomnatnéunHom CAD/CAM cucremy

- Mpu npou3BoAtbY KPyHULIE XMOPUAHOT abaTMeHTa, OTBOP KaHana 3a 3aBpTakb He CMe /1a Ce Hanasin Y NoApYyYjy KOHTAKTHUX Tayaka. YKoNMKo
T0 Huje moryhie, penopyuyje ce NPOM3BOAbA XMBPUAHOT abaTMeHTa Ca 3aCe6HOM KPYHULIOM.

- KombuHauwja ca maTepujanuma koju Hucy IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® Hutw IPS e.max CAD Crystall./.

- Kpucranusaumja y HeofobpeHoj n HekanubpucaHoj nefin 3a kepammky

- Kpucranusaumja y nefin ca BUCOKOM TemnepaTypom

- Kpucranusauwja ca napameTprma neyerba Koju oacTynajy

- HenowrtoBare ynyTcraBa npoussohaua y Be3u ca 06pafiom TuTaHujymcke 6ase 3a GoHAMparbe.

3axTeBu y BE3M Ca CUCTEMOM
IPS e.max CAD Abutment Solutions mopa aa ce o6pafyje ogo6peHnm CAD/CAM cuctemom.'

HexerbeHa gejcrBa
3a capa HeMa NO3HATUX HEXesbeHuX AejcTaBa.

Cacras
Crakno-Kepamuka oA nUTujym-aucunukara (LS,) — CunmkoHcKa CTakno-kepammka
Tun Il / knaca 3 npema ctaHaapay 15O 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10.14+0.5 x 10°K)10,1

Mpumena

W360p HujaHce
Ouuctute 3ybe npe oppehuBatba HUjaHce. HujaHcy oapeanTe y 0AHOCY Ha HUjaHCY CycepHor 3y6a.

M 6, cnoja Kep CTpYKTypa
- XnbpupHu abaTmeHT:
- [JlebrbuHa 3upa Wy, Mopa ia n3Hocu Hajmatbe 0,5 mm.
— XubpunaHu abatmeHT 61 Tpebano fAa ce AU3ajHMpa Ha CIMYaH HauMH Kao Koa Npunpeme npupoaHor 3y6a:
- Kpy»Ha enu/cynparuHriiBanta Aemapkauuja ca 3a06/beHIM YHYTpalLtbUM YII0BUMA WK Xne6om
- Kako 6u KpyHuua 6una UeMeHTUpaHa Ha XI/IﬁpVIFlHVI abaTmeHT nyTemM KOHBEHLMOHa/THNX MeToAla U MeToAa camoajixe3vBHOT
LieMeHTVpatba, NOTPe6HO je KpenpaTn peTeHLMOoHe NOBPLUVHE U afieKBaTHY ,BUCKHY Npenapauuje”.
— HoBoHactann npodun KpenpajTe ca NpaBiM yrioM Ha Npenasy Ka KpyHuLm (nornepajte inky).
- LnpuHa kpyHuLe B, OrpaHnyeHa je Ha 6,0 mm of akcujanHe BUCUHE KOHTYpe 10 KaHana 3a 3aBpTatb XUGPUAHOT abaTMeHTa.
— ObaBe3Ho NoLuTyjTe ynyTCcTBa Npou3Bofaya y Be3un ca MakCUManHOM BUCUHOM XN6PUAHOT abaTMeHTa 1 3acebHe KpyHuLie.

- KpyHuua xubpugHor abatmeHnta:
— [JlebrbuHa 3upa Wy, Mopa fia byae Behia o4 1,5 mm Ha Lenom cpeauitbem obumy.
— OTBOp KaHana 3a 3aBpTatb He CMe /ja Ce Haslas| y NoAPYYjy KOHTAKTHUX Tayaka. YKONMKo To Huje moryhe, npenopyuyje ce npoussoatba
XnbpmaHoOr abaTmeHTa ca 3aceGHOM KPYHNLIOM.
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— WnpuHa KpyHuLe xnbpnaHor abatmeHTa By, OrpaHuyeHa je Ha 6,0 mm off akcujanHe BUCMHE KOHTYpe /10 KaHana 3a 3aBpTatb.
— Ob6aBe3HO NoLTyjTe ynyTCTBa NpoK3Bofaya MMMAHTaTa y BE3W Ca MaKCUMANHOM BUCUHOM KpyHULE XMOpUAHOT abaTmMeHTa.

WWnpua
Wnpntia kpysuue By, = < 6,0mm Kpyiua xu6puaHor abarmea By, = < 6,0 mm
[lebruna 3uga Wy, == 0,5mm [lebrina 3uaa Wy, = >15mm

L]
U360p 6noka

Bnok ce 6rpa y cknagy ca *erbeHoM HujaHcom 3y6a 1 U3abpaHom TUTaHUjyMcKoMm 6a3om 3a 6oHarpatbe. IPS e.max CAD MO wnu LT 6nok ce
61pajy 3aBUCHO O PUMEHe.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Cpeatba HeMPO3NPHOCT) (Hucka TpaHcnyueHumja) (Hucka TparcnyueHLyja)
IPS e.max CAD
XubpugHu abatmeHT 4 v -
9
IPS e.max CAD _ v/ v
KpyHuua xubpuaxor
abaTmenTa
OuHnwmpare

MowuTyjTe Npenopyke 3a MHCTpyMeHTe 3a 6pyLuetbe? U MUHUMaTHY Aeb/bIHY Coja Kajia o6aB/baTe GUHULLIMPatbe 1 KOHTYPUCaHbe KepamnuKkux
CTpyKTypa. Ykonuko je moryhe, npunarofasatba 6pyiuerbem 61 Tpe6ano cnpoBecTyt 0K je pectaypaLija jol yBeK y NpeKprcTanini3oBaHom
(NnaBom) CTakby, MpN HNCKO]j GP3MHM 11 MPUMEHOM BP0 MaoT MPUTUCKa, Kako 61 Ce CNpeuuno pacriojaBatbe 1 oANaMatbe Ha BMLiama. Hemoje
[ia nperpeBaTe Kepamuky. MiceLute Kepamuuky CTpyKTypy 3 6noka nomohy AnjamaHTCKor ACKa 3a pa3aBajatbe. Xubpnanu abatmeHT: Momohy
[ncKa 3a pasgiBajatbe 6naro 3aceuute nogpyuje npuysplufivBatba Ha MHLM3aNHOj CTpaHN abaTMeHTa, Na celuTe Kpo3 Tauky npuuspihnsarba y
NOTMYHOCTH, KPOo3 6a3anHu acnekT. Max/byBo NOCTaBUTE KePaMUUKY CTPYKTYPY Ha TUTaHUjyMcKy 6a3y 3a GoHANpatbe 1 NpoBepUTe Aa NN Hanexe.
0O6patuTe Naxby Ha Nonoxaj 6pasuLie Koja cnpeyasa poTuUpatbe.

P CTPYKType
Hemoje ga 6pycute py6 Kepamnuke CTPYKType, Kako He 61CTe OLITETUN TaYHO Hanerakbe Ha TUTaHWjyMcKy 6a3y 3a 6oHANpatbe. YKONNKO je
noTpe6Ho, pUHMLIMPajTe HOBOHACTanK Npodun y3umajyfin y 063up Haneratbe Ha rTMHIMBY 1 MUHUManHy AebrbuHy (0,5 mm).

Xu6puaHn abatmeHT

W3paBHajTe Tauky npnusplufinBarba 3a 610K AMjaMaHTCKUM MHCTPYMEHTUMA 3a GUHO GpyLuetbe, y3eBLun y 063up 061anK HoBOHacTanor npoguna
¥ MapriHy KpyHuLie. HemojTe Aja o6aBbaTe nojefHauHa nofjelaBatba 0611Ka, jep hie To HeraTUBHO fja yTue Ha Hanerarbe KpyHuLe Ha
XnbpuaHu abatmeHT. MHpopmaLmje y Be3un ca KpyHULIOM: AKO XMOPUAHYU abaTMEHT He HaneXe TauHo, NPUNaroANTe KpyHULLY.

KpyHuua xmbpugHor abatmeHta

W3paBHajTe Tauky npuuBplufivBatba 3a 610K AMjaMaHTCKIIM MHCTPYMEHTUMA 3a GpUHO GpyLuetbe, y3eBLun y 063up 06nmk HoBOHacTanor npoduna
1 NPOKCUMANHIX KOHTaKaTa. HexHo 6pyciTe LIeNoKynHy OKy3anHy NoBpLIMHY GUHUM AnjaMaHTCKUM MHCTPYMEHTOM Aa 61CTe n3paBHann
TOBPLIMHCKY CTPYKTYpY HacTany

CAD/CAM npouecom. [posepuTe NpoKCUMaHe 1 OKNy3anHe KOHTaKTe. KpenpajTe NoBpLUnHCKe TeKCType.

06aBe3HO 0UNCTUTE KepamiuKe CTPYKType yNTpa3BykoM y BOAEHOj KYMKi Un napom npe Aarbe o6paae. 06aBe3HO TeMe/bHO YKIOHWTe CBe
ocTaTke aauTiBa 3a dpe3sosarbe o CAD/CAM jeanHuLie 3a ppesoBarbe. OcCTaTak aanTVBa 3a ppe3oBatbe Ha NMOBPLUMHI MOXe Jla U3a3oBe
npobneme ca 6oHaNpatbem 1 Anckonopaumjy. HemojTe aa npoayBsaBate kepamuuky cTpykTypy kopuctehu Al,O, HUTY 3pHa 3a Nonpatbe CTaksa.

OnuyuoHo: KnuHnuka npoba nnaBux pecraypauuja

KnuHuuka npoba paau ncnpobasakba NPeLM3HOCTY Harerakba MOXe Aa ce 06aB Npe Aarbe obpafe. KnuHnuky npoby moxeTe aa obasute ny
KacHujoj dasu, ofH. ca KpuctanusosaHom IPS e.max CAD kepamnukom CTpyKTypom y 60ju 3y6a.
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MpoBu3noHo puKcuparbe Kepamuuke CTPYKType Ha TUTaHNjyMcKy 6a3y 3a 6GoHanpatbe
[a 6ucre omoryhnnm nHTpaopanHo pykoBatbe 1 cnpeunnu owwTtehiersa NpekprcTanu3oBaHe Kepamuyke CTPYKType, KOMMOHeHTe Mopajy Aa 6yay
npuBpemeHo npuyspliheHe jefHa 3a Apyry nomohy CUNMKOHCKOT MaTepujana 3a y3uMatbe oTucaka, Hnp. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

HeTpeTupaHa TutaHujymcka 6a3a 3a 6oHaMpatbe 1 Kepamuuka CTpyKTypa Mopajy ia Ce O41CTe NapoM 1 MOTOM OCylle KOMIPUMOBAHUM
Ba3AyxoMm. Kepamuuka CTpyKTypa ce NocTaB/ba Ha TUTaHUjyMCKy 6a3y 3a 6oHaMpatbe (Koja ce Wwpadu Ha aHanor Mofiena) 1 penaTiBHY NOOXaj
KOMMOHEHTE Ce 03HayaBa BOJJOOTMOPHOM 0/10BKOM. TMe Ce onaKlLaBa NoCTu3atbe TauHor MofoxXaja Npu KacHujeM NpYBPEMEHOM CKNanatby
nenoBa. KaHan 3aBpTtba HeTpeTMpaHe TUTaHWjyMcke Gase 3a 6oHaMparbe ce 3anTusa Tyngepom op BaTe. Ha TuTaHMjymcKy 6a3y 3a 6oHaMpatbe 1
[MPEKTHO Ha KepamunuKy CTPYKTypy ce HaHocu Virtual Extra Light Body Fast Set. TutaHujymcka 6a3a 3a 60HANparbe ce NocTaB/ba Ha Kepammnuky
cTpyKTYpy. O6aBe3HO NpoBepuTe NopaBHaBatbe Te 1Be KOMMOHeHTe (6paBa Koja CnpeyaBa poTupatbe / 03HaKe). YBPCTO ipXKUTE KOMMOHEHTe Y
MCMpaBHOM NONOXajy 2,5 MUHYTa, CBe AOK ce cpefcTBo Virtual Extra Light Body Fast Set He cTere. CBaku BuLLak CpeACTBa Koji je U3MeLLTeH
MOpa Ce NaX/bUBO YKNOHUTU afieKBaTHUM UHCTPYMEHTOM, Kao LUTO je cKanmen.

KnuHunuka npo6a

HaKoH LTo ce yKnoHn NnpoBpemepHa pectaypauuja, XMopuaHu abaTMeHT v KpyHuLa XMbpuaHor abaTmeHTa ce pyyHo wpadu nomohy
cneuywjanHor 3aujaya. 0611k ce NpoBepasa Npema r1MHIMBaNHoj MapruHy (HNp. Haneraroe, MMHrMBanHa ucxemuja). YKONUKO xenute, KaHan
3aBpTHba XMGpUAHOT abaTMeHTa MOXeTe Aa 3aTBopuTe Tyndepom of BaTte. CaBeT: YHYTpalLb1 acneKaT KpyHULE je U30710BaH MNLEePUHCKUM
renom (Hnp. Try-in nacta, Liquid Strip).

KpyHuua ce nHTpaopaHo nocTaeba Ha XUGpUHM abaTMeHT pajv NpoBepe W, ako je NoTpebHo, NofjellaBakba NPOKCUMAITHNX KOHTaKaTa.
Maxtba: Y 0B0j hasu HemojTe NpoBepaBaTht oKny3anHy GpyHKuujy. [la brcte npoBepunu oknysanHy GpyHKUMjy, KpyHWULa Mopa a byae
npuuspLhieHa 3a xnbpuaHu abatmeHT cpepctaom Virtual Extra Light Body Fast Set. MNacta 3a npoby ce He cMe KOPUCTUTY 3a OBY HaMeHYy, jep 0Baj
Mmatepujan Huje OBOJBHO OTNOPaH Ha cuny nputucka. HaHecuTe cpefcTo Virtual Extra Light Body Fast Set Ha yHyTpatutbu acnekat KpyHuue.
TMpcTMa NPUTUCHNTE KPYHULY Ha XMOPUAHN abaTMEHT CBe fJOK Ce He AOCTUTHE Kpajtbll NONOoXaj. lpKuTe KpYHULY Y KpajtbeM Nonoxajy cee oK
ce cpepctgo Virtual Extra Light Body He cTere (npu6n. 2,5 MuHyTa). HakoH Tora yKnoHuTe BULWaK Matepujana.

Capja moXeTe f1a IpoBepuTe OKNy3ujy/apTuKynauujy. YKoAnKo je notTpe6Ho, 0basuTe nopaellaBarba aieKBaTHIIM MHCTPYMEHTUMA 3a GpyLuere
(npouuTajTe Npenopyke y Be3u ca MHCTPyMeHTUMa 3a 6pyLuetbe?). [axrbiBo YKNOHNTe KpyHULY 13 XubpuaHor abaTMeHTa 1 xubpuaHn abatmeHT
/ KpyHuLy xnbpupaHor abaTMeHTa 13 UMNNaHTa. icnepuTe MecTo MMnnaHTauuje HNp. ca cpepcteom Cervitec Liquid (aHTnbakTepujcka TeUHOCT 3a
UCNMpatbe ycTa ca XNopXxeKCUAnHoOM) paan unwwherba u eanHdekumje. 3aTum nocTaBuTe NPUBPEMEHY pectaypavujy.

[loBpluaBatbe KepaMuyKe CTPYKType
3aBUCHO 0f] ebeHe TeXHUKe o6paje 1 MaTepujana usabepute MeToa 06paje 3a A0BpLIaBakbe KepamuyKe CTPYKType. Y MpUHLMMY NocToje Tpu
MeTopie o6pajie 3a 0BpLIaBatbe KepamuyKe CTPYKType.

TexHuka nonupatba (camornasypa) Ha NnaBMM pectaypaumjama
TexHWKa NonMpatba ce paguje KOpUCTY 3a HOBOHACTaNM Npodun xubpuaHor abatmeHTa. 3a KpyHuLe XMbpuaHor abaTmeHTa npenopyuyje ce
neyetbe rnasype.

Paau nakwer pykoBatba 3alpacdute TUTaHNjyMcKy 6a3y 3a 60HAMPatbe Ha aHanor Mogena. Mpctuma GuKcupajTe KepammnuKy CTpYKTypy
TuTaHnjymcke 6ase 3a 6oHanpare. Maxtba: Hemojte aa 6pycute TuTaHMjymcKy 6asy 3a 6oHaMpatbe.

Kop nonupatba nowTyjte npenopyke y Be3u ca MHCTPyMeHTUMa 3a bpyLuerbe’. QunctuTe pectaypalinje ynTpassyKkom y BOZIEHO] KyMKU W Mapom.
MpuuBpcTuTe pectaypaumjy Ha NWH 3a KPUCTanM3aLmjy Kao LTO je onucaHo y oferbky ,Oukcnparbe pectaypauuja Ha nuH IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. MocTaBuTe kepamnuky cTpykTypy Ha nocyay IPS e.max CAD Crystallization Tray u nocyay noctasute y cpeaunHy nefin.
Mporpam neyetba ce 61pa Ha OCHOBY MaTepwjana 1 ynotpebbeHe nocyae 3a neuekbe (NpounTajre ofesmbak Mapametpu Kpuctanusauuje n
neuewa”).

TexHuka 6ojetba Ha NNaBUM pecTaypauvjama

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray ce He npenopyuyje 3a rnasupatbe cpeactsa IPS e.max CAD Abutment Solutions jep 3axTeBa 13y3eTHO LsbaHy
npumeHy. Matepujan 3a rnasuparbe He cMe fia AOBefie MOBPLUKHY 3@ 6OHANPatbEe Y [OANP Ca TUTaHWUjyMCKOM 6a30M 3a 6OHANParLE UK KaHaNoM
3aBpTHba jep TO MOXE /A Yrpo3i NPeLM3HOCT Haneratba.

MpuuBpcTUTE pecTaypaumjy Ha NWH 3a KpUCTanM3aLmjy Kao LTO je onucaHo y oferbky ,dukcuparbe pectaypauuja Ha uray IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. HakoH Tora, Manom 4eTKnLoM paBHOMEPHO HaHecuTe

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO Ha noapyuja koja fie ce rnasupatin. Ako je noTpe6Ho pas6naxuti Befh npunpemsbeHy rnasypy, Moxere
je nomewaty ca manom KonnumHom TeyHocT IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Matepujan 3a rnasupatbe He cMe ia ioBe/ie NOBPLUNHY 33
GoHavpatbe y AOANP Ca TTaHNjyMcKom 6a30m 3a 6OHAMPatbe HUTY KaHasoM 3aBPTHba jep TO MOXe /1a YrpO3u NPeLn3HOCT Hanerakba. Mpe
neyetba NPOBEPUTE YHYTpalLtbe NOBPLUMHE W NaX/bUBO YKNOHUTE CBY NP/baBLUTUHY. Ha XMbpuHOM abaTMeHTy, HeMOjTe 1a HaHOCUTe HIKaKBe
MaTepujane Ha NOBPLUNHY 3a 6OHAVPatbE U KPYHULY jep TUMe MOXeTe [1a yrpo3uTe Haneratbe KpyHuue. Hemojte aa HaHocuTe rnasypy y cysulue
nebenom cnojy. U3berasajte ,Hakynsbarbe”, HAPOUMTO Ha OKNY3aNnHOj NOBPLLMHU KPYHULIE XMOPUAHOT abaTmeHTa. [peTaHKu Cnoj rnasype moxe
[la npon3Be/ie He3aoBorbaBajyfin cjaj. YKONMKO nocToju noTpeba 3a KapakTepr3aLmjoM, Kepamuyka CTPYKTypa MOXe Npe nevetba paau
Kpuctanusauuje aa ce npunaroav nomohy cpepcrasa IPS e.max CAD Crystall./Shades u/unu IPS e.max CAD Crystall./Stains. UctucHute npetxoaHo
npunpemsbeHe Hujatce 1 6oje 13 WNpULa 1 TeMerbHO Ux Nomeluajte. HujaHce u 6oje je moryhe 6naro pazénaxutn nomohy TeuHocT IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquid. MehyTm, HujaHce v 60je 1 Aarbe Mopajy Aa UMajy KOH3NCTeHUMjy nacTe. DUHOM YETKMLIOM HaHecuTe nomellaHe
HUjaHce 1 60je AMPEKTHO Ha HeneyeHu Coj rnasype. VIHTeH3NBHMje HUjaHCe ce NOCTUXKY NOHaBsbatbeM 6ojetba 1 neyerba, He NPUMEHOM Aebrbux
cnojesa. Ynotpebure cpeactso IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal aa 6ucre umnTMpani MHUM3anHO MecTo u Kpenpani edpekar
TpaHCyLeHUMje Ha KpyHULM XubpuaHor abaTMeHTa Ha WHLM3anHoj 1 oKny3anHoj Tpefinkun. Bpxosu u ducype mory aa ce UHaMBUAyanusyjy
kopuctehin 6oje.

MoTom nocrasuTe pectaypauujy y cpeauHy nocyge IPS e.max CAD Crystallization Tray unv noctasute HajsuLue 6 jeAuHULA Ha NOCYAY, Na
CNpoBeAuTe Neyetbe paay KpUCTanu3aLvje ca HaBefileHM NapameTpuma neyetba 3a oaroapajyhy TpaHcnyueHuujy. MpounTajte ynyTcTea y
oflerbKy ,LlITa YnHUTK HakoH neverba”.

OnuuoHo: KopeKTUBHO neverbe

YKONnKo cy HakoH KpucTanu3saumje notpebHe fofaTHe KapakTepusaLmje unn n3meHe, MoxeTe fja 06aBUTe KOPEKTUBHO Nevetbe nomohy
cpepctsa IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. 3a kopekTuBHI LMKNYC Nevetba Takohe Kopuctute nocyay IPS e.max CAD
Crystallization Tray. 3a Matbe n3meHe 06n1Ka (HNpP. NPOKCUMAsHe KOHTaKTHe Tauke) ynotpe6ute cpeactso IPS e.max CAD Crystall./Add-On ca
oprosapajyhom TeuHowhy 3a mewarbe. Vi3meHe mory a ce obaBe 1 y OKBUPY KpUCTau3aLmje 1y OKBUPY KOPEKTUBHOT Neyetba.
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TexHuka 6ojetba Ha pectaypaumjama y 6oju 3yba
Kpucranusauvja 6e3 npumeHe matepujana; 3acebHo neuere 6oja/rnasypa kopucrehin matepujane IPS e.max CAD Crystall./ unu IPS Ivocolor.

- TMocTaBuUTe KepamnyKy CTPYKTYpY Ha NMUH 3a KpUCTanM3aLujy Kao WTO je onncaHo y oferbky ,OuKcupatbe KepaMUyKnX CTPYKTYpa Ha NnH
IPS e.max CAD Crystallization Pin”. 3a kapakTepu3auujy v rnasupatse kopuctute cpeactsa IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze
(npouuTajte operak ,TexHuka 6ojerba Ha NNaBUM pectaypalijama”, ca pa3nnuMTM NPOrpamom nevetba) unm IPS lvocolor.

- Cpepcrga IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze v IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze He cmejy ce MelycobHO MeLLaTh HUTW HaHOCUTH
jenHo HakoH pyror.

Kapa kopuctute IPS Ivocolor: [la 6ucte nocturnm 6osbe Bnaxere, HOXHO YTprbajTe Many KOIMUMHY TEUHOCTU 3a MeLwatbe IPS Ivocolor Mixing
Liquid y noapyujy Koje je noTpe6Ho kapaktepucati. Mewajrte cpeactso IPS Ivocolor Shades and Essences ca ogrosapajyhom Teurowhy

IPS Ivocolor Liquids Ok He MOCTUTHETe XebeHy KOH3UCTeHUWjy. IHTeH3MBHM]je HUjaHCe ce MOCTUXKY NOHaB/batbeM Gojetba 1 Neyetba, He
npumeHom Aebrbix cnojesa. Ynotpe6ute cpeactso IPS Ivocolor Shades Incisal ga 6ucte ummutrpan nHLM3anHo NoApyuje n Kpenpanu edpekar
TPpaHCyLeHLnje Ha KpYHULW XMOpuaHor abaTMeHTa Ha UHLM3aNHOj 1 0Kny3anHoj TpefinHn. Bpxosu n pucype mMory aa ce UHAUBUAYanu3yjy
Kopuctehu cpepctso Essences. Ha xubpuaHom abaTMeHTy KapaKTepuLunTe camo noapyyje HoBoHacTanor npoguna nomohy cpeactsa IPS Ivocolor
Shades and Essences. Hu nop kojum ycnoBrMa HemojTe HaHOCUTY 60je Ha MOBPLUMHY 3a 60HANParbe TUTaHMjyMcKe 6a3e 3a GOHAMPatbe HUTW Ha
KaHa/ 3aBpTHba jep TO MOXe [1a yrpo3u MPeLn3HOCT Haneratba. lNpe neuetba NPoBepUTE YHYTPalltbe NOBPLIMHE 1 MaX/bUBO YKNOHNTE CBY
npsbaBLTUHY. Ha XMbpuaHOM abaTMeHTy HeMOjTe HaHOCUTI HUKaKBe MaTepujane Ha NOBPLUMHY 3a 60HAMPatbe Ha KpYHULM jep TO MoXe Aa
Yrpo3u Haneratbe KpyHuue. MocTaBuTte Kepamnyky cTpykTypy y cpeauwte nocype IPS e.max CAD Crystallization Tray unu noctasute Hajsuie 6
jeavHuua y nocyay 1 kpuctanuwnTe ux kopuctehn HaBefieHe NnapameTpe neyekba 3a esbeHy TpaHcyLeHuujy. MpounTajTe ynyTcTBa y oaebKy
JLITa YIHNTY HaKoH Nevetba“,

Neuetbe rnasype obaesba ce ca nacTom unn npaxom rnasype. Kop xnbpuaxmux abatmeHTa, rnasnpa ce camo HoBoHacTanu npodun. Kop KpyHuua
xnbpnaHux abaTmeHTa, rnasypa ce HaHOCK Ha Liey Criosballikby NOBPLIMHY. Pafu naklier pykosatba, Kepamiika CTPYKTYpa MOXe Aa ce NocTaBn
Ha TUTaHMjymcKy 6a3y 3a 6oHANpParbe 3a rasnparbe. 3a Ty HameHy, puKcupajte TUTaHUjyMcKy 6asy 3a 6oHAMpatbe Ha aHanor mogena. Mometwajre
rna3sypHu matepujan (IPS Ivocolor Glaze Paste nunu Powder) ca Teunowhy IPS Ivocolor Mixing Liquid allround unu longlife aa 6ucre nocturan
Ke/beHy KOH3UCTeHuujy. HaHecuTe yjeHaueH coj rnasypHor matepujana Koju hie nokpuTi CBa noapyuja Koja xenute fa rnasmpare.

CreneH cjaja 60je rnasupaqe NOBPLUMHE C& KOHTPONHLLE KOH3WUCTEHLMjOM 1 HAHETOM KOIMUYMHOM FNa3ypHOT MaTepujana, a He Metbatbem
Temnepatype neuetba. [la 61CTe NOCTUINN BULLM HUBO Cjaja, HAHECUTe rnasypHN MaTepujan y ogrosapajyhe aebmem cnojy. YKonnKko je notpe6Ho,
¢dnyopecueHumjy MoxeTe fia noBehaTe HaHoWerbeM ¢pnyopecLieHTHOT rna3ypHor MaTepujana (Paste FLUO unn Powder FLUO).

Hu nop Kojum ycioBrma HemojTe HAHOCUTH Fa3ypHU MaTepujain Ha NOBPLUMHY 3a 6OHAMPatbe TUTaHMjyMcKe Hase 3a 6OHANpPatbe HUTKU Ha KaHan
3aBpTHba jep TO MOXE Aa Yrpo3y NPeLM3HOCT Haneratba. [pe neyetba NpoBepyTe YHYTPaLLUHbe MOBPLUNHE 1 NAX/BUBO YKNOHUTE CBY NP/baBLUTUHY.
Ha xnbpuaHom abaTMeHTy HeMojTe HaHOCUTI HUKaKBe MaTepijarie Ha NOBPLLNHY 3a GOHAMPatbEe Ha KPYHIULM jep TO MOXe J1a YTPO3u Hanerarbe
KpyHuLie.

Meuerse paau 6ojerva/rnasnparba 3a IPS lvocolor obaBuTe Ha nocyan y 06nuky KowHLe NpuMeHoM oArosapajyfiinx napametapa nevera
(npouuTajTe onembak ,MapameTpu KpucTanusauuje u nedersa”). MpouuTajte ynyTcTea y oaembKy ,LUta unHUTI HakoH neversa”.

OnuuoHo: KopeKTnBHO neyere

Momewwajre cpeactsa IPS e.max Ceram Add-On Dentin unu Incisal u IPS Build-Up Liquid soft nau allround n mewaBuHy HaHecuTe Ha ogrosapajyha
noppyuja. Obasute neyetbe noa oarosapajyhum napametpuma 3a ,Jlofatak HakoH neyetba rnasype” (npouuTtajte oferbak ,Mapametpn
Kpuctanusauuje n neverba”). NMpumennte ayrotpajHo xnaherbe! Ykonuko je notpe6Ho, HakoH neyerba nonupajte npunarofheHa noapyyja Ao
BUCOKOT Cjaja.

Oukcnpatbe pectaypauuje Ha nuHy IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. OumncTuTE KepaMUUKy CTPYKTYPY NapoM Kako 61CTe YKNOHUNY CBY KOHTaM1HaLWjy 1 octaTke MacHoha. CnipeunTe cBaKy KOHTaMUHaLMjy
HaKoH ynwherba.

2. Ynotpebure IPS e.max CAD Crystallization Pin XS 3a kpuctanusauujy kepamuuke CTpyKType.

3. VicnyHuTe yHyTpaluk-e NOBPLUMHE Kepamuyke CTpyKType cpeactBom IPS Object Fix Putty unu Flow nomohHom nactom 3a nevetbe. Ogmax
HaKOH UCTWCKMBatba MaTepujana noHoso 3ateopuTe IPS Object Fix Putty/Flow wnpuu. HakoH wTo ce n3saau n3 anymuHujymcke spehuiie,
wnpuy 61 Tpebano uyBaT y NNAacTMYHOj BpehnLy nnn Nocyau Koje je moryfie NOHOBO 3aTBOPUTH, Ca BNAXHNM OKPYXetbeM.

4. bnaro ytucHute IPS e.max CAD Crystallization Pin XS y IPS Object Fix Putty/Flow. BaxHo: HemojTe yTckiBaTit nuH cyBuile fy60oKo, Kako He
61 poanpHyo 3upose. To MOXe f1a AoBeAe A0 NYKOTWHA Y KePaMUYKOj CTPYKTYpU.

5. V3pasHajTe BuLWaK NoMohHe nacTe 3a neyerbe NNacTUYHOM LUINATYSIOM, Kako 61 NH 610 HemommyaH.

6. CnpeunTe KOHTaMUHaLWjy CMObaLlkbe NOBPLUMHE / OKNy3aNHe NOBPLUNHE KepamuyKe CTPYKType. OuncTuTe CBY NOTeHUMjanHy
KOHTaMMHaL|Wjy YeTKOM HaB/laXkeHOM BOJOM, Na NOTOM OCyLumTe.

BaxHo: IPS e.max CAD pectaypaluje ce He CMejy paan KpuUcTanusaumje noctaBuTi AMPeKTHO Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray u Pin,
0fiHOCHO 6e3 nomofiHe nacTe 3a neverbe.

LLiTa YNHMTKN HAKOH Nneyetba

HakoH neuerba 13BaauTe Kepamnuky CTpyKTypy u3 nefin (cauekajte Aa ce ornacv 38y4Hun curdan nefin) v cauekajte Aa ce CTpyKTypa oxnaav Ao
cobHe TemnepaType Ha MecTy Koje je 3alTuheHo of CTpyjarba Basflyxa. HemojTe JoanpuBaTi Bpene npemeTe MeTajHOM NUHLETOM. V3BaguTe
KepamnuKy CTpyKTypy u3 ouspcnior cpeactsa IPS Object Fix Putty / Flow. YknouuTe cBe ocTaTke ynTpassykom y BOAEHO]j Kynku uin nomohy nape.
Hemojre fa yknatbate ocTaTke npopysaBatbem ca Al,O, HITU ca 3pHIMa 3a Nonvpatbe cTakna. AKo je NoTpe6Ho nofecuTyn pectaypavnje
6pylwerbem?, nasute Aa He aofe Ao nNperpesatbe kepamuke. Ha Kpajy, ncnonupajte 6pyLueHe noBpLUNHE 0 BUCOKOT Cjaja.

il KpyHULe Ha f ab6atmeHTty IPS e.max CAD

prHmua Ha xnbpuaHom abatmeHTy IPS e.max CAD ce moxe A0BpLIMTY TexHUKOM 6ojerba unn Cut-back TexHrkom. 3a kapaktepusauujy u
rnasupatbe kopucte ce matepujanu IPS e.max CAD Crystall./ unn IPS Ivocolor. Peaykosana noapyuyja (Cut-back TexHuka) uspahyjy ce nomohy
IPS e.max Ceram maTepujana 3a u3pagy ciojesa. Y CyLITUHI, NOCTYNaK AOBPLUaBatba KPYHULIE je UCTV Kao KOA KpyHULIE Ha NpenaprcaHom 3y6y.
[leTarbHe MHGOpMaLmje 0 0BOM MOCTYMKY noTpaxuTe y YnyTcTey 3a ynotpeby IPS e.max CAD.
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TpajHo 6oHAMpatbe KepamuyKe CTPYKTYpe Ha TUTaHUjymcKy 6a3y 3a 6oHaupatbe
KoHTaKTHe noBpLunHe Mopajy Aa 6yAy u3y3eTHo fO6pO NpunpemsbeHe Kako 61 ce 06e3befnna onTMManHa afxesvBHa Besa usmehy TUTaHujymcke
6a3e 3a 6oHAMpPatbe 1 KepaM1yKe CTPYKType.

Kepamuuka ctpykTypa IPS e.max CAD (LS,) TutaHnjymcka 6a3a 3a 6oHAVpabe
MpopysaBare - MpaTuTe ynyTcTBa npounssohaya.
O6paga Onuuja 1 Onuywuja 2
Harpusate BpLuuTe Harpusate | Hanecute Monobond

noBpLUMHE 33 Etch & Prime® Ha
6oHAMparbe Ha NOBPLUVHY 3a
TUTaHWjyMCKOj 6a3n 3a 6oHAMpatbe Ha _
6oHANparbe TUTaHUjyMCKoj 6a3n 3a
20 cekyHau nomohy 6oHanparbe u
rena IPS® Ceramic cayekajTe fa pearyje
Etching Gel 40 cekyHAN.
CunaHusauuja: MospLumHa 3a
6oHAupatbe ce .
o6pahyje cpeacraom cpesernom Nonebond: Plos 6 <oy
Monobond® Plus
60 cekyHan

AAXe3MBHO LeMeHTUpatbe Multilink® Hybrid Abutment
MpekpuBarbe LLeMeHTHOr cnoja TnuuepuHcku ren, Hnp. Liquid Strip
Monumepusaumja AyTomatcka nonumepmsatinja og 7 MuHyTa
Monupatbe LemeHTHOr cnoja YobuuajeHa cpeaiCcTBa 3a Nonvparbe MaTepujana ol Kepamuke/cmone

MocTaematbe n Hera

WnTpaopanHa npenapauuja
YKNOHUTe NpUBPEMEHY pectaypaLujy 1 0unCTUTe MeCTo UMnAaHTauuje. NMoTom NpoBepuTe NEPUUMMNAHTHO TKBO (HOBOHACTany npodun).

Mpunp /o6papa Kep CTPYKType 1 3acebHa KpyHuLa

- Onuwja 1 - O6papa noBpLuKHa 3a 6oHANpPatbe XMBPUAHOT abaTMeHTa 1 3acebHe KpYHULIe NN KaHana 3a 3aBpTakb KpyHULie XMbpuaHor
abaTtmeHTa nomohy cpepctasa IPS Ceramic Etching Gel 1 Monobond Plus (npouutajte ynyTcTso 3a ynotpeby cpescrsa Monobond Plus)

- Onuwja 2 - O6papa noBpLUMHa 3a GoHAMpPatbe XMBPUAHOT abaTMeHTa 1 3acebHe KpYHULIe UK KaHana 3a 3aBpTakb KpyHULe XubpuaHor
abaTtmeHTa nomohy cpepctea Monobond Etch & Prime (npouutajte ynytcTso 3a ynotpeby cpeacrsa Monobond Etch & Prime)

Mocrasmarwe

HemojTe fa KopucTuTe deHonHa cpeacTBa 3a MCNMpatbe yCTa jep TakBu MPON3BOAM WTETHO yTUYY Ha Croj u3mel)y KepaMmuKe 1 KOMNO3WTa.
lMoctaBuTe XMGPUAHN abaTMEHT UMK KPYHULY XMBPUAHOT abaTMeHTa y MMNNaHT MHTPaopanHo. PyuHo ywpadute ogrosapajyhin 3aBpTats
MMMaHTaTa N NPUTErHNTE ra MOMEHT KibyueM (NoLuTyjTe ynyTcTBa nponssohava).

XubpunaHn abaTmMeHT 1 3acebHa KpyHuULa

MocTaBuTe Tyndep oA namyka nnv nNeHe y KaHan 3a 3aBpTakb XMOPUAHOT abaTMeHTa 1 3anTujTe KaHan 3a 3aBpTatb MPUBPEMEHUM KOMMO3UTOM
(Hnp. Telio® Inlay). Ha oBaj HaunH fieTe KacHuje UMaTh NPUCTYN 3aBpTHbY. MpoBepuUTe Aa N Ha NOBPLUNHAMa 3a 6OHAMpPatbe MMa KOHTaMUHaLmje
UNW BNare na je ouncTuTe MK OCyLLIMTE Ba3AyLUHAM CNIPEjOM, ako je NoTpebHo. HaHecnTe MaTepujan 3a LiemeHTupatbe (Hnp. SpeedCEM® Plus unn
Variolink® Esthetic) Ha o6paheHy kpyHuLy. MocTaBuTe KpyHULY Y XMOPUAHN abaTMEHT 1 NPUYBPCTUTE je Y KPajtbyi NOoXKaj.

Buiwak LemeHTa Tpeba KpaTko NonMmMepu3oBaTyi Nomohy ,4eTBPT” TeXHNKe 1 noTom hie ce nako yknoHuTu. MpekpujTe LieMeHTHe cnojese
TVLEPUHCKIM renom (Hnp. Liquid Strip) n noHoBo ob6aBuTe nonumepu3sauujy Hnp. nomohy namne Bluephase® Style. 3atum ncnepure
TNVLEPUHCKM el BOAOM.

KpyHuua xnbpugHor abatmenta
MocTasuTe Tyndep o namyka nnu neHe y KaHan 3a 3aBpTakb KPYHULIE XNOPUAHOT abaTMeHTa 1 3anTujTe KaHan 3a 3aBpTatb TPajHIM KOMMO3UTOM
(Hnp. Tetric EvoCeram®).

lpoBepuTe OKNy3uMjy 1 apTuKynauwjy. AKo ce pectaypaumja nogecy 6pyluerem, n3bpylueHa noapydja ce Mopajy HakHafiHO UCMOAMpPaTH 0
BMCOKOT Cjaja MOMONY CUNMKOHCKIX MHCTPYMeHaTa 3a nonupatba (Hnp. OptraPol/OptraFine). Mcnonupajte n maprute pectaypaumja / LeMeHTHe
cnojese (kopuctehu HNp. OptraFine). Ha kpajy HaHecuTe cpeacTeo Cervitec® Plus (3awTuTHY Nak) Ay rUHIMBaNHe MapruHe.

Tabena Kom6uHaLuja HujaH

3a KapaKTepu3aLujy v nofeluaBatbe HujaHce pectaypalivja IPS e.max CAD kopucte ce cpepctsa IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains unu IPS
Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: 3a kopuiwhetbe Ha nnaBum pectaypauujama IPS e.max CAD u pectaypauujama y 6oju 3y6a

- IPS Ivocolor Shades, Essences: 3a kopuwhetbe pectaypaumjama IPS e.max CAD y 6oju 3yba

Tabena koMbMHaLMja HUjaHCK Hanasw ce y ynyTcTBy 3a ynotpeby 3a IPS e.max CAD.
NapameTpu Kpuctanusauuje 1 neyerba
Huje no3BorbeHa ynotpeba nefin 3a kepamuky 6e3 KoHTponucaHe (ayrotpaje) dyHkumje xnahetba. Kepamuuka nef mopa aa ce kanubpuie npe

npBOr NpoLjeca KpUCTanu3aLmje 1 PeJOBHO Ha CBaKMX LLIECT MeceL|yt HaKoH Tora. 3aB1CHO 0/ HauMHa paaa, Moxaa he 6uTn noTpe6Ha yewha
Kanubpauuja. MowTyjTe ynyTcTBa Npoussohaya.

Tabena napameTapa KpucTanusaumje 1 neyerba Hanasm ce y ynytcTsy 3a ynotpeby 3a IPS e.max CAD.
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Hanomena: Ycnes mopdonoruje, pectaypauuje Mory ia umajy pasnuunte aebmunHe ciojesa. Kaja ce npefmeTt xnaje HakoH LMKNyca nevekba,
pasnuumte 6p3uHe xnahetba y noapyyjuma ca pasnuuutim aeb/brHaMa Mory i y3poKyjy Hakymnibatbe yHyTpaluter Hanpesarba. Y Hajropem
cnyyajy, To yHyTpalutbe Hanpesarbe MoXe Aa AoBefie 10 NpenomMa kepamuykux npeameta. Kopuwherem cnopor xnahetba (ayrotpajHo xnahere
L) To ce Hanpe3atbe cBOAM Ha MUHUMYM. Kops MOHONMTHUX pecTaypalivja (TexHuKa 6ojerba) ca aebrbHama cnojea Behinm of 2 mm o6asesHo je
Kopuwhere pyroTpajHor xnahetba L.

Be36egHocHe undpopmaumje

Crepunusaumja

XnbpunaHn abaTMeHTU nu KpyHULie XMBpUHUX abaTMeHTa MOpajy ce CTEpUNICaTy MPpe NocTaBbatba y ycra. 06aBe3HO NOLWTYjTe NoKanHe
ofipenbe 1 XUrnjeHcKe CTaHAapAe y B3 Ca CTOMATOJOLIKOM MPAKCOM.

CTepunusaumjy napom MoxeTe fja o6aBuTe Noj 3x GpaKLMOHUCaHIM NpefiBaKyyMOM, Y3 noluToBakbe ceiehinx napavetapa: Tpajarbe
cTepunusaumje 3 MUHyTa; TemnepaTypa nape 132 °C, To oAroBapa NONOBUHY LMKYCa Tpajatba U3Nnararba of 2 MUHyTa. XubpuaHu abatmeHT uam
KpyHULIa XnbpnaHor abaTmeHTa HamerbeHU Cy 3a HenocpeaHo kopulhietbe. Hema cknaaniuTetba HakoH cTepunusaumje!

KopucHUK je OAroBOopaH 3a CTepUNHOCT XN6pUAHOT abaTmMeHTa unn KpyHuLe xubpuaHor abatmeHTa. lMobpuHuTe Ce 3a TO Aia ce CTepunnsaumja
06aBu UCK/bY4MBO afieKBaTHUM ypehajuma u MaTepujanima, Kao 1 notepheHnm meTogama cneynduyHM 3a npoussop. Ypehaju mopajy
afieKBaTHO Aa Ce 0APXaBajy U peAoBHO cepBucupajy. KopucHnuw cpeactsa IPS e.max CAD Abutment Solutions cy ay»Hu Aa cBoje cTomaTonore
obaBecTe f1a je 3a KepamMUUKe CTPYKType HEONXO/iHa CTepUAN3aLIuja NPe Hero WTO Ce OHM NOCTaBe Y YCHY AYMby NaLujeHTa.

- Y cnyyajy 036MbHUX MHLMAEHATa Y Be3W ca NPOM3BOAOM, obpaTuTe ce Komnanmju lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6 nokauuja: www.ivoclarvivadent.com n ogrosapajyhinm HaanexHum opraHnma.

- Baxeha ynytcTBa 3a ynotpeby cy A0CTyNnHa y ofiesbKy 3a npey3umarbe Be6-nokauuje komnauje Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Ynosopemwa
- HemojTe aa yaviete kepamnyKy npatunHy Tokom GrHMLLMpatba. KopucTite onpemy 3a acnupauujy 1 HocUTe Macky Ha nuLly.
- Mowryjte nHpopmauvje HaBeaeHe y 6e36eaHocHOM nucTy (SDS).

Opnaratbe Ha oTnag
- MMpeocrane 3anuxe ce MOPajy OANIOKNTY Ha OTNaA Y CKNazy ca OAroBapajyiim HaUMOHANHUM 3aKOHCKVM 3aXTEBIMA.

Pok Tpajatba 1 cknagmuterse
3a oBaj NPouM3B0/ HUCY NOTPe6HI NOCE6HM YCNIOBM YyBatba.

[NlopaTtHe nHpopmauuje
YyBajTe MaTepujan BaH AoMallaja feLie.

OBaj MaTepujan je pa3BujeH UCK/bYuMBO 3a ynoTpeby y cromatonoruju. O6paaa mopa Aa ce 06assba CTPOro npema ynyTcTay 3a ynorpeby.
Mpown3sohay He Npey31ma OArOBOPHOCT 3a LUTETE KOje MOry f1a HaCTaHy 360r HeMOLUTOBatba YNyTCTaBa UM HaBeAeHe 061acTy NpUMeHe.
KopucHuK je Ay»kaH Aa ucnuta noAecHoCT MaTepujasna n CHoCU OArOBOPHOCT 3a ynoTpeby matepujana y 61no Kojy CBpXy Koja Huje u3pnumto
HaBefeHa y ynyTcTBy 3a ynotpe6y.

" Hnp. CEREC/inLab, PlanMill. LienokynHa nucTa je poctynHa Ha aapecn www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab v PlanMill Hucy peructposahu xurosu komnanmje lvoclar Vivadent AG.
2 Ivoclar Vivadent rpadmkoH Toka ,MpenopyyeHn MHCTPYMeHTY 3a bpyLuetbe 3a €KCTPAaopanHy 1 MHTpaopasHy ynotpeby”.
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MpensuaeHa HameHa

MpeasuaeHa ynotpeba
[LleHTanHn abatmeHTu

Ynotpeba
Camo 3a AeHTanHa ynotpeba.

Onuc

IPS e.max® CAD Abutment Solutions ce xnbpuaHu pectaspavum uspabotenn co CAD/CAM, (xnbpuaHu IMNNAHTY 1 HaBNaKK 3a XMGPUAHN
VIMMNaHTV) NOAAPKAHN Off UMNNAHTY, 3a enHeyeH 3a6. OBre XMGPUAHN pecTaBpaLMu ce 3paboTeHu NOeAVHEYHO Of IUTUYM ANCUIKATEH
CTaKno Kepamnyki (LS,) 610K 1 LieMeHTpaHK Ha TUTaHYMCKa NMOJIOra 3a Bp3yBatbe.

WHaukauum
- 3aryba Ha 3a6oT
- Erenesa Ha 3abute

KoHTpanHankaumu
- bpykcuzam
- [lokonkKy ce 3Hae eKa NaLMeHTOT e anepriyeH Ha byuno Kou CocTaBHIUTE 1ENOBU Ha MaTepujanoT

OrpaHuuyBatba Ha ynotpebara

- HenouuTyBatbe Ha 6apatbaTa NPONMLIaHI Off NPOU3BOAUTENOT Ha UMMIAHTY 3a M36PAHNOT TUM Ha UMMNAHT (AMjamMeTapoT 1 JOMKMHATa Ha
VIMMAIHTOT MOpa Aia 6uaaT 0406peHM 3a CoofBETHaTa NO3uLMja BO BWIMLATA OF CTPaHa Ha NPOMN3BOAUTENOT HA UMMNIAHTOT)

- HapmuHyBatbe nnm HemcnonHy Ha npudatnnsarta febennHa Ha KepamMnUuKNOT CIIoj

- Ynotpe6a Ha KOMNO3UTHa LieMeHTHa cmeca WwTo He e Multilink Hybrid Abutment 3a aTxe3uBHo LiemeHTUparbe Ha IPS e.max CAD Ha
TUTaHWYMCKaTa NO/IOra 3a Bp3yBatbe

- ViHTpaopanto LieMeHTHpatbe Ha KepamMuyKuTe CTPYKTYpY Ha TUTaHNYMCKaTa MOZ/Iora 3a Bp3yBatbe

- [puBpemMeHO LemeHTUpatbe Ha KOPOHKa Ha XMOPUAHNOT abaTMeHT

OrpaHunuyyBatba 3a 06paboTkaTta

JloKOMKyY He Ce NounTyBaaT cleiHnBe HGOpMaLmK, Hema fia ce fobunjaT cakaHuTe pesynTaTu co IPS e.max CAD:

- HeuncnonHyBarbe Ha notpebHaTa MUHUManHa febenvHa

- Tnopatbe Ha 610KoBUTE BO HekommnaTubuner cuctem CAD/CAM

- I'Ipm Npon3BOACTBOTO HAa KOPOHKa Ha x|/|6p|/|/:(eH aﬁaTMEHT, OTBOPOT Ha KaHanot 3a Lupaq)erbe He Cmee la e NoCTaBeH BO obnacta Ha
KOHTaKTHUTe TOuKM. [IOKOJKY OBa He e MOXHO, Noflo6po e Aa ce npou3Be/ie XubpuaeH abaTMeHT co NoceGHa KOPOHKa.

- KombuHauwja co matepujanu wro He ce IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® unm IPS e.max CAD Crystall./.

- Kpucranusaumja Bo HeofobpeHa 1 HekanubpupaHa kepamuyka neuka

- Kpwucranusauwja Bo BUCOKOTeMnepaTypHa neyka

- KpMCTanmzaqua €O KOpuUcCTeme napameTpu 3a nevyere Kon otcranysaat

- Henoqmysarbe Ha HaCOKUTe Ha NPON3BOAUTENOT BO OAHOC Ha oﬁpa6o‘rKaTa Ha TUTaHMYMCKaTa noanora 3a Bp3yBatbe.

Cucremckn 6aparba
IPS e.max CAD Abutment Solutions mopa aa ce 06pa6oTyBa co onobpeH cucrem CAD/CAM.!

Hecakanu edpektu
[Jlocera He ce MO3HaTV HecakaHu edeKTn.

Cocras
Jutnym ancunukatHa cTakno kepamuka (LS,) — CTakno kepammka 3acHoBaHa Ha cunukat
Tun Il / Knaca 3 cnopep 1SO 6872:2015 (CTE 25-500°C: 10,1+0,5 X 10°K)

Mpumena

U360p Ha 6oja
Wcuncrete rv 3abute npeg onpegenysatbe Ha 6ojata. 6ojata ce onpeaenysa cnope 6ojata Ha cocejHNOT 3a6.

MwuHumanHa fe6ennHa Ha C0jOT Ha KepaMUYKNTe CTPYKTYpU
- XvbpuaeH MMNNaHT:
- [Jle6enunarta Ha supot Wy, Mopa fia 6uge Hajmanky 0,5 mm.
— XubpnaHuoT abaTMeHT Tpeba Aa e HanpaBeH Ha CIMYEH HAaUYMH KaKo 1 NpenapupaH NpupoaeH 3a6:
— Kpy»eH enu-/cynparuHrisaneH Aen co 3a0611eHn BHAaTPeLHM arni win xne6
-3a fAa ce uemMeHTMpa KOpOoHKaTa Ha XVIEPVIJ:[HI/IOT abaTmeHT co KOpucCTere KOHBEHUWOHANHN N1 CamoaTxe3nBHU MeToAN 3a
LieMeHTVpatbe, MOpa /ja Ce CO3/aAaT NMOBPLLNHI KoU Ke ja 3a/ipXyBaaT pecTaBpaLmjaTa”.
- Co3paje npoun WTO U3N1eryBa Co Npas arofl Ha NPEMUHOT KOH KOPOHKaTa (B1AETe ja Cinkata).
- llnpnHata Ha KopoHKaTa B, € orpaHiyeHa Ha 6,0 mm O/ akCujanHaTa BUCUHA Ha KOHTYpaTa 10 KaHasoT 3a Wwpadetbe Ha XMbpuaHNoT
UMNNAHT.
- Mopa fa ce nounTyBaat ynaTcreaTa Ha NPOU3BOAUTENOT HAa UMNIAHTOT BO OAHOC Ha MakCMManHaTa BUCMHA Ha XVI6pI/IF|HVIOT abaTmeHT n
nocebHara KOpOHKa.

- KopoHKa Ha xu6puaeH abaTmeHT:
— Jle6enuHata Ha sunot Wy, Mopa Aa 6upe noronema o 1,5 mm 3a Liennot ekatopujaneH obem.
— OTBOPOT Ha KaHaroT 3a Wwpadetbe He CMee Ja e NoCTaBeH BO 06/1acTa Ha KOHTaKTHITE TOUKU. [IOKOIKY OBa He @ MOXHO, of0bpo e fa ce
npowu3sese xubpuaeH abaTmeHT co nocebHa KOPOHKa.
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- WnpunHaTa Ha KOPOHKaTa Ha XMOPUAHNOT abaTMeHT By, e orpaHiyeHa Ha 6,0 mm of akcujanHaTa BUCMHA Ha KOHTypaTa A0 KaHanoT 3a

wpadetbe.
— Mopa pa ce nounTyBaat ynarcTsata Ha NpOM3BOAUTENOT Ha UMMNAHTOT BO OAHOC Ha MaKCUManHaTa BUCMHA Ha KOPOHKaTa Ha XUOPUAHNOT
abatmeHT.
LUnpounHa
Unpouutka Ha kopoHkara By,,,, = < 6,0mm Koporka Ha xuGpuaHmor abament By, = < 6,0mm

[leSenuna Ha sugot Wy, = > 0,5 mm [leﬁenMHa HasuaoT Wy, == 1,5mm

U360p Ha 610K

BriokoT ce 136upa Bo COrnacHoCT co nocakyBaHarta 6oja Ha 3aboT 1 U3bpaHaTa TUTaHUYMCKa NoAnora 3a Bp3yBatbe. Ce n36upa IPS e.max CAD MO
1nm LT 610K BO 3aBUCHOCT O/} HaHeCyBabeTo.

>
IPS e.max CAD MO A14 IPSe.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(CpepnHa HenposMpHOCT) (Cnaba nposmpHocT) (Cniaba nposwpHocT)
IPS e.max CAD
XubpuaeH abatmeHT v/ v/ -
IPS e.max CAD _ v/ v
KOPOHKa Ha XubpuaeH
abaTmeHT
OuHnwnparme
MounTyBajTe r1 NpenopakmTe 3a MHCTPYMEHTOT 3a Gpycerbe? U MUHIManHaTa aebennHa Ha cnojot npu ¢ €T0 1 061Ky TO Ha

KepamuyKkuTe CTpyKTypu. IOKOAIKY € MOXHO, TpeGa Aa Ce U3BpLUAT MpUNarodyBarba co 6pycetbe Aofieka pecTaBpaljaTa e & yluTe Bo
NpeTKpUCTanu3npaHa (CuHa) cocToj6a, Npyu HUCKa GP3vHa 1 MPUMEHYBajKN CaMo Man MPUTUCOK 3a Aa Ce CNPEeYM paciiojyBatbe U MOTKPLUYBatbe Ha
pa6osuTte. Mopa fa ce u36erHyBa nperpesatbe Ha kepamukata. OTceyeTe ja kepamnykara CTpyKTypa o 6/10KOT CO KOPUCTEHbE AnjaMaHTCKa
cenapupka. XnbpuaeH abaTMeHT: co KOpUCTerbe ANCK 3a OABOjyBakbe, 3aceyeTe MasKy BO 0611acTa Ha NOBP3yBatbe Ha MHLM3NCKATa CTpaHa Ha
MMMIAHTOT, NOTOA LeNI0CHO NpeceyeTe ja ToukaTa Ha NoBP3yBatbe 0ff 6a3nueH acneKT. BHMMaTenHo noctaseTe ja kepamuukata CTpyKTypa Ha
TUTaHMYMCKaTa NOAJIOra 3a Bp3yBatbe 1 NpoBepeTe Aany ce Bknonysa. CnefeTe ja no3uumjata Ha aHTUPOTALMCKOT 3aTBOpaY.

[ Ha p Ta NoB Ha Kef Ta CTPYKTypa
He ro GpyceTe BpaTOT Ha kepamuykaTa CTPyKTypa 3a ja He BinjaeTe Ha TOYHOTO BK/IOMYBatbe CO TUTaHWUYMCKaTa Mojyiora 3a Bp3yBatbe. [loKonky
€ HeonxoAHo, GUHNLLIMPA]jTe ro NPOGUAOT WTO N3NeryBa 3emajku rn NPeABNA BKNOMYBaHbETO CO FTMHIMBaTa U MUHUManHata gebennta (0,5 mm).

XubpupaeH abatmeHT
M3masHeTe ja TouKaTa Ha MOBpP3yBatbe CO HIIOKOT CO MHCTPYMEHTH 3a GUHO AMjaMaHTCKO Bpycetbe 3eMajku rv NpeaBua popmata Ha npodunot
LTO U3neryBa 1 paboT Ha KOPOHKaTa. He BpLueTe HUKaKBI i1 Npunaroay Ha $popmata buzejK1 Toa HeraTBHO Ke Bvjae Ha

BK/IOMyBarbETO Ha KOPOHKATa Ha XMbpUAHNOT abaTmeHT. VHdopmaLmm Bo 0AHOC Ha KOPOHKaTa: [IOKONKY BK/IOMyBateTo Ha XMbpuaHuoT
abaTMeHT e HenpaBwWIIHO, U3BPLUETE NPUArofyBatba Ha KOPOHKaTa.

Kop Ha p T

W3ma3HeTe ja TouKaTa Ha MOBP3yBakbe CO GNIOKOT CO ANjaMaHTCKIM MHCTPYMEHTM 3a GUHO Bpycetbe 3emajKu M npeaBua popmata Ha npodunoT
LITO M3NeryBa 1 anpoKCMManHUTe KOHTaKTU. HexHo 136pyceTe ja Lienata okiy3anHaTa NOBPLIMHA CO GUH AvjaMaHT 3a f1a ja U3Ma3HuTe
CTPYKTypaTa Ha NoBpluMHaTa co3aaAeHa co npouiecoT Ha CAD/CAM. lNpoBepeTe ri anpoKCUManHuTe 1 oKny3anHuTe KoHTakTi. Cosnajte
TeKCTypuTe Ha NMOBpLUMHATA.

CeKoralu uncTeTe r'1 Kepam1yK1Te CTPYKTYPU CO yNTpasByK BO BOAeHa Gatba U CO Mnas o/ napea npef noHatamoLuHaTa 06pa6oTka.
TMorpuxeTe ce TeMeNHO Aa OTCTPaHWUTE KaKoB G110 OCTAaTOK O AOAATOKOT 3a Gpycerbe o4 ypenoT 3a 6pycerbe CAD/CAM. OCTaToK 04 A0AATOKOT
3a 6pycetbe Ha NOBPLUMHATA MOXeE Aa pe3ynTupa co Npobaemu Npu NoBp3yBatbeTo 1 NpebojyBatbe. He neckapajte ja kepamuukata CTpyKkTypa co
AlLO; nnm co 3pHa 3a NonMpatbe CTakno.

.[lononuwrenuo: KnuHnuka npoﬁa Ha cuHUTe pecTaBpauyun

Moxe Aa ce U3BpLUM KMHUYKa NPpoGa 3a NPOBEpKa Ha TOYHOCTa Ha BKIOMYBakbeTo NMpef NoHaTamoLuHaTa 06paboTka. KnnHuukata npo6a moxe
[ia ce CNyym 1 Bo NOAOLHEXHa pasa, T.e. CO KpUcTanusnpaHata kepamuuka ctpyktypa IPS e.max CAD o6oeHa Kako 3a6.
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MpuBpemeHo PpuKcnpatbe Ha KepammnyKaTa CTPYKTYpa Ha TUTaHUyMcKaTa Nojsiora 3a Bp3yBatbe
3a ;1a ce ONeCHM HTPAOPAHOTO paKyBakbe 1 f1a Ce CIpeyl OLUTETyBatbe Ha NPeTKPUCTaNN3npaHaTa Kepammyka CTpyKTypa, KOMIMOHEHTUTE Mopa
npyBpeMeHo fia Ce NOBP3aT eHa CO ipyra CO KOPUCTeHbe CUIMKOHCKN MaTepujan 3a 0TUCOK, Ha np. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

HeTpeTupaHarta TuTaHnymcKa noanora 3a Bp3yBatbe 1 KepamuykaTta CTPYKTypa ce UCHMCTEHM CO Napea 1 NoToa UCYLLEeHN CO KOMMPUMUpaH
Bo3Ayx. Kepammukata CTpyKTypa ce NocTaByBa Ha TUTaHNYMcKaTa NOANOra 3a Bp3yBatbe (LUTO Ce HABPTYBa Ha aHanoroT Ha MOAENOT) U
penatnsHaTa Nonox6a Ha KOMMOHEHTWTe Ce 03HauyBa CO BOAOOTNOPHO NeHKano. OBOj YeKop ro onecHysa 061BatbETO Ha NPpaBuIHaTa Nonox6a
NPy NPUBPEMEHOTO COCTaByBatbe Ha filenosuTe. KaHanoT 3a Wwpadetbe Ha HeTpeTpaHaTa TUTaHUyMCKa NMOJIOra 3a Bp3yBatbe Ce 3aTBopa Co
neHecta neneta. Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHecyBa Ha TUTaHWyMCKaTa NOA/IOra 3a BP3yBatbe 1 AMPEKTHO Ha KepamMuyKaTa CTpyKTypa.
TuTaHuymcKaTa nogisiora 3a Bp3yBatbe ce BMETHYBa BO KepamiykaTa CTpyKTypa. Mopa Jla ce NpoBepy NopamMHyBareTo Ha fiBeTe KOMMOHEHTU
(aHTMpOTaLMCK 3aTBOpay/o3HaKa). KoMMoHeHTUTe Mopa LIBPCTO f1a Ce ApXaT BO NpaBiuiHaTa nonox6a 2:30 MUHYTU lofieKa He ce CTBpAHe
Virtual Extra Light Body Fast Set. Cekoj BULIOK LITO @ pa3MecTeH MOPa BHUMATENHO A1a Ce OTCTPaHM CO MOrofieH MHCTPYMEHT, Ha Np. ckannen.

KnuHunuka npo6a

OTKaKo Ke ce 0TCTpaHu NpuUBpeMeHaTa pectapaumja, XM6pUAHNOT UMNNAHT U KOPOHKaTa Ha XMOPUAHMOT abaTMEHT ce 3alupadyBaaT payHo co
KOPWUCTeHbe Ha CreLnjanto HameHeT Wwpaduurep. leomeTpujaTa ce NpoBepyBa BO OAHOC Ha FMHIMBANHMOT pab (Ha Np. BKNOMyBatbe, INHIMBanHa
aHemuja). [IOKOJIKY ce caKa, KaHanoT 3a Lpaderbe Ha XMOPUAHNOT abaTMEHT MOXe fla Ce 3aTBOpM CO NeHecTa neneta. CoseT: BHaTpeluHaTa
CTpaHa Ha KOPOHKaTa e N30/MpaHa co MOMOLL Ha FMLEPUHCKY ren (Ha np. Try-in paste, Liquid Strip).

KopoHkaTa ce nocTaByBa UHTPaopaHO Ha XUGPUAHNOT abaTMeHT 3a NPoBepKa 1 JOKOJIKY & HEOMXO/IHO, 3a MPUaroflyBatbe Ha anpoKcManHuTe
KOHTaKTU. BHumaHme: He ja nposepysajTe okny3uckata ¢pyHKLuja BO oBaa da3a. 3a Aa ja npoBepuTe OKNy3ucKaTa GyHKLMja, KOPOHKaTa Mopa ia
ce NpULBPCTY Ha XNbpMAHMOT abaTmeHT co Virtual Extra Light Body Fast Set. 3a oBaa Lien He cmee Aa ce kopucty Try-in paste 6uaejku oBoj
Mmatepujan He e JOBOJTHO OTMOPEH Ha cuna Ha npuTucok. Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHecyBa Ha BHaTPELIHWNOT ieN Ha KOPOHKaTa.
Hagnakara ce npuTicKa Ha XMGPUAHNOT abaTMEHT CO KOPUCTEHbE Ha NPCTUTE JofieKa He Ce MOCTUTHe KOHeYHaTa nonox6a. KopoHkata ce Apxu
BO KOHeyHara nonox6a flofeka He ce ctepaHe Virtual Extra Light Body (npn6nu. 2:30 MuH.). MocneaoBaTenHo, ce 0TCTpaHyBa BULLIOKOT
matepujan.

Cera, okny3ujaTa/apTuKkynauujata ce nposepysaat. [IOKONKY e HEONXO/HO, Ce MpaBaT NPUNaroJyBatba Co KOPUCTEHE NOTOAHMN HCTPYMEHTH 3a
6pycetbe (BUAETE M1 NPenopakuTe 3a NHCTPYMEHTU 3a Bpycetbe?). KopoHKaTa BHUMATENHO Ce OTCTPaHyBa 0ff XNOPUAHMOT abaTMEHT 1
XNOPUAHMOT abaTMEHT Of MMNNAHTOT. MeCTOTO Ha MMNNAHTOT ce nnakHe co Ha np. Cervitec Liquid (aHTMGaKTepucKa TEUHOCT 3a NAAKHeHE Ha
ycTaTa co CoapIHa Ha XOpXeKCUAVH) 3a Aa ce UCUNCTU 1 Ae3nHduumpa. CnefjHo, ce NocTaByBa NpUBpeMeHaTa pecTtaBpalja.

3aBpuy Ha CN1ojoT Ha Ta CTpyKTypa
Bo 3aBUCHOCT o NocakyBaHaTa TexHUKa Ha 06paboTka 1 MaTepujanuTe, ce M361pa MeTOAOT Ha 06paboTKa 3a 3aBpLUYBak-e Ha KepaminyKaTa
CTpYKTypa. Bo 0cHOBa, MMa Tpy MeToau Ha 06paboTKa 3a 3aBpLuyBatbe Ha KepamuyKata CTpyKTypa.

TexHuKa 3a nonupatbe (camornasmparbe) Ha CMHaTa pectaBpauuja
TexHuKaTa Ha NonMpatbe No MOXHOCT Ce KOPUCTY 3a NPOGUNOT WTO M3NEeryBa Ha XMGPUAHNOT abaTMeHT. 3a KOPOHKaTa Ha XUOPUAHNOT
abaTmeHT, ce Npenopayysa Neyetbe Ha rnasypata.

3a nonecHo pakyBatbe, 3alpadeTe ja TUTaHWyMcKaTa NOANOra 3a BP3yBatbe Ha aHanor Ha Moen. MpuuBpcTeTe ja KepamuyKaTa CTpyKTypa Ha
TUTaHUyMCKaTa NO/JIora 3a Bp3yBatbe O NpcTuTe. BHumaHme: He ja bpyceTe TuTaHnymcKkaTa nogsiora 3a Bp3yBatbe.

3a nonuparbeTo, NounTyBajTe r't NpenopakunTe 3a MHCTPYMEHTOT 3a bpycetbe”. McuncTeTe ja pecTaBpaumjaTa co ynTpassyk Bo BofieHa 6atba nin
co Mnas of napea. MocneaosaTenHo, NoBp3eTe ja pecTaBpaLjaTa CO UrnaTa 3a KpUCTanu3alpja Kako LWTo e onuiuaHo Bo ,DuKcnparbe Ha
pecraspauuuTe Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin”“. [octaBeTe ja Kepamuukata cTpyKTypa Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray u noctasete ro
CajloT BO LieHTapoT Ha neukara. Mporpamara 3a neuetbe ce 61pa BP3 OCHOBA Ha MaTepujanoT 1 CajjoT 3a Neyekbe WTO ce KOpUCTaT (BuAeTe BO
J[lapameTpy 3a Kpuctanusauuja u neyere”).

TexHuKa 3a 60etbe Ha CUHaTa pecTaBpauvja

Cnpejot IPS e.max CAD Crystall./Glaze He ce npenopauysa 3a rnasupatbe Ha IPS e.max CAD Abutment Solutions co ornep Ha Toa WwTo 6apa MHory
HacoueHa npumeHa. MaTtepujanor 3a rnasupatbe He CMee ja ja 4onvpa NoBpLUMHATA 38 BP3YBatbe CO TUTaHWUYMCKaTa MoA/Iora 3a Bp3yBatbe unu
€O KaHanoT 3a Wwpaderbe H1aejKM Toa MOXe Aia ja 3arpo3u TOYHOCTA Ha BKIOMYBaHETO.

MocTaBeTe ja KepamnyKaTa CTPYKTypa Kako LITO e onuwaHo Bo ,dukcuparbe Ha pectaBpaumuTe Ha IPS e.max CAD Crystallization Pin”.
MNocneposatenHo, HaveceTe IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO Ha noBpiumHuTe WwTo Tpeba Aa ce rnasnpaat co KopUCTere Mana YeTka.
AKo rnasyparta LTO e NOAroTBeHa 3a KopucTerbe Tpeba Aa ce paspeau, MoXe Aa ce n3Mella co Mana KonuunHa TeyHocT IPS e.max CAD Crystall./
Glaze. MaTepujanoT 3a rnasupatbe He CMee J1a ja Jonvpa NoBpLIMHATa 3a BP3yBatbe CO TUTaHMyMCKaTa MOJIora 3a BP3yBakbe HUTY CO KaHanoT 3a
wpaderbe 61aejKM Toa MOXe /a ja 3arpo3u TOYHOCTa Ha BKoNyBatbeTo. NpoBepeTe ja BHaTpellHaTa NOBPLIVHA NPe] NeYeHeTo ! BHUMATENHO
OTCTpaHeTe KakBa 61no KoHTammHauuja. Ha xubpuaHNoT abaTMeHT, He HaHeCyBajTe HUKAKBU MaTepujany Ha NOBpLUMHATA 3a BP3yBatbe CO
KopoHKaTa buzejki Toa MoXe Aia ro 3arpo3u BKOMyBakbeTo Ha KOPOHKaTa. He ja HaHecyBajTe rnasypata Bo npemHory aeben cnoj. 36ernysajre
€03/1aBatbe HepamMHIHY, 0COBEHO Ha OKTy31CKaTa NOBPLUMHA Ha KOPOHKATa Ha XNGPUAHINOT abaTmeHT. [pemMHOry TEHOK C/10j rMasypa MoXe Aa
[oBefie 0 He3aoBONMTENEH Cjaj. [IOKOMKY Ce MocaKyBaaT KapakTepu3aLum, Kepammykata CTPYKTypa MOXe Aia ce NpUnaroAu co Kopucrerse

IPS e.max CAD Crystall./Shades n/unu IPS e.max CAD Crystall./Stains npea neuereTo 3a kpuctanusaumja. ctucHeTe ru HujaHcuTe 1 6ouTe WITO ce
NOAroTBEHM 32 KOPUCTetbe Of] WINPULIOT 1 U3MeLLajTe v TemenHo. HujaHcuTe 1 GouTe Moxe ManKy Aa ce paspefiaT co kopuctetbe IPS e.max CAD
Crystall./Glaze Liquid. Cenak, ryctuHata Tpeba fia ocTaHe nennnea. HaHeceTe ri sameluaHuTe HujaHc 1 601 AUPEKTHO Ha HencneyeHnoT coj
rnasypa co KopucTerbe GprHa YeTka. NOMHTEH3MBHI HUjaHCK Ce NOCTUTHYBAAT CO HEKOMKY NPOLelypy Ha HijaHCMpatbe U MOBTOPEHO Nevetbe,
HamecTo Co HaHecyBatbe nopebenu cnoesu. Kopucrete IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal 3a Aa ja uMuTUpaTe nHUM3MCKaTa o6nacT 1 Aa
co3paeTe edpeKT Ha MPOSUPHOCT Ha KOPOHKATa Ha XMBPUAHNOT abaTMEHT BO MHLM3aNHaTa 1 OKiy3anHaTa TpeTuHa. Tybepute u ducypute Moxe
[1a Ce HANBUAYanu3NpaaT co Kopuctekbe 6oun.

Motoa, noctaseTe ja pectaBpaLnjaTa Bo LieHTapoT Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray nnu noctaBete Makcumym 6 KOPOHKM Ha cafioT 1
13BpLUETE FO NeYer-EeTo 3a KpUCTanu3aLinja Co KOpUCTetbe Ha NPONULLIAHNTE NapamMeTpy 3a Neyetbe 3a CooaBeTHaTa NPosuMpHocT. Ceaete rn
HacokuTe Bo ,KaKko 1a ce NPOA0MIKM MO NeverbeTo”.

TenHo: Meyetse 3a KopeKumj

[loKosKy ce NoTpeGHY AOMONHUTENHI KapaKTepy3aLmm v NpunaroflyBatba no Kpyctanusauujata, Moxe fia ce U3BPLLY MOMPABHO Neyetbe Co
Kkopucterbe IPS e.max CAD Crystall./Shades u Stains u Glaze. Kopuctete ro u IPS e.max CAD Crystallization Tray 3a LuknycoT Ha nonpaBHo neyerbe.
Kopucrete ro IPS e.max CAD Crystall./Add-On BknyuyBajku ja u cooaiBeTHaTa TEYHOCT 3a Melliakbe 3a BpLUeHe Maiu npunarofysarba Ha popmata
(Ha Np. NPOKCUManHNTe KOHTaKTHY TouKn). MpunaroyBatbaTa MOXe fla Ce BPLLAT W Kaj HU3MUTE Ha KpUCTanu3saLinja v Kaj HU3uTe Ha NonpaBHOTO
nevetbe.



TexHuKa Ha 6oerbe Ha pecTaBpaujaTa 060eHa Kako 3a6

- Kpucranusaumja 6e3 HaHecyBatbe MaTepujany; noce6Ho neyetbe Ha 6ojaTa/rnasypara co kopucterse Matepujanu of IPS e.max CAD Crystall./
wnu matepujanu og IPS Ivocolor.

- MocTaBeTe ja KepamnyKaTa CTPyKTypa Ha UrNaTa 3a KpUCTanuM3aLyja Kako WTo e onuwaHo Bo ,DuKcuparbe Ha KepaMuuKuTe CTPYKTYpU Ha
IPS e.max CAD Crystallization Pin”. 3a kapakTepu3auuja v rasupatbe, kopuctete unu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (BuaeTe Bo
»TeXHMKa 3a 6oerbe Ha CYHaTa pecTaBpaLuja“, o pa3nnyHa nporpama 3a neyetse) uam IPS lvocolor.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze u IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He cMeaT fja ce MeLLaaT ejHO €O APYro Ui Aa ce
HaHecyBaat efiHO N0 Apyro.

Mpw kopuctetbe IPS Ivocolor: 3a fa 0besbenuTe Nogo6po BnaxHere, Mana konmuuHa og IPS Ivocolor Mixing Liquid moxe necHo aa ce BTpue Bo
noBpLUMHaTa WTo Tpeba Aa ce KapakTepuaupa. M3mewajre ru IPS Ivocolor Shades n Essences fo nocakyBaHata rycTvHa co KOpuCTere Ha
cooaBeTHUTe TeyHocTH IPS Ivocolor. MoMHTEH3MBHY HUjaHC Ce MOCTUTHYBAaT CO MOBTOPYBakbe Ha MpoLieAypaTa 3a 60etbe 1 Co Nevetbe, HaMecTo
€O HaHecyBatbe noaebenn cnoesu. Kopuctere IPS Ivocolor Shades Incisal 3a Aa ja umuTpaTe MHUM3KCKaTa 06nacT U fa co3aapeTe edeKT Ha
NPOSWUPHOCT Ha HaBNakaTa Ha XMOPVAHNOT abaTMeEHT BO MHLIM3aNHaTa 1 LiepBuKanHaTa TpeTuHa. TybepuTe n Gpucypute moxe fa ce
VHAVBWAYannu3Mpaar co kopuctetbe Essences. Ha xubpuaHnoT abaTMeHT, KapakTepu3sinpajte ja camo obnacta Ha NpoduAOT LWTO n3Nerysa co

IPS Ivocolor Shades n Essences. Bo HWKOj Ciyuaj He cMee Aa ce HaHecyBaaT 6ou Ha NOBPLUMHATa 3a BP3yBatbe CO TTaHWYMCKaTa noasiora 3a
BP3YyBatbe 11 CO KaHanoT 3a Wpadetbe 6UAejkn Toa MOXe Aa ja 3arpo3u TOUHOCTa Ha BKIONyBatbeTo. [poBepeTe ja BHaTpeLuHaTa NOBPLIMHA Npej
TeyerbeTo 1 BHUMATENHO OTCTPaHeTe KakBa 61no KOHTamMuUHaumja. Ha xnbpuaHMoT abaTMeHT, He HaHeCyBajTe HUKaKBI MaTepujani Ha
NoBpLUMHaTa 3a BP3yBakbe CO HaBNaKaTa 61/ejkn Toa MOXe /la ro 3arpo3u BKNOMYBarbeTO Ha KOpOHKaTa. [ocTaBeTe ja KepamnukaTa CTPYKTypa
BO LieHTapoT Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray unu noctaeTe MakcMym 6 KOPOHKN Ha CafioT 1 KpUCTanmU3npajTe ri co KopUCTetbe Ha
nponuLaH1Te NapameTpu 3a nocakyBaHaTa NPosUPHOCT. CrieaeTe rv HacokuTe Bo ,Kako f1a ce NPOA0MKM MO NeverbeTo”.

MeuetbeTo Ha rnasypata ce BPLUK CO NacTa UK NPaLLOK 3a rna3sypa. Ha xnbpuaxute abatmeHTy, ce rnasnpa camo NpodunoT wro usnerysa. Ha
XxnbpnaHuTe abaTMeHTH, rnasypata ce HaHecyBa Ha Lienata HaJBOpeLUHa NOBpLUMHA. 3a NONECHO paKyBatbe, KepamuyKaTa CTPyKTypa Moxe fia ce
NOCTaBM Ha TUTaHWYMCKaTa NOAIOra 3a Bp3yBatbe 3a rnasupatbe. 3a Taa Len, NpuULBpPCTeTe ja TUTaHUYMCKaTa Moj/Iora 3a Bp3yBatbe Ha aHanor Ha
mogen. V3meLuajre ro matepujanot 3a rnasupate (IPS Ivocolor nacta unu npatuok 3a rasupate) co IPS lvocolor Mixing Liquid allround nunn
longlife 3a Aa ce nocTurHe nocakyBaHata KoH3ucTeHUMja. HaHeceTe eHaKoB C10j MaTepujan 3a rmasupatbe NOKPUBajKU M1 CuTe 061acTy WTo
Tpeba fa ce rnasupaar.

CTeneHoT Ha CjajHOCT Ha rnasvpaHata NnoBpLUNHa Ce KOHTPOAKUpPa NPeKy rycTuHaTta Ha MaTEpI/IjaJ'IOT 3a rnasvipate n HaHeceHaTa KO/IMYMHa, a He
€O NOMOLL Ha TeMnepaTypaTa Ha neyetbe. 3a NOrofieM CTeneH Ha CjajHOCT, MaTepujanoT 3a rasupakbe Mopa Jla ce HaHece BO COO/IBETHO Nofe6en
cnoj. [lokonky e noTpe6Ho, GNyopoCLIeHTHOCTa MOXe Aa Ce 3rofleMit CO HaHeCyBakbe GpnyopocLieHTeH MaTepujan 3a rnasuparbe (Paste FLUO unu
Powder FLUO).

Bo HuKoj cnyuaj MaTepujanoT 3a rnasuparbe He CMee fja Ce HaHeCyBa Ha NMoBpLUMHaTa 3a Bp3yBatbe CO TUTaHMyMCKaTa NOZJIora 3a Bp3yBatbe Win
€O KaHanoT 3a Wwpadetbe HUAEjKM Toa MOXe A ja 3arpo31 TOYHOCTA Ha BKIOMyBatbeTo. [poBepeTe ja BHAaTpeLUHaTa NOBPLUNHA MPej NeYeHbeTo 1
BHIMATesIHO OTCTpaHeTe KakBa 61iio KoHTaMMHaLuja. Ha xnbpuaHIOT abaTMeHT He HaHeCyBajTe HUKAaKBY MaTepujav Ha NoBpLUMHATA 3a
Bp3yBatbe CO KOPOHKaTa G1AEjKM TOa MOXeE Aa ro 3arpo3u BKIIOMYBaHETO Ha KOPOHKATA.

M3Bpuete ro nevetbeTo Ha bojata/rnasypara 3a IPS Ivocolor Ha noanora co nperpaan co KOpUCTetbe Ha NPOMNULLIAHNTE NapameTpy 3a nevetbe
(Bnperte Bo ,MapameTpu 3a KpucTanusaumja u neyerbe”). Cnepete ru Hacokute Bo ,Kako Aa ce npoonxu no neyererto”.

TenHo: Meyetbe 3a Kop j

U3mewwajre IPS e.max Ceram Add-On Dentin unu Incisal co IPS Build-Up Liquid soft unu allround n HaHeceTe Ha cooaseTHUTe 0bnacTu. NeveTe co
nponuiwanuTe napameTpu 3a ,Add-On no neyereTo Ha rnasypata” (Buaete Bo ,MapameTpy 3a Kpuctanusaumja u neverse”). MpuapxysajTe ce Ao
[[ONroTpajHo nagekbe! [IoKomKy e HeONX0AHO, UCMIONNPA]TE 1 NPUAAroAeHUTe 061aCTU 4O BICOK Cjaj N0 NeYeHEeTo.

Oukcnpatbe Ha pectaBpauujata Ha IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. WcuncreTe ja KepamiukaTa CTPyKTypa CO Ma3 O} Napea 3a fja OTCTPaHWUTe KakBa 6110 KOHTaMMHaLWja Ui OCTaToK off Macno. M36erHysajte
KOHTaMMHaL|Wja Mo YNCTerbeTo.

2. Kopucrete ja IPS e.max CAD Crystallization Pin XS 3a kprctanusauuja Ha kepamuukata CTpyKTypa.

3. HanonHeTe rv BHaTpeLHNUTE NOBPLUNHY HA KepamuyKaTa cTpyKTypa unm co IPS Object Fix Putty nnu co Flow nomowwHa nacra 3a neyete.
BepHaww 3aneyatete ro wnpuuor IPS Object Fix Putty/Flow no uctnchysarbeTo Ha matepujanot. OTKako Ke ce U3Bajn Off anyMUHUYMcKaTa
TOP6MUKa, WINPULIOT MAeaNHO Ce CKNaAMpa BO NIacTUYHa TOp6UYKa WTO MOXe Aa Ce 3aneyaTyBa Uiu BO Caj CO BNaxHa aTMochepa.

4. MpwutncHete ja IPS e.max CAD Crystallization Pin XS camo manky Bo IPS Object Fix Putty/Flow. BaxHo: He ja nputuckajte urnata npeana6boko
3a /la Ce ocuryparte Jieka He ro onupa suaosuTe. Toa MOXe f1a JoBe/ie 10 NYKHaTUHY BO KepaM1yKaTa CTPYKTypa.

5. W3ma3HeTe ja pa3mecTeHaTa NOMOLLHA NacTa 3a Neyetbe CO KOPMCTErE NAaCcTUYHa LWNaTyNa 3a Aa Ce 3aLBPCTM UrnaTa Ha MecTo.

6. CnpeyeTe KOHTaMWHaLWja Ha HaABOPeLLHaTa NOBPLUNHA/OKNYy3aNHa NOBPLUNHA Ha KepamiyKaTa CTPYKTypa. MicuncteTe ja cekoja MOXHa
KOHTaMMHaL|Wja Co YeTKa HaBNaxHeTa CO BOJa U MCyLLeTe ja.

BaxHo: 3a kpuctanusaumjata, pectapauuute IPS e.max CAD He cmeat Aa ce cTaBaaT AMpeKTHO Ha IPS e.max CAD Crystallization Tray u Pin, T.e.
6€e3 NOMOLUHA MacTa 3a neyetbe.

Kako f1a ce npofiomxu no neverbeto

OTcTpaHeTe ja KepammyKaTa CTPYKTypa Off NeukaTa OTKaKo Ke 3aBpLum LMKYCOT Ha Neyetbe (MoyekajTe ro 3ByYHNOT CUrHan Ha neykara) 1
[03BONIETE /ja Ce M3naau 0 COBHa TemnepaTypa Ha MeCTO 3alUTUTEHO Of NPoBeB. XelwKuTe NpeAMeT He CMeaT Aja Ce J0NMpaaT co MeTanHu
knewTu. OTCTpaHeTe ja Kepamuykata CTpyKTypa of cTBpaHaToTo IPS Object Fix Putty / Flow. OTcTpaHeTe ro cekoj 0CTaTok o ynTpassyk BO
BOAEHa 6atba nnm co mnas 04 napea. OCTaTOLLIIITe He CMearT [ja ce OTCTpaHyBaaT Co Neckapemwe co A|203 “nn Co 3pHa 3a Nonupame CTakno.
[lokonKy pecTaBpaumjaTa Tpeba Aa ce Npunarofm co 6pycerbe?, NorpuxeTe ce Aa He ojae A0 NperpeBatbe Ha kepamukata. KoHeuHo,
ucnonupajte ru n3bpyceHute 0bnacTi o 3aBpLUHa Gasa co BUCOK Cjaj.

3aBpLuyBatbe Ha Xu6puaHNoT abatmenT IPS e.max CAD

KopoHkara Ha xubpugHnoT abaTmeHT IPS e.max MoXe Aa ce 3aBpLUM CO KOPUCTEHbE Ha TeXHUKATa Ha Boetbe UK TEXHMKaTa Ha HamanyBatbe. 3a
KapaKTepu3aLuuja 1 rnasupatbe, ce kopucrar unu matepujanu IPS e.max CAD Crystall./ unu matepujanu IPS Ivocolor. Hamanenute obnactu
(TexHMKa Ha HamanyBatbe) ce HaArpaflyBaaT co KOpUCTetbe MaTepujanu 3a cnoesu IPS e.max Ceram. Bo ocHoBa, NpoLieaypata 3a 3aBpluyBatbe Ha
KOPOHKaTa e 1CTaTa Kako Taa 3a KOpPOHKa Ha npenapupaH 3a6. 3a aeTanHn MHdopmaLmm 3a NpoLieflypata, BuzeTe ro YnatcrsoTo 3a ynotpeba Ha
IPS e.max CAD.



TpajHo Bp3yBatbe Ha KepamMuUuKaTa CTPYKTYpa Ha TUTaHMYMCKaTa NOANOra 3a Bp3yBatbe.
KoHTaKTHMTe NOBPLLMHI MOPa NPELM3HO Aa Ce Nperapupaar 3a Aa ce 06e36eau ONTMManHa aTxesnBHa BpCka Mery TUTaHyMcKaTa NoAsnora 3a
Bp3yBatbe 1 KepamnyKata CTpyKTypa.

Kepamuuka ctpykTypa IPS e.max CAD (LS,) TuTaHuymcKa noasnora 3a Bp3yBatbe
Meckapere lMouuTyBajTe rn HacoKNTe Ha NPON3BOANTENOT.
KoHauumoHupare Onuuja 1 Onuuja 2
Harpusysare Harpusysatbe Ha HaHecete Monobond
noBpLUMHaTa 38 Etch & Prime® Ha
Bp3yBatbe CO noBpLUMHaTa 3a
TUTaHMYMCKaTa nosp3yBsatbe Co
noanora 3a Bp3yBatbe TUTaHMYMCKaTa -
20 ceKyHpm co nozsora 3a
IPS®ren 3a noBp3yBatbe 1
Harpusysarbe [no3BoseTe fja pearupa
Kepamuka ywTe 40 ceKyHAM.
CunaHunsnpatbe: MospwwHata 3a
Bp3yBatbe e
nOBpLLIVIHaTa 3a Bp3yBatbe € KOHANLMOHMpPaHa
KOHAWLIMOHIMPaHa Co co Monobond® Plus 60 cekyHan
Monobond® Plus
60 cekyHan

ATXe31BHO LieMeHTUpabe Multilink® Hybrid Abutment

MoKpuBatbe Ha LIeMEHTHUOT Cnoj TnuuyepuHcku ren, Ha np. Liquid Strip

Monumepusaumja 7 MUH. aBTONONMMEpPU3aLMja

Monupatbe Ha LLeMEeHTHIMOT Croj BooGnuaeHn CpeCTBa 3a NOANpatbe 3a MaTepujaiii OA Kepamuka

BMETHyBaIbE nnocnenoBartesniHa Hera

WnTpaopanHa npenapauuja
OTCTpaHeTe ja NpuBpemeHaTa pectaBpaLinja u MCYUCTETE Fo MeCTOTO 3a abaTMeHTOT. [0Toa, NpoBEpeTe ro NepPUNMNNAHTHOTO TKUBO

Ha Ta CTPYKTypa 1 noce6HaTa KOPOHKa
- Onuwja 1 - KoHAMLMOHMPatbe Ha NOBPLUMHUTE 3a BP3yBatbe Ha XMOPUAHMOT abaTMEHT 1 NocebHaTa KOPOHKa NN Ha KaHanoT 3a Wwpadetbe
Ha KOpPOHKaTa Ha XMBPNAHMOT abaTMeHT co KopucTetbe IPS Ceramic Etching Gel n Monobond Plus (BugeTe ro Ynatcteoto 3a ynotpe6a Ha
Monobond Plus)
— Onuwja 2 - KOHAMLMOHMPAbE Ha MOBPLUNHUTE 32 BP3yBatbe Ha XNOPUAHMOT abaTMEHT 1 NocebHaTa KOPOHKA UMM Ha KaHanoT 3a wpaderbe
Ha KOPOHKaTa Ha XMbpnaH1oT abaTMeHT co Kopuctere Monobond Etch & Prime (Bupaete ro YnatctBoTo 3a ynotpeba Ha
Monobond Etch & Prime)

BmeTHyBatbe

He kopucTeTe dpeHoNHM CpefCTBa 3a NNaKHetbe Ha ycTaTa 61uaejkn TakBuTe NPOU3BOAN LITETHO BAVjaaT Ha BpckaTa Mery Kepamukarta 1
KOMMO3KTOT. BMeTHeTe ro XubpuaHNOT abaTMEHT UM KOPOHKaTa Ha XMOPUAHMOT abaTMEHT MHTPAOPaNHO BO MMMIAHTOT. PauHo 3awpadete ja
COOfBETHaTa HaBPTKa Ha MMMIAHTOT 1 3aLiBPCTETE ja CO MOMEHT Ky (MOYMTYBajTe r'v HaCOKUTe Of IPOM3BOANTENOT).

XubpupaeH abatmeHT n nocebHa KOpOHKa

BmeTHeTe namyyHa unu neHecTa Neneta Bo KaHanot 3a Wwpadetrbe Ha XMOPUAHNOT abaTMEHT 1 3aneyaTeTe ro KaHanoT 3a Wwpadetbe co
npuBpemeH Komno3uT (Ha np. Telio® Inlay). OBa cny»u 3a 06e36eyBatbe Ha NPUCTANOT A0 HAaBPTKaTa BO NOAOLHEexHa da3a. [posepeTte fanu
NOBPLUMHNTE 3a BP3yBatbe IMaart 3araflyBatbe/Bnara u UCYMCTETE Il UM UCYLLETE Ml CO BO3AYLUEH WNPWL, JOKOAKY € HeonxoaHo. HaHeceTe ro
MaTepujanoT oA LieMeHTHaTa cmeca (Ha np. SpeedCEM® Plus nnm Variolink® Esthetic) Bo KoHAMUMOHMpPaHaTa KOPoHKa. [ocTaBeTe ja KOPOHKaTa Ha
Xn6pPNAHMOT abaTMEHT 1 3aLBPCTeTe ja Ha MeCTo BO 3aBpLUHaTa Nonoxba.

BULLIOKOT LIeMeHT HaKpaTKO Ce CyLLM CO CBET/INHA CO KOPUCTEHbE ,YeTBPTUHCKA TEXHIKA” 1 NOTOA MOXe IeCHO Aa ce oTCTpaHu. MokpujTe rn
LIEMEHTHUTE CI0eBY CO IMULEPUHCKM ren (Ha np. Liquid Strip) 1 NoBTOPHO MCyLweTe r1 co CBETANHA €O, Ha Np., CBETAUHA 3a Cyluete Bluephase®
Style. MocnenoBatenHo, UcNNakHeTe ro MULEPUHCKUOT ren Co Bofa.

KopoHKa Ha xubpuaHnot abatmeHT
BmeTHeTe namyyHa 1Unu neHecTa NeneTa BO KaHanoT 3a Wpaderbe Ha KOPOHKaTa Ha XMOPUHNOT abaTMEHT 1 3aneuaTeTe ro KaHanoT 3a Wwpadetbe
Co TpaeH komno3uT (Ha np. Tetric EvoCeram®).

MpoBepeTe ja okny3ujaTa 1 apTukynauujata [lokonky pectaBpaLjaTa ce npunaropysa co 6pycetbe, U36pyceHnTe 06nacTn Mopa NocefjoBaTeNHO
[1a ce NCnonnpaart o BIUCOK Cjaj CO KOPUCTeHe CUNMKOHCKI CPeACTBa 3a nonupatbe (Ha np. OptraPol/OptraFine). UcTo Taka, ucnonupajre ru
paboBuTe Ha pecTaBpaLMnTe/LLEMEHTHNOT Cnoj (CO KopucTetbe, Ha np. OptraFine). KoHeuHo, HaHeceTe Cervitec® Plus (3awwTuTHa rnasypa) fomk
TMHIUBANHUOT pa6.

Tabenu co Kom6MHaLWN Ha HujaHCK

3a KapaKTepu3alyja 1 npunaroayBatbe Ha HujaHcaTa Ha pectaspauuuTe IPS e.max CAD, ce kopuctart IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains nnu
IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: 3a ynotpe6a Ha CuH1 pecTaBpaLm 1 pectaBpaLn 060eHn Kako 3a6 IPS e.max CAD

- IPS Ivocolor Shades, Essences: 3a ynotpe6a Ha pectaBpauuu oboeHn kako 3a6 IPS e.max CAD

Tabenata co KOMGMHALMM Ha HIjAHCU MOXe fia Ce Hajae BO YNaTCTBOTO 3a ynotpeba Ha IPS e.max CAD.



MapameTpu 3a Kpuctanusaumja u nevere

He moxe aa ce ynotpebyBaat kepamuuku neuku 6e3 GpyHKLMja 3a KOHTPONNPAHO (FONrOTPajHO) Nagetbe. Kepammukara neyka Mmopa Aa ce
Kanmﬁpmpa npea npeata Kpmc‘ranmaumja W peoBHO Ha CeKou LWecT meceun noToa. Bo 3aBucHocT Of PEXUMOT Ha paﬁoTa, MOXe fla e no‘rpeﬁHa
noyecta kanubpaumja. MounTyBajTe rm HacoKUTE Ha NPON3BOANTENOT.

Tabenata co napameTpuTe 3a KpUCTanM3aLmja n Neyerbe MOXe Aa ce Haje Bo YnaTcTBoTo 3a ynotpe6a Ha IPS e.max CAD.

HanomeHa: I'Iopa‘:m HUBHaTa reomeTpMja, pectaBpaunnTe MoXxe ia UMaaT NnpoMeHnnea J:le6€J'IVIHa Ha CJ'IOjOT. Kora npeameToT ce naagu no
UMKNYCOT Ha Neyverbe, pasnnyHuTe 6p3|/|HVI Ha najewe BO obnactute co pasnnyHa ﬂeﬁEJ'II/IHa MOXe [ia pe3ynTnpaart co 3ronemyBarbe Ha
BHATPELHMNOT NPUTUCOK. Bo HajJ'IOUJ Cl'lyl{aj, OBWEe BHAaTPELWHW NPUTUCOLN MOXe [ia pe3ynTupaat Co NyKHaTUHN BO KepaMUYKUTe npeameTi. Co
ynoTpeba Ha 6aBHO Najietbe (FONroTPajHO Nagekbe L), 0B1e NpUTICOLM MOXe Aa Ce MUHMMM3MPaaT. 3a MOHONUTHY pecTaBpaLym (TeXHUKa Ha
60etbe) Kou UmaaT AebennHa Ha C1ojoT noronema of 2 mm, Mopa Aa ce KOpUCTM AONroTPajHO Naaete L.

WHdopmauum 3a 6e36egHocT

Crepunusaumja

XI/IﬁpVIFlHVITE abaTmeHTH nnu KOPOHKM 3a XlllﬁplllAHVI abaTmeHTU Mopa Aa ce cTepuniM3npaat npej BMeTHyBatbeTo BO ycTaTa. Mopa Aace
noyYnTyBaaT SIOKaNTHUTE 3aKOHCKN Oﬂpeﬂﬁlll W XUTNeHCKUTE CTaHAapAM KoM BaXKaT 3a AeHTa/IHUTE NPaKTUKN.

Crepunusauuja co napea Moxe Aa ce BpLUK BO 3X-GpaKUMOHNPaH NpeaBaKyym 1 NOUUTyBajKu r'v cCneaiHUTe NnapameTpu: Bpeme Ha crepunusaumja
3 MuHyTW; TemnepaTypa Ha napeata 132°C/270°F; Toa ofiroBapa Ha BPeMe Ha U3I0eHOCT Ha NONYLMKAYC 0 2 MUHYTU. XNOpUAHMOT abaTMeHT
UNN KOPOHKATa Ha XMBPUAHMOT abaTMeHT Tpeba Aa ce ynoTpebar BeaHall. He Tpeba aa ce cknagupaar no crepunusayujatal

KOPVICHI/IKOT € 0AroBOpeH 3a CTepUIHOCTa Ha XVI6PVIJ:(HI/IOT abaTMmeHT nan KOpOHKaTta Ha XVI6pVIAHVIOT abatmeHT. Mopa Aa ce ocurypu aeka
CTepI/lJ'IVI3aL|VIjaTa Ce BpLwK Camo CO Kopuctere noroaHn ypean n MaTGpVIjaIWI Kako 1 €O NOTBPAEHN MeToaN Kou ce CI'IE!LLI/I¢VI‘4HI/I 3a Npoun3BoAoT.
Ynotpe6eHuTe ypen Mopa fia Ce OAPXyBaaT NPaBUITHO U PeIOBHO fla Ce cCepBrCMpaaT. [oMKHOCT e Ha KopucHuuuTe Ha IPS e.max CAD
Abutment Solutions aa r uHGOpMMpPaaT HNBHUTE CTOMATONO3M [leKa KepaMUUKuTe CTPYKTYpu Tpeba fja ce CTepunusmpaat npes a ce noctasat
BO OpasiHaTa LWyn/inHa Ha NayneHToT.

— Bo cnyyaj Ha Cepro3HN MHLMAEHTI NOBP3aHK CO NPOU3BOAOT, KOHTaKTUpajTe co Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, Be6-cTpaHuuia: www.ivoclarvivadent.com, 1 co 0AroBOPHNOT KOMMETEHTEH OpraH.

- TeKoBHOTO YNaTcTBO 3a ynoTpeba e 4OCTaNHO 3a Npe3ematbe Bo A/OT 3a Npe3ematbe Ha Be6-cTpaHuuata Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Mpepynpenysatba
- He BavwyBsajTe ja kepamnykaTa npaluvHa npu puHnLMpatbeTo. KopucteTe ypep 3a U3BNeKyBakbe U HOCETe Macka 3a JnLie.
- MouuTyBajTe ro aucToT co 6e3benHocHM nogatoum (SDS).

Wndopmaumn 3a ppnatbe Bo oTnat
- [peocraHatuTe 3an1xu MOpa fia ce GpNIaT CNopes] COOABETHUTE HALMOHANHY 3aKOHCKM Gapatba.

Bpeme Ha Tpaekbe 1 uyBatbe
3a Npou3BOAOT Ha ce NOTPe6HN NOCebHM YCNOoBM 3a UyBatbe.

[MononHutenHn nHpopmauun
Matepujanot aa ce yyBa noganeky o fodat Ha aeua!

Matepwujanot e pa3BueH CKNY4MBO 3a ynotpeba Bo cTomatonorujata. O6paboTkaTa Tpeba Aa ce BpLUM NCKAYYMBO CNOpes YNaTcTBOTO 3a
yno'rpeﬁa. Hema Aace npvlc])aka OAiIrOBOPHOCT 3a WTeTa HaCTaHaTa Of HeNno4YnTyBare Ha YnatcTBoTo unu Ha nponuwiaHata c¢epa Ha KopucTeme.
KopucHIKOT e 0AroBopeH 3a TecTparbe Ha MaTepujaninTe 3a HMBHaTa COOABETHOCT 1 yNoTpeba 3a Koja G1No Lien WTO He e M3PeYHO HaBeJieHa BO
YnarcrsoTo.

" Ha np. CEREC/inLab, PlanMill. LienocHunoT cnncok e goctaneH Ha www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab un PlanMill He ce perucTpupatm Tproecku Mapkm Ha Ivoclar Vivadent AG.
? TpadukoH Ha Ivoclar Vivadent ,Mpenopayanu MHCTPYyMeHTU 3a Gpycetbe 3a eKCTpaopanHa v MHTpaopanHa ynotpe6a”.



MpepHasHaueHne

MpepHasHaueHne
[LleHTaneH abbTMbHT

Ynotpeba
Camo 3a cTomatosnornyHa ynorpe6a.

Onucanue

IPS e.max® CAD Abutment Solutions ca xn6puaHu KOHCTPYKLIMM BbPXY MMMNaHTV n3paboteHn Ha CAD/CAM 3a Bb3CTaHOBABaHE Ha €AVHNYHI
3b61. Tesn XMGPNAHN Bb3CTaHOBABAHNA Ce U3paboTBaT MHAMBUAYANHO OT 6IIOKYETa OT IMTUEBO-ANCUIMKATHA CTbKNOKepamuKa (LS,) 1 ce
LMMeHTMPaT BbPXY TUTaHNeBa CBPb3Ballla OCHOBA.

MNokazauua

3ary6a Ha 36
3b6Ha areHesa

npOTI/IBOﬂOKa3aHVIH

Bbpykcnsbm
Ako NayMeHTbT MMa U3BECTHM aneprum KbM HAKOA OT CbCTaBKNTE Ha maTepunana

OrpaHu4eHus npu ynotpeba

Hecna3spaHe Ha U31CKBaHUATa Ha NPOU3BOAUTENA Ha UMM/AHTa NO OTHOLEHWE Ha M3BPaHNA TUM MMMNAHT (AMaMETbPBT U Ib/KIMHATA Ha
vmnnanTa Tpabea Aa 6bAaT 0f06PEHN 3a CbOTBETHOTO Pa3NONOKEHNE B YEMIOCTTA OT NPOU3BOANTENA HA UMNAHTA)

lpeBuLaBaHe UMW HE[OCTUraHe Ha yKa3aHaTa AebenrHa Ha CfoA OT Kepamika 3a paceTupaHe

V13non3BaHe Ha KOMNO3UTEH LMMEHT, pasnuueH ot Multilink Hybrid Abutment, 3a agxe3nsHo unmeHTupaHe Ha IPS e.max CAD kbM
TUTaHOBaTa OCHOBa

VIHTpaopanHo LMMeHTVpaHe Ha KepaMUUYHUTe KOHCTPYKLINM KbM TUTaHNeBaTa OCHOBa

BpemeHHO LiMeHTMPaHe Ha KOPOHa BbPXY X16puaeH abbTMBHT

OrpaHuyeHna npm obpaboTka
Hecna3BaHeTo Ha cnefHata MHGOPMaLMa MOXe fia KOMNPOMETHPa NocTUrHaTuTe pesyntaty ¢ IPS e.max CAD:

HecnasBsaHe Ha Heo6xoanMaTa MUHUManHa aebenuHa Ha cnos

Dpe3soBaHe Ha bnokyeTata B HecbBmecTma CAD/CAM cuctema

KoraTo ce nspabotea xnbpuaHa abbTMbHT-KOPOHa, OTBOPBT Ha BIUHTOBA KaHan He TPAGBa f1a Ce T0Kanu3mpa B 061acTTa Ha KOHTAKTHUTe
TOUKM. AKO TOBa He @ Bb3MOXHO, M0-A06pe e Aa ce n3paboT xubpuaHa HaACTPOiKa C OTAeNHa KOPOHa.

KombuHupaHe ¢ matepuany, pasnnynu ot IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® nnu IPS e.max CAD Crystall./.

Kpucranusmpare B Heoao6peHa unin Hekanubpupana nety 3a kepammka

Kpuctanusmpare BbB BUCOKOTEMMEPaTypHa nety

Kpuctanusupare ¢ u3nonssaHe Ha OTKNOHEHVA B NapameTpuTe Ha 13nuyaHe

HecnasBaHe Ha MHCTPYKLWUTE Ha NPON3BOAMUTENA 3a 06paboTKaTa Ha TUTaHWeBaTa OCHOBA.

U3ncKkBaHMA KbM cucTemata
Hapctpoiikm ot IPS e.max CAD Abutment Solutions Tpa6Ba aa ce o6pabotsat ¢ otopusupaHa CAD/CAM cuctema.'

CrpaHnyHmn edpektn
Jl0 TO311 MOMEHT He Ca U3BECTHU CTPaHUYHU eeKTu.

Cobcras
JIuTneBo-ANCUNNKaTHa CTbKNOKepamuKka (LS,) — CTbKnokepamuka Ha 6a3aTa Ha cunnkat
Tun Il / Knac 3 cbrnacko IS0 6872:2015 (KTP 25-500 °C: 10.1+0.5 x 10K)

Mpunoxexne

W360p Ha uBAT
HPEF[VI onpeaenAaHe Ha LiBeTa noyncrete 3bbUTe. LlBET‘bT Cce onpefens no useTa Ha CbcegHuTe 3661,

MuHumManHu AeGEHVIHI/I Ha cfioeBeTe Ha KepamMnyHNUTE KOHCTPYKLUN

XnbpuaeH abbTMBHT (HaACTPOIiKa)

- [lebenuHara Ha cteHaTa W, TpabBa aa 6bae note 0.5 Mm.

— XubpnaHUAT abbTMBHT TpAbBa Aa MMa AU3aiH Ha NpenapupaH ecTecTBeH 3b6:

- LinpkynApeH enu-/cynparvHruBaneH CTbnanosyaeH npar cbe 3a061eHn BbTpewwH M by unn npar tun chamfer

-3a Ala MOXe KOpoHaTa Aa ce UMMEHTMPA KbM XI/IGpMAHVIﬂ a6aTMBHT No MeTO[a Ha KOHBEHLUMOHANHOTO UK Camoagxe3nBHOTO
LUMMeHTUpaHe, TpAOBa fla ce Cb3AafAaT PETEHLNOHHN NOBBPXHOCTU U AOCTAaTbYHa ,BUCOYMHA Ha NpenapaumaTa‘.

- Cb3paBaHe Ha NPodUN Ha M3HMKBaHE C NPaB b/ B NpexoJa KbM KOPOHaTa (BUXKTe KapTWHKaTa).

LLinpuHaTa Ha KOpoHaTa By, € OrpaHnyeHa 40 6.0 MM OT aKCUaNIHaTa BUCOUMHA Ha KOHTYPa A0 BUHTOBYA KaHan Ha XMGpUaHsA

AOBTMBHT.

- TpRGBa Aa ce cnassBaT NHCTPYKUMUTE Ha NPON3BOAWTENA HA UMMJIaHTa NO OTHOLWEeHWEe Ha MaKCcMMasnHaTa BUCOYnHa Ha Xlllﬁpl/l[:lEHlllﬂ
a6aTMBHT 1 oTAenHaTa KOpoHa.

Xu6punaHa abbTHHHT-KOPOHa:

— Jle6enuHata Ha cTeHata W, TpAGBa Aa 6bae no-ronAma ot 1.5 MM no UAnata nepudepua B 06nacTTa Ha eksatopa.

— OTBOPBT Ha BUHTOBWA KaHan He TpAGBa f1a Gb/ie IOKanM3npaH B 06/1acTTa Ha KOHTaKTHUTE TOUKIA. AKO TOBa He @ Bb3MOXHO, No-fo6pe e Aa
ce 3paboTn XbpuAHa HafCTPOIIKa C OTAENHa KOPOHa.



- WnpuHaTta Ha xubpnaHaTa abbTMBHT-KOPOHa By, e orpaHnyeHa 4o 6.0 MM OT akcuanHaTa BUCOUMHA Ha KOHTYpa 10 BUHTOBUA KaHan.
- TpﬂGBa Aa ce cnasBaT NHCTPYKUMUTE Ha NPON3BOAWTENA HA UMMaHTa NO OTHOLWEeHWEe Ha MaKCcMMasnHaTa BUCOYHa Ha XI/IGpI/IFLHaTa
AOBTMbHT-KOPOHa.

WWnpuxa
Uinpuka Ha KopotaTa By, = < 6,0 M XubpugHa afTvaHT-KopOHaBy, = < 6,0 MM

<

lebenmHa Ha cterata Wy, = = 0,5 Mm lebenita Ha creHata W, = = 1,5 MM
A HiC

U360p Ha Gnokue
BrokueTo ce U361pa B CbOTBETCTBYE C XENaHNA LBAT Ha 3b6a 1 M3GpaHaTa TUTaHMeBa CBbP3BALLA OCHOBA. B 3aBUCMMOCT OT NnoKasaHuATa ce
n36unpa 6nokue IPS e.max CAD MO unm LT.

>
IPS e.max CAD MO A14 IPSe.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(CpepneH onauurer) (Hucka TpaHcnyLeHTHoCT) (Hucka TparcnyuenTHoCT)

IPS e.max CAD
XubpuaeH abbTMBHT 4 v -

IPS e.max CAD _ v/ v

Xu6puaHa abbTMbHT-

KOpOHa

OuHupaHe

CnasBaiite npenopbKUTe OTHOCHO nUANTeNUTe? N MMHUManHaTa ﬂeﬁeﬂl’lHa Ha CnoeBeTe, Korato ¢I/IHVIpaTS W KOHTypupaTte KepamnyHuTe
KOHCTPYKLNK. AKO € Bb3MOXHO, KOpeKLu1Te 4Upe3 13nuiABaHe TpAGBa [la Ce OCbILECTBABAT, JOKATO Bb3CTaHOBABAHETO e BCe Olle B
npeAKpUCTan13aLmMoHHaTa (CHA) $asa, Ha HUCKN 060pOTY 1 C yNpaxHABaHE CaMo Ha JIeK HaTUCK, 3a f1a Ce 136erHe pa3ciionBaHe um
oTlocnBaHe no pboosete. TpAbBa Aa ce n3bAraa nperpaABaHe Ha Kepammkata. OTaeneTe KepammyHaTta CTpyKTypa OT 6/I0KYETO C AMamaHTeH
cenapatopeH AncK. XnbpuaHa HafCTpoliKa: CbC cenapaTopeH ANCK U3pexeTe BHUMATESHO B y4acTbKa Ha 3aKperBaHe OTKbM UHLM3aHaTa
CTpaHa Ha HaﬂCTpOﬁKaTa, e ToBa M3uAno cenapmpaﬁte B TOYKaTa Ha 3aKpenBaHe OTKbM OCHOBaTa. BHumaTenHo nocrasete KepamunyHuTe
KOHCTPYKLM BbPXY TUTaHNeBaTa CBbp3Ballia 0CHOBa U NpoBepeTe NaceaHeTo. CbbnoaBaliTe NO3MLMATA Ha aHTUPOTALIMOHaTa Kilouanka.

OuHMpaHe Ha BbHIUHaTa NOBHPXHOCT Ha KepaMUYHaTa KOHCTPYKLNA

He n3nunaBaiite NpaBobIbAHNA Npar Ha KepamnyHaTa KOHCTPYKLUA, 3a 1a HE Ce OKaxe BINAHME Ha TOYHOTO NacBaHe BbpXy TUTaHOBaTa OCHOBA.
AKo e HeobXx0AMMO, PuHMpaliTe Npoduna Ha N3HNKBaHE, KaTo Cbo6GPa3NTE NACBAHETO MO OTHOLLEHME Ha MMHIMBATa U MUHUManHaTa febennHa
(0.5 mm).

XubpuaeH abbTMBHT

3arnazieTe TouKaTa Ha 3aKpenBaHe KbM 670KYETO C GUHI ANaMaHTEHN MUANTENV, KaTo B3eMeTe Npe/iBiA GopmaTa Ha Npoduna Ha U3HUKBaHE 1
KOPOHKOBMA Pb6. He NpaBeTe KOPeKLMM N0 MHAWBUAYaNHaTa popma, Thil KaTo TOBA LLe Ce OTPa3u OTPULIATENIHO Ha NACBaHETO Ha KOpOHaTa
BbPXY XMbpuaHaTa HaaCTpoiika. MH$opmaLma OTHOCHO KopoHaTa: AKO NacBaHeTO BbPXY XNOPUAHNA abBTMBHT e HETOUHO, HaHeceTe KOpeKLn
Mo KOpoHaTa.

Xu6puaHa abbTMbHT-KOPOHa

3arnazieTe TouKaTa Ha 3aKpenBaHe KbM 670KYETO C GUHI inaMaHTEHN UANTENV, KaTo B3eMeTe Npe/iBiA dopmaTa Ha Npoduna Ha U3HUKBaHE 1
anpoKcMManHuTe KOHTaKTU. BHumaTenHo nsnunete yanara oknysanHa NoBbPXHOCT C p1H AamaHTeH Gopep 3a 3arniax/aHe Ha NOBbPXHOCTHaTa
CTPYKTYpa, cb3aneHa ot CAD/CAM obpaboTkata. [poBepeTe anpoKcMManHuTe 1 OKNy3anHuTe KoHTakTu. Cb3aaiite NOBbPXHOCTHaTa TEKCTYpa.

BuHaru nouncTeaiite KepamnyH1TE KOHCTPYKLIMN B YNITPa3BYKOBa BaHa Wi rv 06paboTBaliTe NapoCcTpyiiHO Npeav NoceBaLloTo it
obpaboTeaHe. YBepeTe Ce, Ye ca OTCTPAHEHN LWATeNHO BCAKAKBY OMbHUTENHN 0CTaTbLy oT dpe3osaluma CAD/CAM anapart. Ako Bbpxy
MOBBPXHOCTTA MMa OCTaHANN OTNWUIKK OT ¢p€3OBaHETO, Te Morat Aa Cb3fagat I'Ip06ﬂeMI/I npu aaxe3BHOTO CBbp3BaHe 1 Aa AoBeaaT Ao
HeXenaHo oupeTaBaHe. Hukora He 06paboTBaiiTe NECHKOCTPYIHO KepamMnyHITe KOHCTPYKLK ¢ AL, M CTbKNeHW Nepnv 3a NonnpaHxe.

Mo n360p: KnuunyHa npo6a Ha CuHMTE Bb3CTaHOBABaHUA

Moxe Aa ce oCblLeCTBY KNMHWYHa NPoba 3a NPoBepKa Ha TOYHOCTTa Ha NacBaHe Npeau nocneaBallara 0bpadoTka. KnHuuHata npoba moxe Aa
Ce OCbLUECTBM CbLLO Taka Ha NO-KbCEH eTan, T.e. C KpUCTanmanpaHata KepamnyHa KOHCTPYKLUMA C UBeTa Ha 3b6a ot IPS e.max CAD.
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BpemeHHO puKCcMpaHe Ha KepaMnyHaTa KOHCTPYKUMA BbPXY TUTaHNeBaTa CBbp3Ballia OCHOBA.

3a ynecHaBaHe Ha paboTa MHTPaopaHo 1 3a NPeAOTBPATABAHETO Ha MOBPEAV N0 NPeAKPUCTaNN3aLMOHHaTa KepaM1yHa CTPYKTYpa,
KOMMOHeHTUTe TpABBA BpEMEHHO f1a Ce 3aKPenAT eiuH KbM ApYr C 13M0N3BaHe Ha CUIMKOHOB OTNeyaTbyeH MaTepuan, Hanp. Virtual® Extra Light
Body Fast Set.

Heobpa6oTeHaTa TUTaH1eBa OCHOBA 11 KePaMUYHATa KOHCTPYKLMA Ce NOYMNCTBAT NAPOCTPYIAHO 1 Cnefj TOBa Ce MOACYLIABAT C Bb3AyX NOA
Hanaraxe. KepamnyHata KOHCTPYKLMA Ce NOCTaBA BbpXY TUTaHWeBaTa OCHOBA (KOATO e 3aBIHTEHa BbPXY aHa/lora Ha Mofiena) 1 OTHoCUTeNHaTa
No3MLNA Ha KOMMOHEHTUTE Ce MapKu1pa C BOAOYCTOUMB Mapkep. To31 eTan npaBu Mo-NecHO NOCTUraHeTo Ha NpaBuHaTa KpaitHa No3uuus,
KOraTo YacTuTe ce Crno6AT BpemeHHO. BUHTOBMAT KaHan Ha HeobpaboTeHaTa TUTaHNeBa OCHOBa Ce 3areyaTa ¢ napyeHLie naHa. Virtual Extra
Light Body Fast Set ce HaHacsa BbpXy TUTaHMEBaTa OCHOBA 11 AMPEKTHO BbPXY KepaMuyHaTa KOHCTPYKUUA. TUTaHneBaTa OCHOBA Ce BbBEXAa B
Kepam1yuHaTa KOHCTpyKLUMA. HuBenmpaHeTo Mexly BaTa KOMNOHeHTa TpA6Ba Aa ce NPoBepU (aHTUPOTALIMOHHA KIloyanka/MapKupoBKa).
KomnoHeHTuTe TpAGBa fia Ce NpuabpXKaT CTabunHO B NpaBUaHaTa NO3ULKA 3a 2,5 MUH, iokaTo MaTepuansT Virtual Extra Light Body Fast Set ce
BTBbPAM. Bcekn 13nasbn nsnnwbK TpAabsa BHUMATENHO fa Ce OTCTPaHM C NOAXOAAL MHCTPYMEHT, Hanp., CKannen.

KnuHuuha npoba

Cnep KaTo ce CHeMe BPEMEHHOTO Bb3CTaHOBABAHE, XMOPUAHMAT a6bTMBHT UK XMbpuaHaTa abbTMbHT-KOPOHa Ce 3aBUHTBA PbYHO CbC
creuuaneH BuHT. MpoBepABa ce reoMeTpUATa N0 OTHOLLEHE Ha TMHTMBANHUA Pbb (Hanp., NacBaHe, IMHIMBaNHO aHemmusnpawe). Mo xenaxne
BUHTOBUAT KaHa/ Ha XMGpnaHNA abbTMBHT MOXe la ce 3aneyata ¢ napyeHLe nAaHa. CbBeT: BbTpeluHaTa NOBbPXHOCT Ha KOPOHaTa Ce 130nmpa ¢
rMULepuHOB ren (Hanp., Npo6Ha nacta - Try-in paste, Liquid Strip)

KopoHkaTa ce noctaBa BbpXy XMOpnAHNA abbTMBHT MHTPaOPasHo 3a NpoBepKa 1 ako e HeobXOANMO, Ce aXyCTUPaT anpOKCUMAaHUTE KOHTaKTU.
BHumaHue: He npoBepaBaliTe okny3anHata GyHKLMA Ha TO3M eTan. 3a a ce NpoBepy OKNy3anHaTa GyHKUMA, KOPOHKaTa TpAbBa Aa 6bae
duKcpaHa Bbpxy X1bpnaHUA abbTMBHT ¢ MaTepuana Virtual Extra Light Body Fast Set. 3a Ta3u uen He 6uBa Aa ce ©3non3sa npo6Ha nacra,
NOHeXe TO31 MaTepuan He e AOCTaTbYHO YCTOMYMB Ha CUAM Ha HAaTUCK. MaTepuansT Virtual Extra Light Body Fast Set ce HaHacs no BbTpeluHaTta
NOBBPXHOCT Ha KOPOHKaTa. KopoHKaTa ce nputncka BbpXy Xu6pnaH1a abbTMBHT C NPBCTY A0 AOCTUTaHe Ha OKOHYaTeNHaTa no3uuunsa.
KopoHkaTa ce npuabp»a B OKOHYaTeNIHaTa No3ULMA, OKaTo BTBbPAN MaTepuansT Virtual Extra Light Body Fast Set (npu6nusutento 2:30 MuH).
Cnep TOBa M3NMWBLKBT OT MaTepuana ce oTCTpaHABa.

Cera ce npoBepsBa OK/y3nATa/apTiKynaLnaTta. AKo e Heo6XoANMO, Ce NPaBAT KOPEKLIM C NOAXOAALN NUANTENN (BUXTE NPenopbKuTe 3a
nunutenw?). KopoHkata ce cCHeMa BHUMATENHO OT XMOPUAHMA aGbTMBHT, @ XMOPUAHUAT abLTMBHT/XMOPUAHATa a6 bTMaHT-KOPOHA — OT UMMMaHTa.
VmMnnaHTHaTa noxa ce npomuea ¢, Hanp. Cervitec Liquid (aHTubakTepraneH pa3Teop 3a NPOMMBKa, CbAbPXaLL XIOPXEKCUANH) 38 NOYNCTBAHE U1
nesnHdekuna. Cnef ToBa, ce NOCTaBA BPEMEHHOTO Bb3CTaHOBABAHE.

3aBbpLuBaHe Ha KepamMUyHaTa KOHCTPYKLUA
B 3aBNCMOCT OT enaHaTa TexHMKa 3a 06paboTka 1 MaTepuany, ce u3bnpa meTop 3a 06paboTKa, C KOITO Aa ce 3aBbpLUN KepaMuyHaTa
KOHCTPyKUMA. Ha npakTuka uma Tpu MeToAa 3a 06paboTka Npu 3aBbpLuBaHe Ha KePamMmUyHaTa KOHCTPYKLWA.

TexHuKa ¢ nonupaHe (caMurnasvlpaHe) Ha CMHbOTO Bb3(TaHOBABaAHe
TexHnKaTa C nonmpaHe ce U3non3Ba NPeAUMHO 3a NPoduna Ha 3HNKBaHE Ha XMOPUAHMA abBPBHT. 3a XMOPUAHATa abBTMBHT-KOPOHa ce
npenopbyBa U3NuyaHe 3a rasupaxe.

3a no-necHo 6opaBeHe, 3aBUHTETE TUTaHWeBaTa OCHOBa BbPXY aHanor Ha Mofiena. OuKkcupaiiTe KepamuyHaTa KOHCTPYKLIUA BbPXY TUTaHNeBaTa
0CHOBa C NPbCTU. BHUmaHme: He n3nunasaiite TuTaHMeBaTa 0CHOBa.

3a nonupaHeTo, cnasgaliTe NpenopbKuUTe OTHOCHO NUAKUTennTe?. MouncreTe Bb3CTaHOBABAHETO B YNTPa3ByKoBa BaHa UK napocTpyiiHo. Cnen
TOBa 3aKpeneTe Bb3CTaHOBABAHETO BLPXY WMT 3a KPUCTaNN3MpaHe, KaKkTo e onncaHo BbB ,DUKCcnpaHe Ha Bb3CTaHOBABAHMA BbPXY WUT 3a
Kpuctanusupate IPS e.max CAD Crystallization Pin”. locTaBeTe kepamnyHaTa KOHCTPYKUMA Ha MOANOXKaTa 3a Kpuctanusupate IPS e.max CAD
Crystallization Tray 1 nosuunoHnpaitTe NoanoxKara B cpefjata Ha newta. Mporpamara 3a u3nuuaxe ce n36upa B 3aBUCUMOCT OT MaTepuana u
u3non3BaHaTa NoAN0XKa 3a N3nuuane (BuxTe ,Kpuctanusauma n napameTpu 3a usnnyaxe”).

TexHuKa Ha ouBeTABaHe ¢ 604K BbPXY CUHbOTO Bb3CTaHOBABaHE

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray He ce npenopbuBa 3a rnasupate Ha abbTmanTy ot IPS e.max CAD Abutment Solutions, 3aLoTo ce u3ncksa
MHOro NpeunsHo HaHacAaHe. MaTepmaan 3a rnasvpaHe He TpﬂﬁBa Aa ce aponunpa A0 NOBbPXHOCTTA 3a aAXe3NBHO CBbP3BaHe Ha TUTaHMeBaTa
OCHOBA MM BUHTOBWA KaHall, 3all0TO TOBAa MOXe [la KOMIMPOMETMPA TOYHOCTTA Ha NacBaHeTo.

MocTaBeTe KepamuyHaTa KOHCTPYKLMA, KaKTO € ON1CaHo BbB ,DUKCMpaHe Ha Bb3CTaHOBABAHNA BbPXY WMGT 3a Kpuctanusmpate IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. Cnep ToBa HaHeceTe

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO paBHOMepHO Mo y4acTbLmTe, KOUTO Lie Ce FNa3npart, KaTo U3no3saTe Majka YeTka. AKO MMa Hyxza oT
pa3pexjaHe, roTOBUAT 3a ynotpeba rnasmpaly maTepuan Moxe fa ce CMecu ¢ Manko Konnyectso TeyHocT IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid.
MaTtepuanbT 3a rnasvpaHe He TpAbBa ja ce AonMpa 0 NOBbPXHOCTTa 3a afIXE3MBHO CBbP3BaHe Ha TUTaHWeBaTa OCHOBA UM BUHTOBUA KaHar,
3alL0TO TOBa MOXe /1a KOMNPOMETIPa TOUHOCTTa Ha NacBaHe. poBepeTe BbTpellHaTa NOBbPXHOCT NPeau U3NyaHe 1 BHUMATEHO OTCTpaHeTe
BCAKAKBY 3aMbpcuTeni. He HaHacAliTe HUKaKBI MaTepuiani BbpXy CBbp3BallaTa NOBbPXHOCT Ha XMOPUAHNA aBbTMBHT KbM KOPOHaTa, 3alL0TO
TOBa MOXe /1a KOMNPOMETMPA TOYHOCTTa Ha NMacBaHe Ha KOpoHaTa. He HaHacAliTe rasupalyna matepuan B MHoOro aeben cnoit. U3barsaiite
,CTPyNBaHe" Ha MaTepuan, 0co6eHO BbPXy OKIly3a/iHaTa NOBbPXHOCT Ha XMGPUAHaTa abbTMBHT-KOPOHa. AKO Ia3npalLyAT CIIOil € MHOTO ThHBK,
6nACHKBT MoXe f1a 6b/ie He3a0BONMTENEH. AKO Ma HyX/la OT XapaKkTepu3npaHe, KepamiyHaTa KOHCTPYKLINA MOXe f1a Ce HANBIUAYanu3npa C
uBeTHu Mack IPS e.max CAD Crystall./Shades unu 6onuku IPS e.max CAD Crystall./Stains npeau KpucTanusaLmnoHHoTo usnuyaxe. EKctpyaupaiite
OT INpULaTa roToBUTE 3a ynoTpeba LBETHW Mack 1 6ONYKM 1 Ty pa3bbpkalite fobpe. LiBeTHUTE Mack 1 6onyKM MoraT Aa ce paspexaart neko ¢
TeuHocT IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. KoHcucteHunaTa obaue Tpsa6Ba Aa ocTaHe nactoobpasHa. HaHeceTe pa3GbpKaHuTe LBETHU Macy 1
6014KM AMPEKTHO B HeN3MNeyeHns rmasupaly 1o € TbHKa YeTka. Mo-HacuTeH LBEeTOBe Ce MOCTUraT C HAKOIKO MPOoLieflypy 3a OLBeTABaHE 1
NOBTOPHO U3NNYaHe, a He C HaHacAHe Ha no-aebeny cnoese. 3a MUTALNA Ha MHLM3aNHaTa 06N1acT 1 3a Npecb3/laBaHe Ha edeKTa Ha
TPaHCNYLEHTHOCT Ha XnbpuaHaTa abbTMbHT-KOPOHa B MHLIM3anHaTa U OKNy3anHaTa TpeTa Moxe fia ce usnonsea IPS e.max CAD Crystall./Shades
Incisal. Tybepkynute u dpucypute morat Aa ce MHANBMAYaNU3NPAT C U3NON3BAHE Ha HOMYKM.

Cnep ToBa NocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO B CPefjaTa Ha NOANIOKKaTa 3a Kpuctanusaums IPS e.max CAD Crystallization Tray unv noctasete
MaKCUMyM 6 KOHCTPYKLIMM BbPXY HeA 1 NpoBeAeTe KPUCTaNM3aLNoHHOTO U3NNYaHe KaTo U3non3saTe Ha onpefeneHnTe napameTpu 3a
CboTBeTHaTa TpaHCTyLleHTHOCT. Cna3BaiiTe ykasaHuATa oT ,Kak fa npouefnpame cnep n3nunyaHeTo”.

Mo n36op: Kopurupauo nsnuyave

Ako ca HeOﬁXO[Z[IIIMIII AONB/IHATENTHU XapaKTepU3npaHUA NN Kopekuumn cnef KpUCctannsnpaHeTo, MoXe Aia ce N3BbPLUM KOPUTnpaLlo ninnyaHe ¢
uBeTHN Mack n 6ouukn IPS e.max CAD Crystall./Shade, Stain u Glaze. KopurupalioTo nsnuuate cbluo TpA6Ba Aa ce 0CbLUECTBABA BbPXY
nopnoxkata 3a kpuctanusmpate IPS e.max CAD Crystallization Tray. 3a Ape6Hu KopeKLun no Gopmata (Hanpumep Ha anpoKCUManHuTe
KOHTaKTHM TouKm) ce u3nonsea IPS e.max CAD Crystall./Add-On, BKniounTeNnHO 1 CbOTBETHA TEYHOCT 3a CMecBaHe. Kopekuuute Moxe Aa ce
OCbLUEeCTBAT U Npu ABETE NOCNEA0BaATENHOCTU OT KPUCTANN3aUNOHHO 1 KOPUrnpaLwoTo nsnnyaHe.
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TexHuKa 3a ouBeTABaHe Ha pecTaBpaLyA C eCTeCTBEHN 3bOHN HIoaHH
Kpuctanusupate 6e3 HaHacAHETO Ha MaTepuany; OTAENHO U3nnyaHe ¢ barpuna/rnasypa c usnonssaxe unu Ha IPS e.max CAD Crystall., unn
matepuanu IPS Ivocolor.

- [MocTaBeTe KepamiyHaTa KOHCTPYKLIMA BbPXY WTa 3a KpUCTaNn3MpaHe, KakTo e onncaHo Bba ,OUKCpaHe Ha KepamnyHU
Bb3CTaHOBABaHUA BbPXY WNGT 3a KpuctanusupaHe IPS e.max CAD Crystallization Pin“. U3non3gaiite matepuanu IPS e.max CAD Crystall./
Shades, Stains, Glaze (BuxTe , TexHWKa C oLiBeTABaHe Ha CUHBOTO Bb3CTaHOBABAHE”, C pa3NnyHa Nporpama Ha usnuyaxe) unu IPS Ivocolor 3a
XapaKTepu3npaHua 1 rnasmpaxe.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze u IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He Tps6Ba HUTO fia Ce CMeCBaT MOMEXAN CU, HUTO Aa ce
HaHaCAT efiuH BbPXY APYT.

Korato usnonsgare IPS Ivocolor:3a sa ce ocurypw no-fo6po oOMOKpsiHe,Masko Konuuectso TeuHocT IPS Ivocolor Mixing Liquid moxe neko aa ce
BTpVe B 061acTTa 3a xapakTepusupate. CmeceTe matepuanute IPS Ivocolor Shades n Essences cbc cboTeeTHUTe TeyHoctu IPS Ivocolor Liquids Ao
NOCTUraHe Ha XenaHaTa KoHcUCTeHUMA. [o-HacUTeHM LiBeTOBe Ce NOCTUraT C HEKONIKOKPaTHO NOBTapAHe Ha NpoLieflypaTa C oLBeTABaHe 1
NOBTOPHO U3NUYaHe, a He C HaHacAHe Ha no-aebenu cnoese. 3a UMUTALWA Ha MHLM3aHaTa 061acT 1 3a Npecb3/laBaHe Ha edeKTa Ha
TPaHCIYLEHTHOCT Ha XnbpuaHaTa abbTMbHT-KOPOHA B MHLIM3anHaTa 1 OKNny3anHata TpeTa Moxe fa ce usnonsea IPS Ivocolor Shades Incisal.
Ty6epkynute 1 ducypuTe MoraT a ce UHAVBUAYanN3MparT c u3nonssaHe Ha Essences. Ha xubpuaHna abbTMbHT, xapakTepusnpaiTe camo 30HaTa
Ha npoduna Ha nsHukeawe c IPS Ivocolor Shade n Essence. Mpun H1KaKB 06cTOATENCTBa GOMUKITE He TPADGBA [1a Ce HAHACAT MO NOBBPXHOCTTA 3a
a/Xe3MBHO CBbP3BaHe Ha TUTaHNeBaTa OCHOBa U BUHTOBMA KaHaJ, 3alloTo TOBa MOXe Aia KOMNPOMETMpa TOYHOCTTa Ha naceaHeTo. [posepeTe
BbTPeLUHaTa NOBbPXHOCT NPeAV N3NNYaHe N BHUMATENHO OTCTPaHeTe BCAKAKBW 3aMbpcuTenu. He HaHacAiiTe HUKaKBU MaTepuani Bbpxy
CBbP3BallaTa NOBbPXHOCT Ha XMOPNAHNA aBBTMBHT KbM KOPOHaTa, 3alll0To TOBa MOXe la KOMNPOMETMpPa TOYHOCTTa Ha NacBaHe Ha KopoHaTa.
Cnep ToBa NocTaBeTe Bb3CTaHOBABAHETO B CPefiaTa Ha noanoxKata 3a kpucranusaums IPS e.max CAD Crystallization Tray unu nocrasete
MaKCcMMyM 6 KOHCTPYKLIUM BbPXY HeA 1 NpoBeieTe KPUCTaNN3aLyMoHHOTO U3NyaHe KaTo 13non3sate onpeaeneHuTe napameTpy 3a CboTBeTHaTa
TpaHcnyueHTHocT. CnasBaiiTe yKasaHuATa OT pasaena ,Kak Aa npouearpame cnep n3nnyaHeTo”.

M3nnyaHeTo 3a rnasupaHe ce 0CbLUECTBABA C rMa3upalla nacta uiv npax. Bbpxy xmbpuaHn abbTMbHTY ce rnasnpa camo npodunbT Ha
W3HUKBaHe. B'pry XVI6pI/IF[HI/I aﬁ‘bTMbHT-KOpOHI/I Ce HaHacA rnasypa no uanarta BbHLWHa NOBbPXHOCT. 3a no-necHo 6opaBeue, KepamnyHata
KOHCTPYyKLMA MOXe fia ce q)I/IKCMpa BbpXY TUTaHMEBaTa CBbp3Ballla OCHOBA 3a rna3vpaHeTo. 3aTasn uen q)l/lKCMpaﬁTe TUTaHMeBaTa CBbp3Balla
0CHOBa BbpXY aHanor Ha moaena. Cmecete rnasupalyua matepuan (IPS Ivocolor Glaze Paste (nacta) unu Powder (npax)) ¢ yHusepcanHata unu
[AbNroTpaitHaTa TEUHOCT 3a CMeCBaHe, 3a f1a Ce MOCTUTHe XKeNaHaTa KOHCUCTeHLMA. HaHeceTe paBHOMEPEH oM OT rasupalyna MaTepuan, Kato
NoKpueTe BCUUKM 30HM, KOUTO TPAGBA Aa Ce rasupar.

CTeneHTa Ha 6NACHK Ha rMasypaHaTa NOBLPXHOCT Ce KOHTPONMPa C KOHCUCTEHLNATA Ha Fa3npaLLua MaTepian 1 HaHeCeHOTO KONIMUECTBO, a He C
Temnepatypata Ha u3nuuate. 3a no-cuneH 6AACHK, MasMpalAT MaTepuan TpAGBa Ja Ce HaHACA CbOTBETHO Ha No-Aeben coii. Ako e
Heo6xoAMMO, pnyopecLieHLMATa MOXE Aa Ce yBENNUM Ype3 HaHacAHe Ha pnyopecumpaly matepuan 3a rnasupate (Macra Paste FLUO unwn npax
Powder FLUO).

Mpu HNKaKBYM 0BCTOATENCTBA rNA3NPaLLMAT MaTepuan He TPAGBA f1a Ce HaHACA MO MOBbLPXHOCTTA 32 aAXE3MBHO CBbP3BaHe Ha TUTaHneBaTa
OCHOBA VN BUHTOBMA KaHaJ, 3alL0TO TOBA MOXe /1a KOMNPOMETNPA TOYHOCTTa Ha NacBaHeTo. [IpoBepeTe BbTPeLLHaTa NOBbPXHOCT Npean
VU3M1yYaHe 1 BHUMATESHO OTCTpaHeTe BCAKAKBY 3aMbpcuTeni. He HaHacAiTe HUKaKBI MaTepuany Bbpxy CBbp3Balliata NOBbPXHOCT Ha
XMBPUAHNA aGBTMBHT KbM KOPOHaTa, 3alL{0TO TOBa MOXe /1a KOMIPOMETMPa TOYHOCTTa Ha MacBaHe Ha KopoHaTa.

lMpoBepneTe u3nnyaHeTo 3a ouBeTABaHe/rMasypa 3a IPS lvocolor Ha noanoxka TN ,BOCbYHA NTa"KaTo M3NoN3BaTe ONpefeneHnTe NnapameTpy 3a
usnuyae (BuxTe ,MapameTpu 3a Kpuctanusmpare 1 nsnuyane”). CnassaiTe ykazaHuaTa oT pasaen ,Kak Aa npoueavpame ciep n3nuyaHeTo”.

Mo u360p: Kopurupatyo nsnnyaxe

CmeceTe IPS e.max Ceram Add-On Dentin unu Incisal ¢ TeuHoctuTe 3a nsrpaxgate IPS Build-Up Liquid soft (meka) nnu allround (yHnsepcanta) u
HaHeceTe BbpPXy CbOTBETHUTE 30HU. M3nunualiTe € ykazaHuTe napametpm 3a ,M3nuuate Ha macata Add-On cnep rnasypa Glaze” (Buxre
,MapameTpy 3a KpucTanusnpae u n3nuyaxe”). Cnassaiite 6aBHOTO oxnaxaaHe! AKo e Heo6X0AMMO, NONMpPaiiTe KOpUrMpaHuTe 06nacTn 1o
cuneH 6NACHK e n3nnyaHeTo.

DuKcnpaHe Ha Bb3CTaHOBABAHETO BbPXY WNGT 3a Kpuctanusmpate IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. TlouncreTe KepammyHaTa KOHCTPYKLIMA NAPOCTPYIHO, 3a f1a OTCTPaHWTE 3aMbPCABAHMATA 1 OCTaTbLUTe OT Ma3HWUHU. BcAkakBo 3ambpcaABaHe
cnen noYnMcTBaHeTo TpﬂéBa Aa 6‘b[:le npefoTspaTeHo.

2. 3aKpucTanusnpaHe Ha Kepam1yHaTa KOHCTPYKLWA u3nonsgaiite wWudT 3a kpuctanusmpare IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. 3anbniHeTe BbTpellHaTa NOBbPXHOCT Ha KepamiyHaTa KOHCTPYKLIMA ¢ nacTa 3a usnuuane IPS Object Fix Putty (tectonopo6Ha) unu Flow
(Teunusa). 3aTBapaiiTe wnpuuara ¢ IPS Object Fix Putty/Flow BeaHara cnep ekcTpyavpaHe Ha maTtepuana. Cnef Kato ce u3Baau ot
anymuHWeBaTa OnakoBKa, LiNpuLiaTa e Haii-o6pe Aa ce CbXxpaHABa B 3aTBapALL Ce NNacTMacoB NAVK WK CbAl C BlaxHa aTMocdepa.

4. MputncHeTe WwWudta 3a kpuctanuampate IPS e.max CAD Crystallization Pin XS camo neko B maTepuana 3a pukcupane IPS Object Fix Putty nnu
Flow. BaxxHo: He nputuckaiite wudra TBbpAe HaBbLTPE, 3a ia CTe CUTYPHMU, Ue He Ce Aonupa A0 cTeHnTe. ToBa MOXe Aa A0BeAe A0 MyKHATUHU
B KepaMnyHaTa KOHCTPYKUUA.

5. 3arnajeTe U3NMLIBKa OT NacTa 3a U3NMYaHe C NN1aCTMacoBa LWNaTyna Taka, Ye WnTbT Aa 6bje Ao6pe 3aKpeneH Ha MACTO.

6. MMpepanassaliTe BbHLHaTa NOBbPXHOCT/OKMy3anHaTa NOBbPXHOCT Ha KepaMMyHaTa KOHCTPYKLWA OT 3amMbpcaBaHe. MouncreTe Bcuukn
3aMbPCABAHNA C YeTKa, HaBNaXHeHa C BOAa, 1 NOC/e NOACYLIeTe.

BaxkHo: 3a KpucTanusupaHeTo, Bb3cTaHoBABaHMA oT IPS e.max CAD He TpA6Ba Aa ce NOCTaBAT AUPEKTHO BbPXY NOAJIOKKATA 3a KpUCTanu3npaHe
IPS e.max CAD Crystallization Tray v wudToseTe, T.€., 63 AONBAHNTENHA NacTa 3a U3NUYaHe.

Kak pa np p caen TO

CJ'IEI.] NPUKNIOYBAHE Ha LMKDb/a Ha U3nnyaHe (maanaﬁTe 3BYKOBMA CUrHan Ha neu.na), u3Bajere KepaMmnyHaTa KOHCTPYKLMA OT newta n a
oCTaBeTe /1a Ce OX/1aAv 10 CTailHa TeMnepaTypa Ha MACTO, 3alLUTEHO OT TeyeHue. lopelynTe NpeAMeTM He 61Ba f1a ce JOKOCBAT C MeTaslHu
nuHceTw. 3BaeTe KepaMnyHaTa KOHCTPYKLMA OT BTBbpAieHaTa Maca 3a dukcupate IPS Object Fix Putty/Flow. MouncreTe Bcuuku octaTbLim B
YNTpa3BykoBa BaHa UM NapoCTpyiiHo. HuKora He NoumcTBaiiTe ocTaTbumTe ChC CTPYA OT Al,O; UK CTHKNEHN Nepnu 3a nonupaxe. AKo ca
Heo6X0AMMY KOpPeKLMM M0 Bb3CTaHOBABAHETO Ype3 U3NunNABaHe?, BHUMaBaiiTe a He Ce NOlyum NperpaBaHe Ha Kkepamukara. Hakpas nonupaire
KopurnupaHure obnactn A0 BUCOKa CTeneH Ha 619CbK.

3aB Ha

p Ta BbpXY X16p a6bTMBHT IPS e.max CAD

KopoHkaTa Bbpxy xubpuaeH abbTMBHT IPS e.max Moxe Aa ce 3aBbpLUM WK C TEXHIKA C OLiBETABAHE UK C TEXHWKA C OTHeMaHe. 3a
XapaKTepu3npaHe 1 rnasupaxe ce usnonssat unu matepuanute IPS e.max CAD Crystall./ unn IPS Ivocolor. PeayumpanunTe 30Hu (TexHuKa ¢
OTHEMaHe) ce U3rpaxpaar C MaTepuanu 3a NocIoHo HaHacAHe IPS e.max Ceram. Ha npakTuka, npouesypara 3a 3aBbpluBaHe Ha KOPOHa e cbluata
KaTo Ta3u Npu KOPOHa BbPXy NpenapupaH 3b6. 3a noapobHa nHdopmaLmMa OTHOCHO NPOLEAYPaTa, MO, BUXTE HCTPYKLMUTE 3a ynoTpeba Ha
IPS e.max CAD.



MocrosHHO UMMEeHTMpPaHe Ha KepaMnyHaTa KOHCTPYKUMA KbM TUTaHWEBaTa OCHOBa
KOHTaKTyBaI.I.lI/ITe MNOBBPXHOCTN TpﬂﬁBa Aa 6'bﬁlaT MOArOTBEHN LLATENHO, 33 ia Cé OCUTYPU MaKCManHoO aAxe3nBHO CBbpP3BaHe MeXAY
TUTaHWeBaTa OCHOBA U KepaMMyHaTa KOHCTPYKUMA.

IPS e.max CAD KepamnyHa KOHCTPYKUMA TutaHnesa ocHoBa
(LS,)
MecbKocTpyiiHa o6pa6oTka - CnasBaiiTe MHCTPYKLMUTE Ha NPOU3BOANTENS.
Konauumonmnpane BapuaHT 1 BapmaHnT 2
EuBaHe EyBaHe Ha Hanecete Monobond
NOBbPXHOCTTA 38 Etch & Prime® kbm
afiXe3MBHO CBbp3BaHe CBbp3BallaTa
KbM TUTaHMeBaTa MOBBPXHOCT Ha
OCHOBA 3 aJIX€3MBHO | TUTaHNeBaTa OCHOBa 1 _
CBbp3BaHe oCTaBeTe peakLuATa Aa
3a 20 cekyHauM C npotuya s

leLBaLl ren 3a KepamMnka|  NPOABKEHNE Ha
IPS® Ceramic Etching oule 40 cekyHau.
Gel

CunaHusmnpane: MosbpxHOCTTa 32
CBbp3BaHe e
KOHAVLMOHMpaHa ¢
Monobond® Plus

MoBbPXHOCTTa 3a CBbP3BaHe e
KoHAuumoHnpaHa ¢ Monobond® Plus 3a 60 cek

32 60 cek
Anxe3snBHO UMMEHTUpaHe Multilink® Hybrid Abutment
MokpuBaHe Ha LMMeHTHaTa CBpb3Ka [nuuepuHoBs ren, Hanp. Liquid Strip
Monumepuzauna 7 MWHYTW CamononumepusnpaHe
Monupaxe Ha UMMeHTHaTa CBPb3Ka VHAVBMAYaNnHU ryMUUKM 33 KepaMYHI/KOMMO3UTHN MaTepuanu

LiumeHTnpaHe n noaapbxka

WnTpaopanHa noarotoBka
CHemeTe BPEMEHHOTO Bb3CTaHOBABAHE 1 NOYMCTETE UMMIAHTHAaTa NOBBPXHOCT. Cej ToBa NpoBepeTe NepUUMNNAaHTHUTE TbKaHu (Npodun Ha
N3HUKBaHe).

Moar p Ha Key Ta KOHCTPYKLWA 1 leniHaTa KOpoHa

- BapwaHT 1 - KoHanumoHnpaHe Ha NOBBbPXHOCTUTE 33 aAXe3MBHO CBbP3BaHe Ha XMOPUAHATa HAACTPONKA U OTAENHATa KOPOHA UK BUHTOBMA
KaHan Ha xubpuaHata abbTMbHT-KOPOHa C eLiBaly ren 3a kepamuka IPS Ceramic Etching Gel u Monobond Plus (BuxTe MHCTpYKUuNTe 33
ynotpeba Ha Monobond Plus)

- BapmaHT 2 - KoHanunoH1paHe Ha NOBbPXHOCTMTE 3a afiXe3WBHO CBbP3BaHe Ha XMOpUAHATa HAACTPONKA 1 OTAENHATa KOPOHA AW BUHTOBUA

KaHan Ha xubpumaHata abbTMbHT-KOpoHa ¢ Monobond Etch & Prime (BuxTe MHCTpyKumuTe 3a ynotpe6a Ha Monobond Etch & Prime)

MocraBAHe

He n3non3gaiite Boau 3a ycTa ¢ GeHONN, Thi1 KaTo TaknBa NPOAYKTI HEGNAronpuATHO NOBANABAT Ha BPb3KaTa MeX/y KepamuKaTa 1 KOMNo3uTa.
lMocTaBeTe XMOPUAHUAT aBBTMBHT NN XMBPUAHATa a6 BTMBHT-KOPOHA MHTPAOPanHO BbPXY NMMNMaHTa. PbYHO 3aBUHTETE B UMNNAHTa 1
3aTerHeTe C AMHAMOMETPUYEH KMoy (CnasBaiiTe ykasaHuATa Ha NPOU3BOAUTENA).

XubpunaeH aGbTMBHT 1 0TAENHA KOPOHa

MoctaBeTe Namyk Unn NapyeHLie NAHa BbB BUHTOBWA KaHan Ha XWbpuaHaTa HaACTPOKa 1 3aneyaTaiTe BUHTOBWA KaHan C BpeMeHeH KOMMOo3uT
(Hanp. Telio® Inlay). Tosa cny»u 3a ocurypABaHe Ha AOCTBN 10 BUHTA Ha NO-KbCeH eTan. [poBepeTe NOBbPXHOCTUTE 3a aAXe3MBHO CBbP3BaHe 3a
eBeHTyasiHO 3aMbpcABaHe/BNara 1 NoYncTeTe UM NOACYLIETE C Bb3AyLiHa CTPYA, aKo € He06X0AMMO. HaHeceTe KOMNO3NTHNA MaTepuan 3a
unmeHTUpaHe (Hanp. SpeedCEM® Plus unu Variolink® Esthetic) B KoHANLMOHMpPaHaTa KOPOHKa. MocTaBeTe KOPOHKaTa BbPXY XUOPUAHUA
abBLTMBHT 1 3aKpeneTe Ha MACTO B OKOHYaTeNHa No3nLmA.

Bceku n3nnLLIBK OT LIMMEHT ce GOTONoNMMepK3Mpa 3a KpaTKo, KaTo ce 13non3ea "YeTBbPTUYHA TeXHUKA" U ClIefl TOBA MOXe NIECHO Aia ce
oTcTpaHu. MoKpuitTe Bpb3KaTa OT LUMEHT C FnuepuHoB ren (Hanp. Liquid Strip) n oTHoBo ¢poTononumepusupaiite ¢ otononumepHa namna
Bluephase® Style. Cnep ToBa 0TMUIiTe INLEPUHOBUAT Fenl C BOAA.

Xu6puaHa abbTMbHT-KOPOHa
MocTaBeTe NamyKk 1nu napyeHLie NAHa BbB BUHTOBWA KaHan Ha XMbpuaHaTa abbTMbHT-KOPOHA 1 3aneyataiiTe BUHTOBNA KaHai C NOCTOAHEH
Komno3uT (Hanp. Tetric EvoCeram®).

MpoBepeTe okny3uATa 1 apTUKynaumATa. AKO Bb3CTaHOBABAHETO Ce aXyCTIPa Ypes3 13nunaBaHe, 0bpaboTeHunTe 30HM TpAGBa Cnep ToBa Aa 6baaT
NoONMPaHM 10 CUeH BNACHK CbC CUNNKOHOBU rymmykm (Hanp. OptraPol/OptraFine). CbLuo Taka nonupaiite pb6oBeTe Ha Bb3CTaHOBABAHETO/
Bpb3KaTa OT UnMeHT (13non3saiikv Hanp. OptraFine). Hakpas HaHeceTe Cervitec® Plus (3awuTeH nak) no NpoTexKeHne Ha MMHIMBanHNA pbo.

Ta6nu1ua 3a KOM6MHMpaHe Ha LBeToBe

3a xapaKTepu3supaHe 1 KopeKLW Ha LiBeTa Ha Bb3CTaHoBABaHMA oT IPS e.max CAD ce usnonssat matepuanu IPS e.max CAD Crystall./Shades,
Stains unu IPS Ivocolor Shades u Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: 3a u3non3ssaHe BbpXxy ,CMHN" Bb3CTaHOBABAHMA 1 Bb3CTaHOBABAHMA C LiBeTa Ha 3bba ot IPS e.max CAD
- IPS Ivocolor Shades, Essences: 3a n3non3ssaHe npu Bb3ctaHoBABaHuUA oT IPS e.max CAD c uBeTa Ha 3bba

Tabnuuara 3a KOMGUHMPaHe Ha LIBETOBETE MOXe Aa Gbjie HAMepeHa B MHCTPyKumuTe 3a ynoTpe6a Ha IPS e.max CAD.



MapameTpu 3a KpUCTaNU3MpaHe U M3NNYaHe

I'Ieu.m 3a Kepamuka 6e3 ¢yHKLLI/Iﬂ 3a KOHTpONpaHo (I'IpOFl'bﬂ)KVITeﬂHO) OXnaxaaHe He Morat a ce U3non3eart. anAVI MbpPBOTO KpUCTanmsnmpaHe n
Ha BCEKW WeCT mecela cnef TOBa newiTa 3a KepaMuka TpﬂﬁBa Aace KanmﬁpmpaA B 3aBucumocr ot peXuma Ha n3nosn3BaHe, MoXe fia e
HeoBXOANMO neLTa Aa ce kanubpupa no-yecto. CnasgairTe HCTPYKLMUTE Ha MPOU3BOANUTENA.

Tabnuua 3a napameTpuTe 3a KpUCTaNU3MpaHe 1 U3NnyaHe Moxe Aa 6be HamepeHa B MHCTPYKLMNTe 3a ynotpe6a Ha IPS e.max CAD.

3abenexka: BbacraHoBsBaHWsATa MOXe Aa ce pa3nunyasat no AEﬁeﬂMHaTa Ha cnoeseTe B pe3ynTaT Ha TAXHaTa reomeTpusa. Korato KOHCTpyKUunuTe
W3CTUHAT Cnej UMKba Ha 3nnuyaHe, pasnnyHuTe CKOPOCTU Ha OXnaxaaHe B obnactute ¢ pasnnyHn ﬂEﬁEﬂMHVI Morat Aa npean3BuKaTt BbTpewHn

HanpexeHuA. B Hali-nowuma cnyyaii Te3n BbTPeLIHN Hanp morar aa np T paKTypy B KepamnyHUTe eneMeHTW. Ypes n3nonssaHe

Ha 6aBHO OXnax/aHe (MPOABLIKUTENHO OXnaxpaHe L), Te3n HanpexeHns moraT a 6baaT cBefieH A0 MUHUMYM. [poabMKUTENHO oxnaxaaHe L e
Heo6XOAMMO 3a MOHOMIMTHU KOHCTPYKLMK (TEXHUKa C oLBeTABaHeE) ¢ AebGennHa Ha Cnos Haj 2 MM.

WHpopmauus 3a 6esonacHocT

Crepunusauma

Xn6puaHUTE a6BTMBHTY MK XMBPUAHUTE aGBTMBHT-KOPOHN TPAGBA f4a Ce CTePUIM3NPAT NPEeAY NOCTaBAHETO UM B YCTHATA KyxuHa. TpabBa aa
Ce cnasgat MecTHuTe p33ﬂ0p6ﬂ6|/| W XUTMeHHW CTaHAapTKn, KOMTO Ca BanvAHW 3a AeHTaTHUTe NPaKTUKK.

CTepunusauua c napa MoXe Ja ce 0CbLIeCTBM € 3-KpaTHO GpaKLIMOHNPaH NpefiBapuUTeNeH BakyyM 1 KaTo Ce Cna3gaT CeiHuTe napameTpu:
Bpeme 3a cTepunuzauma 3 muH; Temnepatypa Ha napata 132°C/270 °F; ToBa CbOTBETCTBA Ha NOMOBMH LIMKBA OT BPEMETO 3a €KCMO3NULNA OT 2 MUH.
Xn6pUAHUAT aGBbTMBHT WK XnbpuaHaTa abbTMBHT-KOPOHa TPAGBa Aa Ce U3NoN3BaT BeAHara. He nognexar Ha CbxpaHeHue cneg
depmnmaumma!

MoTpebnTenaT HOCU OTFOBOPHOCT 3a CTEPUHOCTTA Ha XMOPUAHNA aGBTMBHT WK XUbpuAHaTa abbTMbHT-KOpOHa. TpAbBea Aa ce noacurypn
OCbllecTBABaHe/NPOBeX/AaHe Ha CTePUNM3aLMA CaMo C U3MONI3BaHe Ha NOAXOAALLM anapaTil U MaTepuany, KakTo 1 YTBbP/AeH MeToau,
cneunduryHM 3a laaeH NPoayKT. M3non3saHnTe anapaTi TpAbBa Aa ce NOAABPXKAT NPABUHO W 1a NOANEXAT Ha PerynapHO CepBU3HO
obcnyxsaHe. 3aabeHne e Ha noTpebutenute Ha IPS e.max CAD Abutment Solutions aa nH$oOpMMpaT TEXHUTE CTOMATONO3K, Ye KepaMUyHNTe
KOHCTPYKUMM U3NCKBAT CTEpUIN3aLmnA npeamn aa GbAaT NoCTaBeHN B yCTHATa KyXMHa Ha nayneHTa.

— B cnyuail Ha cepro3eH VHLWMAEHT BbB BPb3Ka C NPOAYKTa, Mons, cebpxeTe ce ¢ lvoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, ye6caiit: www.ivoclarvivadent.com 1 0TrOBOPHITE KOMMETEHTHN UHCTUTYLIU.

- AktyanHuTe MHCTpyKUmMK 3a ynoTpe6a ca HanuuHw B pasgen ,M3ternsaHe Ha nHdpopmauma” Ha yebcaitta Ha Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Npepynpexpenna
- [la He ce BAVLIBA KepamMuyeH Npax No Bpeme Ha GprH1paHe. /3non3salite acnupaLyoHHa ypeada 1 HoceTe Macka Ha JIMLETo.
- Cnasgaiite MHGOPMaLMOHHMA NUCT 3a 6esonacHocT (UNB).

Und OTHOCHO

Or F

- OcTaTbyHaTa CKNafioBa HaNMYHOCT TPAGBa /1a Ce AeMOHMpPa 3a OTNaAbLM CbIMACHO HALMOHaHITE 3aKOHOBY pasnopeaoun.

CpOK Ha rofIHOCT 1 CbXpaHeHne
To31 NPOAYKT He N3MCKBa CeLasHI YCI0BUA 33 CbXpaHeHue.

[MonbanuTenHa nHpopmauus
CbxpaHsaBaliTe MaTepnana Ha MACTO, HeJOCTBIHO 3a AeLia!

MatepuansT e pa3paboTeH camo 3a cTomaTonornyHa ynorpeba. O6pabotkata TpAGBa Aa Ce 3BBPLIBA NPU TOYHO CMa3BaHe Ha MHCTPYKLUKTE 3a
ynoTpeba. He ce noema oTroBOPHOCT 3a Li{eTH, NPOM3TUYALLY OT HecrasBaHe Ha MHCTPYKLUUTe UK NpefiBiAeHaTa 06N1acT Ha ynoTpe6a.
MNoTpebuTenaT Hocy OTFOBOPHOCT 3a NPOBEPKa Ha MPUNOXIMOCTTa Ha MaTepuannTe Npy ynoTpeba 3a LieNn, KOUTO He Ca N3PUYHO OMUCaHV B
VHCTpyKLMnTE.

' Hanpumep CEREC/inLab, PlanMill. TbAHMAT cnncbk e HanuueH Ha www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab un PlanMill He ca perucTpupatm TbproBcku Mapku Ha Ivoclar Vivadent AG.
2 Mpotokon Ha Ivoclar Vivadent ,lpenopbunTtentu nuanTeny 3a ekctpaopaiHa U MHTpaopanHa ynotpeba”.



Pérdorimi i synuar
Qéllimi i pérdorimit
Mbéshtetése dentare

Pérdorimi
Vetém pér pérdorim stomatologjik.

Pérshkrimi

"IPS e.max® CAD Abutment Solutions" jané restaurime hibride té fabrikuara CAD/CAM, me mbéshtetje me implante (mbéshtetése hibride dhe
kélléfé pér mbéshtetése hibride) pér zévendésimin e dhémbéve individualé. Kéto restaurime hibride jané té fabrikuara né ményré individuale nga
njé bllok geramike-xhami disilikati litiumi (LS,) dhe jané té cementuara né njé bazé lidhjeje titani.

Indikacionet
- Rénie dhémbi
- Agenezi e dhémbéve

Kundérindikacionet
- Bruksizém
- Nése pér pacientin dihet se ka alergji ndaj cilitdo prej pérbérésve té& materialit

Kufizimet e pérdorimit

- Mosrespektimi i kérkesave té pércaktuara nga prodhuesi i implantit pér llojin e zgjedhur té implantit (diametri dhe gjatésia e implantit duhet
té miratohet nga pozicioni pérkatés i nofullés nga prodhuesi i implantit)

- Tejkalimi ose mangésia né trashésiné e shtresés sé pranueshme té geramikés

—  Pérdorimi i njé kompozite me luting pérveg "Multilink Hybrid Abutment" pér té cementuar me adeziv "IPS e.max CAD" me bazén e lidhjes sé
titanit

- Cementimi intraoral i strukturés sé qeramikés me bazén e lidhjes sé titanit

- Cementimi i pérkohshém i kélléfit né mbajtjen hibride

Kufizimet e pérpunimit

Moszbatimi i informacioneve té méposhtme do té cenojé rezultatet e arritura me "IPS e.max ZirCAD":

- Mangésia né trashésité e kérkuara minimale

- Frezimiibllogeve né sisteme té papérputhshme CAD/CAM

- Kur prodhohet njé kélléf mbéshtetéseje hibride, hapja e kanalit té vidés nuk duhet té ndodhet né zonén e pikave té kontaktit. Nése kjo nuk
éshté e mundur, éshté mé miré té prodhohet njé mbéshtetése hibride me kélléf té vecanté.

- Kombinimi me materiale ndryshe nga "IPS e.max Ceram", "IPS Ivocolor®" ose "IPS e.max CAD Crystall./".

- Kristalizimi né furré geramike té pamiratuar dhe té pakalibruar

- Kristalizimi né furré té papérputhshme té temperaturés sé larté

—  Kristalizimi duke pérdorur parametra devijues té djegies

—  Mosrespektimi i udhézimeve té prodhuesit né lidhje me bazén e lidhjes sé titanit.

Kérkesat e sistemit
"IPS e.max CAD Abutment Solutions" duhet té pérpunohet me njé sistem té autorizuar CAD/CAM.!

Efektet anésore
Deri mé sot nuk ka efekte anésore té njohura.

Pérbérja
Qeramiké-xham disilikati litiumi (LS,) — Qeramiké-xham me bazé silikate
Lloji Il / klasi 3 sipas 1SO 6872:2015 (CTE 25-500°C: 10,1+0,5 X 10°K)

Aplikimi
Zgjedhja e nuancés
Pastrojini dhémbét pérpara pércaktimit té nuancés. Nuanca pércaktohet nga nuanca e dhémbéve prané.

Trashésia minimale e shtresés sé strukturave té geramikés
- Mbéshtetésja hibride:
— Trashésia e murit Wy, duhet té jeté té paktén 0,5 mm.
— Mbéshtetja hibride duhet té projektohet né ményré té ngjashme si dhémbi natyral i pérgatitur:
— Xhaketa rrethore epi-/supragingivale me kénde té brendshme té rrumbullakéta ose smuso
— Q& kélléfi té cementohet né mbéshtetésen hibride duke pérdorur metoda cementimi konvencionale ose me veténgjitje, duhet té krijohen
sipérfage mbajtése dhe njé "lartési pérgatitjeje” e mjaftueshme.
- Krijoni njé profil urgjence me njé kénd té drejté me tranzicionin e kélléfit (shikoni figurén).
Gjerésia e kélléfit By €shté e kufizuar né 6,0 mm nga lartésia aksiale e konturit me kanalin e vidés me mbéshtetésen hibride.
Duhet té respektohen udhézimet e prodhuesit té implantit né lidhje me lartésiné maksimale té mbéshtetéses hibride dhe kélléfin e vecanté.

- Kélléf mbéshtetéseje hibride:
— Trashésia e murit Wy, duhet té jeté mé e madhe se 1,5 mm pér té gjithé perimetrin ekuatorial.
- Hapja e kanalit té vidés nuk duhet té ndodhet né zonén e pikave té kontaktit. Nése kjo nuk éshté e mundur, éshté mé miré té prodhohet njé
mbéshtetése hibride me kéll&f té veganté.
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— Gjerésia e kélléfit té mbéshtetéses hibride By, éshté e kufizuar né 6,0 mm nga lartésia aksiale e konturit me kanalin e vidés.
— Duhet té respektohen udhézimet e prodhuesit té implantit né lidhje me lartésiné maksimale té kélléfit té mbéshtetéses hibride.

) . Gjerésia
Glerésia e KelIEfit B = < 6,0mm Kelléf mbéshtetéseje hibride By, = < 6,0mm

Zgjedhja e bllokut
Blloku zgjidhet né pérputhje me nuancén e déshiruar té dhémbit dhe bazén e zgjedhur té lidhjes sé titanit. Njé bllok "IPS e.max CAD" MO ose LT
zgjidhet né varési té rastit té pérdorimit.

e .
IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Medium Opacity) (Low Translucency) (Low Translucency)
IPS e.max CAD
Mbéshtetése hibride 4 v B
* 4 IPS CAD
- e.max _
K&ll&f mbéshtetéseje v 4
hibride
Lémimi

Respektoni rekomandimet e instrumentit té gérryerjes? dhe trashésiné minimale té shtresés gjaté Iémimit dhe konturimit té strukturave geramike.
Nése éshté e mundur, rregullimet me gérryerje duhet té kryhen ndérkohé qé restaurimi éshté ende né gjendje té parakristalizuar (blu), me
shpejtési té ulét dhe duke ushtruar vetém presion té lehté pér té parandaluar delaminimin dhe ciflosjen e anéve. Mbinxehja e geramikés duhet
shmangur. Pritni strukturén geramike nga blloku duke pérdorur njé disk té vecanté diamanti. Mbéshtetésja hibride: duke pérdorur njé disk
ndarés, prisni lehté zonén e bashkéngjitjes né anén incizale té mbéshtetéses, mé pas prisni pérmes pikés sé bashkimit plotésisht nga aspekti bazé.
Vendoseni me kujdes strukturén e geramikés me bazén e lidhjes sé titanit dhe kontrolloni pérputhjen. Respektoni pozicionin e bllokimit kundér
rrotullimit.

Lémimi i sipérfages sé jashtme té strukturés qeramike
Mos e gérryeni shpatullén e strukturés sé geramikés qé té mos ndikohet pérshtatja e sakté né bazén e lidhjes sé titanit. Nése éshté e nevojshme,
pérfundoni profilin e urgjencés duke marré né konsideraté pérshtatjen me gingivat dhe trashésiné minimale prej (0,5 mm).

Mbéshtetése hibride

Lémoni majén e bashkimit né bllok me instrumente té iméta lémuese diamanti duke marré né konsideraté formén e profilit té urgjencés dhe
marzhin e kélléfit. Mos kryeni rregullime individuale té formés, sepse kjo do té ndikojé negativisht né pérshtatjen e kélléfit né mbéshtetésen
hibride Informacion né lidhje me kélléfin: Nése pérshtatja e mbéshtetéses hibride éshté e pasakté, kryeni rregullime né kéll&f.

Kélléf mbéshtetéseje hibride

Lémoni majén e bashkimit né bllok me instrumente té iméta gérryese duke pasur parasysh formén e profilit té urgjencés dhe kontaktet
proksimale. Gérryeni lehté té gjithé sipérfagen okluzale me njé diamant té imét pér té lémuar strukturén e sipérfages té krijuar nga
procesi CAD/CAM. Kontrolloni kontaktet proksimale dhe okluzale. Krijoni teksturat e sipérfages.

Pastroni gjithmoné strukturat e geramikés me ultratinguj né njé banjé me ujé ose me avull me presion pérpara se té vazhdoni mé tej. Sigurohuni
qé té higni plotésisht ¢do mbetje aditive frezimi nga njésia e frezimit CAD/CAM. Mbetjet e aditivit té frezimit né sipérfage mund té rezultojné né
probleme lidhjeje dhe ¢ngjyrosje. Mos i bombardoni strukturat e geramikés me Al,0; ose rruaza lustrimi xhami.

Opsionale: Prova klinike e restaurimeve blu

Mund té kryhet njé prové klinike pér té kontrolluar saktésiné e pérshtatjes pérpara pérpunimit té métejshém. Prova klinike mund té kryhet edhe
né njé fazé té mévonshme, p.sh. me njé strukturé geramike té kristalizuar me ngjyrosje dhémbi "IPS e.max CAD".
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Fiksimi i pérkohshém i strukturés gqeramike me bazén e lidhjes sé titanit
Pér té lehtésuar pérpunimin intraoral dhe pér té parandaluar démtimin e strukturés geramike té parakristalizuar, komponentét duhet té
bashkohen pérkohésisht me njéri-tjetirn duke pérdorur material silikoni pér marrje mase, p.sh. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Baza e lidhjes sé titanit e patrajtuar dhe struktura geramike pastrohen me avull dhe mé pas thahen me ajér té ngjeshur. Struktura geramike
vendoset né bazén lidhése té titanit (qé vidhoset né modelin analog) dhe pozicioni relativ i komponentéve shénohet me njé stilolaps rezistent
ndaj ujit. Ky hap e bén mé té lehté arritjen e pozicionit té sakté kur pjesét montohen pérkohésisht. Kanali i vidés sé bazés lidhése té titanit izolohet
gjithashtu me tako shkume. "Virtual Extra Light Body Fast Set" aplikohet te baza lidhése e titanit dhe direkt né strukturén geramike. Baza lidhése e
titanit futet né strukturén geramike. Bashkérenditja e dy komponentéve duhet té kontrollohet (bllokimi kundér rrotullimit/shénimi).
Komponentét duhet té€ mbahen fort né pozicionin e duhur pér 2:30 min derisa té keté zéné vend "Virtual Extra Light Body Fast Set". Cdo tepricé
qé éshté zhvendosur duhet té higet me kujdes me njé instrument té pérshtatshém, p.sh. njé skalpel.

Prova klinike

Pasi té jeté hequr restaurimi i pérkohshém, mbéshtetésja hibride ose kélléfi i mbéshtetéses hibride vidhoset manualisht duke pérdorur vidén e
dedikuar. Gjeometria kontrollohet né lidhje me marzhin e gingivave (p.sh. pérshtatjen, aneminé gingivale). Nése déshirohet, kanali i vidés né
mbéshtetésen hibride mund té izolohet gjithashtu me tako shkume. Késhillé: Aspekti i brendshém i kélléfit izolohet duke pérdorur xhel glicerine
(p.sh. pasté Try-in, Liquid Strip)

Kéllefi vendoset né mbéshtetésen hibride né ményré intraorale pér té kontrolluar dhe, nése éshté e nevojshme, pér té rregulluar kontaktet
proksimale. Kujdes: Mos kontrolloni funksionin okluzal né kété fazé. Pér té kontrolluar funksionin okluzal, kélléfi duhet té jeté i siguruar né
mbéshtetésen hibride me "Virtual Extra Light Body Fast Set". Pasta Try-in nuk duhet té pérdoret pér kété qéllim, sepse ky material nuk éshté mjaft
rezistent pér forcén ngjeshése. "Virtual Extra Light Body Fast Set" aplikohet te aspekti i brendshém i kélléfit. Kéll&fi shtypet brenda mbéshtetéses
hibride duke pérdorur gishtat derisa té arrihet pozicioni pérfundimtar. Kélléfi mbahet né pozicionin pérfundimtar derisa té jeté ngjitur

"Virtual Extra Light Body" (rreth 2:30 min). Mé pas, higet materiali i tepért.

Tani kontrollohet okluzioni/artikulacioni. Nése éshté e nevojshme, béhen rregullime duke pérdorur instrumente té pérshtatshme gérryese
(shikoni rekomandimet pér instrumentet gérryese?). Kéll&fi higet me kujdes nga mbéshtetésja hibride dhe mbéshtetésja hibride/kélléfi i
mbéshtetéses hibride nga implanti. Vendi i implantit shpélahet p.sh. me "Cervitec Liquid" (solucion antibakterial pér shpélarjen e gojés qé
pérmban klorheksiding) pér ta pastruar dhe dezinfektuar até. Mé pas, vendoset restaurimi i pérkohshém.

Pérmbyllja e strukturés geramike
NE varési té teknikés sé déshiruar té pérpunimit dhe materialeve, zgjidhet metoda e pérpunimit pér té pérfunduar strukturén geramike. Kryesisht,
ka tre metoda pérpunimi pér pérfundimin e strukturés geramike.

Teknika e [émimit (veté-glazimit) né restaurimin blu
Teknika e [émimit preferohet té pérdoret pér profilin e urgjencés sé mbéshtetéses hibride. Pér kélléfin e mbéshtetéses hibride, rekomandohet
djegie me glazuré.

Pér pérpunim mé té lehté, vidhosni bazén lidhése té titanit né modelin analog. Sigurojeni strukturén geramike me bazén e lidhjes sé titanit me
gishta. Kujdes: Mos e gérryeni bazén e lidhjes sé titanit

Pér [émim, respektoni rekomandimet pér instrumentet gérryese?. Pastroni restaurimin me ultratinguj né njé banjé me ujé ose me avull me
presion. Mé pas, bashkoni restaurimin me kunjin e kristalizimit si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin".
Vendoseni strukturén geramike né "IPS e.max CAD Crystallization Tray" dhe pozicionojeni vasketén né gendér té furrés. Programi i djegies
zgjidhet né bazé té materialit dhe vasketés sé djegies qé pérdoret (shikoni "Parametrat e kristalizimit dhe djegies").

Teknika e ngjyrosjes né restaurimin blu

"IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray" nuk rekomandohet pér glazimin e "IPS e.max CAD Abutment Solutions", duke gené se kérkon aplikim
shumé té targetuar. Materiali i glazurés nuk duhet té preké sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé titanit ose kanalin e vidés, sepse kjo mund té
kompromentojé saktésiné e pérshtatjes.

Poziciononi strukturén geramike si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i restaurimeve né IPS e.max CAD Crystallization Pin". Né vijim vendosni

"IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO" né ményré té njétrajtshme né zonat qé do té glazohen duke pérdorur njé furcé té vogél. Nése duhet té
hollohet glazura e gatshme, ajo mund té pérzihet me njé sasi té vogél "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". Materiali i glazurés nuk duhet té
prekeé sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé titanit apo kanalin e vidés, sepse kjo mund té kompromentojé saktésiné e pérshtatjes. Kontrolloni
sipérfagen e brendshme pérpara djegies dhe higni me kujdes ¢do kontaminim. Né mbéshtetésen hibride, mos aplikoni materiale né sipérfagen e
lidhjes me kélléfin, sepse kjo mund té kompromentojé pérshtatjen e kélléfit. Mos e aplikoni glazurén shumé trashé. Shmangni "grumbullimin®,
veganérisht mbi sipérfagen okluzale té kélléfit té mbéshtetéses hibride. Njé shtresé tepér e hollé mund té sjellé shkélgim té pakénagshém. Nése
déshirohen karakterizime, struktura geramike mund té personalizohet duke pérdorur "IPS e.max CAD Crystall./Shades " dhe/ose "IPS e.max CAD
Crystall./Stains" pérpara djegies sé kristalizimit. Pérhapni nuancat dhe ngjyrosjet e gatshme nga shiringa dhe pérziejini ato plotésisht. Nuancat
dhe ngjyrosjet mund té jené disi té holluara duke pérdorur "IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid". Megjithaté, konsistenca duhet té mbetet né
formé paste. Aplikoni nuancat dhe ngjyrosjet e pérziera direkt né shtresén e glazurés sé padjegur duke pérdorur njé furcé té imét. Ngjyrat mé
intensive mund té realizohen me ngjyrosje dhe djegie té pérséritur, dhe jo duke aplikuar shtresa mé té trasha. Pérdorni "IPS e.max CAD Crystall./
Shades Incisal" pér té imituar zonén incizale dhe pér té krijuar efektin e tejdukshmérisé né kélléfin e mbéshtetéses hibride né té tretén incizale
dhe okluzale. Gungézat dhe fisurat mund té individualizohen duke pérdorur ngjyrosje.

Mé pas vendosni restaurimin né gendér té "IPS e.max CAD Crystallization Tray" ose vendosni njé maksimum prej 6 njésish né vasketé, dhe kryeni
djegien e kristalizimit duke pérdorur parametrat e djegies pér tejdukshmériné pérkatése. Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé pas djegies".

Opsionale: Djegia korrigjuese

Nése kérkohen karakterizime ose rregullime shtesé pas kristalizimit, mund té kryhet njé djegie korrigjuese duke pérdorur "IPS e.max CAD Crystall./
Shades" dhe "Stains". Pérdorni gjithashtu "IPS e.max CAD Crystallization Tray" pér ciklin e djegies korrigjuese. Pérdorni "IPS e.max CAD Crystall./
Add-On" duke pérfshiré Iéngun pérkatés miksues pér té kryer rregullime té vogla té formés (p.sh. pikat proksimale té kontaktit). Rregullimet mund
€ kryhen né sekuencat e kristalizimit dhe té djegies korrigjuese.
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Teknika e ngjyrosjes né restaurimin me ngjyrén e dhémbit
Kristalizimi pa vendosjen e materialeve; ndani djegien "Stains/Glaze" duke pérdorur materialet "IPS e.max CAD Crystall./" ose "IPS Ivocolor".

- Poziciononi strukturén geramike mbi kunjin e kristalizimit si¢ pérshkruhet te "Fiksimi i strukturave geramike né IPS e.max CAD Crystallization
Pin". Pér karakterizim dhe glazuré, pérdorni "IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" (shikoni "Teknikat e ngjyrosjes né restaurimin blu",
me njé program té ndryshém djegieje) ose "IPS Ivocolor".

- "IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze" dhe "IPS Ivocolor Sades, Essence, Glaze" nuk duhet té pérzihen me njéra-tjetrén ose té
aplikohet njéra pas tjetrés.

Kur pérdoret "IPS Ivocolor": Pér té garantuar lagie mé té miré, njé sasi e vogél "IPS Ivocolor Mixing Liquid" mund té férkohet lehté né zonén qé ka
nevojé té karakterizohet. Pérzieni "IPS Ivocolor Shades" dhe "Essences" sipas konsistencés sé déshiruar duke pérdorur "IPS Ivocolor Liquids"
pérkatése. Ngjyrat mé intensive mund té realizohen me proceduré ngjyrosjeje dhe djegieje té pérséritur, dhe jo duke aplikuar shtresa mé té
trasha. Pérdorni "IPS Ivocolor Shades Incisal" pér té imituar zonén incizale dhe pér té krijuar efektin e tejdukshmérisé né kélléfin e mbéshtetéses
hibride né té tretén incizale dhe okluzale. Gungézat dhe fisurat mund té individualizohen duke pérdorur "Essences”. Né mbéshtetésen hibride,
karakterizoni vetém zonén e profilit té urgjencés me "IPS Ivocolor Shades" dhe "Essences". Ngyrosja nuk duhet té aplikohet né asnjé rrethané né
sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé titanit dhe kanalin e vidés, sepse kjo mund té& kompromentojé saktésiné e pérshtatjes. Kontrolloni
sipérfagen e brendshme pérpara djegies dhe higni me kujdes ¢do kontaminim. Né mbéshtetésen hibride, mos aplikoni materiale né sipérfagen e
lidhjes me kélléfin, sepse kjo mund té kompromentojé pérshtatjen e kélléfit. Vendosni strukturén geramike né gendér té "IPS e.max CAD
Crystallization Tray" ose poziciononi njé maksimum prej 6 njésish né vasketé, dhe kryeni kristalizimin e tyre duke pérdorur parametrat e djegies
pér tejdukshmériné e déshiruar. Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé pas djegies".

Djegia me glazuré kryhet me pasté ose pluhur glazure. Né mbéshtetéset hibride, glazohet vetém profili i urgjencés. Né kélléfét e mbéshtetéses
hibride, glazura aplikohet né té gjithé sipérfagen e jashtme. P&r pérpunim mé té lehtg, struktura geramike mund té pozicionohet pér glazuré me
bazén e lidhjes sé titanit. Pér kété qéllim, siguroni bazén lidhése té titanit né modelin analog. Pérzieni materialin glazurés ("IPS Ivocolor Glaze
Paste" ose "Powder")" me "IPS Ivocolor Mixing Liquid" té gjithanshme ose me jetégjatési té larté pér té arritur koherencén e déshiruar. Aplikoni njé
shtresé té njétrajtshme me material glazure duke mbuluar té gjitha zonat qé do té béhen me glazuré.

Niveli i shkélgimit té sipérfages sé glazuruar kontrollohet me koherencén e materialit té glazurés dhe sasiné e aplikuar, dhe jo pérmes
temperaturés sé djegies. Pér njé shkallé mé té larté shkélgimi, materiali i glazurés duhet té aplikohet né njé shtresé mé té trashé korresponduese.
Nése kérkohet, fluoreshenca mund té rritet duke aplikuar njé material glazure fluoreshent ("Paste FLUO" ose "Powder FLUQ").

Materiali i glazurés nuk duhet té aplikohet né asnjé rrethané né sipérfagen e lidhjes me bazén e lidhjes sé titanit ose kanalin e vidés, sepse kjo
mund té kompromentojé saktésiné e pérshtatjes. Kontrolloni sipérfagen e brendshme pérpara djegies dhe higni me kujdes ¢do kontaminim. Né
mbéshtetésen hibride, mos aplikoni materiale né sipérfagen e lidhjes me kélléfin, sepse kjo mund té kompromentojé pérshtatjen e kélléfit.

Kryeni djegien "Stain/Glaze" pér "IPS Ivocolor" né njé lugé né formé hojesh duke pérdorur parametrat e pércaktuar té djegies (shikoni "Parametrat
e kristalizimit dhe té djegies"). Respektoni udhézimet né "Si té vazhdojmé pas djegies".

Opsionale: Djegia korrigjuese

Pérzieni "IPS e.max Ceram Add-On Dentin" ose "Incisal" me "IPS Build-Up Liquid" té buté ose té gjithanshme dhe aplikojeni né zonat
korresponduese. Kryeni djegie me parametrat e pércaktuara pér "Modul pas djegies me glazuré" (shikoni "Parametrat e kristalizimit dhe té
djegies"). Respektoni ftohjen afatgjaté! Nése éshté e nevojshme, lustroni zonat e rregulluara me shkélgim té larté pas djegies.

Fiksimi i restaurimit né njé "IPSe.max CAD Crystallization Pin"

1. Pastrojeni strukturén geramike me avull me presion, pér té hequr kontaminimet dhe mbetjet yndyrore. Duhet parandaluar ¢farédo
kontaminimi pas pastrimit.

2. Pérdorni "IPS e.max CAD Crystallization Pin" pér kristalizimin e strukturés qeramike.

3. Mbushni sipérfaget e brendshme té strukturés geramike me pasté djegieje ndihmése "IPS Object Fix Putty" ose "Flow". Riizolojeni menjéheré
shiringén "IPS Object Fix Putty/Flow" pas nxjerrjes sé materialit. Pas hegjes nga qesja prej alumini, shiringa né ményré ideale ruhet né njé qese
plastike ose kontejner té rimbylishém me atmosferé té lagésht.

4. Shtypni "IPS e.max CAD Crystallization Pin XS" vetém lehté né "IPS Object Fix Putty/Flow". E réndésishme: Mos e shtypni kunjin shumé thellé
pér t'u siguruar qé nuk i prek muret. Kjo mund té shkaktojé krisje né strukturén e geramikeés.

5. Lémojeni pastén dytésore té zhvendosur té ndezjes duke pérdorur njé spatulé plastike né ményré qé kunji té sigurohet né vend.

6. Parandaloni kontaminimin e sipérfages sé jashtme/sipérfages okluzale té strukturés geramike. Pastroni ¢do kontaminim me njé furgé té
njomur me ujé dhe thajeni.

E réndésishme: Pér kristalizimin, restaurimet me "IPS e.max CAD" nuk duhet té vendosen direkt né "IPS e.max CAD Crystallization Tray" dhe
"Pins", pra pa pastén ndihmése té djegies.

Si té vazhdojmé pas djegies.

Higni strukturén geramike nga furra pasi té keté pérfunduar cikli i djegies (prisni pér sinjalin akustik té furrés) dhe |éreni té ftohet né temperaturé
dhome né njé vend té mbrojtur nga korrentet e ajrit. Objektet e nxehta nuk duhet té preken me masha metalike. Higni strukturén geramike nga
"IPS Object Fix Putty / Flow" e forcuar. Higni mbetjet me ultratinguj né njé banjé me ujé ose me avull me presion. Mbetjet nuk duhet té higen me
bombardim me Al,O, ose rruaza lustrimi xhami. Nése restaurimi ka nevojé té pérshtatet duke gérryer, sigurohuni qé té mos ndodhé mbinxehja e
qeramikés. Né fund, lustroni zonat e gérryera me lustér me shkélgim té larté.

Pérfundimi i kélléfit né mbéshtetésen hibride "IPS e.max CAD"

Kélléfi né mbéshtetésen hibride "IPS e.max" mund té pérfundohet duke pérdorur teknikén e ngjyrosjes ose teknikén e reduksionit. Pér
karakterizimin dhe glazurén, mund té pérdoren materialet e "IPS e.max CAD Crystall./" ose "IPS Ivocolor". Zonat e reduktuara (teknika e
reduksionit) akumulohen duke pérdorur materiale shtresimi "IPS e.max Ceram". Kryesisht, procedura pér pérfundimin e njé kélléfi éshté e njéjté
pér njé kélléf né njé dhémb té pérgatitur. Pér informacion té detajuar rreth procedurés, referojuni "Udhézimeve té pérdorimit té IPS e.max CAD".



Lidhja e pérhershme e strukturés sé geramikés me bazén e lidhjes sé titanit
Sipérfaget e kontaktit duhet té pérgatiten me kujdes pér té siguruar lidhjen optimale adezive mes bazés sé lidhjes sé titanit dhe strukturés
qeramike.

Struktura geramike e "IPS e.max CAD" (LS,) Bazé lidhjeje titani
Pastrimi me presion - Respektoni udhézimet e prodhuesit.
Parapérgatitja Opsioni 1 Opsioni 2
Ashpérsimi Ashpérsimi i sipérfages| Vendosni "Monobond
sé lidhjes me bazén e Etch & Prime®" né
lidhjes sé titanit sipérfagen e lidhjes me _
pér 20 sek me bazén e lidhjes sé
"IPS® Ceramic Etching | titanit dhe léreni té
Gel" reagojé pér 40 sekonda
Silanizimi: Sipérfagja e lidhjes tegera.
pérgatitet me Sipérfagja e lidhjes pérgatitet me
"Monobond® Plus" "Monobond® Plus" pér 60 sek
pér 60 sek
Cementimi ngjités Multilink® Hybrid Abutment
Mbulimi i bashkimit me cement Xhel glicerine, p.sh. "Liquid Strip"
Polimerizimi Veté-polimerizim 7 minuta
Lémimi i bashkimit me cement Lémuesit e zakonshém pér materialet prej geramike/rezine

Futja dhe mirémbajtja né vijim
Pérgatitja intraorale
Higni restaurimin e pérkohshém dhe pastroni vendin e implantit. Mé pas kontrolloni indin e peri-implantit (profili i urgjencés).

Pérgatitja/parapérgatitja e strukturés geramike dhe kélléfit té vecanté

- Opsioni 1 - Parapérgatitja e sipérfageve té lidhjes sé mbéshtetéses hibride dhe kélléfit té vecanté ose kanalit té vidés sé kélléfit té
mbéshtetéses hibride duke pérdorur "IPS Ceramic Etching Gel" dhe "Monobond Plus" (shikoni "Udhézimet e pérdorimit t& Monobond Plus")

- Opsioni 2 - Parapérgatitja e sipérfageve té lidhjes sé mbéshtetéses hibride dhe kéll&fit té vecanté ose kanalit té vidés sé kéll&fit té
mbéshtetéses hibride duke pérdorur "Monobond Etch & Prime" (shikoni "Udhézimet e pérdorimit t€ Monobond Etch & Prime")

Futja

Mos pérdorni shpélarés goje fenolik, sepse produkte té tilla mund té ndikojné te lidhja mes geramikés dhe kompozités. Futni mbéshtetésen
hibride ose kélléfin e mbéshtetéses hibride né ményré intraorale né implant. Vidhoseni manualisht né vidén pérkatése té implantit dhe
shtréngojeni me njé elés me forcé rrotulluese (respektoni udhézimet e prodhuesit).

Mbéshtetésja hibride dhe kélléfi i vecanté

Fusni njé tako pambuku ose shkume né kanalin e vidés sé mbéshtetéses hibride dhe izolojeni kanalin e vidés me kompozité té pérkohshme (p.sh.
"Telio® Inlay"). Kjo shérben pér té siguruar aksesin né njé fazé té mévonshme. Kontrolloni sipérfaget e lidhjes pér kontaminim/lagéshtiré dhe
pastrojini ose thajini me njé shiringé me ajér, nése éshté nevoja. Vendosni materialin e stukimit (p.sh. "SpeedCEM® Plus" ose "Variolink® Esthetic")
né kélléfin e parapérgatitur. Vendosni kélléfin né mbéshtetésen hibride dhe sigurojeni né vend né pozicionin pérfundimtar.

Cdo cement e tepért polimerizohet shkurtimisht me drité duke pérdorur "teknikén katérfagéshe" dhe mé pas mund té higet me lehtési. Mbulojini
bashkimet me cement me xhel glicerine (p.sh. "Liquid Strip") dhe fotopolimerizojeni sérish me drité fotopolimerizimi "Bluephase® Style". Mé pas,
shpélajeni xhelin e glicerinés me ujé.

Kélléf mbéshtetéseje hibride
Fusni njé tako pambuku ose shkume né kanalin e vidés sé kéll&fit té mbéshtetéses hibride dhe izolojeni kanalin e vidés me kompozité té
pérhershme (p.sh. "Tetric EvoCeram®").

Kontrolloni okluzimin dhe artikulimin. Nése restaurimi rregullohet me gérryerje, zonat e gérryera duhet té lémohen mé pas me njé |émim té larté
duke pérdorur [émues silikoni (p.sh. "OptraPol/OptraFine"). Gjithashtu [éEmoni marzhet e restaurimit/bashkimet me cement (duke pérdorur p.sh.
OptraFine). Né fund, aplikoni "Cervitec® Plus" (zbardhim mbrojtés) sé bashku me marzhin gingival.

Tabela e kombinimeve té nuancave
Pér karakterizimin dhe rregullimin e nuancés sé restaurimeve me "IPS e.max CAD", pérdoren "IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains" ose
"IPS Ivocolor Shades, Essences".
"IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains": Pér pérdorim né restaurimet blu dhe me ngjyré dhémbi "IPS e.max CAD"
- "IPS Ivocolor Shades, Essences": Pér pérdorim né restaurimet me ngjyré dhémbi "IPS e.max CAD"

Tabela e kombinimeve té nuancave mund té gjendet né udhézimet e pérdorimit té "IPS e.max CAD".

Parametrat e kristalizimit dhe té djegies

Nuk mund té pérdoren furrat e geramikés pa funksionin e kontrolluar (afatgjaté) té ftohjes. Furra e geramikés mund té kalibrohet pérpara
kristalizimit té paré dhe mé pas rregullisht ¢do gjashté muaj. Né varési té regjimit té pérdorimit, mund té kérkohet kalibrim mé i shpeshté.
Respektoni udhézimet e prodhuesit.

Tabela e parametrave té kristalizimit dhe té djegies mund té gjendet né udhézimet e pérdorimit té "IPS e.max CAD".

144



Vini re: Pér shkak té gjeometrisé sé tyre, restaurimet mund té pérmbajné trashési té ndryshme shtresimi. Kur ftohen objektet pas ciklit té djegies,
shpejtésité e ndryshme té ftohjes né zona me trashési té ndryshme mund té rezultojné né akumulim té tensionit té brendshém. Né rastin mé té
keq, kéto tensione té brendshme mund té rezultojné né fraktura né objekte qeramike. Duke pérdorur ftohjen e ngadalté (ftohja afatgjaté L), kéto
tensione mund té minimizohen. Pér restaurime monolitike (teknika e ngjyrosjes) me trashési shtresimi prej mé shumé se 2 mm, duhet té pérdoret
ftohje afatgjaté L.

Informacionet e sigurisé

Sterilizimi

Mbéshtetésja hibride ose kélléfét e mbéshtetéses hibride duhet té sterilizohen pérpara futjes né gojé. Duhet té respektohen pércaktimet lokale
statutore dhe standardet e higjienés qé aplikohen pér praktikat dentare.

Sterilizimi me avull mund té kryhet né vakum paraprak me fraksionim 3x dhe té respektohen parametrat e méposhtém: Koha e sterilizimit 3 min;
temperatura e avullit 132 °C/270 °F; kjo i korrespondon kohés sé ekspozimit me gjysmé cikli prej 2 min. Mbéshtetésja hibride ose kélléfi i
mbéshtetéses hibride duhet té pérdoret menjéheré. Mos e magazinoni pas sterilizimit!

Pérdoruesi éshté pérgjegjés pér sterilitetin e mbéshtetéses hibride ose kélléfit té mbéshtetéses hibride. Duhet té sigurohet qé sterilizimi té kryhet
vetém duke pérdorur pajisje dhe materiale té pérshtatshme si edhe metoda té verifikuara specifike pér produktin. Pajisjet e pérdorura duhet té
mirémbahen dhe t'u kryhet shérbimi pérkatés. Eshté detyra e pérdoruesve té "IPS e.max CAD Abutment Solutions" té informojné dentistét e tyre
qé strukturat geramike kérkojné sterilizim pérpara se té vendosen né kavitetin oral té pacientit.

— Nérast incidentesh té rénda me produktin, ju lutemi kontaktoni me Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
uebsajti: www.ivoclarvivadent.com, dhe autoritetin tuaj pérgjegjés kompetent.
- Udhézimet aktuale té pérdorimit disponohen né seksionin e shkarkimeve té fages sé "Ivoclar Vivadent AG" (www.ivoclarvivadent.com).

Paralajmérime
— Mos i thithni pluhurat e geramikés gjaté [émimit. Pérdorni njé njési nxjerrjeje dhe mbani njé maskeé fytyre.
—  Zbatoni skedén e té dhénave té sigurisé (SDS).

Informacion i hedhjes
- Stokun e mbetur duhet ta hidhni sipas kérkesave korresponduese ligjore kombétare.

Jetégjatésia né paketim dhe magazinimi
Ky produkt nuk kérkon ndonjé kusht té posagém magazinimi.

Informacion shtesé
Mbajeni materialin larg fémijéve!

Materiali éshté zhvilluar vetém pér pérdorim né stomatologji. Pérpunimi duhet té kryhet duke ndjekur rreptésisht Udhézimet e pérdorimit. Nuk
mbajmé pérgjegjési pér démet e shkaktuara nga mosrespektimi i udhézimeve apo i fushés sé pércaktuar té pérdorimit. Pérdoruesi éshté
pérgjegjés pér testimin e materialeve né lidhje me pérshtatshmériné dhe pérdorimin e tyre pér géllime qé nuk pércaktohen shprehimisht tek
udhézimet.

' p.sh. CEREC/inLab, PlanMill. Lista e ploté disponohet né www.ivoclarvivadent.com.
"CEREC/inLab" dhe "PlanMill" nuk jané marka té regjistruara té "Ivoclar Vivadent AG".
Grafiku i Ivoclar Vivadent "Instrumentet e rekomanduara té gérryerjes pér pérdorim ekstraoral dhe intraoral".
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Domeniu de utilizare

Domeniu de utilizare
Bonturi dentare

Utilizare
Exclusiv pentru uz stomatologic.

Descriere

IPS e.max® CAD Abutment Solutions sunt restaurari unidentare hibride pe suport implantar, fabricate prin tehnologia CAD/CAM (bonturi hibride si
coroane pe bont hibrid). Aceste restaurari hibride sunt fabricate individual dintr-un bloc din ceramica vitroasa pe baza de disilicat de litiu (LS,) si
cimentate pe o baza din titan.

Indicatii
- Edentatii
- Agenezie dentara

Contraindicatii
- Bruxism
- Daca pacientul are o alergie cunoscuta la oricare dintre componentele materialului

Limitari in utilizare

- Nerespectarea cerintelor specificate de producatorul implantului cu privire la tipul de implant selectat (pentru pozitia respectiva in os,
diametrul si lungimea implantului selectat trebuiesc sa fie cele aprobate de producatorul implantului)

- Depdsirea sau nerespectarea grosimilor acceptabile ale straturilor de ceramica

- Utilizarea altui material compozit de cimentare adeziva decat Multilink Hybrid Abutment pentru cimentarea adezivd a IPS e.max CAD pe baza
de cimentare din titan

- Cimentarea intraorald a structurilor din ceramica pe baza de cimentare din titan

- Cimentarea temporara a coroanei pe bontul hibrid

Restrictii de procesare

Nerespectarea urmatoarelor restrictii poate compromite rezultatele obtinute cu IPS e.max CAD:

- Nerespectarea grosimilor minime necesare

- Frezarea blocurilor intr-un sistem CAD/CAM necompatibil

- Larealizarea unei coroane hibride, orificiul de acces al surubului implantului nu trebuie s fie amplasat in zona punctelor de contact. Daca
acest lucru nu este posibil, este recomandabild realizarea unui bont hibrid cu o coroana de invelis separatd.

- Utilizarea in combinatie cu alte materiale decat IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® sau IPS e.max CAD Crystall./.

- Cristalizarea intr-un cuptor pentru ceramica neaprobat si necalibrat

- Cristalizarea intr-un cuptor cu temperatura inalta

- Cristalizarea fard respectarea parametrilor de ardere specificati

- Nerespectarea instructiunilor producétorului bazei de cimentare din titan cu privire la procesarea acesteia.

Cerinte privind sistemul
IPS e.max CAD Abutment Solutions trebuie procesate folosind un sistem CAD/CAM autorizat.'

Efecte secundare
Nu exista efecte secundare cunoscute pand in prezent.

Compozitie
Ceramicad vitroasa pe baza de disilicat de litiu (LS,) — ceramica vitroasa pe baza de silicat
Tip ll/clasa 3 conform 1SO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

Tehnica de lucru

Alegerea nuantei de culoare
Inainte de a stabili nuanta, curatati dintii. Nuanta coloristica este determinata de nuanta dintilor invecinati.

Grosimile minime ale structurilor ceramice
- Bont hibrid:
Grosimea peretelui W, trebuie sa fie de cel putin 0,5 mm.
— Bontul hibrid trebuie proiectat intr-un mod similar cu un dinte natural preparat:
- Prag epi-/supragingival circular cu unghiuri interne rotunjite sau chamfer.
- Pentru cimentarea coroanei pe bontul hibrid folosind metode de cimentare conventionale sau auto-adezive, trebuiesc create suprafete
retentive si o ,inéltime a preparatiei” adecvata.
- Creati un profil de emergenta in unghi drept la tranzitia cu coroana (a se vedea imaginea).
- Grosimea coroanei B, este limitatd la 6,0 mm de la indltimea axiald a conturului pana la canalul de insurubare al bontului hibrid.
— Trebuie respectate instructiunile producatorului implantului cu privire la inaltimea maxima a bontului hibrid si a coroanei separate.

- Coroana cu bont hibrid:
— Grosimea peretelui W, trebuie sa fie mai mare de 1,5 mm pe toata circumferinta ecuatoriala.
— Deschiderea orificiului de acces al surubului implantului nu trebuie sa fie amplasata in zona punctelor de contact. Dacd acest lucru nu este
posibil, este recomandabila realizarea unui bont hibrid cu o coroana de invelis separata.
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— Létimea coroanei cu bont hibrid By, este limitata la 6,0 mm de la inaltimea axiala a conturului pana la canalul de insurubare.
— Trebuiesc respectate instructiunile producatorului implantului cu privire la inaltimea maxima a coroanei cu bont hibrid.

. Latimea
Latimea coroanei By,,,, = < 6,0mm Coroand hibrida By, = < 6,0 mm

Grosimea peretelui Wy, == 0,5 mm Grosimea peretelui Wy, = > 1,5 mm

Alegerea blocului
Blocul trebuie ales in concordanta cu nuanta doritd a dintelui si cu Ti-base-ul selectat. Alegerea intre un bloc IPS e.max CAD MO sau LT trebuie
efectuata in functie de domeniul de aplicare.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16

(Opacitate medie) (Transluciditate scazuta) (Transluciditate scazuts)

IPS e.max CAD
Bont hibrid 4 v -
= | IPS CAD
= e.max _
Coroana hibrida v v
Finisare

Cand finisati si conturati structurile ceramice respectati recomandarile privind instrumentele de prelucrat? si grosimile minime ale materialului.
Daca este posibil, ajustrile prin slefuire trebuiesc efectuate atunci cand restaurarea se afla inca in starea pre-cristalizata (albastra), cu viteza
scazuta si cu exercitarea unei presiuni usoare, pentru a preveni delaminarea si ciobirea marginilor. Evitati supraincalzirea ceramicii. Separati
structura de ceramicd din bloc folosind un disc de separare diamantat. Bont hibrid: cu un disc de separare, tdiati usor zona de atasare dinspre
incizalul bontului, apoi sectionati complet dinspre partea bazala. Inserati cu grija structura de ceramica pe baza de titan si verificati precizia
adaptérii. Respectati pozitia blocajului anti-rotational.

Finisarea suprafetei exterioare a structurii de ceramica
Nu prelucrati umarul structurii ceramice pentru a nu afecta precizia adaptarii la baza de titan. Dacd este necesar, finisati profilul de emergenta,
luand in considerare adaptarea la gingie si grosimea minima (0,5 mm).

Bont hibrid

Neteziti punctul de atasare la bloc cu instrumente de slefuit diamantate fine, luand in considerare forma profilului de emergenta si limita
coroanei. Nu efectuati ajustari individuale ale formei, deoarece acest lucru va afecta negativ precizia adaptarii coroanei pe bontul hibrid.
Informatii cu privire la coroand: Daca adaptarea pe bontul hibrid nu este precisa, faceti ajustari la nivelul coroanei.

Coroana hibrida

Neteziti punctul de atasare la bloc cu instrumente de slefuit diamantate fine, luand in considerare forma profilului de emergenta si contactele
proximale. Prelucrati usor intreaga suprafata ocluzala cu un instrument diamantat fin pentru a netezi structura suprafetei create prin
prelucrarea CAD/CAM. Verificati contactele proximale si ocluzale. Creati texturile de suprafata.

Curétati intotdeauna structurile de ceramica cu ultrasunete intr-o baie de apa sau cu jet de abur inainte de continuarea prelucrdrii. Asigurati-va ca
eliminati complet orice reziduuri aditive de slefuire din unitatea de frezare CAD/CAM. Reziduurile aditive de slefuire restante pe suprafata pot
determina probleme de adeziune si modificari de culoare.. Nu sablati structura de ceramica cu Al,O, sau cu bile de sticla.

Optional: Faceti proba clinica a restaurarilor in stadiul albastru.

Tnainte de continuarea procesarii, puteti efectua o proba clinici pentru a verifica acuratetea adaptrii. De asemenea, proba clinica poate fi
efectuata intr-un stadiu ulterior, cu structura de ceramica IPS e.max CAD cristalizatd, coloratd in nuanta dintelui.
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Fixarea provizorie a structurii de ceramica pe baza de cimentare din titan
Pentru a facilita manipularea intraorala si pentru a preveni afectarea structurii din ceramicd precristalizata, componentele trebuiesc solidarizate
temporar unele de altele folosind material de amprenta pe baza de silicon, de ex. Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Bontul din titan netratat si structura din ceramica trebuiesc curatate cu abur si apoi uscate cu aer comprimat . Inserati structura din ceramica pe
bontul din titan (care este insurubat pe modelul analog) si -cu un marker rezistent la apa- marcati pozitia relativa a componentelor. Astfel, va va fi
mai usor s obtineti pozitia corecta atunci cand partile componente sunt asamblate provizoriu. Sigilati canalul de acces al surubului de la nivelul
bazei din titan netratate cu o peletd de spuma. Aplicati Virtual Extra Light Body Fast Set pe baza din titan si direct in structura ceramica. Se inserd
bontul din titan in mansonul din ceramica. Verificati alinierea celor doud componente (blocaj anti-rotational/marcaj). Componentele trebuie
mentinute ferm in pozitia corectd timp de 2:30 minute, pana ce Virtual Extra Light Body Fast Set se intareste. Orice surplus de material care
depaseste marginile trebuie indepértat cu atentie cu un instrument adecvat, de ex. bisturiu.

Proba clinica

Dupa scoaterea restaurdrii provizorii, insurubati bontul hibrid sau coroana hibrida manual, folosind surubul adecvat. Verificati geometria in
corelatie cu marginea gingivala (de ex. adaptarea, ischemia tesutului gingival). Daca doriti, puteti sigila orificiul de acces al canalul de insurubare
al bontului hibrid cu o peleta de spuma. Sfat: Izolati suprafata internd a coroanei cu gel cu glicerina (de ex. pasta Try-in, Liquid Strip)

Inserati coroana pe bontul hibrid intraoral pentru a verifica si, daca este necesar, ajustati contactele proximale. Atentie: Nu verificati functia
ocluzald in aceasta etapa. Pentru a verifica functia ocluzala, coroana trebuie sa fie securizata pe bontul hibrid cu Virtual Extra Light Body Fast Set.
Pasta Try-in nu trebuie folosita in acest scop, deoarece acest material nu este suficient de rezistent la forta de compresie. Aplicati Virtual Extra
Light Body Fast Set pe suprafata interna a coroanei. Apasati coroana pe bontul hibrid folosind degetele, pana ce atinge pozitia finald. Mentineti
coroana in pozitia finald pana ce Virtual Extra Light Body se intareste (aprox. 2:30 minute). Dupa aceea, indepartati surplusul de material.

Acum verificati ocluzia/articulatia. Daca este necesar, efectuati ajustari folosind instrumente de slefuit adecvate (consultati recomandarile privind
instrumentele de slefuit?). Scoateti cu grija coroana de pe bontul hibrid si bontul hibrid/coroana hibrida de pe implant. Spalati situsul implantului,
de ex. cu Cervitec Liquid (apa de gura antibacteriana care contine clorhexidina), pentru a-| curata si dezinfecta. Dupa aceea, inserati restaurarea
provizorie.

Finalizarea restaurarii din ceramica
Pentru finalizarea structurii ceramice, selectati metoda de procesare in functie de tehnica de lucru si de materialele dorite. In principiu, exista trei
metode de procesare in vederea finalizérii restaurarii din ceramica.

Tehnica de lustruire (autoglazurare) pe restaurarea in stadiul albastru.
Tehnica de lustruire este folosita de preferinta pentru profilul de emergenta al bontului hibrid. Pentru coroana hibrida, se recomanda o ardere de
glazurare.

Pentru manipularea mai usoara, insurubati baza de titan pe un model analog. Fixati cu degetele restaurarea ceramica pe baza de cimentare din
titan. Atentie: Nu prelucrati baza de titan.

Pentru lustruire, respectati recomandarile privind instrumentele de slefuit?. Curatati restaurarea cu ultrasunete intr-o baie de apa sau cu jet de
abur. Dupa aceea, fixati restaurarea pe un pin de cristalizare, conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe IPS e.max CAD
Crystallization Pin". Asezati restaurarea ceramica in suportul de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray si pozitionati suportul in centrul
cuptorului. Selectati programul de ardere in functie de materialul si suportul de ardere utilizate (consultati ,Parametrii de cristalizare si ardere”).

Tehnica de machiaj pe restaurarea albastra

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nu este recomandat pentru glazurarea IPS e.max CAD Abutment Solutions, deoarece acesta necesita o
aplicare foarte tintita. Materialul de glazurare nu trebuie s atinga suprafata de adeziune la baza de titan sau canalul de acces al surubului
implantului, deoarece acest lucru poate compromite precizia adaptarii.

Fixati restaurarea ceramica conform descrierii din paragraful ,Fixarea restaurarilor pe IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Dupa aceea, aplicati

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO in mod uniform pe zonele care urmeaza a fi glazurate, folosind o pensuld mica. Daca materialul pentru
glazurare gata de utilizare trebuie diluat, il puteti amesteca cu o cantitate mica de IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Materialul de glazurare nu
trebuie sa atingd suprafata de adeziune la baza de titan sau canalul de accces alsurubului implantului, deoarece acest lucru poate compromite
precizia adaptarii. Verificati suprafata interioard inainte de ardere si curatati orice urma posibila de contaminare. Pe bontul hibrid, nu aplicati
niciun fel de material pe suprafata de cimentare la coroana, deoarece acest lucru poate compromite adaptarea coroanei. Nu aplicati stratul de
glazurd prea gros. Nu lasati lichidul sa se ,acumuleze”, in special pe suprafata ocluzald a coroanei hibride. Un strat de glazura prea subtire poate
duce la obtinerea unui luciu nesatisfacator. Daca se doreste caracterizarea, puteti individualiza structura de ceramica cu IPS e.max CAD Crystall./
Shades si/sau IPS e.max CAD Crystall./Stains inainte de arderea de cristalizare. Scoateti pasta de shade gata de utlizare din seringa si amestecati-le
bine. Shade-urile si stain-uril pot fi diluate usor cu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Cu toate acestea, consistenta trebuie sd rdmana pastoasa.
Aplicati materialele de shade si stain amestecate direct pe stratul de glazura nearsd, cu o pensula fina. O colorare mai intensa se obtine prin
repetarea operatiunilor de aplicade de stains si arderi repetate, nu prin aplicarea unui strat mai gros de pigment. Pentru a imita zona incizald si
pentru a crea efectul de transluciditate a coroanei hibride in treimea incizala si ocluzald, folositi IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal. Cuspizii,
santurile si fosetele pot fi individualizate utilizand stains.

Dupa aceea, asezati restaurarea in centrul suportului de cristalizare IPS e.max CAD Crystallization Tray sau asezati cel mult 6 unitati pe suport si
realizati arderea pentru cristalizare conform parametrilor de ardere specificati pentru transluciditatea respectivd. Respectati indicatiile din
paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupa ardere”.

Optional: Arderea de corectie

Dacd dupa cristalizare sunt necesare caracterizari sau ajustari suplimentare, se poate efectua o ardere de corectie cu IPS e.max CAD Crystall./
Shades si cu materialele Stains si Glaze. Ciclul de ardere de corectie se efectueaza, de asemenea, pe suportul de cristalizare IPS e.max CAD
Crystallization Tray. Pentru ajustéri minore ale formei (de ex. puncte de contact proximale), folositi IPS e.max CAD Crystall./Add-On, impreuna cu
lichidul de amestecare corespunzator. Ajustarile pot fi efectuate atat in etapa de cristalizare, cat si in etapa de ardere de corectie.
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Tehnica de machiaj pe restaurarea in nuanta dintelui
Cristalizarea fard aplicarea materialelor; arderea separata a Stains/Glaze cu materialele IPS e.max CAD Crystall./ sau IPS Ivocolor.

- Fixati restaurarea ceramica pe pinul de cristalizare conform descrierii din paragraful ,Fixarea structurilor de ceramica pe IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. Pentru caracterizare si glazurare, utilizati fie IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze (consultati , Tehnica de
pigmentare pe restaurarea albastra”, cu un program de ardere diferit), fie IPS Ivocolor.

- Produsele IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze si IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze nu trebuie amestecate unul cu altul si nu trebuie
aplicate unul dupa altul.

Atunci cand utilizati IPS Ivocolor: Pentru a asigura o umezire mai bun, se poate utiliza o cantitate micd de IPS Ivocolor Mixing Liquid, frecand-I
usor pe zona care urmeaza a fi caracterizatd. Amestecati IPS Ivocolor Shades si Essences cu IPS Ivocolor Liquid corespunzator pana obtineti
consistenta doritd. O colorare mai intensiva se obtine prin repetarea operatiunilor de machiaj si ardere, nu prin aplicarea de straturi mai groase.
Pentru a imita zona incizala si pentru a crea efectul de transluciditate a coroanei hibride in treimea incizald si ocluzala, folositi IPS Ivocolor Shade
Incisal. Cuspizii, santurile si fosetele pot fi individualizate utilizand Essences. Pe bontul hibrid, caracterizati zona profilului de emergenta numai cu
IPS Ivocolor Shades si Essences. Materialul de glazurare nu trebuie sa atingd sub nici o forma suprafata de adeziune la baza de titan sau canalul de
acces al surubului implantului, deoarece acest lucru poate compromite precizia adaptarii. Verificati suprafata interioara inainte de ardere si
curatati orice urma posibila de contaminare. La nivelul bontului hibrid, nu aplicati niciun fel de materiale pe suprafata de contact cu cimentul din
coroang, deoarece acest lucru poate compromite adaptarea coroanei. Asezati structura de ceramica in centrul suportului de cristalizare IPS e.max
CAD Crystallization Tray sau asezati cel mult 6 unitati pe suport si realizati cristalizarea conform parametrilor de ardere specificati pentru
transluciditatea doritd. Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie s faceti dupa ardere”.

Efectuati arderea de glazura cu pasta sau pulbere de glazura. Pe bonturile hibride, glazurati numai profilul de emergenta. Pe coroanele hibride
aplicati glazura pe intreaga suprafata exterioara a acestora. Pentru manipularea mai usoara, restaurarea ceramicd poate fi asezatd pentru
glazurare pe baza de cimentare din titan. In acest scop, fixati baza de cimentare din titan pe un model analog. Amestecati materialul de glazurare
(IPS Ivocolor Glaze Paste sau Powder) cu IPS Ivocolor Mixing Liquid allround sau longlife pana la consistenta dorita. Aplicati un strat uniform de
material de glazurare, acoperind toate zonele care trebuiesc glazurate.

Gradul de luciu al suprafetei glazurate este controlat prin consistenta materialului de glazurare si de cantitatea aplicata si nu prin intermediul
temperaturii de ardere. Pentru un luciu mai intens, materialul de glazurare trebuie aplicat intr-un strat corespunzator mai gros. Daca este necesar,
fluorescenta poate fi crescuta prin aplicarea unui material de glazurare fluorescent (Paste FLUO sau Powder FLUO).

Tn nicio situatie materialul de glazurare nu trebuie aplicat pe suprafata interna de cimentare la baza de titan sau la nivelul orificiului de aces al
surubului implantului, deoarece acest lucru poate compromite adaptarea Verificati suprafata interioara inainte de ardere si curatati orice urma
posibila de contaminare. Pe bontul hibrid, nu aplicati niciun fel de material pe suprafata de cimentare la coroand, deoarece acest lucru poate
compromite adaptarea coroanei.

Efectuati arderea Stain/Glaze pentru IPS Ivocolor pe un suport de tip fagure, folosind parametrii de ardere specificati (consultati ,Parametrii de
cristalizare si ardere”). Respectati indicatiile din paragraful ,Ce trebuie sa faceti dupa ardere”.

Optional: Ardere de corectie

Amestecati IPS e.max Ceram Add-On Dentin sau Incisal cu IPS Build-Up Liquid soft sau allround si aplicati pe zonele corespunzatoare. Efectuati
arderea folosind parametrii specificati pentru ,Add-On dupa arderea glazurii” (consultati ,Parametrii de cristalizare si ardere”). Respectati racirea
pe termen lung! Dacd este necesar, dupa ardere lustruiti zonele ajustate pana la obtinerea unui grad ridicat de luciu.

Fixarea arii pe un pin de cristali IPS e.max CAD Crystallization Pin

1. Curatati restaurarea ceramica cu jet de abur pentru a indeparta orice contaminare si reziduuri de grasime. Dupa curatare, orice contaminare
trebuie evitata.

2. Pentru cristalizarea restaurarii ceramice, utilizati IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Umpleti suprafetele interioare ale restaurarii ceramice fie cu IPS Object Fix Putty, fie Flow. Resigilati imediat seringa IPS Object Fix Putty/Flow
dupd extragerea materialului. Dupa scoaterea din punga de aluminiu, seringa se pastreaza ideal intr-o pungd de plastic resigilabila sau un
recipient cu atmosferd umeda.

4. Presati usor IPS e.max CAD Crystallization Pin XS in IPS Object Fix Putty/Flow. Important: Nu apasati pinul prea adanc, acesta nu trebuie sa
atinga peretii. Acest lucru ar putea produce crapaturi in restaurarea din ceramica.

5. Cu ajutorul unei spatule din plastic neteziti pasta auxiliara pentru ardere care a depasit marginile , astfel incat pinul s fie fixat bine.

6. Preveniti contaminarea suprafetei exterioare/ocluzale a restaurarii ceramice. Curétati orice urma posibild de contaminare cu o pensula
umezita cu apa si apoi uscati.

Important: In scopul cristalizarii, restaurdrile IPS e.max CAD nu trebuie asezate direct pe suportul de cristalizare sau pe pinii de cristalizare IPS
e.max CAD Crystallization Tray, respectiv Pins, fard pasta auxiliara pentru ardere.

Ce trebuie sa faceti dupa ardere

Dupa incheierea ciclului de ardere (asteptati semnalul sonor al cuptorului), scoateti restaurarea ceramica din cuptor si ldsati-o sa se raceascd la
temperatura camerei pe suportul de ardere, intr-un loc ferit de curenti de aer. Nu atingeti obiectele fierbinti cu clesti din metal. Extrageti
restaurarea ceramica din IPS Object Fix Putty/Flow intarit. Eliminati toate reziduurile cu ultrasunete in baie de apa sau cu jet de abur. Reziduurile
nu trebuie eliminate prin sablarea cu Al,0; sau cu bile pentru lustruire din sticld. Daca restaurarea necesita ajustarea prin prelucrare,?, asigurati-va
ca ceramica nu este supraincalzita. La final, lustruiti zonele prelucrate pana la obtinerea unui grad ridicat de luciu.

Finalizarea coroanei pe bontul hibrid IPS e.max CAD

Coroana poate fi finalizata pe bontul hibrid IPS e.max CAD folosind fie tehnica de machiaj, fie tehnica de reducere incizala (cut-back). Pentru
caracterizare si glazurare, se pot folosi fie materialele IPS e.max CAD Crystall./, fie materialele IPS Ivocolor. Stratificati zonele reduse (tehnica cut-
back) folosind materialele de stratificare IPS e.max Ceram. In principiu, procedura pentru finalizarea unei coroane este aceeasi ca pentru o coroand
pe un dinte preparat. Pentru informatii suplimentare despre procedurd, consultati Instructiunile de utilizare ale IPS e.max CAD.
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Cimentarea permanenta a restaurarii ceramice pe baza de cimentare din titan
Suprafetele de contact trebuiesc preparate cu cea mai mare atentie, pentru a asigura o aderentd optima intre baza de titan si structura de
ceramicd.

Structura de ceramica IPS e.max CAD (LS,) Baza de cimentare din titan
Sablare - Respectati instructiunile producétorului.
Conditionare Optiunea 1 Optiunea 2
Gravaj acid Gravajul acid al Aplicati Monobond

suprafetei de contactcu|  Etch & Prime® pe
cimentul al bazeidin |suprafata de cimentare
titan timp de 20 de a bazei de titan si -

secunde cu lasati sa reactioneze
IPS® Ceramic Etching timp de inca
Gel 40 de secunde.
Silanizare: Suprafata de cimentare
este conditionatd cu Suprafata de cimentare este conditionata cu
Monobond® Plus timp Monobond® Plus timp de 60 de secunde
de 60 de secunde

Cimentarea adeziva Multilink® Hybrid Abutment
Acoperirea jonctiunii de cimentare Gel cu glicering, de ex. Liquid Strip
Polimerizare Autopolimerizare timp de 7 minute
Lustruirea jonctiunii de cimentare Instrumente de lustruit standard pentru materiale din ceramicd/rasina

Insertia si ingrijirea ulterioara

Prepararea intraorala
Scoateti restaurarea provizorie si curatati locul implantului. Dupa aceea, verificati tesutul peri-implantar (profilul de emergentd).

Prepararea/conditionarea structurii de ceramica si a coroanei separate

- Optiunea 1 - Conditionarea suprafetelor de cimentare ale bontului hibrid si coroanei separate sau canalului de insurubare al coroanei hibride
folosind IPS Ceramic Etching Gel si Monobond Plus (consultati instructiunile de utilizare ale Monobond Plus)

- Optiunea 2 - Conditionarea suprafetelor de cimentare ale bontului hibrid si coroanei separate sau canalului de insurubare al coroanei cu bont
hibride folosind Monobond Etch & Prime (consultati instructiunile de utilizare ale Monobond Etch & Prime)

Insertia
Nu utilizati apa de gura fenolica, deoarece astfel de produse afecteaza negativ adeziunea dintre ceramica si compozit. Inserati bontul hibrid sau
coroana hibridd pe implant intraoral. nsurubati manual surubul corespunzitor pentru implant si strangeti cu o cheie dinamometrica.

Bont hibrid si coroana separata

Introduceti un tampon de vata sau de spuma in canalul de acces al surubului implantului la nivelul bontului hibrid si sigilati orificiul de acces al
acestuia cu un compozit temporar (de ex. Telio® Inlay). Aceasta serveste la asigurarea accesului ulterior la surub. Verificati suprafetele de
cimentare pentru a nu fi contaminate/umede si curétati-le sau uscati-le cu o seringa cu aer, dacé este necesar. Aplicati materialul de cimentare (de
ex. SpeedCEM® Plus sau Variolink® Esthetic) in coroana conditionatd. Asezati coroana pe bontul hibrid si fixati-o in pozitia finala.

Pentru a indeparta cu usurinta orice surplus de ciment, fotopolimerizati scurt, folosind ,tehnica sfertului de cadran”. Acoperiti jonctiunile de
cimentare folosind gel cu glicerina (de ex. Liquid Strip) si fotopolimerizati din nou, folosind de ex. lampa de polimerizare Bluephase® Style. Dupa
aceea, spalati cu apa gelul cu glicerina.

Coroana hibrida
Introduceti un tampon de vaté sau de spuma in canalul de acces al surubului implantului la nivelul bontului hibrid si sigilati orificiul de acces al
acestuia cu un compozit permanent (de ex. Tetric EvoCeram®).

Verificati ocluzia si articulatia. Daca ajustati restaurarea prin prelucrare, zonele atinse trebuie lustruite ulterior pentru un grad ridicat de luciu cu
instrumente de slefuit din silicon (de ex. OptraPol/OptraFine). De asemenea, lustruiti marginile restaurarii/jonctiunea de cimentare (folosind de
ex. OptraFine). La final, aplicati Cervitec® Plus (lac de protectie) de-a lungul marginii gingivale.

Tabel cu combinatii de nuante

Caracterizarile individuale si ajustarile nuantelor restaurarilor IPS e.max CAD se realizeaza cu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains sau
IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Destinate utilizérii pe restaurdrile IPS e.max CAD in stadiul albastru si in nuanta dintelui

- IPS Ivocolor Shades, Essences: Destinate utilizarii pe restaurarile IPS e.max CAD in nuanta dintelui

Tabelul cu combinatii de nuante este disponibil in instructiunile de utilizare IPS e.max CAD.

Parametrii de cristalizare si ardere

Nu se pot utiliza cuptoare de ceramica fara functie de racire controlata (de lunga duratd). Cuptorul pentru ceramica trebuie calibrat inainte de
prima cristalizare si ulterior cu regularitate, o datd la sase luni. In functie de modul de functionare, se pot impune calibrari mai frecvente.
Respectati instructiunile producatorului.

Tabelul cu parametrii de cristalizare si ardere este disponibil in instructiunile de utilizare IPS e.max CAD.

Observatie: Datorita geometriei lor, restaurarile pot avea diverse grosimi. Atunci cand obiectele se racesc dupa ciclul de ardere, utilizarea vitezelor
de racire diferite in zone cu grosimi diferite poate cauza tensiuni interne. In cel mai riu caz, tensiunile interne pot provoca aparitia de fracturi in
obiectele din ceramica. Aceste tensiuni pot fi reduse la minimum daca se utilizeaza racirea lenta (racire pe termen lung L). Racirea pe termen lung
L este necesara pentru restaurdrile monolitice (tehnica de machiaj / staining) cu o grosime a stratului de mai mult de 2 mm.
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Informatii privind siguranta

Sterilizare

Bonturile hibride sau coroanele cu bont hibrid trebuie sterilizate inainte de inserarea in cavitatea orala. Trebuie respectate prevederile de
reglementare locale si standardele de igiena pentru cabinetele dentare.

Se poate efectua sterilizarea la abur sub pre-vid fractionat x3, respectand urmatorii parametri: Timp de sterilizare 3 minute; temperatura aburului
132 °C/270 °F; acesta corespunde unui timp de expunere pentru o jumatate de ciclu de 2 minute. Bontul hibrid sau coroana hibrida trebuiesc
folosite imediat. A nu se depozita dupa sterilizare!

Raspunderea pentru caracterul steril al bontului hibrid sau coroanei hibride ii apartine utilizatorului. Sterilizarea trebuie efectuata numai cu
dispozitive si materiale adecvate, precum si metode validate si specifice pentru produsele respective. Este necesard intretinerea adecvata a
dispozitivelor si efectuarea cu regularitate a lucrarilor de service. Utilizatorii IPS e.max CAD Abutment Solutions trebuie sa-i informeze medicii
dentisti ca structurile de ceramicd necesita sterilizarea inainte de inserarea in cavitatea orala a pacientului.

—In cazul unor incidente grave asociate produsului, adresati-va Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
site-ul web: www.ivoclarvivadent.com, si autoritétilor competente responsabile locale.

- Instructiunile de utilizare actualizate sunt disponibile in sectiunea de descarcare a site-ului web Ivoclar Vivadent AG
(www.ivoclarvivadent.com).

Avertizari
- Anuseinhala praful ceramic degajat in timpul finisarii. Utilizati o unitate de extractie si purtati o masca faciala.
- Aserespecta Fisa cu date de securitate (SDS).

Informatii privind eliminarea
- Materialele ramase trebuie eliminate conform reglementarilor legale nationale corespunzatoare.

Perioada de valabilitate si conditiile de depozitare
Acest produs nu necesita conditii speciale de depozitare.

Informatii suplimentare
Nu lasati materialul la indemana copiilor!

Produsul a fost dezvoltat pentru uz stomatologic. Prelucrarea trebuie efectuatd in stricta conformitate cu instructiunile de utilizare. Producatorul
nu isi asumd responsabilitatea pentru daunele rezultate in urma nerespectarii instructiunilor sau domeniului de utilizare stipulat. Utilizatorul are
obligatia de a testa materialele in ceea ce priveste adecvarea si utilizarea acestora in orice alte scopuri care nu sunt prezentate explicit in
instructiunile de utilizare.

" de ex. CEREC/inLab, PlanMill. Lista completd este disponibila la adresa www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab si PlanMill nu sunt méarci comerciale inregistrate ale Ivoclar Vivadent AG.
?  Consultati diagrama de flux tehnologic Ivoclar Vivadent ,Instrumente recomandate de prelucrare pentru utilizarea extra- si intraorala”.
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BuKopucTaHHA 3a NpU3HaYeHHAM

LlinboBe npusHaueHHa
Cromatonoriuni abaTMeHTH

BukopucraHHa
TinbKu ANA CTOMATONOTIYHOTO BUKOPUCTaHHs!

Onuc

IPS e.max® CAD Abutment Solutions — wie BurotoneHi 3a gonomoroto TexHonorii CAD/CAM opnHOuHI ribpuaHi KOHCTPYKUIT (ribpuaHi abaTmeHTn
Ta KOPOHKM ribpuaHOro abatmMeHTa) 3 onopoto Ha imnnanTaTtu. Lii ribpuaHi KOHCTPYKLT BUTrOTOBASIOTLCA iHANBIAYaANbHO 3i CKNOKepaMiKi Ha
OCHOBI AncuniKaty niTito (LS,) i cknetotoTbeaA 3 TUTaHOBOIO (iKCaLinHOK 0CHOBOK.

Moka3zaHHs ANA 3aCToCyBaHHA
- Brpatasy6a
-  NepBUHHA afeHTiA

I'Ipomnoxa;auun
- bpykcusm.
- HasBHicTb y naujienTa Bigomoi aneprii Ha 6yab-AKWi i3 KOMNOHEHTIB MaTepiany.

O6MeeHHA BUKOPUCTaHHA

- HepoTpumaHHA BUMOT BUPOBHWKa iMNNaHTaTy, AKi CTOCYIOTbCA BUOPAHOrO TUMY iMnnaHTaTy (BUPOBHUK iMNNaHTaTy Ma€ yxBanutu AiameTp i
DOBXMHY iIMNNaHTaTy ANA BiANOBIAHO! NO3ULT B Wweneni).

- 3aBenuka abo 3amana jonycTMma TOBILMHA KEPamMiyHOro Wapy.

- BukopucTaHHa dikcyanbHoro komnosuty, siaminHoro i Multilink Hybrid Abutment, ana aaresusHoro cknetoaHs IPS e.max CAD 3
TUTaHOBO PiKCaLiiHO OCHOBOIO.

- IHTpaopanbHe CKNeloBaHHA KepaMiuHIX CTPYKTYP i3 TUTaHOBOK diKcaLliliHOIO OCHOBOIO.

- TumyacoBe CKnetoBaHHA KOPOHKN 3 FiBPUAHUM abaTMEHTOM.

0O6MexeHHA 06po6KN

HenoTpumaHHA HaBefieHNX HIXKUe BKa3iBOK Npu3Bee A0 NOriplueHHA pe3ynbTaTis, AKi ocaraloTbea 3a gonomoroto IPS e.max CAD:

— HepocTtaTtHA MiHiManbHa TOBLYMHA.

- 06pobka 6110KiB 3a JONOMOrOI0 CUCTeMU, He cymicHoi 3 CAD/CAM.

— Mia yac BUroToBNEHHA ribpUAHOT a6aTMEHT-KOPOHKIA OTBIp KaHany AN rBuHTa Ma€ 6yTun He B 30Hi TOYOK KOHTAKTY. AIKLLO Lie HEMOXBO,
Kpalle BUroToBUTU ribpuaHni abaTMEHT 3 OKPEMOKD KOPOHKOI0.

- [MoepHaHHA 3 MaTepianamu, BiaMiHHUMK BiA IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® a6o IPS e.max CAD Crystall./.

- Kpwucranisauia B HeyxBaneHiit i HeBifKanibpoBaHii neui Ana Kepamiku.

- Kpwucranizauia y BucokoTemnepatypHii neui.

- Kpwucranizauia 3 HepoTpuMaHHAM napameTpiB BUnany.

- HepoTpumaHHA BKa3iBOK BUPOGHIKa L4100 06pOBKYM TUTAHOBOI piKcaL|iiHOT OCHOBM.

CucremHi Bumorn
IPS e.max CAD Abutment Solutions notpi6Ho 06po6naTh 3a sonomoroto yxsaneHoi cuctemu CAD/CAM'.

Mo6iuHi saBnwa
MNobiuHi edpekTn Hapasi HeBifOMI.

Cknag
Cknokepamika 3 aucunikaty niito (LS,) — cknokepamika Ha OCHOBI cunikaty
Tun Il / knac 3 3rigHo 3 1SO 6872:2015 (KoediuieHT Tennosoro poswmpeHHa 25—500° C: 10,1 + 0,5 x 10-°K)

3acTocyBaHHA

Bubip BiaTiHKY
Mepepn BU3HAUEHHAM BIATIHKY Clif 0uncTUTy 3y6. BifTiHOK HeobXiAHO MigibpaTy BIANOBIAHO A0 CYCiAHIX 3y6iB.

wapy Kepami CTPYKTYp
- Ti6pupHuit abaTtmeHT
— ToBuwuHa cTiHku Wy, Mae 6yTin He MeHLe 0,5 Mm.
— TibpnaHuMit abaTMeHT Ma€ ByTi CNPOEKTOBaHUIA Tak CaMo, AIK i KUBUIA 3y6:
- Kpyrne eni-/cynpariHrisanbHe nneye i3 3aKpyrneHuMI BHYTpILIHIMU KyTamu a6o packoto.
— [InsA cKnetoBaHHA KOPOHKM 3 TBPUAHIM a6aTMEHTOM TPAAULIIAHUMI abO CAMOKNENHUMU Coco6Gamm NOTPIGHO CTBOPUTY YTPUMYBaNbHI
NOBepXHi i1 3a6e3neunTi AOCTaTHIO <BUCOTY NpenapyBaHHA».
— CTBOPITb ACEHHUI NPOINb NiA NPAMUM KyTOM 6iA Nepexofy A0 KOPOHKN (A1B. PUCYHOK).
- WnpuHa KOpoHKM B, 06MexeHa 3HaueHHAM 6,0 MM Bifj 0CbOBOT BUCOTU KOHTYPY [10 KaHay AnA rBUHTa ribpuaHoro abatmeHTa.
— IHCTPYKLii BUPOGHMKa iMNNaHTaTy CTOCOBHO MaKCUMasbHOI BUCOTM FibpAHOro abaTmeHTa i OKPeMoi KOPOHKH NOTPIGHO 060B'A3KOBO
BUKOHYyBaTW.

- Ti6puaHa abaTMeHT-KOpPOHKa:
— ToBuwuHa cTiHku W, Mae 6yTu binbLue 1,5 Mm AnA BC€l JOBXWHM KONa eKBaTopa.
— OTBip KaHany AnsA rBUHTa Ma€ 6T He B 30Hi TOUOK KOHTaKTY. AIKLLO Lie HEMOXNMBO, Kpallje BUrOTOBUTY TiGpUAHMIA abaTMEHT 3 OKpeMoto
KOPOHKOI0.
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- WnpuHa ri6puaHoi abaTMeHT-KOPOHKM By, 06MexeHa 3HaueHHAM 6,0 MM Bifj 0CbOBOT BUCOTU KOHTYPY 10 KaHany AnA rBuHTa.
— IHCTPYKLiT BUPOGHMKa iMNaHTaTy CTOCOBHO MAKCUMasbHOI BUCOTY FiBPUAHOT abaTMEHT-KOPOHKM MOTPIGHO 060B'A3KOBO BUKOHYBATH.

WWnpua
Unpukia KopoHkit By, = < 6,0 Mt TiBpiaHa aBaTMeHT-KOPOHKa By = < 6,0 MM

<

ToswuwHa cTikm Wy, = > 0,5 Mm ToguumHa CTiki Wy, == 1,5 mm

Bubip 6noka
Bnok nig6upatoTb BiANOBIAHO A0 6axaHoro BiATIHKY 3y6a i BW6paHoi TUTaHOBOI dikcauiHoi ocHoBM. brok IPS e.max CAD MO a6o LT Bubupatotb
3ifHO i3 3aCTOCYBaHHAM.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16

(MomipHa Henpo3opicTb) (Hu3bKa CBITNONPOHMKHICTD) (H3bKa CBITNONPOHUKHICTB)

IPS e.max CAD

Ti6puaHuit abaTmeHT 4 v -
IPS e.max CAD _ v/ v/
i6puaHa abaTmeHT-
KOPOHKa

OcrtaTouHa 06po6Ka

JloTpumyiiteca pekc i Wwopo wnidy 0r0 iHCTPYMEHTa? i MiHIManbHOT TOBLYWHY Wapy Nif YaC 0CTaTOYHOI 06PO6KY i NpodinioBaHHA
KepaMiUHNX KOHCTPYKLIiA. SIKLLO Lie MOXMBO, C/lifj BUKOHYBATW KOPMryBaHHA 3a ONOMOTOI0 WAidyBaHHA, NOKM pecTaBpaLiiiiHa KOHCTPyKLiaA
nonepeaHbO KpUCTanizoBaHa (6naknTHa), 3 HU3bKOIO WBMAKICTIO Ta TiNbKM HE3HAUYHOIO MOAAYelo, WWO6 YHUKHYTI Po3LapyBaHHA Ta BiKONIOBAHHA
Ha Kpasx. 3ab0poHAETbCA NeperpiBaTi Kepamiky. BiapixTe kepamiuHy CTPYKTYpy Bil 6710Ka 3a JONOMOr0k0 anMa3Horo cenapawiiiHoro Ancka.
Ti6puaHNit abaTMEHT: 3a AONOMOrOI0 PO3AiNIOBaNbHOTO ANCKa 3pO6ITh HEBENMKIIA HAAPI3 Y 30HI KPINNEHHA Ha pi3anbHOMY 6oL abaTMeHTa, a
noTim 3po6iTb NOBHUIA PO3pi3 Yepes TOUKY NPUEAHAHHA 3 HUXKHBOI CTOPOHN. AKYpPaTHO pO3TallyiiTe KepaMiuHy KOHCTPYKL Ha TUTAHOBI
iKcawiiHiit OCHOBI i nepeBipTe NifroHKy. CTexTe 3a NON0XEHHAM NPOTUMNOBOPOTHOTO dikcaTopa.

OctaTou4Ha o6p p PamiyHOi KOHCTPYKLiT
He wnidyitte nneye kepaMiyHOT KOHCTPYKLT, W06 He NOTIPLIMTY TOYHICTb MIATOHKM Ha TUTaHOBY dikcaLliitHy ocHoBY. Y pasi HeobXigHOCTi
BWKOHaliTe 0CTaTOuHy 06po6Ky ACEHHOr0 NPOINIo 3 ypaxyBaHHAM NOCaAKN Ha ACHA I MiHIManbHOT TOBLYWHY (0,5 Mm).

i6puaHuMit abaTmeHT

3rnagbTe MicLie KpinneHHA [0 6110Ka 3a JONOMOTOI0 aNMasHIX WAidyBanbHUX iHCTPYMEHTIB 3 ypaxyBaHHAM GOpMI ACEHHOTO NPOdinio Ta Kpaio
KOPOHKM. He BUKOHYIiTe iHAMBIAYanbHe KopUryBaHHA GOpMM, OCKIIbKM Lie MOXe HEraTUBHO BNAIMHYTY Ha MOCafIKy KOPOHKM Ha ribpuaHuii
abaTmeHT. IHdpopmaLlia Npo KOPOHKY AKILO NocazKa ribpnaHOro abaTMeHTa HETOUHA, BUKOHaITe KOPUTYBaHHA KOPOHKW.

i6puaHa abaTMeHT-KOpPOHKa

MpurnagsTe Micue KpinneHHs o 610Ka 3a AONOMOTOK anMasHuX WiidyBanbHNX IHCTPYMEHTIB Manoi 3ePHNCTOCTI 3 ypaxyBaHHAM Gpopmu
ACEHHOTO NPOINIo Ta KOHTAKTIB MPOKCMMAIbHUX NOBEPXOHB CYCiAHIX 3y6iB. AKypaTHO BipLwnidyiiTe BCio ¢ iiiHy NOBEPXHIO
IHCTPYMEHTOM Manoi 3epHUCTOCTI, LWOo6 3rnaanTi NoBepxHio, CTBOpPeHy i yac npouecy CAD/CAM. MepeBipTe NPOKCUManbHi i OKNHO3iiiHi

KOHTaKT. CTBOPITb TEKCTYPU MOBEPXH.

MNepen nopanbLuoo 06po6KOI KepaMiuHNX KOHCTPYKLIiH 060B'A3KOBO OuMLLaliTe iX YIbTPa3BYKOM y BOAAHIN GaHi abo cTpymeHem napy.
PeTenbHo Bupanits dpe3epHoi fobaskm 3 dppesepHoro obnaaHaHHa CAD/CAM. 3anuikn GppesepHoi fo6aBKN Ha NOBEPXHI MOXYTb
npn3BecTn 0 Npo6eM 3i cknetoBaHHAM i 3HebapBneHHs. He 06pobnaiiTe kepamiuHy CTpyKTypy 3a onomoroto Al,0; a6o cknaHux
nonipyBanbHUX KyNbOoK.

Heo6oB'A3KoBi Aii Mpumipka 6nakUTHNX pecTaBpaLliiiHNX KOHCTPYKLi Y Kni
MNepen nopanbluoo 06Po6KOK MOXKHA BUKOHATM KNIHIYHY NPUMIPKY, 06 NepeBipuTit TOUHICTb NocaaKu. KniHiuHy NpumipKy MoXHa Takox
BWUKOHATV Ri3Hille, TO6TO 3 KpMCTani3oBaHoIo KepamiuHoto cTpykTypoto IPS e.max CAD Konbopy 3y6is.
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Monepep pi PamiyHOi CTPYKTYpW Ha TUTaHOBII dikcallifHii 0CHOBI
LL{o6 cnpocTuTY iHTPaopanbHi MaHiny ALl Ta He MOLKOAUTY NONEePeAHbO KPUCTaNi3oBaHy CTPYKTYPY, KOMMNOHEHTH MOTPIGHO TUMYAcoBO
NpUKPINUTI 0OAHE A0 OHOTO 3a 10MOMOrOI0 CUNIKOHOBOTO MaTepiany AnA BiabuTka, Hanpuknap Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Heo6pobneHy TuTaHOBY dikcyBanbHy OCHOBY i KepaMiuHy CTPYKTYpY OUMLLYIOTb Mapoio, a NOTIM BUCYLLYIOTb CTUCHEHUM MOBITPAM. KepamiuHy
CTPYKTYPY PO3TalLOBYIOTb Ha TUTaHOBIN (iKCcaLiiiHiin OCHOBI (AKa NPUTBUHYYETLCA Ha aHANOT MOJENI), @ BiHOCHE NONOXEHHA KOMMOHEHTIB
N03HayaloTb BOAOCTINKOIO PyUKoI0. Y Takuii cnocib npocTilue AOCATTI NPaBUbHOTO NOMOXKEHHA [N1A TUMYacoBOro 36MpaHHA AeTanei. KaHan ana
rBUHTa HeobPo6EeHOT TTaHOBOI diKcaLliliHOT OCHOBY repMeTU30BaHO NOPONOHOBIM LapukoM. Virtual Extra Light Body Fast Set HaHocATb Ha
TWTaHOBY dikcaLiiiHy OCHOBY 11 6e3nocepeaHbO B KepamiuHy KOHCTPYKLio. TutaHOBY dikcaLliliHy OCHOBY BCTaBAAIOTb Y KepaMiuHy KOHCTPYKLUito.
Cnip nepeBipnTY CyMilLieHHsA 1BOX KOMMOHEHTIB (MPOTMNOBOPOTHOTO dikcatopa / MapKyBaHHA). KOMNOHeHTM NOTPIGHO MiLiHO yTpUMyBaTU B
npasuabHOMY nonoxeHHi 2:30 X8, Noku He cxonuTbea Virtual Extra Light Body Fast Set. ButicHeHi Hagnuwku noTpi6Ho 06epexxHO 3HATH
NiAXOAALMM IHCTPYMEHTOM, AK-OT CKanbnenem.

Kniniuna npumipka

Micna 3HATTA TUMUACOBOI pecTaBpaLliiHol KOHCTPYKLIT FibpuAHNIA abaTMeHT abo ribpuaHy abaTMEHT-KOPOHKY BKPYUYIOTb BPYUHY 3a JONOMOr0i0
cnewjianbHoOro reuHTa. FeomMeTpilo NepeBipsAioTb 3 ypaxyBaHHAM ACEHHOTO Kpato (HanpuKnag, BU3HAualoTb, Y1 NIAXOANTD, UM € aHEMIA ACeH). 3a
6axaHHAM KaHan Ans rBuHTa ribpugHoro abatMeHTa MoXxHa repmeTnsyBatu rybkoto. Mopapaa. BHyTpiLuHiil 6ik KOPOHKY i30/11010Tb FNiLEPUHOBUM
renem (AK-oT nactot Ana npumipkw, Liquid Strip).

KopoHky HaziiBaloTb Ha ribpnaHuii abaTmMeHT iHTpaopanbHo, Wob nepeBipuTy i 3a NOTpebn CKopuryBaTh NPoKCMManbHi KoHTakTy. YBara! i yac
BUKOHaHHA L€l Ail He NOTPi6HO NepeBipATY OKNI03ilHY GyHKLit0. [InA nepesipeHHA OKMIo3iHOT GYHKLIT KOPOHKY CNif 3aKpinuTy Ha ribpuaHomy
abaTmeHTi 3a gonomoroio Virtual Extra Light Body Fast Set. [InA Liboro He BUKOPUCTOBYIOTb NacTy ANA NPUMIPKW, OCKINbKI BOHa HEAOCTaTHbO
cTiliKa o cTUckanbHoro 3ycunns. Virtual Extra Light Body Fast Set HaHOCATb ycepeanHy KOPOHKW. KOPOHKY NPUTUCKaIOTb Nanbuamu 4o
FiépVI‘:[HOFO a6aTM€HTa, NOKWN He 6y,qe AOCATHYTO OCTaTOYHE NOSIOKEHHA. KOPOHKy YTPUMYIKOTb B OCTaTOYHOMY NONOXEHHI A0 BCTAHOBNEHHA
Virtual Extra Light Body (npu6n. 2:30 x8). MoTim BuAanATb HaANMLWIOK MaTepiany.

Ha ubomy nepesipka oKknio3ii/3'€iHaHHA 3aBepLIYETHCA. 3@ HEOBXIAHOCTI MOXHa BUKOHATW KOPUryBaHHA NiAXOAAMMN WNidyBanbHUMN
IHCTPyMeHTamu (AvB. pekoMeHAaLii LWOAO TakuX IHCTPYMeHTiB?). KopoHKy 06epexHo 3HiMaloTb i3 ribpuaHoro abatmeHTa, a ribpuaHNiA abatmeHT /
ribpuaHy abaTMeHT-KOpPOHKY — 3 iMnnaHTaTy. [locaskose MicLe iMnnaHTaTy NPOMWUBalOTb, HANPUKNAA aHTNHaKTepianbHOI PiANHOI0 ANA
ononickyBaHHA pota Cervitec Liquid i3 xnoprekcnanHom, o6 BUKOHATW OunLLEHHA Ta AesiHdeKuito. MoTimM yCTaHOBMIOIOTb TUMYACoBY
pecTaBpaLjiiiHy KOHCTPYKLito.

3aBepLUeHHA KepamiuHOi KOHCTPYKLiT
3anexHo Bia NOTPiGHOT TexHONOriT 06PO6KN 11 MaTepianis BU6MpPatoTb Cnocib 06pobKi ANA 3aBepLLEHHA KepaMiuHOT KOHCTPYKLIT. € TPY OCHOBHI
Cnocoby 3aBepLUeHHA KepamiyHOT KOHCTPYKLi.

TexHonoris nonipyBaHHaA (camornasypyBaHHs) 61akUTHOI pecTaBpaLjiiiHOT KOHCTPYKLUT
TexHonorii NonipyBaHHA HaAaloTb NepeBary AnA ACGHHOro Npodinto ribpuaHoro abatmenTa. [AnA ribpuAHOT abaTMEHT-KOPOHKM PeKOMEHAYI0Tb
rna3ypyBaHHA.

JinA cnpoLeHHA HaKpyTiTb TUTaHOBY dikcaLliiiHy OCHOBY Ha aHanor Moaeni. 3akpiniTb NanbLAMM KepamiyHy KOHCTPYKLIilO Ha TUTaHOBIi
dikcauiitHiit ocHoBi. Yeara! He wnidyiite TutaHoBy dikcaLliiiHy OCHOBY.

Mip yac nonipyBaHHA AOTPUMYITECA peKOMEeHAALi WOAO WAiGYBanbHOO iIHCTPYMeHTa? OuncTbTe pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIIO YbTPa3ByKOM y
BOAAHiI 6aHi abo cTpymeHem napw. MoTiM 3aKpiniTb pectaBpavliiiHy KOHCTPYKL0 Ha KpUCTanisawiiiHomy WwndTi, AK ONncaHo B po3aini
«DikcyBaHHA pecTaBpaLjiiiHUX KOHCTPYKLii Ha KpucTanisaviitHomy wrudTi IPS e.max CAD». Po3TaluyiiTe KepamiuHy KOHCTPYKLIlo Ha IOTKY
KpucTanizadii IPS e.max CAD i noctaBTe N0TOK y LieHTp neui. [porpamy Bunany BUGMPaIoTb 3 ypaxyBaHHAM maTepiainy i NoTKa, Wo
BUKOPUCTOBYETHCA (AMB. po3pain «MapameTpu KpucTanizauii Ta Bunany»).

TexHonoria ¢pap6yBaHHA 6nakUTHOT pecTaBpaLliiiHOT KOHCTPYKLT

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray He pekomeHayeTbca AnA rnasypysaHHa IPS e.max CAD Abutment Solutions, ockinbku notpebye ayxe TouHOro
3acTocyBaHHA. [nasypyBsanbHuii MaTepian He NOBUHEH TOPKATUCA NOBEPXHI CKNEloBaHHA 3 TUTAHOBOH diKcaLliliHOK 0CHOBOK abo KaHany Ans
FBUHTA, OCKiNbKI1 ue moxe I'IOI'ipLLIVITVI TOUHICTb nocagku.

Postauyiite KepamiuHy KOHCTPYKLilo, AK ONM1caHo B po3paini «DikcyBaHHA pecTaBpaLifiHUX KOHCTPYKLUiN Ha wTndTi IPS e.max CAD Crystallization
Pin». MoTim piBHOMipHO HaHeciTb nacTy IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO Ha finfiHKu, Aki NoTpiGHO rnasypyBary, 3a JONOMOroio
MaeHbKoro nexsna. IKLo Heo6XiAHO PO36aBUTI FOTOBY 10 BUKOPUCTAHHA rNasyp, il MOXHa 3MiLLaTVi 3 HEBENNKOIO KinbKicTto pianHy IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquid. [nasypysanbHuii MaTepian He NOBIHEH TOPKATICA NOBEPXHI CKNeloBaHHA 3 TUTaHOBOK (iKcaLliiiHOI0 0CHOBOIO abo
KaHany 1A TBUHTa, OCKINbKM Lie MOXe NOTipLIMTX TOUHICTb Nocaakw. Mepes BMNanom nepesipTe BHYTPILIHIO NOBEPXHIO Ta PeTeNbHO BUAANITL
6pya. Ha ribpuaHomy abaTmMeHTi He HaHOCITb XKOAHNX MaTepianiB Ha NOBEPXHIO CKNEIOBAaHHA 3 KOPOHKOK, OCKINbKM Lie MOXE NOFipLINTY NOCaaKy
KOPOHKM. He HaHOCiTb rnasyp 3aHaATo TOBCTUM Wapom. He aomycKaiTe yTBOPEHHSA «NOTbOKiB», 0COBANBO Ha OKNIO3iiiHii MOBEpPXHI ribpuaHol
abaTMeHT-KOPOHKM. 3aHaATO TOHKWIA Wap rnasypi Moxe NPU3BECTU 10 He3a0BINbHOTO 6aKCKY. AKLIO NOTPIGHO CTBOPUTY XapaKTepHi
0co6nMBOCTi, KepaMiyHy CTPYKTYpY MOXHa KopurysaTu 3a gonomoroto IPS e.max CAD Crystall./Shades i/a6o IPS e.max CAD Crystall./Stains nepes
BUMaNOM ANA KpucTanisauii. BuaasiTh rotosi o BUKOPUCTaHHA 6apBHUKN i Gap6bu 3i Wnpuua Ta peTenbHo ix nepemiwaiTe. bapsBHuKK i papbu
MOXHa AelLo po36asuTu 3a gonomoroto pianHm IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. MpoTe KOHCUCTEHLiA Ma€ 3anuLwaTCA NacTonoAiGHok.
HaHeciTb 3milwani 6apBHUKM i1 hapbn 6e3nocepefHbO Ha HEBUNANEHWI LWap rnasypi TOHKUM NeH3neM. binbLu iHTEHCUBHI BIATIHKW CTBOPIOIOTLCA
3a paxyHoK AeKinbkox npoueayp nodapbysaHHs Ta 6araTopa3oBoro B1nany, a He HaHeCEHHA TOBCTILMX Wapis. Bukopucrosyiite IPS e.max CAD
Crystall./Shades Incisal ana imiTawii pisLeBoi 06nacti Ta CTBOpeHHA epeKTy CBITNIONPOHNKHOCTI Ha ri6puaHiii abaTMeHT-KOpOHL B pi3Lesilt i
OKH03iiiHIl TpeTuHi. Byrpu it dicypu MoxHa iHAMBIAyanisyBaTy 3a Jonomoroto Gpap6.

MoTim po3TaluyiiTe pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLItO B LIEHTPI IoTKa Ana Kpuctanisauii IPS e.max CAD Crystallization Tray a6o noknagitb Ha n0Tok
MaKcMMyM 6 OAVHWLb | BUKOHaliTe BINan AnA KpUCTani3alii, 3acTocoytoum Heo6XifHi napameTpu AnA AOCATHEHHSA BIANOBIAHOT
CBITNONPOHMKHOCTI. [loTpuMyiiTeca BKasiBoK, HaBeeHWX y po3aini «[poueaypu nicna Bunany».

Heo6os'a3KoBi Aii Kopurysanbhuii Bunan

AKWo nicna KpucTanisavuii NOTPibHO HafaT! [OAATKOBUX XapaKTEPHUX PUC a0 CKOPUTYBATH KOHCTPYKLiIO, MOXHA BUKOHATW KOPUTyBabHNiA
BMNan i3 BUKOPUCTaHHAM BIATIHKIB, $pap6 i rnasypi IPS e.max CAD Crystall./Shades and Stains and Glaze. [ina kopurysanbHoro uukny Bunany
BUKOPWCTOBYIATe NOTOK Ana kpuctanisaii IPS e.max CAD Crystallization Tray. Bukopuctosyiite IPS e.max CAD Crystall./Add-On BkntouHo 3
BiANOBIAHOIO PIAVHOI ANA 3MilLyBaHHA, W06 BUKOHYBATI HE3HAYHI PerynioBaHHA GOpMU (HaNPUKNaA, NPOKCUMAnbHi TOUKM AOTUKY).
PerynioBaHHA MOXHa BUKOHYBaTM AK Nifj Yac KpuCcTanisauii, Tak i B NpoLieci KopurysanbHoro sunany.
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T in dpapby pecTasy I KOHCTPYKUT Konbopy 3y6a

- Kpucranizauia 6e3 3acTocyBaHHa MaTepianis; okpemuit Bunan ¢pap6u/rnasypi 3 BukopuctaHHam matepianis IPS e.max CAD Crystall a6o
IPS Ivocolor.

- PosTalyiiTe KepamiuHy KOHCTPYKLIto Ha WTUGTI AnA KpucTanisauii, AK onncaHo B po3aini «OikcyBaHHA KepamiyHNX KOHCTPYKLIN Ha WTUdTi
IPS e.max CAD Crystallization Pin». [InA cTBOpeHHA xapaKTepHIX 0Co06NNBOCTel i rnasypyBaHHA Bukopuctosyiite IPS e.max CAD Crystall./
Shades, Stains, Glaze (avB. po3gain «TexHonoris GapbyBaHHA 61aKUTHOT pecTaBpaLlifHOT KOHCTPYKLT», 3aCTOCOBYETHCA iHWa Nporpama
sunany) a6o IPS Ivocolor.

- Martepianu IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze i IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze He MoxHa 3milLyBaTV Mix 06010 a60 HAHOCUTK
OAINH 32 OfIHUM.

Bukopucranus IPS Ivocolor LL{o6 nokpatyuti 3MouyBaHHs, IPS lvocolor Mixing Liquid MoxHa nerko BTepTy B finfHKy, Ha Al noTpi6HO
CTBOPWTY XapaKTepHi ocobnnsocTi. 3miwaiite IPS Ivocolor Shades i Essences Ao noTpi6Hoi KoHCKCTeHLT 3 BianosigHuMM pianHamu IPS Ivocolor
Liquid. Binb iHTEHCMBHI BiATIHKI CTBOPIOIOTbLCA 3a PaXyHOK NOBTOPHWX npoLieayp nopapbyBaHHA Ta BUNaY, a He HaHECEHHA TOBCTILLIMX WapiB.
Bukopuctosyiite IPS Ivocolor Shades Incisal ans imitauii pi3uieBoi 06nacTi it cTBOpeHHA edpeKTy CBITNONPOHUKHOCTI Ha ribpuaHii abaTmMeHT-
KOPOHL|i B pi3LieBilt | OKMI03ilHil TpeTuHi. byrpu it dicypu MmoxHa iHanBiAyanizyBaTi 3a sonomoroio Essences. Ha ribpugHomy abaTmeHTi MoXHa
CTBOPIOBATM XapaKkTepHi 0co6AMBOCTI B 06nacTi aceHHoro npodinio Tinbku 3a gonomoroto IPS Ivocolor Shades and Essences. Y xoaHomy pasi He
MO>Ha HaHOCUTI $apBy Ha NOBEPXHIO CKNEOBaHHA 3 TUTAHOBOIO (IKCAL|iiiHOK OCHOBOK Ta B KaHan [iA TBUHTA, OCKINbKY Lie MOXe NOoripLnTi
TOuHiCTb Nocaaku. Mepep BUNanom nepesipTe BHYTPILLHIO NOBEPXHIO Ta peTeNbHO BUAANITL 6pya. Ha riépnaHomy abaTMeHTi He HaHOCITb KOAHNX
MaTepianiB Ha NOBEPXHIO CKNEOBaHHA 3 KOPOHKOK, OCKINbKM Lie MOXe MOFipLINTY NocafKy KOPOHKW. Po3TallyiiTe KepaMiuHy CTPYKTYpY B LiEHTpI
noTka AnA Kpuctanisauii IPS e.max CAD Crystallization Tray a6o noknazitb Ha 10TOK MakcuMyM 6 OAVHULIb | KpUCTani3yiiTe X, BUKOPUCTOBYIOUN
HeobXiAHi NnapameTpu BUNany AnA AOCATHEHHA NOTPIGHOT CBITIONPOHUKHOCTI. [JoTpUMyiiTeca BKa3iBOK, HaBeAeHUX Y po3aini «Mpoueaypu nicna
BUNany».

[nasypHuii BUNan BUKOHYETLCA 3 BUKOPUCTAHHAM rnasypHoi nactu abo nopoluky. Ha ribpnaHux abaTmeHTax rasypyloTb TinbKi ACEHHUI
npodinb. Ha ribpuaHnx abaTMeHT-KOPOHKaXx rnasyp HaHOCATb Ha BCIO 30BHILLHIO NOBEPXHIO. [INA CNPOLLEHHA Po6OTH KepaMiiHy KOHCTPYKLito
MOXXHa PO3TallyBaTV Ha TUTAHOBIN GiKcaL|iliHii OCHOBI AnA rMasypyBaHHA. A Lboro 3aKpiniTb TUTaHOBY diKcaLliliHy OCHOBY Ha aHanory Mogeni.
3wmilwaliTe rnasypyBsanbHuin Matepian (nacty IPS Ivocolor Glaze Paste a6o nopowok Powder) 3 piguHoto IPS Ivocolor Mixing Liquid allround abo
longlife, o6 focArTM NOTPIBHOT KOHCUCTEHLiT. HaHeciTb piBHOMIPHWIA Wap rnasypyBanbHOro Matepiany Ha BCi NOBEPXHI, AKi NOTPIGHO
rnasypysatu.

CTyniHb 6MMCKy rMa3ypoBaHoi MOBEPXHI PEryIIOETbCA He TemnepaTypoio BiNany, a KOHCUCTEHLIIEK Ta HaHeCEHOIO KINbKICTIO ra3ypyBanbHOro
matepiany. [lnA nocuneHHa 6nncky rnasypysasnbHii MaTepian NoTPIGHO HAHOCUTY TOBLLMM LIAPOM. 3a NOTPe6I MOXHa 36iNbLMTY
dnyopecueHLito 3a ,ONOMOroio GpnyopecLieHTHOro rnasypysanbHoro matepiany (Paste FLUO abo Powder FLUO).

Y X0AHOMY pa3i He MOXHa HaHOCUTU FMa3ypyBasbHII MaTepian Ha NOBEPXHIO CKeloBaHHA 3 TUTaHOBOIO diKCaL|iitHOI0 OCHOBOIO abo B KaHan AnA
TBUHTa, OCKiNbKM Lie MOXe MOFipLINTI TOYHICTb NocaaKu. lepea BUNanom nepesipTe BHYTPILIHIO NOBEPXHIO Ta peTenbHO BuAaNiTs 6pyA. Ha
ri6pnaHOMy abaTMeHTI He HaHOCITb XKOAHNX MaTepianiB Ha MOBEPXHIO CKNEIOBAHHA 3 KOPOHKOIO, OCKINbKM Lie MOXE MOTipLUNTI NOCafKY KOPOHKM.

BukoHaiiTe Bunan ¢pap6u/rnasypi ana IPS lvocolor Ha cotonoai6HOMy NOTKY 3 BUKOPUCTaHHAM NOTPIGHNX NapameTpiB (AuB. po3ain «MapameTpu
KpucTanisauii Ta Bunany»). loTpumyiTecs BKasiBok, HaBefeHNX y po3aini «Mpoueaypw nicna Bunany».

Heo6o8's3KoBi il KopurysanbHuii Bunan

3miwatite IPS e.max Ceram Add-On Dentin a6o Incisal i3 piguHoto IPS Build-Up Liquid soft a6o allround i HaHeciTb Ha BignoBiaHi obnacTi.
BuKoHaliTe BUNanioBaHHaA 3 NOTPIGHUMM NapameTpamu Ana npoueaypy «[lofaHHA Nicna BUNanioBaHHA rnasypi» (AnB. po3ain «Kpuctanisallia a
napameTpu BUNanioBaHHs»). BUkoHaiTe TpuBane oxonofxeHHa! 3a noTpebu BianonipyiiTe CkopurosaHi AiNAHKM Ao 6AMCKY nicna Bunany.

DikcyBaHHA pecTaBpaLiiHUX KOHCTPYKLiN Ha KpucTanisauiitHomy wrndTi IPS e.max CAD

1. OumnCTbTe KepamiuHy CTPYKTYpy CTpyMeHeM napu, o6 BUAANUTY 6pyA | 3aNULIKN MacTUna. YHIUKaliTe 3a6pyiHEHHA NiCNA OUNLLEHHA.

2. Bukopuctosyiite IPS e.max CAD Crystallization Pin XS ana Kpuctanisauii kepamiyHoi cTpyKTypu.

3. BHyTpiluHi NoBepXHi KepaMiuHOI CTPYKTYpY 3aMnoBHiTb AONOMiXHOI0 NacTolo Ana sunany IPS Object Fix Putty abo Flow. Micna BuaasnioBaHHA
MaTepiany noTpi6Ho Biapasy repmeTuHo 3akpuTu wnpuu IPS Object Fix Putty/Flow. Micna BUitMaHHA 3 antomMiHiEBOro nakeTa wnpuL,
HaiiKpaLle 36epiraTi B 1NacTUKOBOMY MaKeTi i3 3acTibKow abo B KOHTEIHepI 3 BONOrolo aTMochepoio.

4. Jlerko BTUCHITb IPS e.max CAD Crystallization Pin XS y IPS Object Fix Putty/Flow. Baxnuso. He Baanioiie WTudT 3aHaaTo rnboko. Crexre 3a
TUM, W06 BiH He TOPKABCA CTIHOK. [HaKLe MOXYTb YTBOPUTUCA TPILLMHM B KepaMiuHiii CTPYKTYpi.

5. Po3rnaabTe 3MilleHy J0NOMiXKHY NacTy /1Al BUMany 3a J0NOMOTOK MN1aCTMacoBOTO WNaTens, o6 WindT HagiitHo 3adikcyBaBcA Ha MicLi.

6. He ponyckaiite 3a6pyaHEHHA 30BHIlLHBOI/OKNIO3iHOI NOBEPXHI KepaMiuHOT CTPYKTypu. Yci 3a6pyiHeHHS, AKI MOXYTb BUHUKHYTY, BUaanaiiTe
LLITKOI0, 3MOYEHOI0 Y BOA, @ NOTiM BUCYLLYATE NOBEPXHIO.

BaxxnuBo. [InA KpucTanisauii pectaBpaLliiiHi KOHCTPYKLUIT IPS e.max CAD He MOXHa po3TalloByBaTy 6e3nocepeiHbO Ha NOTKaX i WTudTax
IPS e.max CAD Crystallization, To6T0 6€3 foAaTKOBOI NacTh AN BUNaNy.

Mpoueaypw nicna Bunany

Micna 3aBepLieHHA LMKy BUNany (Konu NponyHae 3ByKOBMI CUTHan) BUAMITD i3 Neyi KepamiuHy CTPYKTYpy i 3anuiuTe 0XonoaxyBaTuca Ao
KiMHaTHOT TemnepaTypy B MicLii, 3aX1LLeHOMY Bifi NPOTATiB. 3a60POHAETLCA TOPKATUCA FrapAYUX NPeAMETIB MeTaneBuMm WUNLUAMK. 3HIMITb
KepamiuHy CTPyKTypy i3 3aTBepainoro matepiany IPS Object Fix Putty / Flow. BupaniTb yci 3anuwiku ynbTpa3ssykom y BoAaHiii 6aHi abo cTpymeHem
napu. 3anuwWKin He MOXHa BUAanaTn ctpymeHem Al,O, abo cKnAHUMM NonipyBanbHUMK Kynbkamu. fKLO pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIlo NoTpioHO
KOpuryBaTty 3a J0NoMOroto WwiidpyBaHHA? CTEXTe 3a TUM, L1406 Kepamika He neperpinaca. Hapewri signonipyiite BiawwnidpoBaHi AinAHku Ao
3HauHOro 61MCKY.

3aBeplUeHHA KOPOHKY Ha ri6puaHomy abaTmeHTi IPS e.max CAD

KopoHky Ha ribpuaHomy abatmeHTi IPS e.max MoXHa 3aBepLUUTY 3a AONOMOroio TexHonorii nodapbysaHHaA abo peyKyBaHHA. [Ina CTBOPeHHA
XapaKTepHUX 0COBNMBOCTe | rNasypyBaHHA BUKOPUCTOBYIOTb MaTepiany IPS e.max CAD Crystall./ a6o IPS Ivocolor. 3meHwueHi o6nacti (TexHonoria
penyKyBaHHA) CTBOPIOIOTb 3a AoNOMOrot maTepianis IPS e.max Ceram Ana HalwapyBaHHsA. B 0cHOBHOMY npoLiefiypa 3aBepLUeHHsA KOPOHKM Taka
cama, AIK | 4N KOPOHKM Ha NigrotoneHomy 3y6i. [leTanbHy iHpopmaLiiio Npo npoueaypy AvB. B IHCTPYKUii 3 BuKopucTaHHs IPS e.max CAD.

155



MocriiHe ¢ pami CTPYKTYp i3 TUT dikcauiit OCHOBOIO
KoHTaKTHi noBepxHi NOTPibHO peTenbHO NiAroTyBaTy, Wob 3abe3neunty onTUManbHe aaresiiHe 3'€AHaHHA MiX TUTAHOBOIO iKcavjiiiHo
OCHOBOH Ta KEPaMi4HOI0 CTPYKTYpPOI0.

KepamiuHa cTpykTypa IPS e.max CAD (LS,) TutaHoBa dikcauiiiHa ocHoBa
CTpyMeHeBe YMILEHHs - NoTpumyiiTeca iHCTPYKLii BUPOBHMKa.
KonauuioHyBaHHA Onuis 1 Onuin 2
TpaBneHHa MpoTtpasnioiiTe HaHnecitb Monobond
noBepxHio cknetoaHHaA|  Etch & Prime® Ha
TUTaHOBOI diKcaLliiiHOT | dikcaLliiiHy NoOBEpXHIO
OCHOBV BMPOAOBX | TUTaHOBOI diKCaLifnHOT -
20 cekyHp OCHOBM Ta 3ayeKaiTe
renem IPS® Ceramic uie 40 ceKyHA, NoKu
Etching Gel. BifbyneTbCA peakuis.
Cunanisauis DikcaujiiiHy noepxHio
06pobnatTb 3ac060M . .
o DikcauiitHy noBepxHio 06po6nAI0TL 3acobom
Monobond® Plus °
Monobond® Plus ynpogosx 60 cekyHA.
YNpOAOBX
60 cekyHA.
ApresuBHa dikcauis Multilink® Hybrid Abutment
MoKpUTTA LLEMEHTHOTO 3'€AHAHHSA niuepuHoBuii renb, AK-ot Liquid Strip
Nonimepu3auis 7 XBUNUH aBTononiMepu3aii
MonipyBaHHA LEMEHTHOTO 3'€iHaHHA 3BUYaitHi 3aco6u AnA nonipyBaHHA KepamiuH1X/KOMNO3NTHIX MaTepianis

BBefeHHA Ta noganblumia gornag

MiproToBKa poTOBOi NOPOXHUHYU
Bupanitb TMMuacoBy pecTaBpaLliiiHy KOHCTPYKLIiIO Ta O4NCTbTE NOCafkoBe MicLie imnnaHTaty. MoTiMm nepesipTe CTaH TKAHWHW HABKOMO iMNNaHTaTy
(AceHHMI Npodinb).

MinrotyBaHHA/06po6Kka KepaMiuHOT KOHCTPYKLii Ta OKpeMOi KOPOHKMN

- BapiaHT 1. 06po6Ka dikcaLliiH1X NOBEPXOHb ribPUAHOr0 abaTMeHTa i OKpeMoT KOPOHKM abo KaHany AnA rBUHTa ribpuaHOT abaTMeHT-
KOpOoHKK 3acobamu IPS Ceramic Etching Gel i Monobond Plus (guB. iHcTpyKuito 3 BukopuctaHHa Monobond Plus)

- BapiaHT 2. 06po6Ka dikcaLiiiH1X NOBEPXOHb riGPUAHOr0 abaTMeHTa i OKpeMoT KOPOHKM abo KaHany AnA rBUHTa ribpUAHOT abaTMeHT-
KOpOHKM 3aco6om Monobond Etch & Prime (auB. iHCTpyKuiio 3 BUKkopuctaHHam Monobond Etch & Prime)

BBepeHHsa

He BukopucToByiiTe GeHoNbHI ononickyBayi AnA poTa, OCKiNbKM BOHW NopyluaTh dikcallilo KepaMiki il Komno3uTy. BcrasTe ribpuaHmii abatmeHT
abo ribpnaHy abaTMEHT-KOPOHKY B iMNNAHTaT y POTOBII NOPOXHMHI. BpyuHy BKPYTITb BiANOBIAHWI IBUHT iMNNaHTaTYy i 3aTATHITL
AMHAMOMETPUYHUM KNtouem (AOTPUMYIATECA BKa3iBOK BUPOGHIKA).

Ti6puaHuMit abaTMeHT i OKpema KOPOHKa

BcTaBTe BaTHMI 260 NOPONOHOBMIA LWAPVK B KaHan AN rBUHTA FiPUAHOTO aGaTMeHTa il 3arepMeTu3yiiTe KaHan AnA rBUHTa TMMYaCcoBUM
Komno3utom (ak-ot Telio® Inlay). Lie 3a6e3neunTb AoCTyn A0 rBUHTa Ha Ni3HiLii cTaaii. MepesipTe dikcaviiiHi noBepxHi Ha BiACyTHICTL 6pyay/
BOJOTW, 3a NOTPe6U 0unCTbTe abo BUCYLLITL NOBITPOAYBKOIO. HaHeciTb B 06pobneHy KopoHKy dikcyBanbHuit maTepian (Ak-ot SpeedCEM® Plus
abo Variolink® Esthetic). Po3TaluyiiTe KOPOHKY Ha ribpuaHOMy abaTmeHTi i1 3adikCyiTe B OCTaTOUHOMY NONOXKEHHI.

Hagnuwkm LemeHTy NoTpiGHO 3n1€rka nosliMepr3yBaTy 3a JONOMOTOI0 <4ETBEPTUHHOI TEXHOMOTi», MiCNA YOro i MOXHa Gyae Nerko BUaanuTy.
TMoKkpuiiTe LeMEHTH 3'egHaHHA rMiLepuHOBIUM renem (aKk-oT Liquid Strip) i 3HoBY 3nerka nonimepusyiite, HaNPUKNag 3a 4ONOMOrol0
doTononimepusatopa Bluephase® Style. MoTim 3mMuiiTe FiLepUHOBWNIA renb BOJOI.

Ti6puaHa abaTMeHT-KOPOHKa
BcrasTe BaTHUI a60 MOPONOHOBNIA LWAPWK B KaHan ANA rBUHTA ribpUAHOT abaTMEHT-KOPOHKW 11 3arepMeTu3yiTe KaHan AnA rBuHTa NOCTINHUM
KOMNo3uTom (aKk-ot Tetric EvoCeram®).

TMepesipTe oKNI03ito Ta apTHKyNAL0. AKLLO pecTaBpaLiiiHy KOHCTPYKLi KOpUryBani 3a JONOMOroio WwiidyBaHHs, BiWNipoBaHi ANAHKN
NoTpiGHO NMOTIM BiANONIPYBaTM 10 BUCOKOTO FAHLLIO 3a JONOMOr0i0 CUIKOHOBMX 3ac06iB (AK-0T OptraPol/OptraFine). Bignonipyitte Takox Kpai
pecTaBpaLiiHNX KOHCTPYKLUIli / LeMeHTHe 3'eAHaHHA (Hanpuknag, 3a gonomoroto OptraFine). HapewTi HaHeciTb Cervitec® Plus (3axucHuii nak)
Y3/0BX ACEHHOTO Kpalo.

Tabnuua KombiHauin 6apBHUKIB

LL{o6 HapaTh XxapaKkTepHi 0COBAMBOCTI i CKOPUTyBaTU BIATIHOK pecTaBpaLiftHuX KOHCTPYKLUiN IPS e.max CAD, BUKOpPUCTOBYIOTbCA 3acobu IPS e.max
CAD Crystall./Shades, Stains a6o IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: Ans BUKOPUCTaHHA 3 pecTaBpaLiiiHuMu KOHCTpYKUiAMK IPS e.max CAD 6nakuTHoro it 3y6Horo Konbopis.

- IPS Ivocolor Shades, Essences: ans BukopuctaHHa 3 pectaBpauiiiHumm KoHcTpyKuiamu IPS e.max CAD 3y6Horo konbopy

Tabnuua kombiHaLliit 6apBHUKIB HaBeieHa B IHCTPYKLT 3 BUKopucTaHHa IPS e.max CAD.

MapameTpu Kpucranisauii Ta

Meyi ana kepamiku 6e3 GYHKLLT KOHTPONLOBAHOTO OXONOAXKEHHS (AOBrOTPNBANOr0) BUKOPUCTOBYBATI He MOXHa. MNeyi AnA Kepamikn NOTpPiGHO
BifiKanibpyBaTh Nepes NepLUO KpUCTani3aLjieio, a NOTIM KanibpysaTh perynapHO KOXHI LWiCTb MicALIB. Y pasi ekcrinyaTawii B NeBHUX pexnmax
KanibpyBaHHa Moxe 6yTu NOTPIGHO BUKOHYBaTK YacTilwe. [loTpumMyiTecs iHCTPYKLUii BUPOGHMKA.

Tabnuuto 3 napameTpamu KpucTaniauii Ta BUNanioBaHHA HaBefeHo B IHCTPYKLUIi 3 BUkopucTaHHa PS e.max CAD.
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Mpumitka. ToBLYMHA WAPiB pecTaBpaLiifiHNX KOHCTPYKLii MoXe BYTu Pi3HOI0 Ta 3aneXuTb Bifj reoMeTpnUYHUX 0cobnmsocTeit. Konu 06'ektn
OXOJIOMKYITLCA NICNA LMKITY BUNAIoBaHHS, WBUAKICTb OXONOKEHHSA Ha Pi3HUX AiNAHKax Gy/ie Pi3HOI0 3anexHo Bif TOBLMHW. Lle npussoauTs
10 HAKOMNYEHHA BHYTPILUHBOTO HaNpPYXXeHHA. Y Hailriplwomy BUNazKy Lii BHYTPILUHI Hanpy)eHHA MOXYTb CTaTU NMPUYNHOIO TPILWMH Y KepamivHUX
npeameTax. BUKOpUCTOBY0UM NOBINbHE OXONOMKEHHA (AOBrOTPUBaNeE OXONOAXKEHHA L), MOXHa MiHIMi3yBaTy Taki HanpyxeHHA. [1nA MOHONITHNX
pectaBpaLiiiHX KOHCTPYKUIN (i3 3acTocyBaHHAM TexHONOrii nodgap6byBaHHA) 3 TOBLLMHOIO APy NOHAA 2 MM JOBrOTpUBase OXONOoAXeHHaA L €
060B'A3KOBUM.

IHdpopmauis wopo 6e3nekn

Crepwunisauia

Ti6pnaHi abaTmeHTV a6o ribpuAHi a6aTMeHT-KOPOHKM NOTPIGHO CTEPUNI3yBaTy, NEPLL HiXX BCTABNATH iX Y POTOBY NOPOXHUHY. MoTpiGHO
[0TPUMYBATUCA MiCLIEBUX 3aKOHOAABYMX HOPM i CTaHAAPTIB Firi€HM, AKI CTOCYI0TbCA CTOMATONONIYHIX NpoLeayp.

CrepunizaLlito Napolo MOXHa BUKOHYBaT! CMoco60M TPUKPATHOTO NonepeiHbOoro BakyymMyBaHHs (GpaKuiiiHuil Bakyym) 3a Takix napameTpis: yac
cTepuniauii — 3 xB; Temnepatypa napu — 132° C/270° F; ue BianoBifae yacy Ail BNpoAOBX NONOBUHM LMKy 2 XB. [6puaHNiA abaTMeHT abo
ribpnaHy abaTMeHT-KOPOHKY CNlify BUKOPUCTOBYBATH Bipasy. 36epiraHHa nicna crepunisauii He fo3BonAETbCA!

3a cTepunbHicTb ribpuaHoro abatmeHTa abo ribpuaHoT abaTMeHT-KOPOHKY BiANoBiAae kopuctysay. Cnig 3abesneuunTy, Wob crepunisaviio 6yno
BUKOHAHO 3 BUKOPUCTaHHAM TiNbKI NiAXOAALNX NPUCTPOIB | MaTepianis, a Takox AONYCTUMIX CMOCO6iB, CyMicHUX i3 BUpo6om. MpucTpoi, wo
BUKOPUCTOBYIOTbCA, NOTPIOHO perynapHo obcnyroByBaTH it AOrNAAATY HaneXHUM YnHoM. Kopuctysaui IPS e.max CAD Abutment Solutions
NOBWHHI NOBIAOMNATY CTOMATONOTaM, LLO KepamiuHi KOHCTPYKLiT noTpebytoTb cTepunisaliii nepes yCTaHOBNEHHAM Y POTOBIi NOPOXHUHI
nauienTa.

— Y pasi cepino3HuMX iHUMAEHTIB, NOB’'A3aHMX i3 BUPOOOM, 3BepHITbCA B KoMNaHilo Ivoclar Vivadent AG 3a agpecoto Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein (NlixTeHwTeiiH), cainT: www.ivoclarvivadent.com, a Takox 0 BiANOBIAHOTO YNOBHOBAXEHOT0 OpraHa.
—  YnHHa iHCTPYKUiA 3 BUKOPUCTaHHA AOCTYNHa B PO3Aini 3aBaHTaxeHb Ha caiTi lvoclar Vivadent AG (www.ivoclarvivadent.com).

MonepepxeHHa
- He BawxaiiTe KepamiyHWit A Nif Yac 0CTaTOYHOT 06POBKU. BUKOPUCTOBYIiTE BUTAXKY 11 MaCKy.
- [Jlotpumyitteca Bumor nacnopta 6e3nekn (SDS)

Indopmauia wopno yrunizauii
- 3anuwKoBi 3anacu NOTPibHO yTWUAI3yBaTH 3riAHO 3 BIANOBIAHMMM BUMOTaMV HaLliOHaNIbHOTO 3aKOHOAABCTBA.

TepMiH NnpuaaTHOCTI 1 ymoBM 36epiraHHA
Lleit npopyKT He noTpebye 0cobnnBux yMOB 36epiraHHsA.

[MlopatkoBa iHpopmaLlia
36epiraTi maTepian B HeAOCTYNHOMY ANA AiTeln MicLii!

Martepian po3po6neHnii BUKTIOYHO ANA 3aCTOCYBaHHA B CTOMAToNOrii. BUKopucToBYBaTH TiNbKM BiANOBIAHO A0 iHGOPMALii LLOAO BUKOPUCTAHHA.
BupOo6HMK He Hece BifMOBIAaNbHOCTI 3a 36UTKY, Lo Yyepes AoTp! HCTPYKUii abo uepes HeLjinboBe BUKOPUCTaHHA
Mmatepiany. Kopnctysay Hece BifnoBifanbHiCTb 3a NepesipKy MaTepianis o0 iXHbOT NPUAATHOCTI Ta BAKOPUCTaHHA AN Byab-AKWX Lineit, Aki
NpAMO He 3a3HayeHi B iHCTPyKUil.

" Hanpuknaa, CEREC/inLab, PlanMill. MoBHwit cnncok onybnikoBaHo Ha caiTi www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab i PlanMill He € 3apeecTpoBaHMm ToproBenbHUMI Mapkamu Ivoclar Vivadent AG.
2 TexHonoriyHa cxema Ivoclar Vivadent «PekomeHpoBaHi WwiidyBanbHi iHCTPYMEHTM ANA eKCTPAOPANIbHONO i IHTPAOPaNbHOrO BUKOPUCTAHHSA.
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Kasutusotstarve

Sihtotstarve
Hambaravi-litematerjal

Kasutamine
Ainult hammastel kasutamiseks.

Kirjeldus

IPS e.max® CAD Abutment Solutions on CAD/CAM tehnoloogial pohinevad implantaatide poolt toetatud hiibriidrestauratsioonid
(hubriidliitematerjalid ja hubriidliitekohaga kroonid) tiksikutele hammastele. Need restauratsioonid on loodud eraldi liitium-disilikaat-
klaaskeraamika (LS,) plokist ja kinnitatud titaanist sildumisalusele.

Néidustused
- Hambakaotus.
- Hammaste agenees.

Vastunaidustused
- Bruksism ehk hammaste krigistamine.
- Kui patsiendil esineb allergilisi reaktsioone kas voi (ihe materjali koostisosa suhtes.

Kasutuspiirangud

- Implantaadi tootja poolsetest valitud implantaadi tiiibile seatud nduetest korvalekaldumine (implantaadi diameeter ja pikkus peavad olema
implantaadi tootja poolt heaks kiidetud vastavale asukohale I6uas).

- Vastuvoetava keraamikakihi paksuse ebapiisav saavutamine voi tiletamine.

— Muu kui Multilink Hybrid Abutmenti liimuva komposiitmaterjali kasutamine IPS e.max CADi kinnitamiseks titaanist sildumisalusele.

- Keraamiliste struktuuride tsementimine titaanist sildumisalusele suusiseselt.

- Krooni ajutine tsementimine hiibriid-liitematerjalile.

Tootlemispiirangud

Jargneva teabe eiramine seab ohtu IPS e.max CAD dokumenteeritud tulemuste saavutamise:

- Noéutud minimaalse paksuse mittesaavutamine.

- Plokkide lihvimine mitte(ihilduva CAD/CAM siisteemiga.

— Hubriid-liitekohaga krooni valmistamisel ei tohi kruvi kanali avaus asuda tihenduskohtade piirkonnas. Kui seda pole voimalik véltida, siis on
parem valmistada hibriid-litematerjal eraldi krooniga.

- Kombinatsioonid teiste materjalidega kui IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® véi IPS e.max CAD Crystall./.

- Heaks kiitmata ja kalibreerimata keraamikaahjus kristalliseerimine.

- korgtemperatuuriga ahjus kristalliseerimine.

- korvalekalduvate pdletamise parameetritega kristalliseerimine.

- Titaanist sildumisaluse to6tlemisel tootja juhistest korvalekaldumine.

Siisteemi néuded
IPS e.max CAD Abutment Solutionsi tooteid tuleb to6delda valideeritud CAD/CAM siisteemiga.’

Kérvalndhud
Seni puuduvad teadaolevad korvaltoimed.

Koostis
Liitium-disilikaat-klaaskeraamika (LS,) - silikaadipohine klaaskeraamika
Tiitip 11 / Klass 3, vastab standardile 1SO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1 + 0,5 X 10¢K).

Paigaldamine

Tooni valimine
Enne tooni valimist tuleb hambad puhastada. Toon maaratakse korval olevate hammaste tooni jérgi.

Keraamiliste struktuuride minimaalne kihipaksus
- Hubriid-liitematerjal:
— Wy, seina paksus peab olema vahemalt 0,5 mm.
Hubriid-liitematerjal tuleks valmistada sarnaselt ettevalmistatud naturaalse hambaga:
- Ringjas epi- voi igemepoolne 6lg lihvitud seesmiste nurkadega voi servatootlusega.
- Selleks, et krooni saaks hiibriid-litematerjalile tsementida tavapéraste voi iseliimuvate tsementeerimismeetoditega, tuleb luua pisiv pind
ja piisav ,ettevalmistuskorgus”.
- Looge krooni tileminekul 6ige nurgaga esilekerkiv profiil (vt joonist).
- Krooni laius By, on piiratud 0,6 millimeetrini kontuuri teljesuunalisest kérgusest kuni hiibriid-liitematerjali kruvi kanalini.
Huibriid-liitematerjali ja eraldi krooni maksimaalse pikkuse osas tuleb jargida implantaadi tootja poolseid juhiseid.

- Hiibriid-liitekohaga kroon:
— Wiac seina paksus peab olema suurem kui 1,5 mm kogu ristlike imbermdédu ulatuses.
— Kruvi kanali avaus ei tohi asuda tihenduskohtade piirkonnas. Kui seda pole voimalik valtida, siis on parem valmistada hibriid-liitematerjal
litematerjal eraldi krooniga.
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- Hubriid-liitekohaga krooni laius By, on piiratud 0,6 millimeetrini kontuuri teljesuunalisest kdrgusest kuni kruvi kanalini.
litekohaga krooni maksimaalse pikkuse osas tuleb jargida implantaadi tootja juhiseid.

Laius
Hibriid-liitekohaga kroon By, = < 6,0 mm

Krooni laius By, = < 6,0 mm

Seina paksus Wy, == 1,5mm

Ploki valimine

Plokk valitakse vastavalt soovitud hambatoonile ja valitud titaanist sildumisalusele. Vastavalt rakendusele valitakse kas IPS e.max CAD MO voi LT-
plokk.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16
(Keskmine labipaistvuse tase) (Vahene labipaistvus) (Vihene libipaistvus)
IPS e.max CAD
Hiibriid-liitematerjal 4 v -
= | IPS CAD
= e.max _
Hiibriid-liitekohaga kroon v 4
Viimistlus

Jargige lihvimisinstrumendi soovitusi? ja minimaalset kihipaksust keraamiliste struktuuride viimistlemisel ja vormimisel. Voimalusel tuleks
lihvimise teel tehtavad kohandused teha restauratsiooni kristalliseerimise eelses (sinises) olekus, véikesel kiirusel ja vaid kerge surve rakendamisel,
et valtida I6hastumist ja servade [6hestumist. Valtida tuleb keraamika tilekuumenemist. Loigake plokist keraamiline struktuur teemantist
I6ikekettaga. Hiibriid-litematerjal: 16igake I6ikekettaga kergelt liitematerjali Idikepinnapoolsesse kinnitusalasse, seejérel I6igake kogu kinnitusala
labi basaalsest kiiljest. Asetage keraamiline struktuur ettevaalikult titaanist sildumisalusele ja kontrollige sobivust. Jélgige poérlemisvastase luku
positsiooni.

Keraamilise struktuuri vélispinna viimistlemine

Arge lihvige keraamilise struktuuri 6lga, et mitte méjutada titaanist sildumisalusele sobitumist. Vajadusel viimistlege esilekerkivat profiili
arvestades igemesse sobitumise ja minimaalse paksusega (0,5 mm).

Hiibriid-liitematerjal

Tasandage plokiga kinnituskoht peenest teemandist lihvimisinstrumentidega arvestades esilekerkiva profiili kuju ja krooni servadega. Arge
kohandage tiksikut kuju, kuna see méjutab negatiivselt krooni sobitumist hibriid-litematerjalile. Krooniga seotud teave: kui htbriid-
litematerjalile sobitumine pole tdpne, siis kohandage krooni.

Hiibriid-liitekohaga kroon

Tasandage plokiga kinnituskoht peenest teemandist lihvimisinstrumentidega, arvestades esilekerkiva profiili kuju ja Idhedalasuvate
kinnitusaladega. Lihvige ettevaatlikult kogu malumispind peene teemantinstrumendiga, et tasandada CAD/CAM-protsessil loodud struktuuri
vélispind. Kontrollige lahedalasuvaid ja malumispinna tihendusi. Looge pinnatekstuurid.

Puhastage keraamilisi struktuure alati ultraheliga vesivannil v6i aurupesuriga enne edasist tootlemist. Veenduge, et koik CAD/CAMi
lihvimisseadme lihvimisjéagid oleksid p&hjalikult eemaldatud. Valispinnale ja@nud lihvimisjadgid véivad takistada kinnitumist ja pohjustada
vérvimuutust. Arge téddelge keraamilisi struktuuri Al,O, voi klaasist poleerimiskuulidega.

Valikuline: siniste restauratsioonide kliiniline sobitusproov
Enne edasist to6tlust voib labi viia kliinilise sobitamisproovi kontrollimaks sobitumise tédpsust. Kliinilise sobitusproovi voib labi viia ka hilisemas
jargus, st kristalliseerunud, hamba varvi IPS e.max CADi keraamilise struktuuriga.
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Keraamilise struktuuri ajutine kinnitamine titaanist
Kergendamaks suusisest kasitsemist ja takistamaks eelkristalliseeritud keraamilise struktuuri kahjustumist tuleb komponendid ajutiselt tiksteise
kiilge kinnitada, kasutades silikoonist jaljendi materjali jne. Komplekt Virtual® Extra Light Body Fast.

T66tlemata titaanist sildumisalus ja keraamiline struktuur puhastatakse aurupesuriga ja seejérel kuivatatakse suruéhuga. Keraamiline struktuur
paigutatakse titaanist sidumisalusele (mis on kruvitud mudeli analoogile) ja komponentide suhteline asend margitakse veekindla tindipliiatsiga.
Selle etapiga on osade ajutisel kokkupanekul kergem tuvastada diget asendit. Téotlemata titaanist sildumisaluse kruvi kanal suletakse
vahtmaterjalist padjakesega. Virtual Extra Light Body Fasti komplekt kantakse titaanist sildumisalusele ja otse keraamilisse struktuuri. Titaanist
sildumisalus sisestatakse keraamilisse struktuuri. Kahe komponendi joondumist tuleb kontrollida (pé6rlemisvastast lukku/mérgistust).
Komponente tuleb kindlalt hoida 6iges asendis 2 tundi ja 30 minutit kuni Extra Light Body Fasti komplekt on tahkunud. Kogu tileliigne materjal
tuleb sobiva todriistaga (nt skalpelliga) ettevaatlikult eemaldada.

Kliiniline sobivusproov

Kui ajutine restauratsioon on eemaldatud, kruvitakse hiibriid-litematerjal véi hiibriid-liitekohaga kroon paika késitsi, kasutades vastavat kruvi.
Kontrollitakse kuju sobivust igeme piirjoonega (nt sobivust, igeme aneemiat). Soovi korral saab hiibriid-liitematerjali kruvi kanali sulgeda
vahtmaterjalist padjakesega. Napunaide. Krooni sisemine kiilg isoleeritakse glitseriingeeliga (nt sobitusproovi pastaga, Liquid Stripi tootega)
Kroon paigutatakse hiibriid-litematerjalile suusiseselt, et kontrollida ning vajadusel kohandada lihedalasuvaid ihendusi. Tahelepanu! Arge
kontrollige malumispinna funktsiooni antud etapis. Selleks, et kontrollida malumispinna funktsiooni, tuleb kroon kindlalt kinnitada hiibriid-
litematerjalile kasutades Virtual Extra Light Body Fasti komplekti. Sellel eesmargil ei tohi kasutada sobivusproovi pastat, kuna see materjal pole
piisavalt vastupidav suruvale joule. Virtual Extra Light Body Fast komplekt kantakse krooni sisemisele kiiljele. Kroon surutakse hiibriid-
litematerjalile sdrmede abiga, kuni saavutatakse l6ppasend. Krooni hoitakse I6ppasendis kuni Virtual Extra Light Body on tahkunud (umbes

2 minutit ja 30 sekundit)). Seejérel eemaldatakse Uleliigne materjal.

Niitid kontrollitakse oklusiooni/liigendust. Vajadusel tehakse kohandused sobivate lihvimisinstrumentidega (vt lihvimisinstrumentide soovitusi?).
Kroon eemaldatakse ettevaatlikult hiibriid-litematerjalilt ja hiibriid-litematerjal voi hiibriid-liitekohaga kroon implantaadilt. Implantaadi
asukohta loputatakse nt vahendiga Cervitec Liquid (kloorheksidiini sisaldav antibakteriaalne suuloputus vahend) selle puhastamiseks ja
desinfitseerimiseks. Jargmiseks paigaldatakse ajutine restauratsioon.

Keraamiliste struktuuride lopetamine
Olenevalt soovitud tdtlemistehnikast ja materjalidest valitakse keraamilise struktuuri I6petamise tédtlemismeetod. Uldiselt on kolm keraamilise
struktuuri I6petamise tootlemismeetodit.

Sinise restauratsiooni poleerimistehnika (isekanduv glasuur)
Poleerimistehnikat kasutatakse eelistatult hiibriid-litematerjali esilekerkival profiilil. Hibriid-liitekohaga krooni puhul on soovituslik glasuuri
péletamine.

Lihtsamaks kasitsemiseks kruvige titaanist sildumisalus mudeli analoogile. Kinnitage keraamiline struktuur sdrmedega titaanist sildumisalusele.
Tahelepanu! Arge lihvige titaanist sildumisalust.

Poleerimisel jérgige lihvimisinstrumentide soovitusi®. Puhastage restauratsiooni ultraheliga vesivannil voi aurupesuriga. Seejarel kinnitage
restauratsioon kristalliseerimistihvtile nagu on kirjeldatud etapis ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CADi kristalliseerimistihvtile”. Asetage
keraamiline struktuur IPS e.max CAD kristalliseerimisalusele ja paigutage alus ahju keskossa. Poletamisreziim valitakse vastavalt materjalile ja
pbletamiseks kasutatavale alusele (vt ,Kristalliseerimis- ja poletamisparameetrid”).

Sinise restauratsiooni varvimistehnika

IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray spreid ei soovitata kasutada IPS e.max CAD Abutment Solutionsi stisteemi glasuurimiseks, kuna see nouab
vaga tapset pealekandmist. Glasuurimise materjal ei tohi titaanist sildumisaluse sildumispinnaga véi kruvi kanaliga kokku puutuda, kuna see véib
mojutada sobivuse tépsust.

Paigaldage keraamiline struktuur, nagu on kirjeldatud etapis ,Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CADi kristalliseerimistihvtile”. Seejarel
kandke glasuurimist vajavatele aladele iihtlaselt peale IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO pasta, kasutades vaikest harja. Kui kasutusvalmis
glasuuri on vaja lahjendada, véib seda segada véikese koguse IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquidi vedelikuga. Glasuurimismaterjal ei tohi
titaanist sildumisaluse sildumispinnaga ega kruvi kanaliga kokku puutuda, kuna see véib mojutada sobivuse tépsust. Kontrollige enne poletamist
sisepinda ja eemaldage ettevaatlikult kdik saasteained. Arge kandke hiibriid-litematerjali krooni sildumispinnale iihtegi materjali, kuna see véib
méjutada krooni paikasobivust. Arge kandke glasuuri liiga paksult. Valtige glasuuri koondumist {ihte kohta, eriti hiibriid-litekohaga krooni
maélumispinnale. Liiga 6huke glasuurikiht véib pohjustada ebapiisavat ldiget. Kui soovitakse kujundada viimistlust, siis saab keraamilist struktuuri
kohandada kasutades IPS e.max CAD Crystall./-i toone ja/voi IPS e.max CAD Crystall./-i vérve enne kristalliseerimise pdletamist. Suruge
kasutusvalmis toonimaterjal ja varvid siistlast vélja ja segage neid péhjalikult. toonimaterjali ja varve véib kergelt vedeldada kasutades IPS e.max
CAD Crystall./Glaze Liquidi vedelikku. Konsistents peaks siiski ja@éma pastalaadseks. Kandke segatud toonimaterjal ja vérvid otse poletamata
glasuurikihile kasutades peent harja. Intensiivsema tooni saavutamiseks tehke mitu vérvimise ja péletamise protseduuri, mitte drge kandke
paksemat kihti. Kasutage toodet IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal |6ikepinna jéljendamiseks ja hiibriid-litekohaga krooni IGike- ja
mélumispinna kolmandikus poollédbipaistvat efekti loomiseks. Sakke ja I6hesid saab kujundada toonide abil.

Seejarel asetage restauratsioon IPS e.max CADi kristalliseerimisaluse keskele voi astega maksimaalselt 6 tihikut alusele ning viige kristalliseerimise
péletamine labi kasutades vastava poolldbipaistvuse saavutamiseks vajalikke poletamisparameetreid. Jargige etapis ,Kuidas toimida peale
péletamist” toodud juhiseid.

Valikuline: korrigeeriv poletamine

Kui peale kristalliseerimist on vaja teha lisakujundamist voi kohandusi, siis saab |abi viia korrigeeriva poletamise, kasutades IPS e.max CAD
Crystall./-i toone, vérve ning glasuuri. Lisaks kasutage IPS e.max CADi kristalliseerimisalust korrigeeriva pdletamise tsiikliks. Kasutage IPS e.max
CAD Crystall./Add-On-i toodet, k.a vastavat segamisvedelikku, kuju vdiksemateks kohandusteks (nt Iahedalasuvate (ihenduspunktide jaoks).
Kohandusi saab teha nii kristalliseerimise kui ka korrigeeriva pdletuse tsiiklis.
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Hamba vérvi restauratsiooni varvimistehnika

— Kristalliseerimine ilma materjalide pealekandmiseta; eraldi vérvidega/glasuuriga poletamine, kasutades kas IPS e.max CAD Crystall./-v6i
IPS Ivocolori materjale.

- Asetage keraamiline struktuur kristalliseerimistihvtile, nagu on kirjeldatud etapis ,Keraamilise struktuuri kinnitamine IPS e.max CADi
kristalliseerimistihvtile”. Kasutage kas IPS e.max CAD Crystall./-toone, vérve ja glasuure (vt ,Sinise restauratsiooni varvimistehnika®, erineva
poletusreziimiga) voi IPS Ivocolor tooteid kujundamiseks ja glasuurimiseks.

- IPS e.max CAD Crystall./-toone, varve, glasuuri ja IPS Ivocolor toone, essentse, glasuuri ei tohi omavahel segada ega kanda peale vaheldumisi.

IPS Ivocolori tooteid kasutades: parema niisutamise tagamiseks voib kujundamist vajavale alale kanda vaikese koguse IPS Ivocolori
segamisvedelikku. Segage IPS Ivocolori toonid ja essentsid vajamineva konsistentsini, kasutades vastavaid IPS Ivocolori vedelikke. Intensiivsema
tooni saavutamiseks korrake varvimise ja poletamise protseduuri, mitte arge kandke paksemat kihti. Kasutage IPS Ivocolor Shades Incisali toodet
I6ikepinna jaljendamiseks ja hiibriid-liitekohaga krooni I6ike- ja méalumispinna kolmandikus poolldbipaistvat efekti loomiseks. Sakke ja I6hesid
saab kujundada kasutades essentse. Hiibriid-litematerjalil kujundage vaid esilekerkivat profiili IPS Ivocolori toonide ja essentsidega. Varve ei tohi
mitte mingil tingimusel kanda titaanist sildumisaluse sildumispinnale ega kruvi kanalile, kuna see voib méjutada sobivuse tapsust. Kontrollige
enne poletamist sisepinda ja eemaldage ettevaatlikult kdik saasteained. Arge kandke hiibriid-litematerjali krooni sildumispinnale iihtegi
materjali, kuna see voib méjutada krooni paika sobivust. Asetage keraamiline struktuur IPS e.max CADi kristalliseerimisaluse keskele v6i astega
maksimaalselt 6 tihikut alusele ning kristalliseerige need kasutades vastava poollabipaistvuse saavutamiseks vajalikke poletamisparameetreid.
Jérgige etapis ,Kuidas toimida peale pdletamist” toodud juhiseid.

Glasuuri poletamine viiakse ldbi glasuurimispasta véi -pulbriga. Hubriid-liitematerjalil glasuuritakse vaid esilekerkiv profiil. Hiibriid-litekohaga
kroonide puhul glasuuritakse kogu valispind. Lihtsamaks késitsemiseks vdib keraamilise struktuuri kinnitada titaanist sildumisalusele glasuurimise
ajaks. Selleks kruvige titaanist sildumisalus mudeli analoogile. Segage glasuurimismaterjal (IPS Ivocolor glasuurimispasta véi -pulber) IPS Ivocolor
segamisvedelikuga soovitud katva véi piisiva konsistentsi saavutamiseks. Kandke tihtlane kiht glasuurimismaterjali glasuuritavatele aladele.

Glasuuritud pinna ldike tugevust saab muuta glasuurimismaterjali konsistentsi ja peale kantud kogusega, mitte poletamise temperatuuriga.
Kérgema ldike saavutamiseks tuleb glasuurimismaterjali peale kanda paksema kihina. Vajadusel saab suurendada fluorestsentsi kasutades
fluorestseeruvat glasuurimismaterjali (FLUO pastat voi FLUO pulbrit).

Glasuurimismaterjali ei tohi mitte mingil tingimusel kanda titaanist sildumisaluse sildumispinnale voi kruvi kanalile, kuna see véib méjutada
sobivuse tapsust. Kontrollige enne poletamist sisepinda ja eemaldage ettevaatlikult kdik saasteained. Arge kandke hiibriid-liitematerjali krooni
sildumispinnale Gihtegi materjali, kuna see véib méjutada krooni paika sobivust.

Tehke vérvimise/glasuurimise péletamine IPS Ivocolor siisteemile kdrgalusel vastavate poletusparameetritega (vt ,Kristalliseerimise ja
péletamisparameetrid”). Jargige etapis ,Kuidas toimida peale poletamist” toodud juhiseid.

Valikuline: korrigeeriv poletamine

Segage IPS e.max Ceram Add-On Dentini vi Incisal toode IPS Build-Up Liquid vedelikuga pehmeks voi katvaks konsistentsiks ja kandke
vastavatele aladele. Pletage etapis ,Peale glasuuri péletamist Add-Oni toote kasutamine” ndutud parameetritega (vt ,Kristalliseerimise ja
péletamisparameetrid”). Rakendage pikaajalist jahutamist! Vajadusel poleerige kohandatud alad kérglaikeks peale poletamist.

Restauratsiooni kinnitamine IPS e.max CADi kristalliseerimistihvtile

1. Puhastage keraamiline struktuur aurupesuriga, et eemaldada kéik saasteained ja rasva jaagid. Viltige saastust peale puhastamist.

2. Kasutage IPS e.max CADi kristalliseerimistihvti XS k ilise struktuuri kristalliseerimiseks.

3. Taitke keraamilise struktuuri sisepinnad kas IPS Object Fix Putty kitiga voi Flow tdiendava pdletuspastaga. Sulgege koheselt IPS Object Fix
Putty/Flow siistal peale materjali vélja pigistamist. Peale alumiiniumkotikese eemaldamist tuleks siistalt hoida niiske keskkonnaga
korduvkasutatavas sulguriga plastikkotis voi konteineris.

4. Suruge IPS e.max CADi kristalliseerimistihvt XS vaid kergelt IPS Object Fix Putty / Flow kitti. Tahtis! Arge suruge tihvti liiga siigavale
veendumaks, et see ei puutuks kokku seintega. See voib pohjustada keraamilise struktuuri moranemist.

5. Siluge Uleliigne taiendav pdletuspasta plastikust spaatliga nii, et tihvt oleks kindlalt paigas.

6. Viltige keraamilise struktuuri vélispinna/malumispinna saastumist. Puhastage kéik véimalikud saasteained vees niisutatud harjaga ja seejarel
kuivatage.

Tahtis: kristalliseerimisel ei tohi IPS e.max CADi restauratsioone asetada otse IPS e.max CADi kristalliseerimisalusele ega tihvtidele st ilma
taiendava poletuspastata.

Kuidas toimida peale poletamist

Eemaldage keraamiline struktuur ahjust peale péletamistsiikli [dpetamist (oodake kuni pdletusahju helisignaalini) ja jahutage toatemperatuurini
tdmbe eest kaitstud kohas. Kuumi objekte ei tohi katsuda metallist tangidega. Eemaldage keraamiline struktuur kévastunud IPS Object Fix Putty /
Flow kitist. Eemaldage koik jaagid ultraheliga vesivannil voi aurupesuriga. Jaake ei tohi eemaldada Al,O, véi klaasist poleerimiskuulidega. Kui
restauratsiooni tuleb kohandada lihvimisega?, veenduge, et keraamika ei kuumeneks tile. Lopetuseks poleerige lihvitud alad korglaikeks.

Krooni I6petamine IPS e.max CAD hiibriid-litematerjalil

Krooni saab IPS e.max CADi hibriid-liitematerjalil I6petada kasutades kas véarvimistehnikat voi kdrpimistehnikat. Kujundamiseks ja glasuurimiseks
kasutatakse kas IPS e.max CAD Crystall./ v6i IPS Ivocolor materjale. Kérbitud alad (kérpimistehnika puhul) ehitatakse les kasutades IPS e.max
Cerami kihistamise materjale. Uldiselt on krooni I6petamise protseduur sama, mis ettevalmistatud hamba krooni puhul. Protseduuri iiksikasju vt
IPS e.max CADi kasutusjuhistest.
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Keraamiliste struktuuride pisivalt tsementimine titaanist sildumisalusele
Kontaktpinnad tuleb ksikasjalikult ette valmistada, et tagada titaanist sildumisaluse ja keraamilise struktuuri optimaalne kokkuliimumine.

IPS e.max CAD keraamiline struktuur (LS,) Titaanist sildumisalus
Jugameetod - Jargige tootja juhiseid.
Valmistamine Valik 1 Valik 2
Soovitamine Sodvitage titaanist Kandke vahend
sildumisaluse Monobond Etch &
sildumispinda Prime® titaanist _
20 sekundit sildumisaluse
IPS® Ceramic Etching sildumispinnale ja
Gel laske reageerida veel
Silaanimine Sildumispind 40 sekundit.
valmistatakse ette Sildumispind valmistatakse ette vahendiga
vahendiga Monobond® Monobond?® Plus 60 sekundit
Plus 60 sekundit
Adhesiivne tsementimine Multilink® Hybrid Abutment
Tsementiihenduse katmine Gliitseriingeel, nt Liquid Strip
Kévendamine 7 minuti automaatne poliimeriseerimine
Tsementiihenduse poleerimine Keraamikast/vaigust materjalidele omased poleerid

Sisestamine ja jarelhooldus

Suusisene ettevalmistus
Eemaldage ajutine restauratsioon ja puhastage implantaadi asukoht. Seejérel kontrollige implantaadi imbruskude (esilekerkivat profiili).

Keraamilise struktuuri ja eraldi krooni ettevalmistamine

- Valik 1 - Huibriid-liitematerjali ja eraldi krooni sildumispindade voi hiibriid-litematerjali kruvi kanali ettevalmistamine, kasutades vahendeid
IPS Ceramic Etching Gel ja Monobond Plus (vt Monobond Plus kasutusjuhiseid)

- Valik 2 - Huibriid-litematerjali ja eraldi krooni sildumispindade voi hiibriid-litematerjali kruvi kanali ettevalmistamine, kasutades vahendit
Monobond Etch & Prime (vt Monobond Etch & Prime kasutusjuhiseid)

Sisestamine

Arge kasutage fenooli sisaldavaid suuloputusvahendeid, kuna need méjuvad keraamika ja komposiidi vahelisele sidemele kahjulikult. Sisestage
hubriid-liitematerjal voi hiibriid-litekohaga kroon implantaati suusiseselt. Kruvige sobiv implantaadi kruvi kasitsi paika ja pingutage tihendust
diinomeetrilise votmega (jérgige tootja juhiseid).

Hiibriid-liitematerjal ja eraldi kroon

Sisestage hubriid-liitematerjali kruvi kanalisse vati- véi vahtpadjake ja sulgege kruvi kanal ajutise komposiittaidisega (nt Telio® Inlay). See tagab
hilisemas etapis juurdepaésu kruvile. Kontrollige sildumispindasid saastuse/niiskuse suhtes ja vajadusel puhastage ning kuivatage 6husistlaga.
Kandke liimaine (nt SpeedCEM® Plus vai Variolink® Esthetic) ettevalmistatud kroonile. Asetage kroon hiibriid-litematerjalile ja kinnitage
I6ppasendisse.

Kogu iileliigne tsement kdvastatakse kergelt, kasutades ,veerandtehnikat”, ja seda saab seejérel lihtsalt eemaldada. Katke tsementiihendused
gliitseriinigeeliga (nt Liquid Strip) ja kévastage kergelt uuesti nt Bluephase® Style i kdvastuslambiga. Seejarel loputage gliitseriingeel veega
maha.

Hiibriid-liitekohaga kroon
Sisestage hubriid-liitekohaga krooni kruvi kanalisse vati- voi vahtpadjake ja sulgege kruvi kanal pusiva komposiittaidisega (nt Tetric EvoCeram®).

Kontrollige mélumispinda ja liigendust. Kui restauratsiooni kohandatakse lihvimisega, tuleb lihvitud alad poleerida kérglaikeks, kasutades
silikoonist poleerijaid (nt OptraPol/OptraFine). Lisaks poleerige restauratsiooni piirjooni/tsementiihendust (kasutades nt OptraFine’i poleeri).
Lépetuseks kandke Cervitec® Plus‘i vahendit (kaitsev lakk) igeme piirjoonele.

Toonikombinatsioonide tabel

IPS e.max CADi restauratsiooni tooni saavutamiseks ja kohandamiseks kasutatakse IPS e.max CAD Crystall./-toone, vérve voi IPS Ivocolor toone,
essentse.

- IPS e.max CAD Crystall./-toonid, vérvid: kasutamiseks siniste ja hambavarvi IPS e.max CAD restauratsioonidel

- IPS Ivocolor vérvid, essentsid: kasutamiseks hamba varvi IPS e.max CAD restauratsioonidel

Toonikombinatsioonide tabel on leitav IPS e.max CADi kasutusjuhistes.

Kristalliseerimis- ja poletamisparameetrid

llma kontrollitud (pikaajalise) jahutusfunktsioonita keraamikaahje ei saa kasutada. Keraamikaahju tuleb enne esimest kristalliseerimist
kalibreerida ja seejarel regulaarselt iga kuue kuu tagant kalibreerida. Olenevalt téotlusreziimist vaib olla vajalik tihedam kalibreerimine. Jérgige
tootja juhiseid.

Kristalliseerimis- ja poletamisparameetrite tabel on leitav IPS e.max CAD kasutusjuhistes.

Maérkus. Soltuvalt kujust vdib restauratsioonidel esineda erinev kihipaksus. Kui objektid jahtuvad peale péletamistsiiklit, voib erinev jahtumisaeg
pohjustada erinevate kihipaksusega aladel sisemisi pingeid. Halvimal juhul véivad need sisemised pinged pohjustada keraamilise objekti
moranemist. Neid sisemisi pingeid saab minimeerida kasutades aeglast jahutamist (pikaajalist jahutamist L). Monoliitsete restauratsioonide
(varvimistehnika) puhul, mille kihipaksus on enam kui 2 mm, tuleb kasutada pikaajalist jahutamist.
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Ohutusteave

Steriliseerimine

Hubriid-liitematerjal voi hiibriid-litekohaga kroon tuleb enne suhu asetamist steriliseerida. Jargida tuleb hambaravile kehtestatud kohalikke
oGigusakte ja hiigieenistandardeid.

Auruga steriliseerimist voib teha kolmekordselt fraktsioneeritud eelvaakumiga ja jargides jargmisi parameetreid: steriliseerimisaeg 3 minutit; auru
temperatuur 132 °C; see vastab pooltsiikli kokkupuuteajale 2 minutit. Hiibriid-litematerjal véi hiibriid-liitekohaga krooni tuleb kohe kasutada.
Arge siilitage peale steriliseerimist!

Kasutaja vastutab hiibriid-litematerjali voi hiibriid-liitekohaga krooni steriliseerimise eest. Steriliseerimisel tuleb tagada, et kasutatakse vaid
sobivaid steriliseerimisseadeid ja materjale ning tootepdhiseid, valideeritud meetodeid. Seadeid tuleb kasutada nduetekohaselt ja regulaarselt
hooldada. IPS e.max CAD Abutment Solutionsi siisteemi kasutaja kohustus on teavitada hambaarste keraamilise struktuuri steriliseerimise
noéudest enne enne krooni asetamist patsiendi suuéonde.

— Juhul kui selle toote kasutamisel esineb tésiseid intsidente, vétke palun Gihendust ettevéttega Ivoclar Vivadent AG, Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, veebileht: www.ivoclarvivadent.com, ja padeva kohaliku ametiasutusega.
- Praegused kasutusjuhised on saadaval ettevotte Ivoclar Vivadent AG veebilehe (www.ivoclarvivadent.com) allalaadimiste jaotises.

Hoiatused
—  Arge hingake viimistlemisel keraamikaaure sisse. Kasutage ekstraheerimisseadet ja ndomaski.
- Jargige ohutuskaarti (Safety Data Sheet, SDS).

Utiliseerimisteave
- Jérelejaanud materjalid tuleb &ra visata vastavalt riigisisestele digusaktidele.

Sailivusaeg ja hoiustamine
See toode ei vaja erisdilitustingimusi.

Lisateave
Hoidke materjal lastele kdttesaamatus kohas.

Materjal on vélja té6tatud ainult hambaravis kasutamiseks. Toote kasutamisel tuleb kasutusjuhiseid tapselt jérgida. Vastutus ei kehti kahjustuste
puhul, mis tulenevad juhiste voi ettenahtud kasutusala eiramisest. Kui tooteid ei kasutata juhendi kohaselt, vastutab nende sobivuse ja
kasutamise eest kasutaja.

' nt CEREC/inLab, PlanMill. Taielik nimekiri on saadaval lehel www.ivoclarvivadent.com.
CEREC/inLab ja PlanMill ei ole ettevdtte Ivoclar Vivadent AG registreeritud kaubamérgid.
2 Ivoclar Vivadent vooskeem ,Soovituslikud lihvimisinstrumendid suuvéliseks ja suusiseseks kasutamiseks”.



Paredzéta lietosana

Paredzétais mérkis
Zobu pamatnes

Lietosana
Lietosanai tikai zobarstnieciba.

Apraksts

IPS e.max® CAD Abutment Solutions ir ar CAD/CAM izveidotas, implantatu atbalstitas hibrida restauracijas (hibridpamatnes un hibridpamatnu
kroni) atseviskiem zobiem. Sis hibrida restaurécijas tiek individuali izveidotas no litija disilikata stikla keramikas (LS,) bloka un ir cementgtas titina
savienosanas bazé.

Indikacijas

- Zobazaudésana.

- Zobuagenéze.

Kontrindikacijas
- Bruksisms.
- Jairzinams par alergiju pret kadu no materiala sastavdalam.

Lietosanas ierobezZojumi

- Atlasitajam implanta veidam atbilstoso implanta razotaja izvirzito prasibu neievérosana (implanta diametram un garumam ir jabat implanta
razotaja apstiprinatam izmanto3anai atbilstosaja Zokla pozicija).

- Pienemama keramikas slana biezuma neievérosana.

- IPS. e.max CAD adheziva cementésana pie titana savieno$anas bazes, izmantojot saistisanas kompozitmaterialu, kas nav Multilink Hybrid
Abutment.

- Keramisko struktdru intraorala cementésana pie titana savienosanas bazes.

- Krona pagaidu cementésana pie hibridpamatnes.

Apstrades ierobezojumi

Neievérojot talak noradito, tiks negativi ietekméti ar IPS e.max CAD iegutie rezultati.

- Minimala biezuma neievérosana.

- Disku slipésana, izmantojot nesaderigu CAD/CAM sistému.

- lzveidojot krona hibridpamatni, skraves kanala atvérums nedrikst atrasties saskares punktu zona. Ja tas nav iesp&jams, ir ieteicams izveidot
hibridpamatni ar atsevisku kroni.

- Kombinacija ar materialiem, kas nav IPS e.max Ceram, IPS Ivocolor® vai IPS e.max CAD Crystall./

- Kristalizacija neapstiprinata un nekalibréta keramikas krasni.

- Kristalizacija augstas temperataras krasni.

- Kristalizacija, izmantojot neatbilstosus apdedzinasanas parametrus.

- Razotaja noteikumu par titana savienosanas bazes apstradi neievérosana.

Sistémas prasibas
Restauracijas IPS e.max CAD Abutment Solutions ir jaapstrada, izmantojot apstiprinatu CAD/CAM sistému.’

Blakusparadibas
Lidz $im nav zinamas nekadas blakusparadibas.

Sastavs
Litija disilikata stikla keramika (LS,) — stikla keramika uz silikatu pamata
Il tips/3. klase saskana ar standartu ISO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10)K)

Lietosana

Tona izvéle
Pirms krasas noteiksanas notiriet zobus. Krasu nosaka atbilstosi blakus esoso zobu krasai.

Keramisko struktidru slana minimalais biezums
- Hibridpamatne:
- Minimalais sieninas biezums Wy, ir 0,5 mm.
- Hibridpamatnes dizainam ir jabat tadam pasam ka sagatavotam dabiskajam zobam, ka aprakstits talak.
— Apals epi-/supragingivals plecs ar noapalotiem ieks&jiem lenkiem vai noskélumu
- Lai kroni varétu cementét pie hibridpamatnes, izmantojot standarta metodes vai pasliméjosu adhezivu, ir jaizveido fiksejo3as virsmas un
pietiekams “sagataves augstums”.
- Izveidojiet modela profilu ar pareizu lenki parejas vieta pie krona (skatit attélu).
Krona platums By, ir ierobezots lidz 6,0 mm no kontdra ass augstuma lidz hibridpamatnes skraves kanalam.
Ir jaievéro implantu razotaja instrukcijas par hibridpamatnes un atseviska krona maksimalo augstumu.

- Krona hibridpamatne:
— Sieninas biezumam W, ir jabat lielakam par 1,5 mm visa ekvatorialaja perimetra.
— Skraves kanala atvérums nedrikst atrasties saskares punktu zona. Ja tas nav iespé&jams, ir ieteicams izveidot hibridpamatni ar atsevisku
kroni.
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- Krona hibridpamatnes platums B, ir ierobezots lidz 6,0 mm no kontura ass augstuma lidz skraves kanalam. )a
- Irjaievéro implantu razotaja instrukcijas par krona hibridpamatnes maksimalo augstumu. @
>

Platums ®

Krona platums By, = < 6,0mm Krona hibridpamatne By, = < 6,0mm -

Sieninas biezums Wy, = > 1,5mm

Bloka izvéle
Bloks ir jaizvélas atbilstosi vajadzigajai zoba krasai un izvélétajai titana savienosanas bazei. Atkariba no lietojuma ir jaizvélas IPS e.max CAD MO vai
LT bloks.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16

(vidéjs necaurspidigums) (zems caurspidiguma limenis) (zems caurspidiguma limenis)

IPS e.max CAD
Hibridpamatne 4 4 -
= | IPS CAD
= e.max _
Krona hibridpamatne v 4
Apstrade

Apstradajot keramiskas struktaras un veidojot to kontaru, ievérojiet ieteikumus attieciba uz slipésanas instrumentu® un noradijumus par minimalo
slana biezumu. Ja iespéjams, pielagosana slipgjot ir javeic, kamér restauracija vél ir pirmskristalizacijas (zilas krasas) stavokli, ar mazu atrumu un
veicot tikai nelielu spiedienu, lai novérstu slanosanos un robu veidosanos malas. Ir jaizvairas no keramikas parkarsanas. Atdaliet keramisko
struktdru no bloka, izmantojot dimanta atdalisanas disku. Hibridpamatne: izmantojiet atdalisanas disku, lai veiktu nelielu iegriezumu pamatnes
augsmalas piestiprinasanas zona un péc tam veiktu pilnu iegriezumu piestiprinasanas punkta no pamatnes aspekta. Uzmanigi novietojiet
keramisko struktiru uz titana savienosanas bazes un parbaudiet atbilstibu. levérojiet rotacijas novérsanas blokétaja poziciju.

Keramiskas struktaras aréjas virsmas apstrade
Neslipgjiet keramiskas struktaras plecu, lai neietekmétu titana savienosanas bazes atbilstibas precizitati. NepiecieSsamibas gadijuma pabeidziet
modela profilu, pemot véra smaganu lielumu un minimalo biezumu (0,5 mm).

Hibridpamatne

Nogludiniet savienojuma vietu pie bloka, izmantojot smalkus dimanta slipésanas instrumentus un nemot véra modela profilu un krona malu.
Neveiciet nekadu individualu formas pielagosanu, jo tadéjadi tiks negativi ietekméta hibridpamatnes krona atbilstiba. Informacija par kroni: ja
atbilstiba hibridpamatnei ir nepreciza, veiciet pielagosanu uz krona.

Krona hibridpamatne

Nogludiniet savienojuma vietu pie bloka, izmantojot smalkus dimanta slipésanas instrumentus un nemot véra modela profilu un proksimalos
saskares punktus. Uzmanigi noslipgjiet visu sakodiena virsmu ar smalku dimantu, lai nogludinatu virsmas struktaru, kas izveidota

CAD/CAM apstrades procesa. Parbaudiet proksimalos un sakodiena saskares punktus. Izveidojiet virsmas tekstaras.

Pirms turpmakas apstrades obligati notiriet keramiskas struktdras ar ultraskanu Gdens vanna vai ar tvaika sprauslu. Rapigi nonemiet jebkadas
slipésanas piedevu atliekas no CAD/CAM slipésanas ierices. No virsmas nenonemts liekais slipésanas piedevu materials var izraisit saistisanas
problémas un krasas izmainas. Neapstradajiet keramisko struktdru ar Al,O; vai stikla puléSanas loditém.

Pap péja: zilas krasas aciju kliniska piemérisana
Pirms turpmakas apstrades var veikt klinisku piemérisanu, lai parbauditu atbilstibas precizitati. Klinisko piemérisanu var veikt ari vélaka posma,
pieméram, ar kristalizéto, zobu krasai pielagoto keramisko struktdru IPS e.max CAD.
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Keramiskas struktaras pagaidu fiksésana uz titana savienosanas bazes

izmantojot silikona pagaidu nospiedumu materialu, pieméram, Virtual® Extra Light Body Fast Set.

Neapstradata titana savieno$anas baze un keramiska struktara ir janotira ar tvaiku un péc tam janozave, izmantojot saspiestu gaisu. Keramiska
struktdra ir janovieto uz titana savienosanas bazes (kas ir pieskrivéta pie analoga modela), un komponentu relativa pozicija ir jaatzimé ar
udensizturigu markieri. Ja veiksit So darbibu, bis értak noteikt pareizo poziciju péc dalu pagaidu montazas. Neapstradatas titana savienosanas
bazes skraves kanals ir noslégts ar putuplasta granulu. Nospiedumu materials Virtual Extra Light Body Fast Set ir jauzklaj uz titana savienosanas
bazes un tiesi keramiskaja struktara. Titana savienosanas baze ir jaievieto keramiskaja struktara. Ir japarbauda abu komponentu salagojums
(rotacijas novérsanas blokétajs/markéjums). Komponenti ir stingri janotur pareizaja pozicija 2,5 mindtes, lidz nospiedumu materials Virtual Extra
Light Body Fast Set sacieté. Jebkads materiala atlikums ir uzmanigi janonem ar piemérotu instrumentu, pieméram, skalpeli.

Kliniska piemérisana

Péc pagaidu restauracijas nonemsanas hibridpamatne vai krona hibridpamatne ir manuali jaieskrivé, izmantojot atvéléto skravi. Ir japarbauda
geometrija attieciba uz smaganu malu (t.i, atbilstiba, smaganu anémija). Vajadzibas gadijuma hibridpamatnes skraves kanalu var noslégt ar
putuplasta granulu. Padoms: krona iek3&jo aspektu izolg, izmantojot glicerina gélu (pieméram, piemérisanas pastu, Liquid Strip).

Kroni intraorali novieto uz hibridpamatnes, lai parbauditu un nepieciesamibas gadijuma pielagotu proksimalos saskares punktus. Uzmanibu! Saja
posma sakodiena funkcija nav japarbauda. Lai varétu parbaudit sakodiena funkciju, kronim ir jabut piestiprinatam pie hibridpamatnes, izmantojot
nospiedumu materialu Virtual Extra Light Body Fast Set. Sim nolikam nedrikst izmantot piemérisanas pastu, jo $is materials nav pietiekami
noturigs pret saspiesanas spéku. Nospiedumu materials Virtual Extra Light Body Fast Set ir jauzklaj uz krona iekséja aspekta. Kronis ir jaiespiez
hibridpamatné ar pirkstiem, lidz tiek sasniegta galiga pozicija. Kronis ir jatur galigaja pozicija, lidz nospiedumu materials Virtual Extra Light Body
Fast Set sacieté (aptuveni 2,5 mindtes). Péc tam ir janonem liekais materials.

Tagad ir japarbauda sakodiens/artikulacija. Nepieciesamibas gadijuma ir javeic pielagosana, izmantojot piemérotus slipésanas instrumentus
(skatiet ieteikumus par slip&Sanas instrumentiem?). Kronis ir uzmanigi janonem no hibridpamatnes, un hibridpamatne/krona hibridpamatne ir
janonem no implanta. Implanta vieta ir janoskalo ar, pieméram, Cervitec Liquid (antibakterialu mutes skalosanas lidzekli, kas satur hlorheksidinu),
lai to notiritu un dezinficétu. Péc tam ir janovieto pagaidu restauracija.

Keramiskas struktaras pabeigsana
Atkariba no vajadzigas apstrades metodes un materialiem ir jaizvélas apstrades metode keramiskas strukttras pabeigsanai. Keramisko struktaru
var pabeigt ar trim apstrades metodém.

Pulésanas metode (pasparklajums) darba ar zilas krasas restauraciju
Pulésanas metodi ir ieteicams izmantot darba ar hibridpamatnes modela profilu. Darba ar krona hibridpamatni ir ieteicams veikt parklajuma
apdedzinasanu.

Lai darbibu veik$ana butu értaka, pieskravéjiet titana savienosanas bazi pie analoga modela. Nostipriniet keramisko struktaru uz titana
savieno$anas bazes, izmantojot pirkstus. Uzmanibu! Neslipéjiet titana savienosanas bazi.

Saistiba ar pulésanu ievérojiet ieteikumus par slipésanas instrumentiem?. Notiriet restauraciju ar ultraskanu ddens vanna vai ar tvaika sprauslu.
Péc tam piestipriniet restauraciju pie kristalizacijas tapas, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD
Crystallization Pin”. Novietojiet keramisko struktdru uz kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD Crystallization Tray un ievietojiet paliktni krasns
centra. Atlasiet apdedzinasanas programmu atkariba no izmantota materiala un apdedzinasanas paliktna (skatiet sadalu “Kristalizacijas un
apdedzinasanas parametri”).

lekrasosanas metode darba ar zilas krasas restauraciju

Lidzekli IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray nav ieteicams izmantot risinajumu IPS e.max CAD Abutment Solutions parklasanai, jo $is lidzeklis ir
jalieto loti precizi. Parklajuma materials nedrikst saskarties ar titana savieno$anas bazi vai skrives kanalu, jo tadéjadi var tikt nelabvéligi ietekméta
atbilstibas precizitate.

Novietojiet keramisko struktaru, ka aprakstits sadala “Restauraciju nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max CAD Crystallization Pin”. Péc tam
ar nelielu otu vienmérigi uzklajiet pastu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Paste FLUO uz virsmam, ko paredzéts parklat. Ja lietoanai gatavais
parklajums ir jaatskaida, to var sajaukt ar nelielu daudzumu skidruma IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Parklajuma materials nedrikst
saskarties ar titana savienosanas bazi vai skraves kanalu, jo tadéjadi var tikt nelabvéligi ietekméta atbilstibas precizitate. Pirms apdedzinasanas
parbaudiet iek$€&jo virsmu un rapigi nonemiet jebkadu piesarnojumu. Darba ar hibridpamatni neuzklajiet nekadus materialus uz krona
savieno$anas virsmas, jo tadéjadi var tikt nelabvéligi ietekméta krona atbilstiba. Neuzklajiet parklajumu parak bieza karta. |zvairieties no
“sabiezinasanas”, ipasi uz krona hibridpamatnes sakodiena virsmas. Parak plana parklajuma slana sekas var bat nepietiekams spidums. Ja ir
vajadziga papildinasana, keramisko struktdru var pielagot, pirms kristalizacijas apdedzinasanas izmantojot tonus IPS e.max CAD Crystall./Shades
un/vai krasvielas IPS e.max CAD Crystall./Stains. Izstumiet lieto3anai gatavos tonus un krasvielas no $lirces un ripigi samaisiet. Tonus un krasvielas
var nedaudz atskaidit, izmantojot skidrumu IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid. Tomér vielam ir jabat pastas konsistencé. Izmantojiet smalku
otinu, lai uzklatu tonu un krasvielu maisijumu tiesi uz neapdedzinata parklajuma slana. Lai iegitu intensivaku toni, ir javeic vairakas iekraso$anas
procedras un vairakkartéja apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani. Izmantojiet augémalas materialu IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal,
lai imitétu augsmalas zonu un raditu caurspidiguma efektu augémalas un sakodiena tre3a zoba krona hibridpamatné. Skautnes un fisaras var
pielagot, izmantojot krasvielas.

Péc tam novietojiet restauraciju kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka 6 vienibas uz paliktna
un veiciet kristalizacijas apdedzinasanu, izmantojot attieciga caurspidiguma panaksanai noraditos apdedzinasanas parametrus. levérojiet sadala
“Péc apdedzinasanas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus.

Panildi

Pap péja: korigéjosa apded:
Ja péc kristalizacijas ir nepiecieSama papildinasana vai pielago3ana, var veikt korigéjosu apdedzinasanu, izmantojot tonus, krasvielas un
parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze. Ari korigéjosas apdedzinasanas cikla ir jaizmanto kristalizacijas paliktnis IPS e.max CAD
Crystallization Tray. Izmantojiet papildpiederumu IPS e.max CAD Crystall./Add-On, tostarp atbilsto3o jauksanas skidrumu, lai veiktu nelielus
formas pielagojumus (pieméram, pieldgotu proksimalos saskares punktus). Pielagojumus var veikt gan kristalizacijas, gan korigéjosas
apdedzinasanas posma.
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lekrasosanas metode darba ar zobu krasas restauraciju

- Kristalizacija bez materialu lietoSanas; atseviska krasvielu/parklajuma apdedzinasana, izmantojot materialus IPS e.max CAD Crystall./vai
IPS Ivocolor.

- Novietojiet keramisko struktaru uz kristalizacijas tapas, ka aprakstits sadala “Keramisko strukttru nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPS e.max
CAD Crystallization Pin”. Lai veiktu papildinasanu un parklasanu, izmantojiet tonus, krasvielas vai parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/
Stains/Glaze (skatiet sadalu “lekrasosanas metode darba ar zilas krasas restauraciju” un izmantojiet citu apdedzinasanas programmu) vai
IPS Ivocolor.

- Tonus, krasvielas un parklajumu IPS e.max CAD Crystall./Shades/Stains/Glaze un IPS Ivocolor tonus, esences un parklajumu nedrikst savstarpéji
jaukt vai uzklat vienu péc otra.

Noradijumi par IPS Ivocolor izmantosanu. Lai nodrosinatu labaku mitrindsanu, papildinamo zonu var nedaudz ierivét ar IPS Ivocolor jauk$anas
Skidrumu. Jauciet IPS Ivocolor tonus un esences, izmantojot athilstosos IPS Ivocolor skidrumus, lidz iegastat vajadzigo konsistenci. Lai iegatu
intensivaku toni, ir javeic atkartotas iekrasoanas procediras un apdedzinasana, nevis jauzklaj biezaki slani. Izmantojiet augsmalas tonu materialu
IPS Shades Incisal, lai imitétu augsmalas zonu un raditu caurspidiguma efektu aug$malas un sakodiena tre$a zoba krona hibridpamatné. Skautnes
un fisras var pielagot, izmantojot esences. Darba ar hibridpamatni papildiniet modela profilu tikai ar IPS Ivocolor toniem un esencém. Krasvielas
nekada gadijuma nedrikst uzklat titana savienosanas bazes savienosanas virsmai un skrves kanalam, jo tadéjadi var tikt nelabvéligi ietekméta
atbilstibas precizitate. Pirms apdedzinasanas parbaudiet iek3&jo virsmu un rapigi nonemiet jebkadu piesarnojumu. Darba ar hibridpamatni
neuzklajiet nekadus materialus uz krona savieno$anas virsmas — tadéjadi var tikt nelabvéligi ietekméta krona atbilstiba. Novietojiet keramisko
struktdru kristalizacijas paliktna IPS e.max CAD Crystallization Tray centra vai novietojiet ne vairak ka 6 vienibas uz paliktna un veiciet kristalizaciju,
izmantojot vajadziga caurspidiguma panaksanai noraditos apdedzinasanas parametrus. levérojiet sadala “Péc apdedzinasanas veicamas
darbibas” sniegtos noradijumus.

Parklajuma apdedzinasanu veic, izmantojot parklajuma pastu vai pulveri. Darba ar hibridpamatném tiek parklats tikai modela profils. Darba ar
krona hibridpamatném parklajums tiek uzklats uz visas aréjas virsmas. Lai darbibu veiksana batu értaka, pirms parklasanas keramisko struktaru
var novietot uz titana savienosanas bazes. Sim nolikam pieskravéjiet titina savienosanas bazi pie analoga modela. Sajauciet parklajuma
materialu (IPS Ivocolor parklajuma pastu vai pulveri) ar jauk3anas skidrumu IPS Ivocolor allround vai longlife, lai iegatu vajadzigo konsistenci.
Uzklajiet vienmérigu parklajuma materiala slani uz visam zonam, ko paredzéts parklat.

Parklatas virsmas spiduma [imeni kontrolg, izmantojot dazadu parklajuma materiala konsistenci un uzklata materiala daudzumu, nevis
apdedzinasanas temperatiru. Lai panaktu izteiktaku spidumu, parklajuma materials jauzklaj atbilstosi biezaka slani. NepiecieSamibas gadijuma
fluorescences limeni var palielinat, uzklajot fluorescéjosu parklajuma materialu (FLUO pastu vai pulveri).

Parklajuma materialu nekada gadijuma nedrikst uzklat titana savienosanas bazes savienosanas virsmai vai skrives kanalam, jo tadéjadi var tikt
nelabvéligi ietekméta atbilstibas precizitate. Pirms apdedzinasanas parbaudiet iek$&jo virsmu un rapigi nonemiet jebkadu piesarnojumu. Darba ar
hibridpamatni neuzklajiet nekadus materialus uz krona savieno$anas virsmas — tadéjadi var tikt nelabvéligi ietekméta krona atbilstiba.

Veiciet IPS Ivocolor tona/parkldjuma apdedzinasanu uz medus kares formas paliktna, izmantojot noraditos apdedzinasanas parametrus (skatiet
sadalu “Kristalizacijas un apdedzinasanas parametri”). levérojiet sadala “Péc apdedzinasanas veicamas darbibas” sniegtos noradijumus.
Papildiespéja: korigéjosa apded
Sajauciet IPS e.max Ceram Add-On Dentin vai Incisal ar skidrumu IPS Build-Up Liquid soft vai allround un uzklajiet uz atbilsto3ajam zonam.
Apdedziniet, izmantojot noraditos parametrus procedrai “Pécparklajuma papildinajuma apdedzinasana” (skatiet sadalu “Kristalizacijas un
apdedzinasanas parametri”). levérojiet ilgstosu dzesésanu! NepiecieSamibas gadijuma péc apdedzinasanas nopuléjiet blakus eso$as zonas lidz
izteiktam spidumam.

Restauracijas nofiksésana uz kristalizacijas tapas IPSe.max CAD Crystallization Pin

1. Notiriet keramisko struktaru ar tvaika sprauslu, lai nonemtu piesarnojumu un lieko smérvielu. Péc tiriSanas izvairieties no jauna piesarnojuma
rasanas.

2. Keramiskas struktdras kristalizacijai izmantojiet kristalizacijas tapu IPS e.max CAD Crystallization Pin XS.

3. Aizpildiet keramiskas struktaras iek$éjas virsmas ar papildu apdedzinasanas pastu IPS Object Fix Putty vai Flow. Péc materiala izstumsanas
nekavéjoties atkartoti noslédziet IPS Object Fix Putty/Flow Slirci. Péc iznemsanas no aluminija iepakojuma slirci ir ieteicams glabat atkartoti
aizverama plastmasas maisina vai konteinera, kura ir mitrs gaiss.

4. Viegli iespiediet kristalizacijas tapu IPS e.max CAD Crystallization Pin XS nospieduma materiala IPS Object Fix Putty/Flow. Svarigi! Neiespiediet
tapu parak dzili — ta nedrikst saskarties ar sieninam. Pretéja gadijuma keramiskaja struktdra var rasties plaisas.

5. Nolidziniet lieko papildu apdedzinasanas pastu, izmantojot plastmasas lapstinu, lidz tapa ir drosi nostiprinata.

6. Novérsiet keramiskas struktdras aréjas virsmas/sakodiena virsmas piesarnojumu. Notiriet visu iesp&jamo piesarnojumu ar adeni samitrinatu
birstiti un nosusiniet.

Svarigi! Veicot kristalizaciju, IPS e.max CAD restauracijas nedrikst ievietot tiesi kristalizacijas paplaté IPS e.max CAD Crystallization Tray un tapas
bez papildu apdedzinasanas pastas.

Péc apdedzinasanas veicamas darbibas

Péc apdedzinasanas cikla beigam (sagaidiet krasns skanas signalu) iznemiet keramisko struktdru no krasns un |aujiet atdzist lidz istabas
temperatdrai vieta, kur nav caurvéja. Karstus priekSmetus nedrikst satvert ar metala knaiblém. Nonemiet keramisko strukttiru no saciet&jusa
nospieduma materiala IPS Object Fix Putty/Flow. Nonemiet visu lieko materialu ar ultraskanu dens vanna vai ar tvaika straklu. Lieko materialu
nedrikst nonemt, apstradajot virsmu ar Al, O, vai stikla pulésanas loditém. Ja restauracija ir japielago, veicot slipésanu?, gadajiet, lai keramika
neparkarstu. Visbeidzot nopuléjiet noslipétas virsmas lidz izteiktam spidumam.

Krona novietosana uz IPS e.max CAD hibridp nes — darba pabeigs

Krona novietosanu uz IPS e.max CAD hibridpamatnes bar pabeigt, izmantojot iekrasosanas metodi vai nogrieanas metodi. Papildinasanai un
parklasanai var izmantot IPS e.max CAD Crystall./ materialus vai IPS Ivocolor materialus. Samazinatas zonas (nogriesanas metode) papildina,
izmantojot IPS e.max Ceram parklasanas materialus. Krona pabeigsanas procedira batiba ir tada pati ka darbs ar kroni uz sagatavota zoba.
Detalizétu informaciju par proceduru skatiet IPS e.max CAD lietosanas instrukcijas.

167



Keramiskas struktaras pastaviga pievienosana pie titana savienos bazes
Kontaktvirsmas ir rapigi jasagatavo, lai varétu nodrosinat optimalu adhezivu savienojumu starp titana savieno3anas bazi un keramisko struktaru.

IPS e.max CAD keramiska struktdra (LS,) Titana savieno3anas baze
Apstrade ar striklu - levérojiet razotaja noradijumus.
Kondicionésana 1.iespéja 2.iespéja
Kodinasana Kodiniet titana Izmantojiet praimeri
savieno$anas bazes Monobond Etch &
savieno$anas virsmu Prime® uz titana _
20 sekundes ar savienosanas bazes

kodinasanas gelu IPS® | savienosanas virsmas
Ceramic Etching Gel | un |aujiet reagét vél

Silanizésana Savienosanas virsma 40 sekundes.
jakondicioné ar lidzekli Savienosanas virsma jakondicioné ar lidzekli
Monobond® Plus Monobond® Plus 60 sekundes
60 sekundes
Saistosa cementésana Multilink® Hybrid Abutment
Cementésanas virsmas parklasana Glicerina gels, pieméram, Liquid Strip
Polimerizacija Automatiska polimerizacija (7 min.)
C &3 virsmas pulés. Pielagoti pulétaji keramiskiem/sveku materialiem

levietosana un pécapriipe

Intraorala sagatavosana
Nonemiet pagaidu restauraciju un notiriet implanta vietu. Péc tam parbaudiet periimplanta audus (modela profilu).

Keramiskas struktaras un atseviska krona sag. 3ana/kondicionés

- 1.iespéja. Hibridpamatnes un krona hibridpamatnes atseviska krona vai skraves kanala savieno$anas virsmu kondicioné$ana, izmantojot
IPS keramikas kodinasanas gelu un lidzekli Monobond Plus (skatiet Monobond Plus lietosanas instrukcijas)

- 2.iespéja. Hibridpamatnes un krona hibridpamatnes atseviska krona vai skraves kanala savieno3anas virsmu kondicionésana, izmantojot
praimeri Monobond Etch & Prime (skatiet Monobond Etch & Prime lietosanas instrukcijas)

levietosana

Neizmantojiet fenolus saturosus mutes skalojamos lidzeklus, jo $adi izstradajumi nelabvéligi ietekmé keramikas un kompozitmateriala saiti.
Intraorali ievietojiet hibridpamatni vai krona hibridpamatni implanta. Manuali ieskravéjiet atbilsto3o implanta skravi un pievelciet, izmantojot
uzgrieznu atslégu (ievérojiet razotaja noradijumus).

Hibridpamatne un atsevisks kronis

levietojiet kokvilnas gabalinu vai putuplasta granulu hibridpamatnes skraves kanala un noslédziet skraves kanalu, izmantojot pagaidu
kompozitmaterialu (pieméram, Telio® Inlay). Tadéjadi tiks nodrosinata piek|uve skravei vélaka posma. Parbaudiet, vai uz savienosanas virsmam
nav piesarnojuma/mitruma, un nepiecie$amibas gadijuma notiriet vai nosusiniet ar gaisa lirci. Uzklajiet saistisanas materialu (pieméram,
SpeedCEM® Plus vai Variolink® Esthetic) uz kondicionéta krona. Novietojiet kroni uz hibridpamatnes un nostipriniet galigaja pozicija.

Jebkadu cementa parpalikumu var Tsu laiku cietinat, izmantojot “ceturtdalas metodi” — péc tam parpalikumu var érti nonemt. Parklajiet
cementésanas virsmas, izmantojot glicerina gelu (pieméram, Liquid Strip), un vélreiz cietiniet, izmantojot polimerizacijas lampu, pieméram,
Bluephase® Style. Péc tam noskalojiet glicerina gélu ar adeni.

Krona hibridpamatne
levietojiet kokvilnas gabalinu vai putuplasta granulu krona hibridpamatnes skrtives kanala un noslédziet skriives kanalu, izmantojot ilglaicigas
darbibas kompozitmaterialu (pieméram, Tetric EvoCeram®).

Parbaudiet sakodienu un artikulaciju. Ja restauracija ir pielagota, veicot slipésanu, noslipétas zonas péc tam janopulé lidz izteiktam spidumam,
izmantojot silikona pulétajus (pieméram, OptraPol/OptraFine). Nopulgjiet ari restauracijas malas/cementésanas virsmu (izmantojiet, pieméram,
OptraFine). Visbeidzot uz smaganu malas uzklajiet Cervitec® Plus (aizsargajosu laku).

Tonu kombinaciju tabula

IPS e.max CAD restauraciju tona papildinasanai un pielagosanai ir jaizmanto toni un krasvielas IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains vai toni un
esences IPS Ivocolor Shades, Essences.

- IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains: lieto3anai ar zilas krasas un zobu krasas IPS e.max CAD restauracijam

- IPS Ivocolor Shades, Essences: lietosanai ar zobu krasas IPS e.max CAD restauracijam

Tonu kombinaciju tabula ir ietverta IPS e.max CAD lietosanas instrukcijas.
Kristalizacijas un apdedzinasanas parametri

Nedrikst izmantot keramiskas krasnis bez kontrolétas (ilgstosas) dzesésanas funkcijas. Keramikas krasns ir jakalibré pirms pirmas kristalizacijas un
péc tam — reizi seSos ménesos. Atkariba no darbibas rezima var bat nepieciesama biezaka kalibracija. levérojiet razotaja noradijumus.

Kristalizacijas un apdedzinasanas parametru tabula ir ietverta IPS e.max CAD lietosanas instrukcijas.

Piezime: savas geometrijas dé| restauracijas var but dazada biezuma slani. Kad priek$meti péc apdedzinasanas cikla atdziest, dazadais atdzisanas
atrums dazada biezuma zonas var izraisit iek3&ja spraiguma uzkrasanos. Sliktakaja gadijuma 3is iek3&jais spraigums var izraisit keramisko
prieksmetu plisumus. $ada spraiguma izveidosanos var samazinat lidz minimumam, izmantojot lénu dzesésanu (ilgstosu dzesésanu L). Darba ar
monolitam restauracijam (iekrasosanas metode), kuru slanu biezums parsniedz 2 mm, ir jaizmanto ilgstosa dzesésana L.
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Informacija par drosibu

Sterilizacija

Pirms ievieto$anas muté hibridpamatnes un krona hibridpamatnes ir jasterilizé. Ir jaievéro vietéjie noteikumi un higiénas standarti, kas attiecinami
uz zobarstniecibas praksi.

Var veikt sterilizaciju ar tvaiku 3 reizes frakcionéta prieksvakuuma, ievérojot sadus parametrus: sterilizacija 3 minates; tvaika temperattra 132 °C;
atbilstiba puscikla ekspozicijas laikam — 2 minates. Hibridpamatne vai krona hibridpamatne ir jalieto nekavéjoties. Péc sterilizacijas pamatnes
nedrikst glabat!

Lietotajs ir atbildigs par hibridpamatnes vai krona hibridpamatnes sterilitati. Sterilizacija ir javeic tikai ar piemérotam iericém un materialiem, ka
arf jaizmanto konkrétiem izstradajumiem piemérotas, parbauditas metodes. lerices ir jauztur darba kartiba, un regulari javeic to apkope.
Risinajumu IPS e.max CAD Abutment Solutions lietotaju pienakums ir informét savus zobarstus par to, ka keramiskas struktaras pirms ievietosanas
pacienta mutes dobuma ir jasterilizé.

— Jasaistiba ar izstradajumu notiek nopietns negadijums, sazinieties ar uznémumu Ivoclar Vivadent AG (Bendererstrasse 2,
9494 Schaan/Liechtenstein, timek|a vietne: www.ivoclarvivadent.com) un atbildigo kompetento iestadi.
- Aktualas lietosanas instrukcijas ir pieejamas Ivoclar Vivadent AG timekla vietnes (www.ivoclarvivadent.com) lejupielazu sadala.

Bridinajumi
- Apstrades laika neieelpojiet keramikas puteklus. zmantojiet ekstrakcijas ierici un valkajiet sejas masku.
- levérojiet drosibas datu lapas (DDL) informaciju.

Informacija par utilizaciju

- Atlikusie uzkrajumi ir jautilizé atbilstosi attiecigas valsts juridiskajam prasibam.
Uzglabasana un uzglabasanas laiks

Sim izstradajumam nav nepiecie$ami nekadi ipasi glabasanas apstakli.

Papildu informacija

Uzglabat bérniem nepieejama vieta!

Sis materials ir izstradats tikai zobarstniecibas vajadzibam. Apstrade javeic tikai saskana ar lieto$anas instrukcijam. RaZotajs neuznemsies nekadu
atbildibu par bojajumiem, kas radusies, ja nav ievéroti lietosanas instrukcijas sniegtie noradijumi vai paredzétais izmantosanas noltks. Materialu
lietotaja pienakums ir parbaudit materialu piemérotibu un lietot tos tikai instrukcijas paredzétajam mérkim.

' Piem., CEREC/inLab, PlanMill. Pilns saraksts ir pieejams vietné www.ivoclarvivadent.com.

CEREC/inLab un PlanMill nav Ivoclar Vivadent AG registrétas precu zimes.
2 Ivoclar Vivadent blokshéma “leteicamie slipésanas instrumenti ekstraoralai un intraoralai lietosanai”.
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Paskirtis

Numatomas tikslas
Danty atramos

Naudojimas
Skirta tik odontologijai.

Aprasas

4IPS e.max® CAD Abutment Solutions” yra vieno danties pakeitimui skirtos implanty prilaikomos hibridinés vieno danties restauracijos (hibridinés
atramos ir hibridiniai atraminiai vainikéliai), pagamintos naudojant CAD/CAM. Sios hibridinés restauracijos po viena gaminamos i§ licio disilikato
stiklo keramikos (LS,) bloko ir uZcementuojamos ant titano cementavimo pagrindo.

Indikacijos
- Danties praradimas
- Danty agenezé

Kontraindikacijos
- Bruksizmas.
- Jei pacientas alergiskas sudétinéms medziagos dalims.

Naudojimo apribojimai

- Implanty gamintojo nurodyty reikalavimy pasirinktam implanto tipui nesilaikymas (implanto skersmenj ir ilgj gamintojas turi patvirtinti pagal
atitinkama padétj zandikaulyje).

- Mazesnis arba didesnis keraminio sluoksnio storis nei reikalaujama.

- Kito cementavimo kompozito nei ,Multilink Hybrid Abutment” naudojimas ,IPS e.max CAD" prie titano cementavimo pagrindo adheziskai
cementuoti.

- Keraminiy struktary prie titano cementavimo pagrindo cementavimas burnoje.

- Laikinas vainikélio cementavimas ant hibridinés atramos.

Apdorojimo apribojimai

Toliau pateiktos informacijos nesilaikymas pakenks rezultatams, pasiektiems naudojant ,IPS e.max CAD":

- Mazesnis uz reikalaujama maziausig storj.

- Bloky frezavimas naudojant nesuderinama CAD / CAM sistema.

- Gaminant vainikélj ant hibridinés atramos, varzto kanalo anga negali bati kontaktiniy tasky srityje. Jei to padaryti nejmanoma, geriau gaminti
hibridine atrama su atskiru vainikeéliu.

- Derinimas su kitomis medziagomis nei ,IPS e.max Ceram*, ,IPS Ivocolor®” ar ,IPS e.max CAD Crystall./“.

- Kristalizavimas nepatvirtintoje ir nesukalibruotoje keramikos krosnyje.

- Kristalizavimas didelés temperataros krosnyje.

- Kristalizavimas taikant nuo normos nukrypusius kepimo parametrus.

- Gamintojo nurodymy dél titano cementavimo pagrindo apdorojimo nesilaikymas.

Sistemos reikalavimai

,IPS e.max CAD Abutment Solutions” reikia apdoroti naudojant patvirtintg CAD/CAM sistema.'
Salutiniai poveikiai

Iki Siol nezinoma apie jokj salutinj poveikj.

Sudétis

Licio disilikato stiklo keramika (LS,) - silikato pagrindo stiklo keramika

Il tipas / 3 klasé, pagal standarta SO 6872:2015 (CTE 25-500 °C: 10,1+0,5 X 10°K)

Taikymas

Atspalvio parinkimas
Prie$ nustatydami atspalvj, dantis nuvalykite. Atspalvj nustatyti reikia pagal gretimy danty atspalvj.

Minimalus keraminiy struktiry sluoksnio storis
- Hibridiné atrama:
— Sienelés storis W,,, turi bati bent 0,5 mm.
- Hibridiné atrama turi bati sukurta panasiai kaip ir paruostas nataralus dantis:
- Ziedinis danties pavirSiaus petys su apvalintais vidiniais kampais arba nusklembta briauna;
- norint uzcementuoti vainikélj ant hibridinés atramos jprastiniais arba limpanciais cementavimo metodais, reikia sukurti retencinius
pavirsius ir tinkama paruo$imo aukstj;
- sukurkite iSnirimo profilj su tinkamu peréjimo prie vainikélio kampu (zr. paveiksla).
Vainikeélio plotis ,B,,," ribojamas iki 6,0 mm nuo konttro asinio aukscio iki hibridinés atramos varzto kanalio.
Reikia laikytis implanto gamintojo nurodymy dél maksimalaus hibridinés atramos ir atskiro vainikélio aukscio.

- Vainikélis ant hibridinés atramos:
— Sienelés storis Wy, turi bati didesnis kaip 1,5 mm (visas pusiaujo perimetras).
- Varzto kanalo anga negali bati kontaktiniy tasky srityje. Jei to padaryti nejmanoma, geriau gaminti hibriding atrama su atskiru vainikéliu.
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- Vainikeélio ant hibridinés atramos plotis By, ribojamas iki 6,0 mm nuo kontiiro asinio aukscio iki varzto kanalio.
- Reikia laikytis implanto gamintojo nurodymy dél maksimalaus vainikélio ant hibridinés atramos aukscio.

Plotis
Vainikelio plotis, B, = < 6,0 mm Vainikelis ant hibridings atramos By, = < 6,0 mm

Sienelés storis Wy, = < 1,5 mm

Bloko parinkimas
Blokas parenkamas pagal pageidaujama danties atspalvj ir pasirinkta titano cementavimo pagrinda. Priklausomai nuo pritaikymo pasirenkamas
IPS e.max CAD MO* arba LT blokas.

IPS e.max CAD MO A14 IPS e.max CAD LT A14 IPS e.max CAD LT A16

(vidutiniskai skaidrus) (mazai skaidrus) (mazai skaidrus)

IPS e.max CAD
Hibridiné atrama 4 v -
= | IPS CAD
= e.max _
Vainikélis ant hibridinés v v
atramos
Apdaila

Atlikdami keraminiy struktary apdailg ir kontiry formavima, laikykités slifavimo prietaiso naudojimo rekomendacijy? ir minimalaus sluoksnio
storio nurodymy. Jei jmanoma, koregavimus $lifuojant reikia atlikti tol, kol restauracija néra susikristalizavusi (mélynos btsenos), mazu greiciu ir
naudojant tik maza spaudima, kad baty iSvengta krasty delaminacijos ir nuskilimy. Reikia stengtis neperkaitinti keramikos. Deimantiniu atskyrimo
disku iSpjaukite keramine strukttra i$ bloko. Hibridiné atrama: atskiru disku Siek tiek jpjaukite j atramos kandamojo krasto tvirtinimo sritj, tuomet
i$ pagrindo puses visiskai perpjaukite per tvirtinimo taska. Atsargiai uzdékite keramine struktirg ant titano cementavimo pagrindo ir patikrinkite
atitikima. Apzitrékite antirotacinio uzrakto padét;.

13orinio keraminés struktaros pavirsiaus apdaila
Neslifuokite keraminés struktaros peties, kad nepaveiktuméte tikslaus atitikimo su titano cementavimo pagrindu. Jei reikia, atlikite isnirimo
profilio apdaila atsizvelgdami j atitikima su dantenomis ir maziausia storj (0,5 mm).

Hibridiné atrama

Svelniais deimantiniais $lifavimo instrumentais islyginkite tvirtinimo prie bloko taska atsizvelgdami j i¥nirimo profilio forma ir vainikélio krasta.
Neatlikite jokiy individualiy formos koregavimy, nes tai pakenks vainikélio prisitvirtinimui prie hibridinés atramos. Informacija apie vainikélj: jei
vainikélis tiksliai neatitinka hibridinés atramos, koreguokite vainikelj.

Vainikélis ant hibridinés atramos

Svelniais deimantiniais $lifavimo instrumentais islyginkite tvirtinimo prie bloko taska atsizvelgdami j isnirimo profilio forma ir proksimalinius
kontaktus. Svelniu deimantu $velniai nuslifuokite visa sakandzio pavirsiy, kad sulygintuméte pavirsiaus struktara, sukurta

CAD/CAM procesu. Patikrinkite proksimalinius ir sakandzio kontaktus. Sukurkite pavirsiaus tekstaras.

Prie$ atlikdami tolesnj apdorojima, keramines struktaras visuomet nuvalykite ultragarsu vandens voneléje arba gary srove. Nuo CAD/CAM
frezavimo jrenginio kruops¢iai nuvalykite visus frezavimo priedy likucius. Ant pavirsiaus esantys frezavimo priedy likuciai gali sukelti surisimo
problemy ir spalvos pakitimy. Keraminés struktdros neapdorokite sméliasraute naudodami Al,O; arba stiklines poliravimo granules.

Pasirinktinai: is mélyny ijy bandy
Pries atliekant tolesnj apdorojima, galima atlikti klinikinj bandyma atitikimo tikslumui patikrinti. Klinikinj bandyma atlikti galima ir vélesniame
etape, t. y. su kristalizuota, danties spalvos ,IPS e.max CAD" keramine struktara.
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Laikinasis keraminés struktaros fiksavimas ant titano cementavimo pagrindo
Norint paspartinti darba burnoje ir uzkirsti kelig nesusikristalizavusios keraminés struktaros pazeidimams, komponentai turi bati laikinai
pritvirtinti vienas prie kito naudojant silikonines atspaudy medziagas, pvz., ,Virtual® Extra Light Body Fast Set”.

Neapdorotas titano cementavimo pagrindas ir keraminé struktdra nuvalomi garais ir tuomet isdziovinami suslégtu oru. Keraminé struktara
uzdedama ant titano cementavimo pagrindo (3is yra prisukamas ant modelio analogo) ir santykiné komponenty padétis pazymima vandeniui
atspariu rasikliu. Atlikus j veiksma lengviau rasti tinkama padét; laikinai surenkant dalis. Neapdoroto cementavimo pagrindo varzto kanalas
uzdengiamas porolono gumuléliu. ,Virtual Extra Light Body Fast Set” uzdedama ant titano cementavimo pagrindo ir tiesiai j keramine struktara.
Titano cementavimo pagrindas jdedamas j keramine struktara. Reikia patikrinti abiejy komponenty sulygiavima (antirotacinis uzraktas / zymés).
Komponentus reikia tvirtai palaikyti tinkamoje padétyje 2 min. 30 sek., kol ,Virtual Extra Light Body Fast Set” sukietés. Bet kokj isstumtg
medziagos pertekliy reikia atsargiai pasalinti tinkamu instrumentu, pvz,, skalpeliu.

Klinikinis bandymas

Pasalinus laiking restauracija, hibridiné atrama arba vainikeélis ant hibridinés atramos prisukamas rankiniu badu, naudojant atitinkama varzta.
Geometrija reiki patikrinti pagal danteny krasta (pvz., atitikima, danteny anemija). Jei pageidaujama, hibridinés atramos varzto kanala galima
uzdengti porolono gumuléliu. Patarimas: vidiné vainikélio pusé izoliuojama glicerino geliu (pvz., bandomoji pasta, ,Liquid Strip”).

Vainikelis burnoje uzdedamas ant hibridinés atramos proksimaliniams kontaktams patikrinti i, jei reikia, pakoreguoti. Démesio. Sio etapo metu
netikrinkite sakandzio funkcijos. Norint patikrinti sakandzio funkcija, vainikeélis turi bati pritvirtintas prie hibridinés atramos naudojant

,Virtual Extra Light Body Fast Set”. Siam tikslui negalima naudoti bandomosios pastos, nes 3i medziaga néra pakankamai atspari kompresinei
jégai. ,Virtual Extra Light Body Fast Set” uzdedama ant vainikeélio vidinés pusés. Vainikélis pirstais spaudziamas ant hibridinés atramos, kol
pasiekiama galutiné padétis. Vainikeélis laikomas galutinéje padétyje, kol ,Virtual Extra Light Body Fast Set” sukietéja (mazdaug 2 min. 30 sek.).
Tuomet

pasalinamas medziagos perteklius.

Tada patikrinamas sakandis / Zandikaulio judesiai. Jei reikia, pakoreguojama tinkamais lifavimo instrumentais (zr. rekomendacijas dél $lifavimo
instrumenty?). Vainikélis atsargiai nuimamas nuo hibridinés atramos, o hibridiné atrama / vainikeélis ant hibridinés atramos — nuo implanto.
Implanto vieta nuskalaujama naudojant, pvz., ,Cervitec Liquid” (antibakterinj burnos skalavimo skystj su chlorheksidinu), siekiant jg nuvalyti ir
dezinfekuoti. Tuomet uzdedama laikina restauracija.

Keraminés struktaros uzbaigimas
Priklausomai nuo pageidaujamos apdorojimo technikos ir medziagy pasirenkamas apdorojimo metodas keraminei struktirai uzbaigti. I3 viso yra
trys keraminés struktaros uzbaigimui skirti apdorojimo metodai.

Mélynos restauracijos poliravimo technika ( iminis glazaravimas)
Poliravimo technika paprastai naudojama hibridinés atramos isnirimo profiliui. Vainikéliui ant hibridinés atramos rekomenduojamas glaziaros
kepimas.

Kad baty lengviau dirbti, prisukite titano cementavimo pagrinda ant modelio analogo. Pirstais pritvirtinkite keramine struktdra ant titano
cementavimo pagrindo. Démesio. Neslifuokite titano cementavimo pagrindo.

Slifuodami laikykités rekomendacijy dél 3lifavimo instrumenty? Restauracija nuvalykite ultragarsu vandens voneléje arba gary srove. Tuomet
pritvirtinkite restauracija prie kristalizavimop kais¢io kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin"“. Uzdékite
keramine struktdra ant ,IPS e.max CAD Crystallization Tray” ir padékite jj krosnies centre. Kepimo programa reikia pasirinkti pagal naudojama
medziaga ir kepimo padékla (zr. ,Kristalizavimo ir kepimo parametrai”).

Mélynos restauracijos dazymo technika

4IPS e.max CAD Crystall./Glaze Spray” nerekomenduojamas ,IPS e.max CAD Abutment Solutions” glazaruoti, nes jam reikalingas labai tikslus
taikymas. Glaziravimo medZiaga negali priliesti riSanciojo pavirsiaus prie titano cementavimo pagrindo ar varzto kanalo, nes tai gali pazeisti
atitikimo tiksluma.

Uzdékite keramine strukturg kaip aprasyta dalyje ,Restauracijy fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization Pin“. Tuomet mazu teptuku

tolygiai uzdékite ,IPS e.max CAD" kristalizavimo / glaziiravimo pastos FLUO ant glaziiruojamy pavirsiy. Jei paruo$ta naudoti glazira reikia
atskiesti, ja galima sumaisyti su nedideliu kiekiu ,IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid“. Glaziiravimo medziaga negali priliesti risanciojo pavirsiaus
prie

titano cementavimo pagrindo ar varzto kanalo, nes tai gali pazeisti atitikimo tiksluma. Pries kepdami patikrinkite vidinj pavirsiy ir atsargiai
pasalinkite bet kokj uzter$ima. Dirbdami su hibridine atrama, ant vainikélio riSamojo pavirsiaus nedékite jokiy medziagy, nes tai gali pakenkti
vainikeélio tikimui. NeuZztepkite per didelio glazaros sluoksnio. Venkite perpildymo, ypac ant vainikélio ant hibridinés atramos sakandzio pavirsiaus.
Jei glazaros sluoksnis per plonas, blizgumas gali bati per mazas. Jei pageidaujama tam tikry charakteristiky, pries atliekant kristalizavimo kepima
keramine struktira galima pritaikyti pagal savo poreikius naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./Shades” ir (arba) ,IPS e.max CAD Crystall./Stains".
1$stumkite i3 SvirkSto paruo$tus naudoti atspalvius ir dazus bei gerai juos sumaisykite. Atspalvius ir dazus galima Siek tiek suskystinti naudojant
4IPS e.max CAD Crystall./Glaze Liquid”. Taciau jie vis tiek turi bati pastos konsistencijos. Sumaisytus atspalvius ir dazus smulkiu teptuku tepkite
tiesiai ant neiskepto glazaros sluoksnio. Ryskesniai atspalviai gaunami keleta karty atlikus daZzymo proceddras ir pakartotinai iSkepus, o ne tepant
storesnius sluoksnius. Norédami imituoti kandamaja sritj ir sukurti skaidrumo efekta vainikélio ant hibridinés atramos kandamajame ir sakandzio
trecdalyje, naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Shades Incisal”. Gumburus ir jskilimus individualizuoti galima dazais.

Tuomet padékite restauracija ,IPS e.max CAD Crystallization Tray” centre arba ant padéklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir atlikite kristalizavimo
kepima naudodami atitinkamam skaidrumui nustatytus parametrus. Laikykités nurodymy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iskepus”.

Pasirinktinai: korekcinis kepimas

Jei atlikus kristalizavima reikalingos papildomos charakteristikos arba pakoregavimai, galima atlikti korekcinj kepima naudojant ,IPS e.max CAD
Crystall./Shades and Stains and Glaze". Be to, korekcinio kepimo ciklui naudokite ,IPS e.max CAD Crystallization Tray”. Norédami atlikti nedidelius
formos koregavimas (pvz., proksimaliniy kontaktiniy tasky), naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Add-On"” kartu su atitinkamu maiSymo skysciu.
Siuos koregavimus galima atlikti ir kristalizavimo, ir korekcinio kepimo etapuose.
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Danties spalvos restauracijos dazymo technika

- Kristalizavimas be medziagy taikymo; atskiras dazy / glaztros kepimas naudojant ,IPS e.max CAD Crystall./ arba ,IPS Ivocolor” medziagas.

- Uzdékite keramine struktarg ant kristalizavimo kais¢io kaip aprasyta dalyje ,Keraminiy struktary fiksavimas ant ,IPS e.max CAD Crystallization
Pin“. Norédami atlikti charakterizavima ir glazdravima, naudokite ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze” (zr. ,Mélynos restauracijos
dazymo technika”, naudojant kita kepimo programa) arba ,IPS Ivocolor”.

- ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains, Glaze” ir ,IPS Ivocolor Shades, Essence, Glaze” negalima maisyti vieny su kitais ar taikyti viena po kito.

Naudojant ,IPS Ivocolor”: Norint uZtikrinti geresnj drékinima, ant charakterizuojamos srities galima patrinti nedidelj kiekj ,IPS Ivocolor Mixing
Liquid“. Sumaisykite ,IPS Ivocolor Shades and Essences” su atitinkamais ,IPS Ivocolor” skysciais, kad gautuméte pageidaujama konsistencija.
Ry3kesniai atspalviai gaunami pakartotinai atlikus dazymo procedurg ir kepima, o ne tepant storesnius sluoksnius. Norédami imituoti kandamaja
sritj ir sukurti skaidrumo efekta vainikélio ant hibridinés atramos kandamajame ir sakandzio tre¢dalyje, naudokite ,IPS Ivocolor Shades Incisal”.
Gumburus ir jskilimus individualizuoti galima esencijomis. Dirbdami su hibridine atrama, charakterizuokite tik iSnirimo profilio sritj, naudodami
4IPS Ivocolor Shades and Essences”. Dazy jokiu budu negalima tepti ant titano cementavimo pagrindo ir varzto kanalo risanciojo paviriaus, nes
tai gali paZeisti atitikimo tiksluma. Pries kepdami patikrinkite vidinj pavirsiy ir atsargiai pasalinkite bet kokj uztersima. Dirbdami su hibridine
atrama, ant vainikélio risamojo pavirsiaus nedékite jokiy medziagy, nes tai gali pakenkti vainikélio tikimui. Keramine struktarg padékite ,IPS e.max
CAD Crystallization Tray” centre arba ant déklo padékite daugiausiai 6 vienetus ir juos kristalizuokite naudodami pageidaujamam skaidrumui
nustatytus parametrus. Laikykités nurodymy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iskepus”.

Glaztros kepimas atliekamas naudojant glazaravimo pasta arba miltelius. Hibridinése atramose glazaruojamas tik inirimo profilis. Vainikéliuose
ant hibridiniy atramy glazaruojamas visas iSorinis pavirsius. Kad baty lengviau dirbti, glaziravimo metu keramine struktarg galima padeéti ant
titano cementavimo pagrindo. Dél Sios prieZasties pritvirtinkite titano cementavimo pagrinda ant modelio analogo. Sumaisykite glazaravimo
medziagas (,IPS Ivocolor Glaze Paste” arba ,Powder”) su ,IPS Ivocolor Mixing Liquid” ,allround” arba ,longlife”, kad gautuméte pageidaujama
konsistencija. Lygiu glaziiravimo medziagos sluoksniu padenkite visas glaziiruosiamas sritis.

Glaziiruoto pavirsiaus blizgumas priklauso nuo glaziiravimo medziagos konsistencijos ir uztepto kiekio, o ne kepimo temperatiros. Norint di
desnio blizgumo, reikia uztepti atitinkamai storesnj glaziros kiekj. Jei reikia, fluorescencija padidinti galima uztepus fluorescentinés glaziiravimo
medziagos (,Paste FLUO" arba ,Powder FLUO").

Glazaravimo medziagos jokiu bidu negalima tepti ant titano cementavimo pagrindo arba varzto kanalo risanciojo pavirsiaus, nes tai gali pazeisti
atitikimo tiksluma. Pries kepdami patikrinkite vidinj pavirsiy ir atsargiai pasalinkite bet kokj uztersima. Dirbdami su hibridine atrama, ant vainikélio
risamojo pavirsiaus nedékite jokiy medziagy, nes tai gali pakenkti vainikélio tikimui.

4IPS Ivocolor” dazymo / glaziiravimo kepima atlikite ant korinio padéklo naudodami nustatytus kepimo parametrus (zr. ,Kristalizavimo ir kepimo
parametrai”). Laikykités nurodymuy, pateikty dalyje ,Kokiy veiksmy imtis iskepus”.

Pasirinktinai: korekcinis kepimas

Sumaisykite ,IPS e.max Ceram Add-On Dentin” arba ,Incisal” su ,IPS Build-Up Liquid” ,soft” arba ,allround” ir uztepkite ant atitinkamy sri¢iy.
13kepkite naudodami nustatytus parametrus, skirtus ,Priedas atlikus glaztravimo kepima” (zr. ,Kristalizavimo ir kepimo parametrai”). Laikykités
ilgalaikio vésinimo nurodymy! Jei reikia, iSkepe nupoliruokite pakoreguotas sritis iki smarkaus blizgesio.

Restauracijos pritvirtinimas ant ,IPSe.max CAD Crystallization Pin”

1. Nuvalykite keramine struktara gary srove, kad pasalintuméte bet kokj uztersima ar riebaly likucius. Nuvale stenkités neuztersti.

2. Keraminés struktaros kristalizavimui naudokite ,IPS e.max CAD Crystallization Pin XS*

3. Keraminés struktaros vidinius pavirsius uzpildykite ,IPS Object Fix Putty” arba ,Flow” pagalbine pasta. ISstime medziaga, nedelsiant
uzdarykite ,IPS Object Fix Putty” / ,Flow” 3virksta. I3imta i$ aliuminio maielio $virksta reikéty laikyti pakartotinai uzdaromame plastikiniame
maiselyje arba drégnos atmosferos talpykloje.

4. Siek tiek jspauskite ,IPS e.max CAD Crystallization Pin XS” j ,IPS e.max CAD Object Fix Putty” / ,Flow". Svarbu. Nejspauskite kais¢io per giliai,
kad jis neprisiliesty prie sieneliy. Taip keraminé struktara gali jskilti.

5. Plastikine mentele islyginkite pagalbing kepimo pasta, kad kaistis saugiai jsistatyty j vieta.

6. I30rinj keraminés struktdros paviriy / sakandzio pavirsiy apsaugokite nuo uztersimo. Vandeniu sudrékintu $epetéliu nuvalykite bet kokj
galima uztersima ir iSdZiovinkite.

Svarbu: Atliekant kristalizavima, ,IPS e.max CAD” restauracijy negalima padéti tiesiai ant ,IPS e.max CAD Crystallization Tray” ir ,Pin”, t.y.

nenaudojant papildomos kepimo pastos.

Kokiy veiksmy imtis iSkepus

Pasibaigus kepimo ciklui, iSimkite keramine struktra i$ krosnies (palaukite krosnies garsinio signalo) ir leiskite atvésti kambario temperattroje,
vietoje, kur néra skersvéjo. Karsty objekty negalima liesti metalinémis replémis. ISimkite keramine struktara i$ sukietéjusio ,IPS Object Fix Putty /
Flow”. Utragarsu vandens voneléje arba gary srove pasalinkite bet kokius likucius. Likuciy negalima 3alinti apdorojant sméliasraute su Al,0; arba
stiklinémis poliravimo granulémis. Jei restauracijq reikia koreguoti $lifuojant?, keramikos neperkaitinkite. Galiausiai nupoliruokite nuslifuotas sritis
iki smarkaus blizgesio.

Vainikélio ant ,IPS e.max CAD" hibridinés atramos uzbaigimas

Vainikélj ant ,IPS e.max CAD” hibridinés atramos uzbaigti galima naudojant dazymo arba sumazinimo metoda. Atliekant charakterizavima ir
glaziravima, naudojamos ,IPS e.max CAD Crystall./“ arba ,IPS Ivocolor” medziagos. Sumazintos sritys (sumazinimo metodas) uztaisomos
naudojant ,IPS e.max Ceram” sluoksniavimo medziagas. IS esmés vainikélio uzbaigimo procedura yra tokia pati kaip ir vainikélio ant paruosto
danties. I$samesnés informacijos apie procedura ieskokite ,IPS e.max CAD” naudojimo instrukcijose.



Keraminés struktiros cementavimas ant titano cementavimo pagrindo visam laikui
Kontaktinius pavirsius reikia kruop3ciai paruosti, kad baty uztikrinamas optimalus titano cementavimo pagrindo ir keraminés struktaros adhezinis
surisimas.

4IPS e.max CAD* keraminé struktara (LS,) Titano cementavimo pagrindas
Sméliasrautis apdirbimas - Laikykités gamintojo nurodymy.
Kondicionavimas 1 pasirinkimas 2 pasirinkimas
Esdinimas Titano cementavimo | UZtepkite ,Monobond
pagrindo risamajj Etch & Prime®” ant
pavirsiy ésdinkite titano cementavimo _
20 sek. naudodami pagrindo risamojo
L,IPS® Ceramic Etching | pavirsiaus ir palikite
Gel” reaguoti dar 40 sek.
Silanizavimas Risamasis pavirsius
kondicionuojamas Risamasis pavirsius kondicionuojamas 60 sek.,
60 sek., naudojant naudojant ,Monobond® Plus”
»Monobond® Plus”.
Adhezinis cementavimas »Multilink® Hybrid Abutment”
G imo jungties pad Glicerino gelis, pvz., ,Liquid Strip”
Kietinimas 7 min. trukmés automatinis polimerizavimas
C imo jungties poliravi Keramikai / dervai skirtos jprastos poliravimo medziagos

|déjimas ir tolesné prieZiara
Paruosimas burnoje
1Simkite laikinajq restauracija ir iSvalykite implanto vieta. Tuomet patikrinkite periimplantinj audinj (iSnirimo profilj).

Keraminés struktros ir atskiro vainikélio paruosimas / kondicionavimas

- 1 pasirinkimas. Hibridinés atramos ir atskiro vainikélio arba vainikélio ant hibridinés atramos varzto kanalo risamuyjy pavirsiy kondicionavimas
naudojant ,IPS Ceramic Etching Gel” ir ,Monobond Plus” (Zr. ,Monobond Plus” naudojimo instrukcijas).

- 2 pasirinkimas. Hibridinés atramos ir atskiro vainikélio arba vainikélio ant hibridinés atramos varzto kanalo risamujy pavirsiy kondicionavimas
naudojant ,Monobond Etch & Prime” (zr. ,Monobond Etch & Prime” naudojimo instrukcijas).

|déjimas

Nenaudokite burnos skalavimo skysciy su fenoliu, nes tokie produktai pakenks keramikos ir kompozito surisimui. Hibridine atrama arba vainikeélj
ant hibridinés atramos burnoje jdékite j implanta. Rankomis jsukite atitinkama implanto varztg ir priverzkite dinamometriniu verzliarak¢iu
(laikykités gamintojo nurodymuy).

Hibridiné atrama ir atskiras vainikélis

| hibridinés atramos varzto kanala jdékite medvilnés arba porolono gumulélj ir uzsandarinkite varzto kanala laikinu kompozitu (pvz., , Telio®
Inlay”). Tokiu btidu bus galima prieiti prie varzo vélesniame etape. Patikrinti riSamuosius pavirsius, ar néra uztersimo / drégmes ir, jei reikia,
nuvalykite arba i3dZiovinkite oro 3virktu. | kondicionuota vainikélj jdékite cementavimo medziagos (pvz., ,SpeedCEM® Plus” arba ,Variolink®
Esthetic”).

UZzdékite vainikelj ant hibridinés atramos ir uztvirtinkite galutinéje padétyje.

Bet kokj cemento pervirsj reikia trumpai pakietinti Sviesa ketvirtine technika ir tuomet jj bus galima nesunkiai pasalinti. Cementavimo jungtis
uzdenkite glicerino geliu (pvz., ,Liquid Strip”) ir dar kartg pakietinkite Sviesa, pvz., naudodami kietinimo lempga ,Bluephase® Style”. Tuomet
glicerino gelj nuskalaukite vandeniu.

Vainikélis ant hibridinés atramos
| vainikélio ant hibridinés atramos varzto kanalg jdékite medvilnés arba porolono gumulélj ir uzsandarinkite varzto kanala nuolatiniu kompozitu
(pvz., ,Tetric EvoCeram®”).

Patikrinkite sakandj ir Zandikaulio judesius. Jei restauracija koreguojama ja $lifuojant, nuslifuotas vietas reikia nupoliruoti iki smarkaus blizgesio
silikoniniais poliravimo instrumentais (pvz., ,OptraPol” / ,OptraFine”). Taip pat nupoliruokite restauracijy krastus / cementavimo jungtis
(naudodami, pavyzdziui, ,OptraFine”). Galiausiai palei danteny krasta uztepkite ,Cervitec® Plus” (apsauginio lako).

Atspalviy deriniy lentelé

4IPS e.max CAD" restauracijy atspalvio charakterizavimui ir koregavimui naudojami ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains” arba ,IPS Ivocolor
Shades, Essences”.

- ,IPS e.max CAD Crystall./Shades, Stains": skirti naudoti su mélynomis ir danties spalvos ,IPS e.max CAD" restauracijomis.

-, IPSIvocolor Shades, Essences”: skirti naudoti su danties spalvos ,IPS e.max CAD" restauracijomis.

Atspalviy deriniy lentele galima rasti ,IPS e.max CAD" naudojimo instrukcijose.

Kristalizavimo ir kepimo p rai

Negalima naudoti keramikos krosniy be kontroliuojamo (ilgalaikio) vésinimo funkcijos. Prie$ pirmajj kristalizavima keramikos krosnj reikia
sukalibruoti, tai reikia kartoti reguliariai kas $esis ménesius. Priklausomai nuo veikimo rezimo, kalibravima gali prireikti atlikti dazniau. Laikykités
gamintojo nurodymy.

Kristalizavimo ir kepimo parametry lentele galima rasti ,IPS e.max CAD" naudojimo instrukcijose.

Pastaba. Dél savo geometrijos restauracijos gali pasizyméti skirtingu sluoksniy storiu. Kai objektai vésta atlikus kepimo cikla, skirtingas vésimo
greitis skirtingy storiy srityse gali sukelti vidinés jtampos sankaupa. Blogiausiu atveju $ios vidinés jtampos gali sukelti keraminiy objekty jtrakimy.
Atliekant létajj vésinima (ilgalaika vésinima ,L"), Sias jtampas galima sumazinti iki minimumo. Dirbant su monolitinémis restauracijomis (dazymo
technika), kuriy sluoksniy storiai yra daugiau kaip 2 mm, batina naudoti létajj vésinima ,L".
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Saugos informacija

Sterilizavimas

Prie$ jdedant j burng hibridines atramas arba vainikélius ant hibridiniy atramy reikia sterilizuoti. Reikia laikytis odontologijos praktikai taikomy
vietos teisés nuostaty ir higienos standarty.

Sterilizavima garais galima atlikti naudojant 3 k. frakcionuota pirminj vakuuma ir laikantis 3iy parametry: sterilizavimo laikas — 3 min; gary
temperatira — 132 °C; visa tai atitinka puseés ciklo ekspozicijos trukme (2 min.). Hibridiné atrama arba vainikélis ant hibridinés atramos turi bati
naudojami nedelsiant. Atlikus sterilizavima negalima padéti saugoti!

Uz hibridinés atramos arba vainikélio ant hibridinés atramos sterilumga atsakingas naudotojas. Reikia uztikrinti, kad sterilizavimas atliekamas tik
naudojant tinkamus prietaisus ir medziagas bei produktams pritaikytus ir patvirtintus metodus. Naudojami prietaisai turi bati tinkamai ir
reguliariai priziarimi. ,IPS e.max CAD Abutment Solutions” naudotojai turi pranesti odontologams, kad pries jdedant jas pacientams keraminés
struktaros turi bati sterilizuojamos.

— Jvykus rimtiems su gaminiu susijusiems incidentams, susisiekite su ,Ivoclar Vivadent AG", Bendererstrasse 2, 9494 Schaan/Liechtenstein,
svetainé: www.ivoclarvivadent.com, arba su artimiausia atsakinga kompetentinga institucija.
- Siuo metu galiojancias naudojimo instrukcijas galima rasti ,Ivoclar Vivadent AG” svetainés (www.ivoclarvivadent.com) atsisiuntimo dalyje.

Ispéjimai
- Atlikdami apdaila nejkvépkite keramikos dulkiy. Naudokite siurblj ir veido kauke.
- Perskaitykite saugos duomeny lapa (SDS).

Informacija apie iSmetima

- Likusias atsargas reikia pasalinti laikantis atitinkamy nacionalinés teisés reikalavimy.
Tinkamumo laikas ir laikymas

Siam gaminiui nereikia jokiy specialiy laikymo salygy.

Papildoma informacija
Medziaga saugoti nuo vaiky!

Si medziaga skirta naudoti tik odontologijoje. Tvarkymas turi bati atliekamas tiksliai pagal naudojimo instrukcijas. Nesilaikant instrukcijy arba
ignoruojant nurodyta naudojimo sritj, neprisiimame atsakomybés uz patirtq Zala. Patikrinti, ar produktai tinkami ir gali bati naudojami bet kokiam
tikslui, nenurodytam instrukcijose, yra naudotojo atsakomybé.

' Pvz, ,CEREC/inLab”, ,PlanMill". Visa sara3a galima rasti www.ivoclarvivadent.com.

4CEREC/inLab” ir ,PlanMill” néra registruotieji ,Ivoclar Vivadent AG” prekés Zenklai.
?,Ivoclar Vivadent” struktdriné schema ,Rekomenduojami slifavimo instrumentai naudoti iSoriskai ir burnoje”.
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Ivoclar Vivadent - worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.0. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3 9795 9599

Fax +61 3 9795 9645
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Tech Gate Vienna
Donau-City-Strasse 1
1220 Wien

Austria

Tel. +43 1 263 191 10
Fax: +43 1263 191 111
www.ivoclarvivadent.at

Ivoclar Vivadent Ltda.
Alameda Caiapds, 723
Centro Empresarial Tamboré
CEP 06460-110 Barueri — SP
Brazil

Tel. +55 11 2424 7400

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.
1-6600 Dixie Road
Mississauga, Ontario
L5T 2Y2

Canada

Tel. +1 905 670 8499
Fax +1 905 670 3102
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Shanghai
Trading Co., Ltd.

2/F Building 1, 881 Wuding
Road, Jing An District
200040 Shanghai

China

Tel. +86 21 6032 1657

Fax +86 21 6176 0968
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent
Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1 627 3399

Fax +57 1 633 1663
www.ivoclarvivadent.co

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 4 50 88 64 00
Fax +33 4 50 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
D-73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel. +49 7961 889 0

Fax +49 7961 6326
www.ivoclarvivadent.de

Wieland Dental + Technik
GmbH & Co. KG
Lindenstrasse 2

75175 Pforzheim

Germany

Tel. +49 7231 3705 0

Fax +49 7231 3579 59
www.wieland-dental.com

Ivoclar Vivadent Marketing
(India) Pvt. Ltd.

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate
Veera Desai Road,

Andheri (West)

Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 22 2673 0302
Fax +91 22 2673 0301
www.ivoclarvivadent.in

Ivoclar Vivadent s.r.l.

Via Isonzo 67/69

40033 Casalecchio di Reno (BO)
Italy

Tel. +39 051 6113555

Fax +39 051 6113565
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Ivoclar Vivadent Ltd.
12F W-Tower

54 Seocho-daero 77-gil,
Seocho-gu

Seoul, 06611

Republic of Korea

Tel. +82 2 536 0714

Fax +82 2 596 0155
www.ivoclarvivadent.co.kr

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Calzada de Tlalpan 564,

Col Moderna, Del Benito Juarez
03810 México, D.F.

México

Tel. +52 (55) 50 62 10 00

Fax +52 (55) 50 62 10 29
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent BV

De Fruittuinen 32

2132 NZ Hoofddorp
Netherlands

Tel. +31 23 529 3791

Fax +31 23 555 4504
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Rosedale

PO Box 303011 North Harbour
Auckland 0751

New Zealand

Tel. +64 9 914 9999

Fax +64 9 914 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent Polska
Sp.z 0.0.

Al. Jana Pawla I 78
00-175 Warszawa

Poland

Tel. +48 22 635 5496
Fax +48 22 635 5469
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent

Marketing Ltd.

Prospekt Andropova 18 korp. 6/
office 10-06

115432 Moscow

Russia

Tel. +7 499 418 0300

Fax +7 499 418 0310
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent
Marketing Ltd.

Qlaya Main St.

Siricon Building No.14, 2™ Floor
Office No. 204

P.0. Box 300146

Riyadh 11372

Saudi Arabia

Tel. +966 11 293 8345
Fax +966 11 293 8344
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
Carretera de Fuencarral n°24
Portal 1 — Planta Baja
28108-Alcobendas (Madrid)
Spain

Tel. +34 91 375 78 20

Fax +34 91 375 78 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvéagen 14

$-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 8 514 939 30
Fax +46 8 514 939 40
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent
Liaison Office

: Tesvikiye Mahallesi
Sakayik Sokak
Nisantas' Plaza No:38/2
Kat:5 Daire:24

34021 Sisli — Istanbul
Turkey

Tel. +90 212 343 0802
Fax +90 212 343 0842
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44 116 284 7880

Fax +44 116 284 7881
www.ivoclarvivadent.co.uk

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Amherst, N.Y. 14228
USA

Tel. +1 800 533 6825
Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us

ivoclar .
vivadent:

passion vision innovation
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