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Opis izdelka
SR Triplex Hot je material za izdelavo protez na osnovi
PMMA. Obdelujemo ga z vroão polimerizacijo in s tehniko
pre‰anja. Je preprost za obdelavo in udoben za uporabnika.
Dodatno je na voljo tudi vlaknena razliãica.  

Sestava  
Prah:
Polimetilmetakrilat, katalizator, pigmenti 

Tekoãina:
Metilmetakrilat stab., dimetakrilat 

Indikacije
– totalne proteze
– delne proteze
– kombinirane proteze
– podloge

Kontraindikacije
– Potrebno je prepreãiti neposredni stik z nestrjenim

materialom v ustih.
– Pri dokazani alergiji na sestavine SR Triplexa Hot izdelka

ne uporabljamo.

Stranski uãinki
V posameznih primerih so bile pri materialih iz
polimetilmetakrilata opisane lokalne alergijske reakcije. 

Navodilo za uporabo
Z vrelo vodo izprane in dobro namoãene mavãne povr‰ine
dvakrat premaÏemo s Separating Fluidom in dobro osu‰imo.
Spoj zob z bazo proteze zagotovimo tako, da zobe dobro
nahrapamo in jih ovlaÏimo z monomerom.

Doziranje umetne mase za proteze
– Idealno razmerje me‰anja za posamezno protezo:

23,4 g prahu : 10 ml tekoãine
– S sistemom doziranja:

1 proteza: 2. oznaki na merilnem cilindru
merilni cilinder polimera: 10 ml monomera
2 protezi: 3. oznaki na merilnem cilindru
polimer: 20 ml monomera

Sistem doziranja
Integrirani sistem doziranja omogoãa idealno razmerje
me‰anja in s tem najmanj‰o moÏno polimerizacijsko krãitev
materiala SR Triplex Hot. Na merilnem cilindru za polimer so
oznaãene koliãine za eno ali dve protezi srednje velikosti.
Oznake na cilindru za monomer prikazujejo lestvico v
mililitrih.

Doziranje je idealno, ãe upo‰tevamo oznaãene
koliãine. Pri previsoki vsebnosti monomera se
spremenita barva in obdelava. Dodatno lahko
nastane vpliv na potek polimerizacije, kar lahko
povzroãi draÏenje sluznice.

Me‰anje
Prah in tekoãino ume‰amo z lopatico v primernem razmerju
in zmes dobro preme‰amo. Zmes pustimo zoreti pribliÏno
5–10 minut v zaprti me‰alni posodi pri sobni temperaturi
(23 °C).

âas obdelave
Takoj, ko material po konãanem ãasu zorenja ni veã lepljiv,
ga lahko obdelujemo pribliÏno 20 minut pri 23 °C.
Ume‰ano testo in ãas obdelave sta odvisna od
temperature.

Pre‰anje
Zadostno koliãino testa iz umetne mase poloÏimo v mlaãno
in izolirano polovico kivete. Kiveto previdno zapremo,
stisnemo pod tlakom 80 barov in jo vpnemo v streme.
Kiveta v stremenu je pod pritiskom.

Polimerizacija
Vroão polimerizacijo izvajamo lahko na dva naãina:

– standardni potek (priporoãljiva metoda):
Zaprto kiveto postavimo v hladno vodo, jo segrejemo do
100 °C in jo pustimo vreti 45 minut.

– Druga moÏnost:
Kiveto poloÏimo v krop in jo pustimo vreti 20 minut.

Ta varianta je primerna le za proteze manj‰e in
srednje velikosti. Sloj materiala ne sme presegati
debeline 1 cm!

PreseÏna koliãina monomera se zniÏa z zvi‰anjem
temperature polimerizacije. Najmanj‰i ostanek
monomera dobimo, ãe uporabimo standardno
metodo!

Hlajenje
Kiveto pustimo stati najmanj 30 minut pri sobni temperaturi
in jo nato popolnoma ohladimo v hladni vodi.

Odstranitev iz kivete in konãna obdelava
Popolnoma ohlajeno kiveto odpremo in odstranimo mavec. 
Pri protezi opravimo kontrolo okluzije, nato sledi konãna
obdelava, predhodno poliranje in poliranje do visokega
sijaja.

MoÏnosti za popravila in korekture SR Triplexa Hot:
Korekture in popravila lahko opravimo s hladnima
polimerizatoma SR Triplex Cold ali ProBase Cold. Spojne
povr‰ine moramo nahrapati z rezkalom in navlaÏiti z
monomerom. Popravila protez izvedemo s tehniko litja.
Opozorila za nevarnost
– Monomer vsebuje metilmetakrilat.
– MMA je hitro vnetljiv (plameni‰ãe +10 °C).
– DraÏi oãi, dihala in koÏo.
– V stiku s koÏo lahko nastane preobãutljivost.
– Material moramo zavarovati pred viri vÏiga. Pri delu z

njim ne kadimo.

Slovensko



– Materiala ne odstranjujemo v kanalizacijsko omreÏje.
– Pazimo, da ne pride do elektronskega polnjenja.

Napotki za hrambo
– Posodo z monomerom hranimo v hladnem, temnem in

dobro prezraãenem prostoru.
– Primerna je temperatura od 2–28 °C.
– Po preteku roka uporabnosti proizvodov ne uporabljamo.
– Proizvodi ne smejo biti dosegljivi otrokom.

Razvrstitev po EN ISO 20795-1, tip 1, razred 1 
Izdelek izpolnjuje zahteve meets EN ISO 20795-1:2013.

Material je razvit za uporabo na dentalnem podroãju in se uporablja samo primerno navodilu za
uporabo. Za po‰kodbe, ki izhajajo iz drugaãnega naãina uporabe, ali iz nepravilne uporabe,
proizvajalec ne prevzema odgovornosti. Poleg tega uporabnik je dolÏan izdelek na lastno
odgovornost preizkusiti pred uporabo, lastnost in uporabnost za predvidene namene, zlasti ãe te
lastnosti niso navedene v navodilu za uporabo.

Opis proizvoda
SR Triplex Hot je materijal za proteze na bazi PMMA.
Polimerizira toplinom i primjenjuje se u tehnici preπanja.
Ovaj materijal omoguÊuje jednostavno rukovanje, a
pacijentu je vrlo ugodan pri noπenju proteze. Pored toga
postoji i materijal s vlaknima.  

Sastav 
Praπak:
Polimetilmetakrilat, Katalizator, Pigmenti 

TekuÊina:
Metilmetakrilat stab., Dimetakrilat

Indikacije
– potpune proteze
– djelomiËne proteze
– u kombiniranoj pretetici
– za podlaganja

Kontraindikacije
– Izbjegavati izravan dodir nepolimeriziranog materijala u

intraoralnom podruËju.
– Kod dokazane alergije na sastojke SR Triplex Hota,

potrebno je odustati od primjene.

Nuspojave
U pojedinim sluËajevima opisane su kod polimetil-
metakrilata lokalne alergijske pojave. 

Uputa za uporabu
Sadrene povrπine koje su isprane vruÊom vodom i dobro
ovlaæene, dva puta izolirati sa Separating Fluidom i ostaviti
da se dobro osuπe. Da bi se osigurao spoj s bazom proteze,
zube je potrebno nahrapaviti i navlaæiti monomerom.

Doziranje materijala za proteze
– idealan omjer za jednu protezu:

23,4 g praπka : 10 ml tekuÊine
– sa sustavom za doziranje:

1 proteza: 2. oznaka na menzuri
Mjerna posuda za polimer: 10 ml monomera
2 proteze: 3. oznaka na mjernoj posudi
Polimer: 20 ml monomera

Sustav za doziranje
Integrirani sustav za doziranje jamËi idealan omjer mijeπanja
i najmanju kontrakciju pri polimerizaciji SR Triplex Hota. Na
mjernoj posudi za polimer su koliËine potrebne za 1 ili 2
proteze srednje veliËine oznaËene markacijama. Oznake na
mjernim posudama za monomer oznaËene su u mililitarskoj
podjeli.

Hrvatski



Upozorenja na opasnosti
– Monomer sadræi metilmetakrilat.
– MMA je lako zapaljiv (toËka paljenja +10 °C).
– Nadraæuje oËi, diπne organe i koæu.
– MoguÊe je senzibiliziranje dodirom koæe.
– Dræati podalje od izvora zapaljenja. Zabranjeno je

puπenje.
– Ne smije dospijeti u kanalizaciju.
– Poduzeti mjere protiv elektriËnog naboja.

Upute za skladiπtenje
– Posude s monomerom pohraniti u hladnom, tamnom i

dobro prozraËenom prostoru. Temperatura skladiπtenja:
2‡28 °C.

– Proizvode ne upotrebljavati nakon isteka roka uporabe.
– »uvati izvan dohvata djece.

Klasifikacija prema EN ISO 20795-1, Tip 1, Klasa 1 
Proizvod ispunjava zahtjeve norme EN ISO 20795-1:2013.

Materijal je razvijen za primjenu u stomatologiji i mora se upotrebljavati prema uputstvu za
uporabu. ProizvoaË ne preuzima odgovornost za πtetu do koje bi doπlo radi nenamjenske
primjene ili nestruËne uporabe materijala. Korisnik je pored toga duæan da prije uporabe
proizvoda na vlastitu odgovornost provjeriti da li je proizvod prikladan za predvienu
primjenu i naËin primjene, pogotovo ako se radi o primjeni koja nije navedena u uputstvu za
uporabu.

Za idealno doziranje potrebno je pridræavati se
naznaËenih koliËina. Previsoki sadræaj monomera
mijenja boju i konzistenciju. Uz to negativno utjeËe
na polimerizaciju. To moæe dovesti do nadraæaja
sluznice.

Mijeπanje
Praπak i tekuÊinu u potrebnom omjeru lopaticom dobro
promijeπati. U zatvorenoj posudi za mijeπanje ostaviti cca
5‡10 minuta da dozrije pri sobnoj temperaturi (23 °C).

Trajanje obraivanja
»im materijal nakon dozrijevanja nije viπe ljepljiv, moæe se
obraivati kroz daljnjih 20 minuta pri temperaturi od 23 °C.
Tijesto i trajanje obrade ovisni su o temperaturi.

Preπanje
U polovine kiveta koje imaju temperaturu ruku i koje su
izolirane, stavi se dovoljno akrilatnog tijesta. Kivete se
oprezno zatvore, opterete u preπi tlakom od 80 bara i
uËvrste okvirom za stezanje. Zadræati tlak preπanja.

Polimerizacija
Topla polimerizacija moæe se odvijati na 2 naËina:

– Standardni postupak (preporuËeni postupak)
Zatvorenu kivetu postaviti u hladnu vodu, zagrijati na 
100 °C i kuhati 45 minuta.

– Varijanta:
Kivetu postaviti u kipuÊu vodu i kuhati 20 minuta.

Ova varijanta je prikladna samo za manje i
srednje velike proteze! Materijal ne smije biti
deblji od 1 cm!

KoliËina zaostalog monomera smanjuje se
poviπenjem temperature polimerizacije. Za πto
manji sadræaj zaostalog monomera preporuËujemo
standardnu metodu!

Hlaenje
Kivetu ostaviti najmanje 30 minuta na sobnoj temperaturi i
zatim je u hladnoj vodi potpuno ohladiti.

Vaenje iz kivete i izrada
Otvoriti potpuno ohlaenu kivetu i odstraniti sadru. Kod
proteza se provede kontrola okluzije, a iza toga slijedi
izrada, poliranje i poliranje do visokog sjaja.

MoguÊnost popravka i korekture SR Triplex Hota:
Popravci i korekture mogu se vrπiti hladnim polimerizatima
SR Triplex Cold ili Pro Base Cold. Pri tome treba nahrapaviti
frezom povrπine spajanja i navlaæiti ih monomerom.
Materijal kojim se vrπi popravak obrauje se kao i onaj koji
je polimeriziran tehnikom lijevanja.



Popis v˘robku
SR Triplex Hot je materiál na protézy na základû PMMA,
polymerizující za tepla a urãen˘ pro vyplÀovací techniku.
Tento materiál Vám umoÏÀuje snadnou aplikaci a
pacientÛm vysok˘ stupeÀ pohodlí. Kromû toho je k dispozici
varianta s vlákny.  

SloÏení  
Prá‰ek:
Polymetylmetakrylát, Katalyzátor, Pigmenty

Tekutina:
Metylmetakrylát stab., Dimetakrylát

Indikace
– celková protetika
– ãásteãná protetika
– kombinovaná protetika
– protézní loÏe

Kontraindikace
– ZabraÀte pfiímému styku nevytvrzeného materiálu v

intraorální oblasti.
– Pfii prokázané alergii na jednu ze sloÏek SR Triplex Hot je

tfieba od jeho pouÏití upustit.

Vedlej‰í úãinky
V ojedinûl˘ch pfiípadech dochází u materiálÛ s obsahem
polymetylmetakrylátu k lokálním alergick˘m reakcím. 

Návod k pouÏití
Vyvafiené, dostateãnû navlhãené sádrové plochy natfiete
dvakrát separaãní tekutinou a nechte je dobfie zaschnout.
Aby bylo zaruãeno dobré spojení s bází protézy, zuby dobfie
zdrsnûte a potfiete je monomerem.

Dávkování materiálu na protézy
– Ideální pomûr pro jednu protézu:

23,4 g prá‰ku : 10 ml tekutiny
– Za pouÏití dávkovacího systému:

1 protéza: 2. znaãka 
na odmûrné nádobû na polymer: 10 ml monomeru
2 protézy: 3. znaãka 
na odmûrné nádobû na polymer: 20 ml monomeru

Dávkovací systém
Integrovan˘ dávkovací systém udává ideální pomûr mísení a
nejniÏ‰í polymerizaãní smr‰Èování SR Triplex Hot. Odmûrná
nádoba na polymer udává mnoÏství pro jednu nebo dvû
stfiednû velké protézy. Znaãky na monomerové nádobû
pfiedstavují mililitrovou stupnici.

Pro ideální dávkování dodrÏujte vÏdy uvedené
mnoÏství. Pfii pfiíli‰ vysokém obsahu monomeru
dochází ke zmûnám barvy a zpracování. Kromû toho

dochází ke ztíÏení polymerizace. To mÛÏe vést k
dráÏdûní sliznice.

Míchání
Prá‰ek a tekutinu smíchejte v udaném pomûru lopatkou,
materiál dÛkladnû promíchejte. Nechte zrát v uzavfiené
nádobû na mísení po dobu cca. 5–10 minut (pfii teplotû
23 °C).

Doba pouÏití
Jakmile jiÏ materiál po ukonãení zrání nelepí, mÛÏe b˘t po
dobu cca. 20 minut zpracováván pfii teplotû 23 °C.
Doba zrání a zpracování závisí na teplotû.

Lisování
Masu z umûlé hmoty vloÏte v nadbytku do obou tepl˘ch a
izolovan˘ch polovin kyvety. Kyvetu opatrnû zavfiete, vystavte
ji v lisu tlaku 80 barÛ a upevnûte ji upínací svorkou.
Ponechte pÛsobení tlaku!

Polymerizace
Tepelnou polymerizaci lze provádût podle dvou postupÛ:

– Standardní postup (doporuãená metoda):
Uzavfienou kyvetu ponofite do studené vody, tu zahfiejte
na 100 °C a nechte ji vafiit 45 minut.

– Varianta:
Kyvetu vloÏte pfiímo do vafiící vody a nechte ji vafiit
20 minut.

Tato varianta je vhodná pouze pro men‰í a
stfiednû velké protézy! Síla vrstvy materiálu nesmí
pfiesáhnout 1 cm!

Obsah zbytkového monomeru klesá pfii zvy‰ování
polymerizaãní teploty. Pro co moÏná nejniÏ‰í obsah
zbytkového monomeru doporuãujeme standardní
metodu!

Chlazení
Kyvetu nechte stát minimálnû 30 minut na vzduchu, potom
ji nechte fiádnû vychladnout ve studené vodû.

Vyjmutí a opracování
¤ádnû vychladlou kyvetu otevfiete a odstraÀte sádru.
Proveìte kontrolu okluze u protézy, potom mÛÏe následovat
koneãné zpracování, hrubé a koneãné polírování.

MoÏnost oprav a korektur SR Triplex Hot:
Korektury a opravy mohou b˘t provádûny studen˘mi
polymery SR Triplex Cold a ProBase Cold. Pfiíslu‰né styãné
plochy musí b˘t pfiedtím zdrsnûny frézou a potfiísnûny
monomerem. Opravn˘ materiál je zpracováván po aplikaci
litím.

âesky



Popis v˘robku
SR Triplex Hot je za horúca polymerizujúci protézov˘
materiál na báze PMMA, urãen˘ pre vtláãaciu techniku.
Ponúka Vám jednoduché spracovanie a pacientovi poskytuje
vysok˘ komfort nosenia. Okrem toho máte k dispozícii
vláknit˘ variant.  

ZloÏenie 
Prá‰ok:
Polymetylmetakrylát, Katalyzátor, Pigmenty 

Kvapalina:
Metylmetakrylát stab., Dimetakrylát

Indikácie
– totálnu protetiku
– parciálnu protetiku
– kombinovanú protetiku
– rebázovanie

Kontraindikácie
– ZabráÀte priamemu dotyku nespolymerizovaného

materiálu v intraorálnej oblasti.
– Pri preukázanej alergii na komponenty prípravku 

SR Triplex Hot tento prípravok nepouÏívajte.

Vedºaj‰ie úãinky
V jednotliv˘ch prípadoch boli u polymetylmetakrylátov˘ch
materiálov popísané lokálne alergické reakcie. 

Návod na spracovanie
Za horúca dobre opláchnuté sadrové plochy dvakrát izolujte
prípravkom Separating Fluid a nechajte dobre vyschnúÈ. Na
zabezpeãenie spojenia s bázou protézy zuby dobre zdrsnite
a navlhãite monomérom.

Dávkovanie protézového plastu
– Ideálny zmie‰avací pomer na jednu protézu:

23,4 g prá‰ku : 10 ml kvapaliny
– S dávkovacím systémom:

1 protéza: 2. znaãka na odmernom valci
odmer˘ valec na polymér: 10 ml monoméru
2 protézy: 3. znaãka na odmernom valci
polymér: 20 ml monoméru

Dávkovací systém
Integrovan˘ dávkovací systém zaruãuje ideálny zmie‰avací
pomer a najmen‰ie polymerizaãné zmr‰tenie prípravku SR
Triplex Hot. Na odmernom valci na polymér je oznaãené
mnoÏstvo na jednu alebo dve protézy strednej veºkosti.
Znaãenie na monomérovom valci má podobu mililitrovej
stupnice.

Bezpeãnostní upozornûní
– Monomer obsahuje metylmetakrylát.
– MMA je lehce vznûtliv˘ (bod vzplanutí +10 °C).
– DráÏdí oãi, d˘chací cesty a kÛÏi.
– Senzibilace pfii kontaktu s kÛÏí je moÏná.
– UdrÏujte v dostateãné vzdálenosti od zdrojÛ ohnû.

Nekufite.
– Nesmí proniknout do kanalizace.
– UãiÀte opatfiení proti elektronickému nabití.

Skladování
– Nádobu s monomerem skladujte na chladném, tmavém a

dobfie vûtraném místû. Skladovací teplota 2–28 °C.
– Po uplynutí doby expirace jiÏ pfiípravek nepouÏívejte.
– Skladujte mimo dosah dûtí!

Klasifikace dle EN ISO 20795-1, Typ 1, Tfiída 1
Výrobek je v souladu s EN ISO 20795-1:2013.

Tento materiál byl vyroben pro pouÏití ve stomatologii a musí b˘t zpracováván podle návodu k
pouÏití. V˘robce nepfiebírá záruku za ‰kody vzniklé neodborn˘m pouÏitím nebo pouÏitím pro jiné
úãely. Kromû toho je osoba pouÏívající tento prostfiedek povinna seznámit se pfied jeho pouÏitím
s vhodností tohoto pfiípravku a s moÏností jeho pouÏití pro dané úãely, obzvlá‰tû v tûch
pfiípadech, kdy tyto úãely nejsou uvedené v návodu k pouÏití.

Slovensky



Kvôli ideálnemu dávkovaniu dodrÏiavajte oznaãené
mnoÏstvá. Pri nadmernom mnoÏstve monoméru sa
mení farba a spôsob prípravy. Navy‰e sa narú‰a
proces polymerizácie, ão môÏe viesÈ k podráÏdeniu
slizníc.

Namie‰anie
Prá‰ok a kvapalinu rozmie‰ajte lopatkou v zmie‰avacom
pomere a dobre ich premie‰ajte. V uzatvorenej nádobke na
mie‰anie nechajte dozrieÈ asi 5–10 minút pri izbovej teplote
(23 °C).

âasové rozpätie na spracovanie
Keì materiál po dozretí uÏ nie je lepkav˘, moÏno ho po
dobu zhruba 20 minút spracovaÈ pri teplote 23 °C.
âasové rozpätia na rozmie‰anie a spracovanie sú
závislé od teploty.

Lisovanie
Dostatoãné mnoÏstvo plastového cesta vloÏte do
izolovan˘ch polovíc kyvety, ktoré majú teplotu dlaní. Kyvetu
opatrne uzatvorte, v lise ju vystavte tlaku 80 barov a
zafixujte upínacím strmeÀom. UdrÏiavajte lisovací tlak.

Polymerizácia
Na polymerizáciu za horúca moÏno pouÏiÈ dva rôzne
postupy:

– ·tandardn˘ postup (odporúãaná metóda):
Zatvorené kyvety vloÏte do studenej vody, zohrejte na
100 °C a nechajte 45 minút variÈ.

– Varianty:
Kyvetu vloÏte priamo do vriacej vody a varte po dobu
20 minút.

Tento variant je vhodn˘ len na protézy malej a
strednej veºkosti! Hrúbky vrstiev materiálu nesmú
prekroãiÈ 1 cm!

Obsah zvy‰kového monoméru zníÏite zv˘‰ením
polymerizaãnej teploty. Na dosiahnutie ão
najniÏ‰ieho obsahu zvy‰kového monoméru
odporúãame ‰tandardn˘ postup!

Chladenie
Kyvetu nechajte najmenej 30 minút stáÈ pri izbovej teplote
na vzduchu, potom ju úplne vychlaìte v studenej vode.

Vybratie a vypracovanie
Úplne vychladenú kyvetu otvorte a odstráÀte sadru.
Skontrolujte u protéz oklúziu, potom nasleduje
vypracovanie, predle‰tenie a le‰tenie na vysok˘ lesk.

MoÏnosti opravovania a korigovania prípravku 
SR Triplex Hot:
Korektúry a opravy moÏno uskutoãniÈ pomocou za studena
polymerizujúcich prípravkov SR Triplex Cold alebo ProBase
Cold. Pritom jednotlivé styãné plochy zdrsnite frézou a
navlhãite monomérom. Korekãn˘ materiál spracujte
technikou odlievania.

Upozornenie na nebezpeãenstvá
– Monomér obsahuje metylmetakrylát.
– MMA je ºahko zápaln˘ (teplota vzplanutia je +10 °C).
– DráÏdi oãi, d˘chacie orgány a pokoÏku.
– Kontakt s pokoÏkou môÏe spôsobiÈ senzibilizáciu.
– ZabráÀte kontaktu so zdrojom ohÀa. Nefajãite.
– ZabráÀte vniknutiu do kanalizácie.
– Prijmite opatrenia proti vzniku elektronick˘ch nábojov.

Pokyny pre skladovanie
– Nádoby s monomérom skladujte na chladnom, tmavom a

dobre vetranom mieste. Teplota skladovania 2–28 °C.
– NepouÏívajte v˘robky po uplynutí dátumu spotreby.
– Skladujte mimo dosah detí.

Klasifikácia podºa EN ISO 20795-1, typ 1, trieda 1
Výrobok spæÀa požiadavky EN ISO 20795-1:2013.

V˘robky boli vyvinuté pre pouÏitie v dentálnej oblasti a musia byÈ aplikované v súlade s návodom
na pouÏitie. V˘robca neruãí za ‰kod y vzniknuté in˘m alebo nesprávnym pouÏitím. Okrem toho je
pouÏívateº povinn˘ pred pouÏitím na vlastnú zodpovednosÈ preveriÈ vhodnosÈ a moÏnosÈ pouÏitia
v˘robku na poÏadované úãely, ak takéto úãely nie sú uvedené v návode na pouÏitie.



Termékleírás
Az SR Triplex Hot hŒpolimerizáló, PMMA-bázisú,
tömŒtechnikai protézisanyag. Alkalmazása egyszerı, viselési
komfortja kimagasló. Rostos változatban is kapható.  

Összetétel  
Por:
Polimetilmetakrilát, Katalizátor, Festékanyagok 

Folyadék:
Metilmetakrilát stab., Dimetakrilát 

Javallat
– teljes protetikához,
– részleges protetikához,
– kombinált protetikához, valamint
– alábélelésekhez alkalmazható.

Ellenjavallat
– Ügyeljünk arra, hogy intraorálisan ne keletkezzen

közvetlen érintkezés nem polimerizált anyaggal.
– Amennyiben bizonyított allergia áll fenn az SR Triplex Hot

összetevŒivel szemben, le kell mondani az alkalmazásról.

Mellékhatások
A polimetilmetakrilát-anyagoknál némely esetben helyi
allergiás reakciók léptek fel. 

Feldolgozási útmutató
Izoláljunk kigŒzölt, jól benedvesített gipszfelületeket kétszer
Separating Fluid-dal, majd hagyjuk alaposan megszáradni.
A fogsorlemezhez való kapcsolat biztosítása érdekében
érdesítsük fel jól a fogakat és nedvesítsük be Œket
monomerrel.

A fogsormıanyag adagolása
– Az idális keverékarány egy protézishez:

23,4 g por : 10 ml folyadék
– Az adagoló rendszerrel:

1 protézis: 2. jelzés a polimer-mérŒhengeren: 
10 ml monomer
2 protézis: a polimer-mérŒhenger 3. jelzése: 
20 ml monomer

Adagoló rendszer
Az integrált adagoló rendszer ideális keverékarányt biztosít
és az SR Triplex Hot lehetŒ legcsekélyebb polimerizációs
zsugorodását eredményezi. A polimer mérŒhengere egy
vagy két – közepes nagyságú – protézishez szükséges
mennyiséget jelöl meg. A monomerhenger jelzései egy
milliliterskála lépcsŒi.

Optimális adagoláshoz tartsuk be a jelzés szerinti
mennyiségeket. Túl magas monomertartalom
nemcsak a szín és a handling változásához vezet,

hanem korlátozza a polimerizációt is, aminek
következtében nyálkahártyaingerléssel kell
számolni.

Kikeverés
A port és a folyadékot az adott keverési arányban keverjük
össze alaposan a keverŒlapátka segítségével, majd hagyjuk
a zárt keverŒpohárban kb. 5–10 percig (23 °C-os
szobahŒmérsékleten) érni.

Feldolgozási szakasz
Az anyagot, ha az az érési idŒ elteltével már nem ragad, kb.
20 percig dolgozhatjuk fel 23 °C-os hŒmérsékleten.
A masszaképzŒdési és a feldolgozási idŒszakasz
hossza függ a hŒmérséklettŒl.

Nyomás
Helyezzünk be elegendŒ mıanyagmasszát a kézmeleg,
izolált küvettafelekbe. Ezután zárjuk le óvatosan a küvettát,
majd terheljük meg a présben 80 bar nyomással és
rögzítsük szorítókengyellel. A présnyomást hagyjuk
meg!

Polimerizáció
A hŒpolimerizáció kétféleképpen történhet:

– Szabványos eljárás (ajánlott módszer):
Állítsuk a lezárt küvettát hideg vízbe, majd melegítsük fel
a vizet 100 °C-ra és hagyjuk 45 percet forrni.

– Változat:
Helyezzük a küvettát már forrásban lévŒ vízbe és hagyjuk
20 percig forrni.

Ez a változat csak kisebb és közepes nagyságú
protéziseknél alkalmazható! Az 1 cm-es
anyagrétegvastagságot nem szabad túllépni!

A polimerizációs hŒmérséklet növelése a maradék
monomertartalom csökkenéséhez vezet. Csekély
maradék monomertartalom eléréséhez a
szabványos módszer alkalmazását ajánljuk.

Lehıtés
Hagyjuk a küvettát legalább 30 percig szobahŒmérsékleten,
utána hıtsük le teljesen hideg vízben.

Kiágyazás és kidolgozás
Nyissuk ki a teljesen lehılt küvettát és távolítsuk el a
gipszet. A protézisek occlusiós ellenŒrzését követŒen
végezhetjük el a kidolgozást, valamint az elŒ-, ill.
finompolírozást.

Az SR Triplex Hot javítási és igazítási lehetŒségei:
Kiigazításokat és javításokat az SR Triplex Cold vagy a
ProBase Cold hidegpolimerizátum segítségével
végezhetünk. Ehhez érdesítsük fel marószerszámmal a
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megfelelŒ összekötŒ felületeket és nedvesítsük be Œket
monomerrel. A javítóanyagot az öntŒtechnika szerint
dolgozzuk fel.

Veszélyforrások
– A monomer metilmetakrilátot tartalmaz.
– Az MMA könnyen lángra kap (lobbanáspont: +10 °C).
– Ingerli a szemeket, a légzŒszerveket és a bŒrt.
– BŒrrel való érintkezése érzékenyítéshez vezethet.
– Tartsuk távol minden gyulladási lehetŒségtŒl. A közelben

ne dohányozzunk.
– Ne engedjük a csatornahálózatba jutni.
– Tegyük meg a szükséges intézkedéseket elektronikus

feltöltŒdések ellen. 

Raktározási tudnivalók
– A monomertartályt hıvös, sötét és jól szellŒztetett helyen

tartsuk. A raktározási hŒmérséklet 2–28 °C között
legyen.

– A termékeket a lejárati idŒn túl ne alkalmazzuk.
– Gyermekek számára hozzáférhetetlenül tároljuk.

Osztályozás szerint EN ISO 20795-1, 
Típus 1, Osztály 1
A termék minŒsítése EN ISO 20795-1:2013.

Az anyag fogászati használatra készült és a használati utasításnak megfelelŒen dolgozandó fel.
A gyártó nem felel azokért a károkért, amelyek más területen történŒ alkalmazás vagy nem
szakszerı feldolgozás miatt keletkeztek. Ezen túlmenŒen az alkalmazó azokban az esetekben,
amelyek a jelen használati utasításban nem kerültek említésre, használat elŒtt saját
felelŒsségére köteles ellenŒrizni, hogy a termék a kívánt célra alkalmas, ill. felhasználható-e.

Âwiadectwo Rejestracji MZiOS 10517/M/95

Opis materia∏u
Materia∏ SR Triplex Hot jest materia∏em polimeryzujàcym w
podwy˝szonej temperaturze, zawierajàcym PMMA,
przeznaczonym do wykonywania protez technikà
nak∏adania. Jest ∏atwy w pracy, a pacjentowi stwarza
komfort dopasowania protezy. Ponadto materia∏ dost´pny
jest w postaci ˝y∏kowanej. W celu uzyskania najlepszych
rezultatów nale˝y dok∏adnie przeczytaç instrukcj´
stosowania.

Sk∏ad 
Proszek
Polimetakrylan metylu, Katalizator, Barwniki

P∏yn
Metakrylan metylu stab., Dimetakrylan

Wskazania
– Protez ca∏kowitych
– Protez cz´Êciowych
– Protez ∏àczonych
– PodÊcieleƒ

Przeciwwskazania
– Unikaç bezpoÊredniego kontaktu nie spolimeryzowanego

materia∏u ze Êrodowiskiem jamy ustnej.
– W przypadku stwierdzonej alergii na jakikolwiek ze

sk∏adników materia∏u SR Triplex Hot nale˝y zrezygnowaç
z zastosowania tego materia∏u.

Dzia∏ania niepo˝àdane
W pojedynczych przypadkach stwierdzono reakcje alergiczne
na polimetakrylan metylu. 

Sposób post´powania
Wyparzonà i wilgotnà powierzchni´ modelu gipsowego
pokryç dwiema warstwami materia∏u izolujàcego Separating
Fluid, pozostawiç model do wyschni´cia. Dla zapewnienia
dobrego po∏àczenia z podstawà protezy nale˝y
schropowaciç z´by i zwil˝yç je monomerem.

Dozowanie
– Idealny stosunek sk∏adników dla jednej protezy:

23,4 g polimeru (proszku) : 10 ml monomeru (p∏ynu)
– Z u˝yciem systemu dozowania.

Jedna proteza: Polimer: dwie podzia∏ki na miarce dla
polimeru. Monomer: 10 ml.
Dwie protezy: Polimer: trzy podzia∏ki na miarce dla
polimeru. Monomer: 20 ml.

Zintegrowany system dozowania
Zastosowanie zintegrowanego systemu dozowania
zapewnia idealnà proporcj´ sk∏adników i minimalny skurcz

Polski



Otwieranie puszki i opracowanie protezy
Otworzyç wystudzonà puszk´ i usunàç gips. Sprawdziç
protez´ w zgryzie. Nast´pnie opracowaç i wypolerowaç
protez´ na wysoki po∏ysk ogólnie przyj´tymi metodami.

Mo˝liwoÊci naprawy i korekty prac wykonanych z
materia∏u SR Triplex Hot
Korekty i naprawy protez, wykonanych z materia∏u 
SR Triplex Hot, mo˝na wykonaç za pomocà materia∏ów 
SR Triplex Cold lub ProBase Cold. Nale˝y dok∏adnie
schropowaciç frezem odpowiednie powierzchnie i zwil˝yç je
monomerem. Napraw´ prac wykonanych z materia∏u 
SR Triplex Hot nale˝y wykonaç technikà nalewania.

Ostrze˝enia
– Monomer zawiera metakrylan metylu.
– MMA jest materia∏em ∏atwopalnym (temperatura zap∏onu

+10 °C).
– Monomer podra˝nia oczy, skór´ i drogi oddechowe.
– Kontakt ze skórà mo˝e powodowaç uczulenie.
– Monomer przechowywaç z dala od êród∏a ognia. 

Nie paliç.
– Nie wylewaç monomeru do kanalizacji.
– Zapobiegaç przed gromadzeniem si´ ∏adunków

elektrostatycznych.

Warunki przechowywania
– Pojemniki z monomerem nale˝y przechowywaç w

ciemnym, ch∏odnym i dobrze wentylowanym
pomieszczeniu w temperaturze 2–28 °C.

– Nie stosowaç materia∏u po up∏ywie daty wa˝noÊci.
– Materia∏ przechowywaç w miejscu niedost´pnym dla

dzieci.

Klasyfikacja zgodna z  EN ISO 20795-1, Typ 1, 
Klasa 1.
Produkt spe∏nia wymogi EN ISO 20795-1:2013.

Materia∏ zosta∏ przeznaczony wy∏àcznie do stosowania w stomatologii. Przy jego stosowaniu
nale˝y ÊciÊle przestrzegaç instrukcji u˝ycia. Nie ponosi si´ odpowiedzialnoÊci za szkody powsta∏e
na skutek nieprzestrzegania instrukcji lub stosowania niezgodnie z podanymi w instrukcji
wskazaniami. U˝ytkownik odpowiada za testowanie produktu dla swoich w∏asnych celów i za
jego u˝ycie w ka˝dym innym przypadku nie wyszczególnionym w instrukcji. Opis produktu i jego
sk∏ad nie  stanowià gwarancji i nie sà wià˝àce.

podczas polimeryzacji materia∏u SR Triplex Hot. Na cylindrze
do polimeru sà zaznaczone iloÊci dla jednej lub dwóch
protez Êredniej wielkoÊci. Podzia∏ka dozownika z miarkà do
monomeru odpowiada mililitrom.

W celu idealnego dozowania nale˝y zachowaç
zalecane proporcje. Zbyt du˝a zawartoÊç monomeru
zmienia kolor i w∏aÊciwoÊci materia∏u. Dodatkowo
polimeryzacja nie jest ca∏kowita. Mo˝e to
powodowaç podra˝nienie b∏ony Êluzowej.

Mieszanie
Dok∏adnie wymieszaç proszek z p∏ynem w odpowiednich
proporcjach za pomocà szpatu∏ki. Nast´pnie mieszanin´
pozostawiç w zamkni´tym naczyniu, w temperaturze
pokojowej (23 °C) przez 5–10 minut.

Czas pracy
W momencie gdy, materia∏ uzyska konsystencj´ ciasta i nie
przylepia si´ do palców, mo˝na dalej nim pracowaç przez
oko∏o 20 minut w temperaturze 23 °C.
Czas uzyskania konsystencji ciasta i czas pracy
zale˝y od temperatury pomieszczenia.

Umieszczenie puszki w prasie hydraulicznej
Na∏o˝yç odpowiednià iloÊç materia∏u o konsystencji ciasta
do ciep∏ej i pokrytej materia∏em izolujàcym puszki
polimeryzacyjnej. Ostro˝nie zamknàç puszk´ i umieÊciç w
prasie hydraulicznej pod ciÊnieniem 80 barów. Zacisnàç
puszk´ za pomocà klamry. Utrzymywaç ciÊnienie.

Polimeryzacja
Polimeryzacj´ nale˝y przeprowadziç w podwy˝szonej
temperaturze wed∏ug jednej z poni˝szych metod.

– Metoda standardowa (metoda zalecana)
Puszk´ w ramce umieÊciç w naczyniu z zimnà wodà. 
Wod´ podgrzaç do temperatury 100 °C. Wrzenie
utrzymywaç przez 45 minut.

– Alternatywna metoda polimeryzacji
Puszk´ w ramce umieÊciç w naczyniu z wrzàcà wodà i
utrzymywaç wrzenie przez 20 minut.

Alternatywnà metod´ polimeryzacji mo˝na
stosowaç tylko w przypadku wykonywania protez
ma∏ych i Êredniej wielkoÊci. GruboÊç warstwy nie
mo˝e przekroczyç 1 cm.

Podwy˝szenie temperatury polimeryzacji zmniejszy
iloÊç monomeru resztkowego pozosta∏ego po
polimeryzacji. Zaleca si´ standardowy sposób
polimeryzacji dla uzyskania minimalnej iloÊci
monomeru resztkowego.

Ch∏odzenie
Puszk´ polimeryzacyjnà pozostawiç w temperaturze
pokojowej przez 30 minut. Nast´pnie ca∏kowicie jà ostudziç
przez zanurzenie w zimnej wodzie.



éÔËÒ ÔÓËÁ‚Ó‰‡
SR Triplex Hot ¿Â ‚ÛÃÂ ÔÓÎËÏÂËÁË‡¿ÛÃË Ï‡ÚÂË¿‡Î Á‡
ÔÓÚÂÁÂ Ì‡ PMMA-ÓÒÌÓ‚Ë Á‡ ÚÂıÌËÍÛ ÔÛøÂø‡. é‚‡¿
Ï‡ÚÂË¿‡Î ÓÏÓ„ÛÃÛ¿Â Ç‡Ï ¿Â‰ÌÓÒÚ‡‚ÌÓ ÛÍÓ‚‡øÂ ‡
Ô‡ˆË¿ÂÌÚÛ ÓÒË„Û‡‚‡ ‚ËÒÓÍ ÍÓÏÙÓ ÌÓ¯Âø‡. ÑÓ‰‡ÚÌÓ Ç‡Ï
ÒÚÓ¿Ë Ì‡ ‡ÒÔÓÎ‡„‡øÛ Ë ÍÓÌ˜‡ÒÚ‡ ‚‡Ë¿‡ÌÚ‡.  

ë‡ÒÚ‡‚ 
è‡ı:
èÓÎËÏÂÚËÎÏÂÚ‡ÍËÎ‡Ú, ä‡Ú‡ÎËÁ‡ÚÓ, èË„ÏÂÌÚË

íÂ˜ÌÓÒÚ:
åÂÚËÎÏÂÚ‡ÍËÎ‡Ú, ÑËÏÂÚ‡ÍËÎ‡Ú

àÌ‰ËÍ‡ˆË¿‡
– ÚÓÚ‡ÎÌÛ ÔÓÚÂÚËÍÛ
– ‰ÂÎÓÏË˜ÌÛ ÔÓÚÂÚËÍÛ
– ÍÓÏ·ËÌ‡ˆËÓÌÛ ÔÓÚÂÚËÍÛ
– ÔÓ‰ÔÛøÂø‡

äÓÌÚ‡ËÌ‰ËÍ‡ˆË¿‡
– àÁ·Â„‡‚‡ÚË ‰ËÂÍÚ‡Ì ÍÓÌÚ‡ÍÚ ÌÂÔÓÎËÏÂËÁÓ‚‡ÌÓ„

Ï‡ÚÂË¿‡Î‡ Û ËÌÚ‡Ó‡ÎÌÓÏ ÔÓ‰Û˜¿Û.
– äÓ‰ ‰ÓÍ‡Á‡ÌÂ ‡ÎÂ„Ë¿Â Ì‡ Ò‡ÒÚÓ¿ÍÂ SR Triplex Hota

Ó‰ÛÒÚ‡ÚË Ó‰ ÔËÏÂÌÂ.

çÛÒÔÓ¿‡‚Â
ì ÔÓ¿Â‰ËÌËÏ ÒÎÛ˜‡¿Â‚ËÏ‡ ÍÓ‰ ÔÓÎËÏÂÚËÎÏÂÚ‡ÍËÎÌËı
Ï‡ÚÂË¿‡Î‡ Á‡·ÂÎÂÊÂÌÂ ÒÛ ÎÓÍ‡ÎÌÂ ‡ÎÂ„Ë˜ÌÂ Â‡ÍˆË¿Â. 

ìÔÛÚÒÚ‚Ó Á‡ ÛÔÓÚÂ·Û
ÑÓ·Ó Ì‡Í‚‡¯ÂÌÂ „ËÔÒ‡ÌÂ ÔÓ‚¯ËÌÂ ‰‚‡ ÔÛÚ‡ ËÁÓÎÓ‚‡ÚË Ò
Separating Fluidom Ë ÓÒÚ‡‚ËÚË ‰‡ ÒÂ ‰Ó·Ó ËÒÛ¯Ë. ä‡ÍÓ ·Ë 
ÒÂ ÓÒË„Û‡Ó ÒÔÓ¿ Á‡ ÓÒÌÓ‚ ÔÓÚÂÁÂ, ÁÛ·Â ‰Ó·Ó ı‡‡Ô‡‚ËÚË
Ë Ì‡Í‚‡ÒËÚË ÏÓÌÓÏÂÓÏ.

ÑÓÁË‡øÂ ÒËÌÚÂÚË˜ÍÓ„ Ï‡ÚÂË¿‡Î‡ Á‡ ÔÓÚÂÁÂ
– à‰Â‡Î‡Ì ÓÏÂ ÏÂ¯‡‚ËÌÂ Á‡ ¿Â‰ÌÛ ÔÓÚÂÁÛ:

23,4 „ Ô‡¯Í‡ : 10 ÏÎ ÚÂ˜ÌÓÒÚË
– ë‡ ÒËÒÚÂÏÓÏ Á‡ ‰ÓÁË‡øÂ:

1 ÔÓÚÂÁ‡: 2. Ï‡Í‡ˆË¿‡
åÂÌÁÛ‡ ÔÓÎËÏÂ: 10 ÏÎ ÏÓÌÓÏÂ‡
2 ÔÓÚÂÁÂ: 3. Ï‡Í‡ˆË¿‡
ÏÂÌÁÛÂ èÓÎËÏÂ: 20 ÏÎ ÏÓÌÓÏÂ‡

ëËÒÚÂÏ Á‡ ‰ÓÁË‡øÂ
àÌÚÂ„ËÒ‡ÌË ÒËÒÚÂÏ Á‡ ‰ÓÁË‡øÂ „‡‡ÌÚÛ¿Â Ë‰Â‡Î‡Ì Ó‰ÌÓÒ
ÏÂ¯‡‚ËÌÂ ‡ ÚËÏÂ Ë ÏËÌËÏ‡ÎÌÓ ÒÚÂÁ‡øÂ ÍÓ‰
ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆË¿Â SR Tripex Hota. åÂÌÁÛ‡ Á‡ ÔÓÎËÏÂ
ÔÓÍ‡ÁÛ¿Â ÍÓÎË˜ËÌÛ Á‡ ¿Â‰ÌÛ ËÎË ‰‚Â ÔÓÚÂÁÂ ÒÂ‰øÂ
‚ÂÎË˜ËÌÂ. å‡Í‡ˆË¿‡ Ì‡ ˆËÎËÌ‰Ë˜ÌÓ¿ ÔÓÒÛ‰Ë Á‡ ÏÓÌÓÏÂ
ÔÓÍ‡ÁÛ¿Â ÏËÎËÎËÚ‡ÒÍÛ ÒÍ‡ÎÛ.

á‡ Ë‰Â‡ÎÌÓ ‰ÓÁË‡øÂ ÔË‰Ê‡‚‡¿ÚÂ ÒÂ ÓÁÌ‡˜ÂÌËı
ÍÓÎË˜ËÌ‡. äÓ‰ ÔÂ‚ËÒÓÍÓ„ Ò‡ÒÚ‡‚‡ ÏÓÌÓÏÂ‡
ÏÂø‡¿Û ÒÂ ·Ó¿‡ Ë ı‡Ì‰ÎËÌ„ ‡ ‰Ó‰‡ÚÌÓ ÒÂ ÛÚË˜Â Ì‡
ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆË¿Û. íÓ ÏÓÊÂ ‰‡ ‰Ó‚Â‰Â ‰Ó
Ì‡‰‡ÊË‚‡ø‡ ÒÎÛÁÓÍÓÊÂ.

ìÏÂ¯‡‚‡øÂ
ãÓÔ‡ÚËˆÓÏ Á‡ÏÂÒËÚË Ô‡¯‡Í Ë ÚÂ˜ÌÓÒÚ Ë ‰Ó·Ó
ÔÓÏÂ¯‡ÚË. ì Á‡Ú‚ÓÂÌÓ¿ ÔÓÒÛ‰Ë Á‡ ÏÂ¯‡øÂ ˆ‡.
5–10 ÏËÌÛÚ‡ ÓÒÚ‡‚ËÚË ‰‡ ‰ÓÁÂ‚‡ Ì‡ ÒÓ·ÌÓ¿ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛË
(23°).

è‡ÎÂÚ‡ Ó·‡¨Ë‚‡ø‡
óËÏ Ï‡ÚÂË¿‡Î Ì‡ÍÓÌ ‰ÓÁÂ‚‡ø‡ ÔÓÒÚ‡ÌÂ ÌÂÎÂÔΩË‚, ÏÓÊÂ
‰‡ ÒÂ Ó·‡¨Û¿Â ÓÚÔËÎËÍÂ 20 ÏËÌÛÚ‡ ÍÓ‰ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ Ó‰
23°.
íÂÒÚÓ Ë Ô‡ÎÂÚ‡ Ó·‡¨Ë‚‡ø‡ Á‡‚ËÒÂ Ó‰
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ.

èÂÒÓ‚‡øÂ
íÂÒÚ‡ÌÛ Ï‡ÒÛ Ó‰ ‚Â¯Ú‡˜ÍÂ Ï‡ÚÂË¿Â ÛÏÂÚÌÛÚË Û ËÁÓÎÓ‚‡ÌÂ Ë
ÏÎ‡ÍÂ ÔÓÎÓ‚ËˆÂ ÍË‚ÂÚÂ. äË‚ÂÚÛ Ô‡ÊΩË‚Ó Á‡Ú‚ÓËÚË, Û
ÔÂ¯Ë ÓÔÚÂÂÚËÚË Ò ÔËÚËÒÍÓÏ Ó‰ 80 ·‡‡ Ë ÙËÍÒË‡ÚË Ò‡
Á‡ÚÂÁÌÓÏ ÒÚÂÁ‡ΩÍÓÏ. èËÚËÒ‡Í ÔÂÒÓ‚‡ø‡ ÓÒÚ‡‚ËÚË.

èÓÎËÏÂËÁ‡ˆË¿‡
ÇÛÃ‡ ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆË¿‡ ÏÓÊÂ ‰‡ ·Û‰Â ÒÔÓ‚Â‰ÂÌ‡ Ì‡ ‰‚‡
Ì‡˜ËÌ‡:

– ëÚ‡Ì‰‡‰ÌË Ì‡˜ËÌ (ÔÂÔÓÛ˜ÂÌË ÏÂÚÓ‰):
á‡Ú‚ÓÂÌÂ ÍË‚ÂÚÂ ÔÓÒÚ‡‚ËÚË Û ıÎ‡‰ÌÛ ‚Ó‰Û, Á‡„Â¿‡ÚË Ì‡
100° ñ Ë ÓÒÚ‡‚ËÚË ‰‡ ÒÂ 45 ÏËÌÛÚ‡ ËÒÍÛ‚‡‚‡¿Û.

– Ç‡Ë¿‡ÌÚ‡:
äË‚ÂÚÛ ÛÏÂÚÌÛÚË Û ÛÁ‡‚ÂÎÛ ‚Ó‰Û Ë ËÒÍÛ‚‡‚‡ÚË 
20 ÏËÌÛÚ‡.

é‚‡ ‚‡Ë¿‡ÌÚ‡ ¿Â ÔÓ„Ó‰Ì‡ Ò‡ÏÓ Á‡ ÔÓÚÂÁÂ Ï‡ÎÂ Ë
ÒÂ‰øÂ ‚ÂÎË˜ËÌÂ! çÂ ÔÂÍÓ‡˜ËÚË 
1 ˆÏ ‰Â·ΩËÌÂ ÒÎÓ¿‡ Ï‡ÚÂË¿‡Î‡!

éÒÚ‡Ú‡Í ÏÓÌÓÏÂ‡ ÒÂ ÒÏ‡øÛ¿Â ÔÓ‚Ë¯ÂøÂÏ
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛÂ ÔÓÎËÏÂËÁË‡ø‡. á‡ ¯ÚÓ Ï‡øË Û‰ÂÓ
ÔÂÓÒÚ‡ÎÓ„ ÏÓÌÓÏÂ‡ ÔÂÔÓÛ˜Û¿ÂÏÓ ÒÚ‡Ì‰‡‰ÌË
ÏÂÚÓ‰!

ïÎ‡¨ÂøÂ
äË‚ÂÚÛ ÓÒÚ‡‚ËÚË Ì‡¿Ï‡øÂ 30 ÏËÌÛÚ‡ Ì‡ ÒÓ·ÌÓ¿ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛË
‡ ÔÓÚÓÏ ¿Â ÔÓÚÔÛÌÓ ÓıÎ‡‰ËÚË Û ıÎ‡‰ÌÓ¿ ‚Ó‰Ë.

ç‡ÏÂ¯Ú‡øÂ Ë Ó·‡¨Ë‚‡øÂ
èÓÚÔÛÌÓ ÓıÎ‡¨ÂÌÛ ÍË‚ÂÚÛ ÓÚ‚ÓËÚË ‡ „ËÔÒ Ó‰ÒÚ‡ÌËÚË. äÓ‰
ÔÓÚÂÁ‡ ÔÓ‚ÂÒÚË ÍÓÌÚÓÎÛ ÓÍÎÛÁË¿Â. ç‡ÍÓÌ ÚÓ„‡ ÏÓÊÂ ‰‡
ÛÒÎÂ‰Ë ËÁ‡‰‡, ÔÂ‰ÔÓÎË‡øÂ Ë ÔÓÎË‡øÂ Ì‡ ‚ËÒÓÍ Ò¿‡¿.

ëÔÒÍË



éÔË¯Û‚‡øÂ Ì‡ ÔÓËÁ‚Ó‰ÓÚ
SR Triplex Hot Â Ï‡ÚÂË‡Î Á‡ ÔÓÚÂÁË Ì‡ ·‡Á‡ Ó‰ PMMA 
-ÚÂıÌËÍ‡ ÒÓ ‚ÂÎ‡ ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆË¿‡ ÍÓ¿Ë ÒÂ ÛÔÓÚÂ·Û‚‡ ‚Ó
ÚÂıÌËÍ‡ Ì‡ Ì‡·Ë‚‡øÂ. ãÂÒÌÓ ÒÂ Ó·‡·ÓÚÛ‚‡ Ë ÏÛ ‰‡‚‡Ú Ì‡
Ô‡ˆËÂÌÚÓÚ ‚ÓÁÏÓÊÌÓÒÚ Á‡ Û‰Ó·ÌÓ ÌÓÒÂøÂ. ÑÓÔÓÎÌËÚÂÎÌÓ
ÇË ÒÚÓË Ì‡ ‡ÒÔÓÎ‡„‡øÂ ‚Î‡ÍÌÂÒÚ‡ ‚‡Ë¿‡ÌÚ‡.  

ëÓÒÚ‡‚ 
è‡¯ÓÍ:
Polymethylmethacrylat, ä‡Ú‡ÎËÁ‡ÚÓ, èË„ÏÂÌÚË

íÂ˜ÌÓÒ¬:
Methylmethacrylat, Dimethacrylat 

àÌ‰ËÍ‡ˆË¿‡
– íÓÚ‡ÎÌ‡ ÔÓÚÂÚËÍ‡
– ÑÂÎÛÏÌ‡ ÔÓÚÂÚËÍ‡
– äÓÏ·ËÌË‡Ì‡ ÔÓÚÂÚËÍ‡
– ÑÓÎÌËÚÂ ÔÎ‡ÒÚÂø‡

äÓÌÚ‡ËÌ‰ËÍ‡ˆË¿‡
– çÂÓÔıÓ‰ÌÓ Â ‰‡ ÒÂ ËÁ·Â„ÌÛ‚‡ ‰ËÂÍÚÂÌ ÍÓÌÚ‡ÍÚ ÒÓ

ÌÂÔÓÎËÏÂËÁË‡ÌË Ï‡ÚÂË‡ÎË ‚Ó ËÌÚ‡Ó‡ÎÌÓÚÓ
ÔÓ‰‡˜¿Â.

– ÇÓ ‰ÓÍ‡Ê‡ÌËÚÂ ÒÎÛ˜‡¿Ë Ì‡ ‡ÎÂ„Ë¿Ë Ì‡ ÒÓÒÚ‡‚ÌË Ï‡ÚÂËË
SR Triplex Hot, ‰‡ ÓÚÒÚ‡Ô‡ÚÂ Ó‰ ÔÓÌ‡Ú‡ÏÓ¯Ì‡Ú‡
ÛÔÓÚÂ·‡.

ëÔÓÂ‰ÌË ‰Â¿ÒÚ‚‡
ÇÓ ÔÓÂ‰ËÌÂ˜ÌË ÒÎÛ˜‡¿Ë ÒÂ ÓÔË¯Û‚‡ÌË ÎÓÍ‡ÎÌË ‡ÎÂ„Ë˜ÌË
Â‡ÍˆËË Ì‡ Polymethylmethacrylat-Ï‡ÚÂË‡ÎË. 

ìÔ‡ÚÒÚ‚Ó Á‡ Ó·‡·ÓÚÛ‚‡øÂ
éÔ‡ÂÌ‡, ‰Ó·Ó Ì‡‚Î‡ÊÛ‚‡Ì‡ „ËÔÒÂÌ‡ ÔÓ‚¯ËÌ‡ ‰‚‡ Ô‡ÚË
‰‡ ÒÂ ËÁÓÎË‡ ÒÓ Separating Fluid. Ñ‡ ÒÂ ÔÛ¯ÚË ‰Ó·Ó ‰‡ ÒÂ
ÓÒÛ¯Ë. á‡·ËÚÂ ‰Ó·Ó ‰‡ ÒÂ ◊ËÁ„Â·‡‡Ú“ Ë ‰‡ ÒÂ Ì‡‚Î‡Ê‡‡Ú
ÒÓ Monomer, Á‡ ‰‡ ÒÂ ÓÒË„Û‡ ÒÔÓ¿ÓÚ ÒÓ ·‡Á‡Ú‡ Ì‡
ÔÓÚÂÁ‡Ú‡.

ÑÓÁË‡øÂÚÓ Ì‡ ‚Â¯Ú‡˜ÍËÓÚ Ï‡ÚÂË‡Î Á‡ ÔÓÚÂÁË
• à‰Â‡ÎÂÌ Ó‰ÌÓÒ Ì‡ ÒÏÂÒ‡ Á‡ Â‰Ì‡ ÔÓÚÂÁ‡

Â 23,4 g Ô‡¯ÓÍ : 10 ml ÚÂ˜ÌÓÒÚ
• ëÓ ÒËÒÚÂÏ Á‡ ‰ÓÁË‡øÂ

1 ÔÓÚÂÁ‡: 2 ÓÁÌ‡˜Û‚‡ø‡ ‚Ó ˆËÎËÌ‰Â 
Polymer: 10 ml Monomer
2 ÔÓÚÂÁË: 3 ÓÁÌ‡˜Û‚‡ø‡ ‚Ó ˆËÎËÌ‰Â 
Polymer: 20 ml Monomer

ëËÒÚÂÏ Á‡ ‰ÓÁË‡øÂ
àÌÚÂ„Ë‡ÌËÓÚ ÒËÒÚÂÏ Á‡ ‰ÓÁË‡øÂ ÇË Ó‚ÓÁÏÓÊÛ‚‡
Ë‰Â‡ÎÂÌ Ó‰ÌÓÒ Ì‡ ÒÏÂ¯‡ Ë ¯ÚÓ Â ÏÓÊÌÓ Ï‡ÎÍÛ ÒÍ˜Û‚‡øÂ
ÔÓ ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆË¿‡ Ì‡ SR Triplex Hot. ñËÎËÌ‰ÂÓÚ Á‡
ËÁÏÂÛ‚‡øÂ Ì‡ PolymerÓÚ ÔÓÍ‡ÊÛ‚‡ ÍÓÎË˜ËÌ‡Ú‡ Á‡ Â‰Ì‡

å‡ÍÂ‰ÓÌÒÍËåÓ„ÛÃÌÓÒÚ ÂÔ‡‡ÚÛÂ Ë ÍÓÂÍˆË¿Â SR Triplex
Hota:
äÓÂÍˆË¿Â Ë ÂÔ‡‡ÚÛÂ ÏÓ„Û ‰‡ ÒÂ ‚¯Â ıÎ‡‰ÌËÏ
ÔÓÎËÏÂËÁ‡ÚËÏ‡ SR Triplex Cold ËÎË ProBase Cold. á‡ ÚÛ
Ò‚ıÛ ÚÂ·‡ Ó‰„Ó‚‡‡¿ÛÃÂ ÔÓ‚¯ËÌÂ ÒÔ‡¿‡ø‡ Ì‡‡Ô‡‚ËÚË
ÙÂÁÓÏ Ë Ì‡Í‚‡ÒËÚË ÏÓÌÓÏÂÓÏ. å‡ÚÂË¿‡Î Á‡ ÔÓÔ‡‚ÍÛ
Ó·‡‰ËÚË ÔÓ ÚÂıÌËˆË ÎË‚Âø‡.

ç‡ÔÓÏÂÌÂ Ó ÓÔ‡ÒÌÓÒÚË
– åÓÌÓÏÂ Ò‡‰Ê‡‚‡ ÏÂÚËÎÏÂÚ‡ÍËÎ‡Ú.
– åÂÚËÎÏÂÚ‡ÍËÎ‡Ú ¿Â Î‡ÍÓ Á‡Ô‡ΩË‚ (Ú‡˜Í‡ Ô‡ΩÂø‡

+10 °ñ).
– ç‡‰‡ÊÛ¿Â Ó˜Ë, ‰Ë¯ÌÂ Ó„‡ÌÂ Ë ÍÓÊÛ.
– åÓ„ÛÃ‡ ¿Â ÒÂÌÁË·ËÎËÁ‡ˆË¿‡ Û ÒÎÛ˜‡¿Û ÍÓÌÚ‡ÍÚ‡ Ò‡

ÍÓÊÓÏ.
– ÑÊ‡ÚË ÔÓ‰‡ΩÂ Ó‰ ËÁ‚Ó‡ Á‡Ô‡ΩÂø‡. çÂ ÔÛ¯ËÚË Û

·ÎËÁËÌË.
– çÂ ‰ÓÁ‚ÓÎËÚË ‰‡ ‰ÓÒÔÂ Û Í‡Ì‡ÎËÁ‡ˆË¿Û.
– èÂ‰ÛÁÂÚË ÏÂÂ ÔÓÚË‚ ÂÎÂÍÚÓÌÒÍÓ„ Ì‡·Ó¿‡.

ìÔÛÚÒÚ‚‡ Á‡ ÒÍÎ‡‰Ë¯ÚÂøÂ
– èÓÒÛ‰Â Á‡ ÏÓÌÓÏÂ ˜Û‚‡ÚË Ì‡ ÔÓıÎ‡‰ÌÓÏ, Ú‡ÏÌÓÏ Ë

‰Ó·Ó ÔÓ‚ÂÚÂÌÓÏ ÏÂÒÚÛ. íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ ÒÍÎ‡‰Ë¯ÚÂø‡:
2–28 °ñ.

– èÓ‰ÛÍÚ ‚Ë¯Â ÌÂ ÍÓËÒÚËÚË Ì‡ÍÓÌ ËÒÚÂÍ‡ ÓÍ‡ Á‡
ÛÔÓÚÂ·Û.

– óÛ‚‡ÚË Ì‡ ÏÂÒÚÛ ÌÂ‰ÓÒÚÛÔ‡˜ÌÓÏ Á‡ ‰ÂˆÛ.

Klasifikacija prema EN ISO 20795-1, Tip 1, Klasa 1 
Proizvod ispunjava zahteve EN ISO 20795-1:2013.

å‡ÚÂË¿‡Î ¿Â ‡Á‚Ë¿ÂÌ Á‡ ÔËÏÂÌÛ Û ÒÚÓÏ‡ÚÓÎÓ„Ë¿Ë Ë Ò‡ øËÏ ÒÂ ÏÓ‡ ÔÓÒÚÛÔ‡ÚË ÔÂÏ‡ ÛÔÛÒÚ‚Û
Á‡ ÛÔÓÚÂ·Û. èÓËÁ‚Ó¨‡˜ ÌÂ ÔÂÛÁËÏ‡ Ó‰„Ó‚ÓÌÓÒÚ Á‡ ¯ÚÂÚÂ ÍÓ¿Â ·Ë Ì‡ÒÚ‡ÎÂ ÌÂÌ‡ÏÂÌÒÍÓÏ
ÔËÏÂÌÓÏ ËÎË ÌÂÒÚÛ˜ÌÓÏ ÛÔÓÚÂ·ÓÏ Ï‡ÚÂË¿‡Î‡. äÓËÒÌËÍ ¿Â ÔÓÂ‰ ÚÓ„‡ ‰ÛÊ‡Ì ‰‡ ÔÂ
ÛÔÓÚÂ·Â ÔÓËÁ‚Ó‰‡ Ì‡ ÒÓÔÒÚ‚ÂÌÛ Ó‰„Ó‚ÓÌÓÒÚ ÔÓ‚ÂË ‰‡ ÎË ¿Â ÔÓËÁ‚Ó‰ ÔÓ‰ÂÒ‡Ì Á‡
ÔÂ‰‚Ë¨ÂÌÛ ÔËÏÂÌÛ Ë Ì‡˜ËÌ ÔËÏÂÌÂ, ÔÓÒÂ·ÌÓ ‡ÍÓ ÒÂ ‡‰Ë Ó ÔËÏÂÌË ÍÓ¿‡ ÌË¿Â Ì‡‚Â‰ÂÌ‡ Û
ÛÔÛÚÒÚ‚Û Á‡ ÛÔÓÚÂ·Û.



ËÎË ‰‚Â ÔÓÚÂÁË Ì‡ ÒÂ‰Ì‡Ú‡ ‚ÂÎË˜ËÌ‡. ìÍ‡ÊÛ‚‡øÂÚÓ Ì‡
ˆËÎËÌ‰ÂÓÚ Á‡ ÌÛÏÂÛ‚‡øÂ Ì‡ åÓÌÓÏÂ ÔÓÍ‡ÊÛ‚‡ Â‰Ì‡
ÏËÎËÎËÚ‡ÒÍ‡ ÒÍ‡Î‡.

á‡ Ë‰Â‡ÎÂÌ Ó‰ÌÓÒ Ì‡ ÒÏÂÒ‡ ÓÁÌ‡˜ÂÌËÚÂ Ï‡ÍË‡ø‡
ÚÂ·‡Ú ‰‡ ÒÂ ÔË‰ÊÛ‚‡‡Ú. ÄÍÓ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó Ì‡
MÓnomer Â ÔÂÏÌÓ„Û, ·Ó¿‡Ú‡ Ë Handling ÒÂ
ÏÂÌÛ‚‡‡Ú. ÑÓÔÓÎÌËÚÂÎÌÓ ‰ÂÎÛ‚‡ Ì‡
ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆË¿‡, ¯ÚÓ ÏÓÊÂ ‰‡ ‰Ó‚Â‰Â ‰Ó
‡Á‰‡ÊÛ‚‡øÂ Ì‡ ÒÎÛÁÓÍÓÊ‡Ú‡.

èÓÏÂ¯Û‚‡øÂ
è‡¯ÓÍÓÚ Ë ÚÂ˜ÌÓÒÚÚ‡ ‰‡ ÒÂ ÔÓÏÂ¯‡‡Ú ÒÓ ÎÓÔ‡ÚÍ‡ Ë
ÒÏÂÒ‡Ú‡ ‰Ó·Ó ‰‡ ÒÂ ÔÓÏÂ¯‡. ÇÓ Á‡Ú‚ÓÂÌ Ò‡‰ 5–10
ÏËÌÛÚË Ì‡ ÒÓ·Ì‡ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ (23 °ë) ‰‡ ÒÂ ˜ÂÍ‡ ‰Ó‰ÂÍ‡ Â
‰ÓÁÂÎ.

òËËÌ‡ Á‡ Ó·‡·ÓÚÛ‚‡øÂ
ÇÂ‰‡Ì¯ ÓÚÍ‡ÍÓ Ï‡ÚÂË‡ÎÓÚ ¯ÚÓ Â ÒÓÁÂÂÌ ÌÂ ÒÂ ‚ÂÍÂ ÎÂÔË,
Â ‚Ó ÒÓÒÚÓ¿·‡ Á‡ Ó·‡·ÓÚÛ‚‡øÂ ‚Ó Ú‡ÂøÂ Ó‰ ÔË·ÎËÊÌÓ
20 ÏËÌÛÚË Ì‡ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡Ú‡ Ó‰ 23 °C.
èÂ‰ÚÂÒÚÓÚÓ Ë ¯ËËÌ‡Ú‡ Á‡ Ó·‡·ÓÚÛ‚‡øÂ Á‡‚ËÒ‡Ú
Ó‰ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡Ú‡.

èÂÒÛ‚‡øÂ
ÑÓ‚ÓÎÌ‡ ÍÓÎË˜ËÌ‡ Ì‡ ◊íÂÒÚÓ“ Ó‰ ‚Â¯Ú‡˜Í‡ Ï‡Ò‡ ‰‡ ÒÂ
ÒÚ‡‚‡ ‚Ó ‰‚Â ÔÓÎÓ‚ËÌË Ó‰ ÍË‚ÂÚ‡ ÍÓ¿‡ ÚÂ·‡ ‰‡ ËÏ‡
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Ì‡ ‡Í‡Ú‡ Ë ‰‡ Ò‡ ËÁÓÎË‡ÌË. äË‚ÂÚ‡Ú‡
‚ÌËÏ‡ÚÂÎÌÓ ‰‡ ÒÂ Á‡Ú‚‡‡ Ë ‰‡ ÒÂ ÒÚ‡‚‡ ‚Ó Ò‡‰ ÔÓ‰
ÔËÚËÒÓÍ Ó‰ 80 bar Ë ‰‡ ÒÂ ÔËˆ‚ÒÚË ÒÓ Ì‡Ô‡‚‡ Á‡
ÙËÍÒË‡øÂ. èËÚËÒÓÍÓÚ ‰‡ ÒÂ ÔÛ¯ÚË!

èÓÎËÏÂËÁ‡ˆË¿‡
ÇÂÎ‡ ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆË¿‡ ÒÂ ÒÔÓ‚Â‰Û‚‡ Ì‡ 2 Ì‡˜ËÌË:

– ëÚ‡Ì‰‡‰ÂÌ Ì‡˜ËÌ (Ú‡‡ ÏÂÚÓ‰‡ ÒÂ ÔÂÔÓ‡˜Û‚‡):
á‡Ú‚ÓÂÌ‡ ÍË‚ÂÚ‡ ‰‡ ÒÂ ÒÚ‡‚Ë ‚Ó Î‡‰Ì‡ ‚Ó‰‡, ‰‡ ÒÂ
Á‡„ÂÂ ‰Ó 100 °C Ë ‰‡ ‚ËÂ 45 ÏËÌÛÚË.

– Ç‡Ë‡ÌÚ‡:
äË‚ÂÚ‡ ‰‡ ÒÂ ÒÚ‡‚Ë ‚Ó ‚ÂÎ‡ ‚Ó‰‡ Ë ‰‡ ÒÂ ÔÛ¯ÚË ‰‡ ‚ËÂ 
20 ÏËÌÛÚË.

í‡‡ ‚‡Ë‡ÌÚ‡ Ó‰„Ó‚‡‡ Ò‡ÏÓ Á‡ Ï‡ÎË ÔÓÚÂÁË Ë
ÔÓÚÂÁË Ó‰ ÒÂ‰Ì‡ ‚ÂÎË˜ËÌ‡! ÑÂ·ÂÎËÌ‡Ú‡ Ì‡
ÒÎÓ¿ËÚÂ Ó‰ Ï‡ÚÂË‡ÎÓÚ ÌÂ ÒÏÂ‡‡Ú ‰‡ ·Ë‰‡‡Ú
ÔÓ‚ÂÍÂ Ó‰ 1 ÒÏ!

éÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó Ì‡ Monomer  ÒÂ ÒÏ‡ÎÛ‚‡
ÔË Á„ÓÎÂÏÛ‚‡øÂ Ì‡ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡Ú‡ Ì‡
ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆË¿‡. á‡ ¯ÚÓ Â ÏÓÊÌÓ ÔÓÏ‡ÎÍÛ
ÓÒÚ‡ÚÓ˜ÌÓ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó Ì‡ Monomer, ÒÂ
ÔÂÔÓ‡˜Û‚‡ ÒÚ‡Ì‰‡‰Ì‡ ÏÂÚÓ‰‡!

ã‡‰ÂøÂ
äË‚ÂÚ‡ ‰‡ ÒÚÓË Ì‡¿Ï‡ÎÍÛ 30 ÏËÌÛÚË Ì‡ ÒÓ·Ì‡ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡,
‡ ÔÓÚÓ‡ ‰‡ ÒÂ ÒÚ‡‚Ë ‚Ó Î‡‰Ì‡ ‚Ó‰‡ ‰‡ ÒÂ ÓÎ‡‰Ë ÔÓÚÔÓÎÌÓ.

Ç‡‰ÂøÂ Ë ËÁ‡·ÓÚÛ‚‡øÂ
èÓÚÔÓÎÌÓ ÓÎ‡‰ÂÌ‡ ÍË‚ÂÚ‡ ‰‡ ÒÂ ÓÚ‚ÓË Ë „ËÔÒÓÚ ‰‡ ÒÂ
Ó‰ÒÚ‡ÌË. éÍÎÛÁË¿ÒÍ‡ ÍÓÌÚÓÎ‡ Ì‡ ÔÓÚÂÁËÚÂ ‰‡ ÒÂ
ËÁ‚¯Û‚‡, ÔÓÚÓ‡ ‰‡ ÒÂ ËÁ‚¯‡Ú ÔÂ‰‚ÓËÚÂÎÌÓ ÔÓÎË‡øÂ Ë
ÔÓÎË‡øÂ ‰Ó ‚ËÒÓÍ Ò¿‡¿.

åÓÊÌÓÒÚË Ì‡ ÔÓÔ‡‚Û‚‡øÂ Ë ÍÓÂÍÚÛË ÒÓ 
SR Triplex Hot:
ëÓ SR Triplex Hot ËÎË ÒÓ ProBase Cold ÍÓÂÍÚÛË Ë
ÔÓÔ‡‚ÍË ÒÂ Ô‡‚‡‡Ú ÎÂÒÌÓ. á‡ÚÓ‡ ÒÂÍÓ¿‡ ÔÓ‚¯ËÌ‡ ÍÓ¿‡ ÒÂ
Ó·‡·ÓÚÛ‚‡ ÚÂ·‡ ‰Ó·Ó ‰‡ ÒÂ Ì‡‚Î‡ÊË ÒÓ Monomer.
å‡ÚÂË¿‡ÎÓÚ Á‡ ÔÓÔ‡‚ÍË ‰‡ ÒÂ Ó·‡·ÓÚË ÔÓ Ô‡‚ËÎ‡ Ì‡
ÚÂıÌËÍ‡Ú‡ Á‡ ÎËÂøÂ.

éÔÓÏÂÌ‡ Ó‰ ÓÔ‡ÒÌÓÒÚ
– Monomer ÒÓ‰ÊË Methylmethacrylat.
– Methylmethacrylat. (MMA) Â Ï‡ÚÂË¿‡Î ÍÓ¿ ÎÂÒÌÓ ÒÂ

Á‡Ô‡ÎÛ‚‡ (ÚÓ˜Í‡Ú‡ Ì‡ Á‡Ô‡ÎÛ‚‡øÂ Â +10 °C)
– ÑÂÎÛ‚‡ ‡Á‰‡ÁÎË‚Ó Á‡ Ó˜ËÚÂ, Ó„‡ÌË Á‡ ‰Ë¯ÂøÂ Ë

ÍÓÊ‡Ú‡.
– åÓÊÌ‡ Â ÒÂÌÁË·ËÎËÁ‡ˆË¿‡ ‚Ó ÍÓÌÚ‡ÍÚ ÒÓ ÍÓÊ‡Ú‡.
– Ñ‡ ÒÂ ˜Û‚‡ ‰‡ÎÂÍÛ Ó‰ ÔËÒÚ‡Ô Ì‡ ‰Âˆ‡Ú‡. á‡ ‚ÂÏÂ Ì‡

Ó·‡·ÓÚÍ‡ ÔÛ¯ÂøÂÚÓ Â Á‡·‡ÌÂÚÓ.
– Ñ‡ ÌÂ ‰Ó¿‰Â ‚Ó Í‡Ì‡ÎËÁ‡ˆË¿‡.
– Ñ‡ ÒÂ ÔÂ‰ÁÂÏ‡Ú ÏÂÍË ‰‡ ÌÂ ‰Ó¿‰Â ‰Ó ÂÎÂÍÚÓÌÒÍÓ

ÔÓÎÌÂøÂ.

ëÍÎ‡‰Ë‡øÂ
– ë‡‰ ÒÓ Monomer ‰‡ ÒÂ ÒÍÎ‡‰Ë‡ ‚Ó Î‡‰ÂÌ Ë ÔÓ‚ÂÚÛ‚‡Ì

ÔÓÒÚÓ
– ëÓÓ‰‚ÂÚÌ‡ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Á‡ ÒÍÎ‡‰Ë‡øÂ Â 2–28 °C.
– èÓÚÛÍÚÓÚ ÔÓ ËÒÚÂÍÓÚ Ì‡ ÓÍÓÚ Ì‡ ÛÔÓÚÂ·‡ ‚ÂÍÂ ÌÂ Â Á‡

ÛÔÓÚÂ·‡.
– Ñ‡ ÒÂ ˜Û‚‡ ‰‡ÎÂÍÛ Ó‰ ÔËÒÚ‡Ô Ì‡ ‰Âˆ‡Ú‡.

äÎ‡ÒËÙËÍ‡ˆË¿‡ ÒÔÓÂ‰ EN ISO 20795-1, íËÔ 1,
äÎ‡Ò‡ 1 
èÓËÁ‚Ó‰ÓÚ „Ë ËÒÔÓÎÌÛ‚‡ ·‡‡ø‡Ú‡ Ì‡
EN ISO 20795-1:2013.

èÓ‰ÛÍÚÓÚ Â ÒÓÁ‰‡Ì Á‡ ÛÔÓÚÂ·‡ ‚Ó ‰ÂÌÚ‡ÎÌÓ ÔÓ‰‡˜¿Â Ë ÏÓ‡ ‰‡ ÒÂ ÛÔÓÚÂ·Û‚‡ Ò‡ÏÓ ÒÓ„Î‡ÒÌÓ
ÛÔ‡ÚÒÚ‚ÓÚÓ Á‡ ÛÔÓÚÂ·‡. á‡ ¯ÚÂÚ‡ ÔÓ‡‰Ë ËÌ‡Í‡ ÛÔÓÚÂ·‡ ËÎË ÌÂÒÓÓ‰‚ÂÚÂÌ‡ ÛÔÓÚÂ·‡,
ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎÓÚ ÌÂ Ó‰„Ó‚‡‡. éÒ‚‡Ì ÚÓ‡ ÛÔÓÚÂ·Û‚‡˜ÓÚ Â Ó·‡‚ÂÁ‡Ì ÔÓ‰ÛÍÚÓÚ ‰‡ „Ó ËÁÔËÚ‡ Ì‡
Ò‚Ó¿‡ Ó‰„Ó‚ÓÌÓÒÚ. èÂ‰ ÛÔÓÚÂ·‡Ú‡ ÛÔÓÚÂ·Û‚‡˜ Â Ó·‚Á‡Ì ‰‡ ÒÔÓ‚Â‰Û‚‡ ËÒÔËÚÛ‚‡øÂ Ì‡
ÒÔÓÒÓ·ÌÓÒÚ Ì‡ ÔÓ‰ÛÍÚÓÚ Á‡ ÔÂ‰‚Ë‰ÂÌÓ ÔËÏÂÌÛ‚‡øÂ, ÔÓÒÂ·ÌÓ ‡ÍÓ Ó‚‡ ÌÂÂ Â Ì‡‚Â‰ÂÌÓ ‚Ó
ÛÔ‡ÚÒÚ‚Ó Ì‡ ÛÔÓÚÂ·‡.



ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚ÓÚÓ Á‡ Â‰Ì‡ ËÎË ‰‚Â ÔÓÚÂÁË Ò˙Ò ÒÂ‰ÂÌ ‡ÁÏÂ.
å‡ÍËÓ‚Í‡Ú‡ ‚˙ıÛ ÏÂÌÁÛ‡Ú‡ Á‡ ÏÓÌÓÏÂ‡ Â ÒÍ‡Î‡ ‚
ÏËÎËÎËÚË.

á‡ Ë‰Â‡ÎÌ‡ ‰ÓÁËÓ‚Í‡ ‰‡ ÒÂ ÓÚÏÂ‚‡ Ò˙ÓÚ‚ÂÚÌÓ
ÔÂ‰ÔËÒ‡ÌÓÚÓ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó. èË ÔÂÍÓÏÂÌÓ „ÓÎflÏÓ
ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÏÓÌÓÏÂ ÒÂ ÔÓÏÂÌflÚ ˆ‚ÂÚ˙Ú Ë
ÔÓˆÂ‰Û‡Ú‡. éÒ‚ÂÌ ÚÓ‚‡ ÒÂ Ì‡Û¯‡‚‡ Ë
ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆËflÚ‡. íÓ‚‡ ÏÓÊÂ ‰‡ ‰Ó‚Â‰Â ‰Ó
‡Á‰‡Á‚‡ÌÂ Ì‡ ÎË„‡‚Ëˆ‡Ú‡.

ëÏÂÒ‚‡ÌÂ
è‡ı˙Ú Ë ÚÂ˜ÌÓÒÚÚ‡ ÒÂ ÒÏÂÒ‚‡Ú Ò ÎÓÔ‡ÚÍ‡ ‚ ÔÓÔÓˆËfl Ë ÒÂ
‡Á·˙Í‚‡Ú ‰Ó·Â. ëÏÂÒÚ‡ ÒÂ ÓÒÚ‡‚fl ‰‡ ÛÁÂÂ ‚ Á‡Ú‚ÓÂÌËfl
Ò˙‰ ‚ ÔÓ‰˙ÎÊ‡ÌËÂ Ì‡ 5–10 ÏËÌÛÚË ÔË ÒÚ‡ÈÌ‡
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ (23 °ë).

ÇÂÏÂ Á‡ Ó·‡·ÓÚÍ‡
ôÓÏ ÔÂÒÚ‡ÌÂ ‰‡ ÎÂÔÌÂ ÒÎÂ‰ ÛÁfl‚‡ÌÂÚÓ, Ï‡ÚÂË‡Î˙Ú ÏÓÊÂ
‰‡ ÒÂ Ó·‡·ÓÚ‚‡ ‚ ‡ÏÍËÚÂ Ì‡ 20 ÏËÌÛÚË ÔË ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡
23 °ë.
ÇÂÏÂÚÓ Á‡ Á‡·˙Í‚‡ÌÂ Ë Ó·‡·ÓÚÍ‡ Á‡‚ËÒË ÓÚ
ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡Ú‡.

èÂÒÓ‚‡ÌÂ
ÑÓ‚ÓÎÌÓ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÓÚ ÒËÌÚÂÚË˜Ì‡Ú‡ Ô‡ÒÚ‡ ÒÂ ÔÓÒÚ‡‚fl ‚
‰‚ÂÚÂ ÔÓÎÓ‚ËÌË Ì‡ Í˛‚ÂÚ‡Ú‡, Ì‡„flÚ‡ ‰Ó Ú˙ÔËÏ‡ Á‡
˙Í‡Ú‡ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Ë ËÁÓÎË‡Ì‡. ä˛‚ÂÚ‡Ú‡ ‚ÌËÏ‡ÚÂÎÌÓ ÒÂ
Á‡Ú‚‡fl Ë ÒÂ ÔËÚËÒÍ‡ ‚ ÔÂÒ‡Ú‡ Ò Ì‡Îfl„‡ÌÂ ÓÚ 80 ·‡‡,
Í‡ÚÓ ÒÂ ÙËÍÒË‡ Ò ÓÔ˙‚‡ÚÂÎÌ‡ ÒÍÓ·‡. ç‡Îfl„‡ÌÂÚÓ Ì‡
ÔÂÒÓ‚‡ÌÂÚÓ ‰‡ ÌÂ ÒÂ ÔÓÏÂÌfl!

èÓÎËÏÂËÁ‡ˆËfl
ÉÓÂ˘ÓÚÓ ÔÓÎËÏÂËÁË‡ÌÂ ÏÓÊÂ ‰‡ ÒÂ Â‡ÎËÁË‡ ÔÓ 2
ÏÂÚÓ‰‡:

– ëÚ‡Ì‰‡ÚÌ‡ ÔÓˆÂ‰Û‡ (ÔÂÔÓ˙˜ËÚÂÎÂÌ ÏÂÚÓ‰):
á‡Ú‚ÓÂÌ‡Ú‡ Í˛‚ÂÚ‡ ÒÂ ÔÓÒÚ‡‚fl ‚ ÒÚÛ‰ÂÌ‡ ‚Ó‰‡, Á‡„fl‚‡
ÒÂ ‰Ó 100 °ë Ë ÒÂ ÓÒÚ‡‚fl ‰‡ ‚Ë 45 ÏËÌÛÚË.

– Ç‡Ë‡ÌÚ:
ä˛‚ÂÚ‡Ú‡ ÒÂ ÔÓÒÚ‡‚fl ‚˙‚ ‚flÎ‡ ‚Ó‰‡ Ë ÒÂ ÓÒÚ‡‚fl ‰‡ ‚Ë
20 ÏËÌÛÚË.

íÓÁË ‚‡Ë‡ÌÚ Â ÔÓ‰ıÓ‰fl˘ Ò‡ÏÓ Á‡ ÔÓ-Ï‡ÎÍË Ë
ÒÂ‰ÌË ÔÓÚÂÁË! ÑÂ·ÂÎËÌ‡Ú‡ Ì‡ ÒÎÓfl Ï‡ÚÂË‡Î
‰‡ ÌÂ Ì‡‰‚Ë¯‡‚‡ 1 ÒÏ!

éÒÚ‡Ú˙˜ÌÓÚÓ ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÏÓÌÓÏÂ ÒÂ ÒÎfl„‡ ˜ÂÁ
ÔÓ‚Ë¯‡‚‡ÌÂ Ì‡ ÔÓÎËÏÂËÁË‡˘‡Ú‡ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡. ë
Ó„ÎÂ‰ Ì‡ÎË˜ËÂÚÓ Ì‡ ‚˙ÁÏÓÊÌÓ ÏËÌËÏ‡ÎÌÓ
ÍÓÎË˜ÂÒÚ‚Ó ÓÒÚ‡Ú˙˜ÂÌ ÏÓÌÓÏÂ ÒÂ ÔÂÔÓ˙˜‚‡
ÒÚ‡Ì‰‡ÚÌËflÚ ÏÂÚÓ‰!

éıÎ‡Ê‰‡ÌÂ
ä˛‚ÂÚ‡Ú‡ ÒÂ ÓÒÚ‡‚fl ‰‡ ÔÂÒÚÓË Ì‡ ÒÚ‡ÈÌ‡ ÚÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Ì‡È-
Ï‡ÎÍÓ 30 ÏËÌÛÚË, ÒÎÂ‰ ÍÓÂÚÓ ÒÂ ÓıÎ‡Ê‰‡ ÓÍÓÌ˜‡ÚÂÎÌÓ ‚
ÒÚÛ‰ÂÌ‡ ‚Ó‰‡.

Å˙Î„‡ÒÍË

éÔËÒ‡ÌËÂ Ì‡ ÔÓ‰ÛÍÚ‡
SR Triplex Hot Â „ÓÂ˘ÓÔÓÎËÏÂËÁË‡˘ ÔÓÚÂÁÂÌ
Ï‡ÚÂË‡Î, Ò˙ÒÚ‡‚ÂÌ Ì‡ ·‡Á‡ êååÄ Á‡ ÔÎÓÏ·Ë‡˘‡
ÚÂıÌËÍ‡. ë ÌÂ„Ó ÒÂ ·Ó‡‚Ë ÎÂÒÌÓ, ‡ Ë Ô‡ˆËÂÌÚ˙Ú ÒÂ ˜Û‚ÒÚ‚‡
ÏÌÓ„Ó ÍÓÏÙÓÚÌÓ. éÒ‚ÂÌ ÚÓ‚‡ ÒÂ ÔÂ‰Î‡„‡ Ë ‚˙‚ ‚‡Ë‡ÌÚ Ò
‚Î‡ÍÌ‡. ë Ó„ÎÂ‰ ÔÓÒÚË„‡ÌÂÚÓ Ì‡ ÓÔÚËÏ‡ÎÂÌ ÂÁÛÎÚ‡Ú
ÔÓ˜ÂÚÂÚÂ Ì‡ÒÚÓfl˘ÓÚÓ ÛÔ˙Ú‚‡ÌÂ Á‡ Ó·‡·ÓÚÍ‡.

ë˙ÒÚ‡‚ 
è‡ı:
ÔÓÎËÏÂÚËÎÏÂÚ‡ÍËÎ‡Ú, Í‡Ú‡ÎËÁ‡ÚÓ, ÔË„ÏÂÌÚË

íÂ˜ÌÓÒÚ:
ÏÂÚËÎÏÂÚ‡ÍËÎ‡Ú, ‰ËÏÂÚ‡ÍËÎ‡Ú

èÓÍ‡Á‡ÌËfl
– Ô˙ÎÌÓ ÔÓÚÂÁË‡ÌÂ
– ˜‡ÒÚË˜ÌÓ ÔÓÚÂÁË‡ÌÂ
– ÍÓÏ·ËÌË‡ÌÓ ÔÓÚÂÁË‡ÌÂ
– ÔÓ‰Ô˙ÎÌÂÊË/ÔÓ‰ÎÓÊÍË

èÓÚË‚ÓÔÓÍ‡Á‡ÌËfl
– Ñ‡ ÒÂ ËÁ·fl„‚‡ ‰ËÂÍÚÂÌ ÍÓÌÚ‡ÍÚ Ì‡ ÌÂÔÓÎËÏËÁË‡Ì

Ï‡ÚÂË‡Î ‚ ËÌÚ‡Ó‡ÎÌ‡Ú‡ Ó·Î‡ÒÚ.
– èË ‰ÓÍ‡Á‡Ì‡ ‡ÎÂ„Ëfl Í˙Ï Ò˙ÒÚ‡‚ÍË Ì‡ SR Triplex Hot

Ï‡ÚÂË‡Î˙Ú ‰‡ ÌÂ ÒÂ ÔËÎ‡„‡.

ëÚ‡ÌË˜ÌË ‰ÂÈÒÚ‚Ëfl
Ç ÓÚ‰ÂÎÌË ÒÎÛ˜‡Ë ÒÂ ÓÔËÒ‚‡Ú ÎÓÍ‡ÎÌË ‡ÎÂ„Ë˜ÌË Â‡ÍˆËË
Í˙Ï ÔÓÎËÏÂÚËÎÏÂÚ‡ÍËÎ‡ÚÌË Ï‡ÚÂË‡ÎË. 

ìÔ˙Ú‚‡ÌÂ Á‡ ‡·ÓÚ‡
àÁ‚‡ÂÌËÚÂ Ë ‰Ó·Â Ì‡ÏÓÍÂÌË „ËÔÒÓ‚Ë ÔÓ‚˙ıÌÓÒÚË ÒÂ
ËÁÓÎË‡Ú ‰‚‡ Ô˙ÚË Ò˙Ò Separating Fluid Ë ÒÂ ÓÒÚ‡‚flÚ ‰‡
ËÁÒ˙ıÌ‡Ú ‰Ó·Â. ë Ó„ÎÂ‰ ÓÒË„Ûfl‚‡ÌÂ Ì‡ ‰Ó·‡ Ò‚˙ÁÍ‡ Ò
ÔÓÚÂÁÌ‡Ú‡ ÓÒÌÓ‚‡, Á˙·ËÚÂ ÒËÎÌÓ ÒÂ Ì‡„‡Ô‡‚fl‚‡Ú Ë ÒÂ
Ì‡Î‡„‡Ú Ò ÏÓÌÓÏÂ.

ÑÓÁË‡ÌÂ Ì‡ ÔÓÚÂÁÌËfl ÒËÌÚÂÚË˜ÂÌ Ï‡ÚÂË‡Î
– à‰Â‡ÎÌ‡ ÔÓÔÓˆËfl Ì‡ ÒÏÂÒ‚‡ÌÂ Á‡ Â‰Ì‡

ÔÓÚÂÁ‡:
23,4 „ Ô‡ı : 10 ÏÎ ÚÂ˜ÌÓÒÚ

– èÓ ‰ÓÁË‡˘‡ ÒËÒÚÂÏ‡:
1 ÔÓÚÂÁ‡: 2-‡ Ï‡ÍËÓ‚Í‡
ÏÂÌÁÛ‡ ÔÓÎËÏÂ: 10 ÏÎ ÏÓÌÓÏÂ
2 ÔÓÚÂÁË: 3-Ú‡ Ï‡ÍËÓ‚Í‡ 
ÏÂÌÁÛ‡ ÔÓÎËÏÂ: 20 ÏÎ ÏÓÌÓÏÂ

ÑÓÁË‡˘‡ ÒËÒÚÂÏ‡
àÌÚÂ„ËË‡Ì‡Ú‡ ‰ÓÁË‡˘‡ ÒËÒÚÂÏ‡ ÓÒË„Ûfl‚‡ Ë‰Â‡ÎÌ‡
ÔÓÔÓˆËfl Ì‡ ÒÏÂÒ‚‡ÌÂ Ë ÏËÌËÏ‡ÎÌÓ Ò‚Ë‚‡ÌÂ Ì‡ SR Triplex
Hot ÔË ÔÓÎËÏÂËÁ‡ˆËfl. åÂÌÁÛÍ‡Ú‡ Á‡ ÔÓÎËÏÂ‡ ÔÓÍ‡Á‚‡



àÁ‚‡Ê‰‡ÌÂ Ë Ó·‡·ÓÚÍ‡
ç‡Ô˙ÎÌÓ ÓıÎ‡‰ÂÌ‡Ú‡ Í˛‚ÂÚ‡ ÒÂ ÓÚ‚‡fl Ë „ËÔÒ˙Ú ÒÂ
ÓÚÒÚ‡Ìfl‚‡. àÁ‚˙¯‚‡ ÒÂ ÓÍÎ˛ÁËÓÌÂÌ ÍÓÌÚÓÎ Ì‡
ÔÓÚÂÁ‡Ú‡, ÒÎÂ‰ ÍÓÂÚÓ ÒÎÂ‰‚‡ ÓÙÓÏflÌÂ, ÔÂ‰‚‡ËÚÂÎÌÓ
ÔÓÎË‡ÌÂ Ë ÔÓÎË‡ÌÂ ‰Ó Ó„ÎÂ‰‡ÎÂÌ ·ÎflÒ˙Í.

Ç˙ÁÏÓÊÌÓÒÚ Á‡ ÔÓÔ‡‚ÍË Ë ÍÓÂÍˆËË Ì‡ 
SR Triplex Hot:
äÓÂÍˆËË Ë ÔÓÔ‡‚ÍË ÏÓ„‡Ú ‰‡ ÒÂ ËÁ‚˙¯‚‡Ú Ò˙Ò ÒÚÛ‰ÂÌËÚÂ
ÔÓÎËÏÂËÁ‡ÚË SR Triplex Cold ËÎË ProBase Cold. èË ÚÓ‚‡
Ò˙ÓÚ‚ÂÚÌËÚÂ Ò‚˙Á‚‡˘Ë ÔÓ‚˙ıÌÓÒÚË ÒÂ Ì‡„‡Ôfl‚fl‚‡Ú Ò
ÙÂÁ‡ Ë ÒÂ Ì‡Î‡„‡Ú Ò ÏÓÌÓÏÂ. ë Ï‡ÚÂË‡Î‡ Á‡ ÍÓÂÍˆËË
‰‡ ÒÂ ‡·ÓÚË ÔÓ ÏÂÚÓ‰‡ Ì‡ ÎÂÂÌÂ.

ÇÌËÏ‡ÌËÂ, ÓÔ‡ÒÌÓ
– åÓÌÓÏÂ˙Ú Ò˙‰˙Ê‡ ÏÂÚËÎÏÂÚ‡ÍËÎ‡Ú
– ååÄ Â ÎÂÒÌÓ Á‡Ô‡ÎËÏ (ÚÓ˜Í‡ Ì‡ ‚˙ÁÔÎ‡ÏÂÌfl‚‡ÌÂ

+10 °ë)
– Ñ‡ÁÌË Ó˜ËÚÂ, ‰Ëı‡ÚÂÎÌËÚÂ Ó„‡ÌË Ë ÍÓÊ‡Ú‡.
– Ç˙ÁÏÓÊÌ‡ ˜Û‚ÒÚ‚ËÚÂÎÌÓÒÚ ÔË ÍÓÌÚ‡ÍÚ Ò ÍÓÊ‡Ú‡.
– Ñ‡ ÒÂ ‰˙ÊË Ì‡ÒÚ‡Ì‡ ÓÚ ËÁÚÓ˜ÌËˆË Ì‡ ‚˙ÁÔÎ‡ÏÂÌfl‚‡ÌÂ.

Ñ‡ ÌÂ ÒÂ ÔÛ¯Ë.
– Ñ‡ ÌÂ ÔÓÔ‡‰‡ ‚ Í‡Ì‡ÎËÁ‡ˆËflÚ‡.
– Ñ‡ ÒÂ ‚ÁÂÏ‡Ú ÏÂÍË ÒÂ˘Û ÂÎÂÍÚÓÌÌË Á‡fl‰Ë.

ìÍ‡Á‡ÌËfl Á‡ Ò˙ı‡ÌÂÌËÂ
– ë˙‰˙Ú Ò ÏÓÌÓÏÂ‡ ‰‡ ÒÂ Ò˙ı‡Ìfl‚‡ Ì‡ ıÎ‡‰ÌÓ, Ú˙ÏÌÓ Ë

‰Ó·Â ÔÓ‚ÂÚÎË‚Ó ÏflÒÚÓ. íÂÏÔÂ‡ÚÛ‡ Ì‡ Ò˙ı‡ÌÂÌËÂ 
2 ‰Ó 28 °ë.

– ëÎÂ‰ ËÁÚË˜‡ÌÂ Ì‡ ÒÓÍ‡ Á‡ „Ó‰ÌÓÒÚ ÔÓ‰ÛÍÚËÚÂ ‰‡ ÌÂ ÒÂ
ËÁÔÓÎÁ‚‡Ú ÔÓ‚Â˜Â.

– Ñ‡ ÒÂ Ò˙ı‡Ìfl‚‡Ú Ì‡ ÌÂ‰ÓÒÚ˙ÔÌÓ Á‡ ‰Âˆ‡ ÏflÒÚÓ.

äÎ‡ÒËÙËÍ‡ˆËfl ÒÔÓÂ‰ EN ISO 20795-1, 
íËÔ 1, äÎ‡Ò 1
èÓ‰ÛÍÚ˙Ú ÓÚ„Ó‚‡fl Ì‡ ËÁËÒÍ‚‡ÌËflÚ‡ Ì‡
EN ISO 20795-1:2013.

å‡ÚÂË‡Î˙Ú Â ‡Á‡·ÓÚÂÌ Á‡ ËÁÔÓÎÁ‚‡ÌÂ ‚ Ò˙Á˙·ËÂÚÓ Ë Úfl·‚‡ ‰‡ ÒÂ Ó·‡·ÓÚ‚‡ Ò˙„Î‡ÒÌÓ
ËÌÙÓÏ‡ˆËflÚ‡ Á‡ ÛÔÓÚÂ·‡. á‡ ˘ÂÚË, ‚˙ÁÌËÍÌ‡ÎË ÓÚ ‰Û„‡ ÛÔÓÚÂ·‡ ËÎË ÌÂÔ‡‚ËÎÌ‡
Ó·‡·ÓÚÍ‡, ÔÓËÁ‚Ó‰ËÚÂÎflÚ ÌÂ ÓÚ„Ó‚‡fl. éÒ‚ÂÌ ÚÓ‚‡ ÔÓÚÂ·ËÚÂÎflÚ Â ‰Î˙ÊÂÌ Ì‡ Ò‚Ófl
ÓÚ„Ó‚ÓÌÓÒÚ ‰‡ ÔÓ‚ÂË ÔÓ‰ÛÍÚ‡ ÔÂ‰Ë ÛÔÓÚÂ·‡Ú‡ ÏÛ Á‡ ÌÂ„Ó‚‡Ú‡ „Ó‰ÌÓÒÚ Ë ‚˙ÁÏÓÊÌÓÒÚ Á‡
ËÁÔÓÎÁ‚‡ÌÂ Á‡ ÊÂÎ‡ÌËÚÂ ˆÂÎË, ‡ÍÓ Ú‡ÁË ˆÂÎË ÌÂ Ò‡ ÔÓÒÓ˜ÂÌË ‚ ËÌÙÓÏ‡ˆËflÚ‡ Á‡ ÛÔÓÚÂ·‡.

Shqip

Përshkrimi i produktit
SR Triplex Hot është një material termopolimerizues
protezash në bazë të PMMA për teknikën e mbushjes.
Produkti është i thjeshtë për përdorim dhe tepër i
përshtatshëm për pacientit. Përveç kësaj produkti ka
variante të ndryeshme të përdorimit.  

Përbërja 
Pluhur:
Polimetilmetakrilat, Katalizator, Pigmente

Lëng:
Metilmetakrilat stab., Dimetakrilat

Indikacionet
– Protetikë totale
– Protetikë të pjesërishme
– Protetikë kombinuese
– Nënmbushjet

Kontraindikacionet
– Shmangiuni kontaktit direkt të materialit të
papolimerizuar në zonën intraorale.

– Shmangiuni përdorimit nëse vrehen alergji ndaj pjesëve
përbërse të SR Triplex Hot.

Efekte anësore
Në raste të veçanta janë përshkruar reakcione alergjike
lokale ndaj materialeve-polimetilmetakrilate. 

Udhëzime për përdorim
Sipërfaqja e lagur mirë e gjipsit izolohet dy herë me
Separating Fluid dhe lihet të thahet mirë. Për të siguruar
lidhjen e protezës bazë, dhëmbët ashpërohen mirë dhe
njomen me Monomer.

Dozimi i materialit të protezës
– Raport ideal i përzierjes për një protezë:
23,4 g pluhur : 10 ml lëng

– Me sistemin e dozimit
1 protezë: 2. shenjime 
Cilindër matjeje Polimer: 10 ml Monomer
2 proteza: 3. shenjime 
cilindër-matjeje Polimer: 20 ml Monomer

Sistemi i dozimit
Sistemi i integruar i dozimit garanton një raport ideal të
përzierjes dhe tkurrje minimale polimerizuese të SR Triplex
Hot. Te cilindri matës për Polymer janë të shenjuara sasitë
për një ose dy proteza të madhësisë mesatare. Shenjimi në
cilindrin e Momomerit tregon shkallën e mililitrave.



ProBase Cold. Edhe sipërfaqja përkatëse ashpërohet me një
frezë dhe njomet me Monomer-in. Materiali reparues
përpunohet pas teknikës së zbrazjes.

Udhëzime për rrezikun
– Monomeri përmban Metilmetakrilat.
– MMA ndizet lehtë (pika e flakës +10 °C).
– Ngacmon sytë, organet e frymëmarrjes dhe lëkurën.
– Në kontakt me lëkurën mund të vjenë deri te sensibilizimi.
– Larg burimeve të zjarrit. Mos pini duhan.
– Mos e hudhëni në kanalizime.
– Merrni masa kundër ngarkesës elektronike.

Udhëzime për ruajtje
– Mbajtësi i Monomer-it ruhet në një vend të ftohtë, të errët
dhe të ajrosur mirë. Temperatura e ruajtjesë 2–28 °C.

– Produktin mos e përdorni pas skadimit të afatit për
përdorim.

– Mos lejoni të preket nga fëmijët.

Klasifikimi sipas EN ISO 20795-1, Tipi 1, Klasa 1 
Produkti ploteson standartet EN ISO 20795-1:2013.

Materiali është zhvilluar për përdorim dental dhe duhet të përdoret sipas informacioneve për
përdorim. Për dëmet që mund të dalin nga përdorimi i ndryshëm ose në kundërshtim me
përdorimin e rekomanduar, prodhuesi nuk mban përgjegjësi. Përveç kësaj përdoruesi është i
detyruar, që produktin ta pärdor me vetëpërgjegjësi dhe të kontrollojë mundësitë e përdorimit
për qëllimet e parapara, sidomos nëse këto qëllime nuk janë të dhëna në informacionet për
përdorim.

Për një dozim ideal përmbahuni sasive të dhëna.
Nëse ka përmbajtje të madhe të Monomerit, vjen
deri tek ndryshimi i ngjyrës.Veç kësaj cenohet
polimerizimi, gjë që mund të çon deri te ngacmimi i
mukozës.

Përzierja
Pluhuri dhe lëngu në raport të përzierjes përzihen mirë me
shpatull. Lihet të piqet në një kupë të mbyllur për përzierje
përgjatë rreth 5–10 minutash (në temperaturë të dhomës
prej 23 °C).

Zgjatja e përpunimit
Gjersa materiali pas kohës së pjekjesë s’është më ngjitës,
mund të përpunohet përgjatë rreth 20 minutave dhe në
temperaturë 23 °C.
Zgjatja e përpunimit varet nga temperatura.

Shtypja
Brumi i mjaftueshëm i materialit me tepricën vendosen në
gjysmë vaskëzat e izoluara dhe të vakëta. Vaskëza mbyllet
me kujdes dhe rëndohet në presë me 80 bar. Fiksohen me
një hekur të tendosur. Lihet shtypja e presës!

Polimerizimi
Polimerizimi i nxehët (Termopolimerizimi) mund të
realizohetë sipas dy mënyrave:

– Rrjedha standarde (metoda e rekomanduar):
Vaskëza e mbyllur vendohen në ujë të ftohtë, nxehen për
100 °C dhe lihen të ziejnë për 45 minuta.

– Variantet:
Vaskëza vendoset në ujin që vëlon dhe lihet të ziej gjatë
20 minutave.

Kjo variant është e përshtatshme vetëm për
proteza të madhësisë mesatare! Shtresa e
materialit nuk duhet të jetë më tepër se 1 cm!

Përmbajtja e monomerit ulet nëpër mjet ngritjesë
së te mperaturës polimerizuese. Për një resto të
përmbajtjes së Monomer-it mundësisht sa më të
vogël, rekomandonet metoda standarde!

Ftohja
Vaskëza lihet të rri sëpaku 30 minuta në temperaturë të
dhomës, s’fundi ftohet plotësisht në ujë të ftohtë.

Nxjerrja dhe përpunimi
Vaskëza e ftohur plotësisht hapet dhe largohet gjipsi. Bëhet
kontrolla oklusive tek protezat, më në fund pason
përpunimi, lustrimi deri në shkëlqim të plotë.

Mundësia e reparimit dhe e korrekturës së 
SR Triplex Hot:
Korrektura dhe reperatura mund të realizohenë me
polimerizuesit e ftohët (Autopolimerizues) SR Triplex ose



Lb. românæ

Descrierea produsului
SR Triplex Hot este un material  protetic termopolimerizabil
pe bazæ de PMMA, utilizat în tehnica presærii. Produsul
garanteazæ utilizatorului o uøoaræ manipulare, iar
pacientului un înalt confort fizionomic. La acesta se adaugæ
øi varianta în structuræ fibroasæ. 

Compoziflie
Pulbere:
polimetacrilat de metil, catalizatori, pigmenfli

Lichid:
metacrilat de metil srab., dimetacrilat

Indicaflii
– protetica totalæ
– protetica parflialæ
– protetica combinatorie
– cæptuøiri (rebazare)

Contraindicaflii
– Se va evita contactul direct al materialului nepolimerizat
cu zona intraoralæ.

– Se va renunfla la folosirea materialului SR Triplex Hot în
cazul în care se øtie cæ pacientul este alergic la
componentele acestuia.

Efecte secundare
S-au constatat individual cazuri de reacflii alergice locale la
materiale pe bazæ de polimetacrilat de metil.

Mod de preparare
Suprafeflele gipsate se vor trata cu apæ fierbinte øi se vor
umezi bine, apoi se vor izola de douæ ori cu Separating
Fluid, læsânduse în cele din urmæ sæ se usuce bine. Pentru a
se asigura o bunæ legæturæ cu baza protezei, dinflii se vor
asperiza bine øi se vor umecta apoi cu monomerul.

Dozarea ræøinii protetice
– Raportul ideal de amestecare pentru o protezæ:
23,4 g pulbere : 10 ml lichid

– Cu dozatorul:
1 protezæ : 2 gradaflii
cilindru gradat pt. polimer: 10 ml monomer
2 proteze: 3 gradaflii 
cilindru polimer: 20 ml monomer

Dozatorul
Dozatorul integrat garanteazæ obflinerea raportului de
amestecare ideal øi atingerea unui grad minim de contracflie
la polimerizare a produsului SR Triplex Hot. Cilindrul gradat

pentru polimer indicæ cantitatea necesaræ pentru una sau
douæ proteze de dimensiuni medii. Cilindrul pentru
monomeri este gradat în scalæ mililitricæ.

Pentru obflinerea amestecului ideal se vor respecta
cantitæflile gradate. Monomerul aflat 
într-o concentraflie prea mare conduce la modificæri
cromatice øi ale modului de manipulare al
produsului, provocând iritaflii ale mucoasei bucale.

Amestecarea componentelor
Pulberea øi lichidul se amestecæ complet prin spatulare, în
funcflie de raportul de amestecare dat. Se va læsa la
maturizat circa 5–10 minute (la temperatura camerei de
23 °C).

Timpul de manipulare
Dupæ ce materialul nu mai este lipicios, acesta poate fi
prelucrat imediat timp de circa 20 de minute, la 23 °C.
Timpul de manipulare øi de plasticitate al pastei
sunt dependente de temperaturæ.

Presarea
Se va plasa în calotele izolate ale cuvetei o cantitate
suficientæ de pastæ de ræøinæ adusæ la temperatura corpului.
Se va închide cu atenflie cuveta, dupæ care se va supune
unei presiuni de 80 bar øi se va fixa cu o clemæ de întindere.
Presiunea de lucru se va menfline constantæ!

Polimerizarea
Termopolimerizarea poate fi realizatæ pe douæ cæi:

– Metoda standard (recomandatæ):
Cuveta închisæ se introduce în apæ rece, se încælzeøte la
100 °C øi se fierbe timp de 45 minute.

– Variantæ:
Se introduce cuveta în apæ fierbinte øi se fierbe timp de 
20 de minute

Aceastæ variantæ este destinatæ numai pentru
proteze de dimensiuni micii øi mijlocii! Grosimea
materialului nu va depæøi 1 cm!

Concentraflia rezidualæ de monomer scade odatæ cu
creøterea temperaturii de polimerizare. Pentru a
obfline o concentraflie minimæ de monomer
recomandæm folosirea metodei standard!

Ræcirea
Se va fline cuveta timp de 30 de minute la temperatura
camerei øi apoi se va ræci complet în apæ rece.

Dezinserflia øi finisarea
Se va deschide cuveta ræcitæ complet øi se va îndepærta
gipsul. Se va efectua controlul ocluziv al protezei, apoi se va
finisa, poliza øi lustrui.



Posibilitæfli de reparare øi corecflie a lucrærilor
efectuate cu SR Triplex Hot:
Corecfliile øi reparafliile pot fi efectuate cu
autopolimerizabilele SR Triplex Cold sau ProBase Cold.
Suprafeflele de aderenflæ se vor asperiza cu o frezæ øi apoi se
vor umecta cu monomerul. Materialul de reparaflie se va
aplica prin turnare.

Pericole
– monomerul confline metacrilat de metil (MMA)
– MMA este un material uøor inflamabil (punct de
inflamabilitate +10 °C)

– iritæ ochii, cæile respiratorii øi pielea
– este posibilæ sensibilizarea la contactul cu pielea
– se va pæstra la loc ferit de orice surse de foc. 
Fumatul oprit

– nu se va arunca în canalizare
– se vor lua mæsuri contra încærcærii cu sarcinæ electronicæ

Mod de pæstrare
– recipientul pentru monomer se va pæstra la loc rece,
întunecat, bine aerisit, la o temperaturæ de 2–28 °C.

– nu se vor utiliza produse cu termenul de valabilitate
depæøit

– produsul se va pæstra la loc inaccesibil copiilor
 
Clasificare conform normei EN ISO 20795-1, 
Tip 1, Clasa 1 
Produsul intruneste cerintele EN ISO 20795-1:2013.

Materialul este destinat aplicafliilor din tehnica dentaræ øi trebuie folosit conform prezentelor
instrucfliuni. Producætorul nu-øi asumæ nici o responsabilitate faflæ de daunele rezultate în urma
folosirii necorespunzætoare a produsului. În plus, utilizatorul este obligat sæ verifice pe propria
ræspundere dacæ produsul are destinaflia posibilitæflile de utilizare corespunzætoare aplicafliei
dorite, îndeosebi atunci când aceastæ destinaflie nu a fost menflionatæ în instrucfliunile de
folosire.
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