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t@.maXx°rendszer -
all you need

IPS e.max — minden indikaciéra alkalmas rendszer
Az IPS e.max olyan kerdmia rendszer, amellyel valamennyi, teljes egészében keramiabdl készulé eset — a
vékony héjtél a 10-tagu hidig — megvalésithato.

Az IPS e.max kulonosen esztétikus és kulondsen tartds anyagokbdl all, amelyek egyarant alkalmasak a
préselésre és a CAD/CAM-technoldgidhoz is. A rendszer részei az Ujonnan fejlesztett litium-diszilikat
Uvegkeramidk — elsésorban egyes fogak pétlasdhoz, illetve kilondsen tartés cirkonium-oxidok nagyobb
hianyok athidalasara.

Minden egyes paciens kulon kihivast jelent és 6nallé megoldast kivan. Az IPS e.max minden igényt
kielégit, mivel a rendszer 6sszetevéinek koszonhetéen a felhasznald pontosan azt kapja, amire szliksége
van:

— préselés esetén: az IPS e.max Press esztétikus litium-diszilikat Uvegkeramiaval és IPS e.max ZirPress
fluor-apatit-tvegkerdmia tablettdban &ll rendelkezésre, amelyek lehetévé teszik a gyors és hatékony
cirkénium-dioxidra torténd rapréselést

— CAD/CAM-technologia esetén: minden egyes paciensnél kilon hasznalhaté az IPS e.max CAD litium-
diszilikat tvegkeramia blokk vagy a kilonosen tartéds/szilard IPS e.max ZirCAD cirkdnium-oxid

— az IPS e.max Ceram nano-fluor-apatit rétegkerdmia — amely k&t6anyagként barmely IPS e.max-
komponens karakterizaldsahoz/leplezéséhez felhasznalhatd, akar Gveg-, akar oxid-kerdmiardl van szé —
teszi teljessé az IPS e.max rendszert.

IPS e.max Press

Az IPS e.max Press tablettdinak szinezése és atlatszdsaganak kialakitasa az IPS e.max szinek atfogd
rendszerén alapul, amely rugalmassédganak koszonhetéen az A-D-, a Chromascop-, valamint a Bleach BL-
szinkulcs helyett is alkalmazhato.

Az IPS e.max rendszer &ltal kinalt prés-tablettdk és CAD/CAM-blokkok szineikben egymashoz igazodnak,
és kulonboz6 atlatszésagi fokozatban allnak rendelkezésre. A transzlucencia kivélasztasa a paciens klinikai
kivanalmaihoz (csonkszin, kivant fogszin), valamint a véalasztott megmunkalasi technikéhoz (rétegzés,
Cut-Back, festés) igazodik.

Az opak HO és MO tablettak els¢sorban a rétegzéses technikahoz alkalmazhaték; a transzlucens LT és HT
tablettdk a Cut-Back és a festési technikdhoz hasznalhaték.



t@.MaX’Press —
Termékinformacio

Anyag

Az IPS e.max Press litium-diszilikat Gvegkerdmia

tabletta, amely a prés-

technoldgidhoz hasznélhato.

Az el@éllitasi folyamat soran

tokéletesen homogén,

kilonbozé atlatszésagi fokozatu tablettak késziilnek. Ezek
keménysége 400 MPa, azaz a legkeményebbek valamennyi
préseléshez hasznalhato tabletta kozul. Ivoclar Vivadent
préskalyhaban rendkivil pontos pétlasokka alakithatok. A préselt,
fogszinti és rendkivil esztétikus pétlasokat az IPS e.max Cerammal
lehet festeni és/vagy leplezni és fényre égetni.

WAK (100-400°C) [10¢ /K] 10.2
WAK (100-500°C) [10-6 /K] 10.5
Hajlitoszilardsag (biaxial) [MPa]* 400
Torékenység [MPa mo-5] 2.75
E-Modul [GPal 95

Vickers keménység [MPa] 5800
Kémiai oldhatésag [Kg/cm2]* 40

Préselési hémérséklet [°C/°F] 915-920/1679-1688

*1SO 6872

Felhasznalas

Indikaciék

— Table Tops (okkluzalis héjak)

— vékony héjak

— héjak

— inlays

— onlays

— részkoronéak

- frontkorondk és oldalsé koronak

— 3 tagu hidak a fronton

— 3 tagu hidak a premolarisban a mésodik premolarisig mint széls¢
pillér

— galvanizalt aranykoronak rapréselése

— implantatumos felépitmény korondak esetében (elél és oldalt)

— implantatumos felépitmények 3 tagu hidak a premolérisban a
masodik premoldrisig mint szélsé pillér

— primér teleszképos koronak

Kontraindikaciok

— a molarisba nyulé oldalsé hidak

— 4 vagy tobbtagu hidak

— inlay-hidak

— nagyon mély szubgingivalis preparaciok

- bruxizmus

— szabad végU hidak/extenzidés tagok

— maryland hidak

— valamennyi olyan eset, amely nem taldlhato az indikaciok kozott

Fontos korlatozé megjegyzések

Az aldbbi utasitasok figyelmen kiviil hagyédsa az IPS e.max Press

sikertelen haszndlatat vonhatja maga utan:

— a szUkséges kotési és minimalis szildrdsag be nem tartasa

— az IPS e.max Ceramon kivll mas leplez6kerdmiakkal egyltt nem
hasznélhato

— tobb IPS e.max Press tablettaval ugyanabban a bedgyazd
gy(riben

— IPS e.max Press préselése a 300g-os IPS beagyazé gylir(
rendszerben

— fémkerdmia opaquer hasznélata galvanizalt aranysapka
rapréselésekor

Mellékhatasok
Az Osszetevdk valamelyikére ismert allergia esetén az IPS e.max Press
potlasok alkalmazéasa nem javasolt.



Osszetétel

Az IPS e.max Press tablettak és a kiegészité anyagok a kovetkez6 6 alkotdelemekbd|
allnak:

— IPS e.max Press tablettak
Osszetevé: SiO2
Tovabbi 6sszetevék: Li20, K20, MgO, ZnO, Al203, P20s és mas oxidok

— IPS e.max Press Opaquer
Osszetevd: keramiamassza és glikol

— IPS Alox Kolben (benyomé henger)
Osszetevs: Al203

- IPS Alox Kolben Separator (izolalo)
Osszetevd: bornitrid

- IPS e.max Press Invex Liquid
Osszetevé: fluor-hidrogénsav és kénsav vizben

- IPS Natural Die Material
Osszetevd: polimetakrilat, parafinolaj, SiO, és kopolimer

— IPS Natural Die Material Separator
Osszetevs: hexanban oldott viasz

— IPS PressVEST por
Osszetevd: SiO2, MgO és NHaH2PO4

— IPS PressVEST likvid
Osszetevé: kolloidalis kovasav vizben

— IPS PressVEST Speed por
Osszetevd: SiO2, MgO és NHaH2PO4

— IPS PressVEST Speed likvid
Osszetevé: kolloidalis kovasav vizben

- IPS Object Fix Flow
Osszetev: oxid, viz, slritéanyag

— IPS Ceramic Etching Gel
Osszetevé: fluor hidrogénsav (kb. 5 %)

Figyelmeztetés

— A hexan enyhén gyulékony és egészségre artalmas. Kerllje a szem- és
bérkontaktust. A parat ne lélegezze be. Tlizforrastdl tavol tartando.

— A kerdmiaport kidolgozas alatt ne lélegezze be — az elszivé legyen bekapcsolva,
hasznaljon maszkot.

— Az IPS Ceramic Etching Gel fluorhidrogénsavat tartalmaz, ami mérgezé és maré
anyag. Mindenképpen kerdlje a bérrel, szemmel, valamint a ruhdzattal torténé
érintkezést. A savazogél kizardlag rendeltetésszerien hasznalhatd, intraoralisan nem
szabad alkalmazni.



Tudomanyos adatok

Az anyag tovabbi adatait (szilardsag, abrazid, biokompatibilitas stb.) az IPS e.max Press tudomanyos
dokumentécidja tartalmazza. Ezen kivil kilonbozé tanulmanyok olvashaték itt, amelyek az IPS e.max
Press klinikai teljesitményérél szamolnak be.

A tudomanyos dokumentacié az Ivoclar Vivadentnél szerezhetd be.

A keramiapétlasokkal kapcsolatban mindennemd informécié az Ivoclar Vivadent Report Nr. 16. és
Report Nr. 17. cim alatt taldlhaté meg.
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Anyagvalaszték

Az IPS e.max Press négy féle fényatereszté képességben (HT, LT, MO, HO) és két méretben
kaphatd. Elvileg minden restauracio elkészithetd, barmelyik tablettabdl a gyartasi folyamatot tekintve. A
mindenkori esztétikai elvarasokhoz az aldbbi munkafolyamatok és adott ingotok (transzlucencia szint)
ajanlottak:

Munkafolyamat Indikaciok

Fényateresztd képesség Festési Cut-back : Rétegezési |Table Top- i Vékony Héjak Inlay-k Onlay-k : Részleges Front Oldalsé 3 tagu
ok

ediifle ediifle edifle héjak koronak : koronak : koronak hidak

ranslucency

(alacsony fényatereszté
képesség)

(magas opacitasu)
CR %

* a cut-back technika nem alkalmazhaté a Table Top-ok és vékony héjak esetében.
T csak a masodik premolarisig, mint disztalis pillér




IPS e.max Press HT (High Translucency)

A HT tablettdk 16 A-D- és 4 Bleach BL-szinben kaphatok. Attetszségiiknek készénhetéen kiiléndsen
alkalmasak kisebb potlasok készitésére (pl. inlayk és onlayk). A HT tablettdk természetes hatast keltenek
és rendkivili mértékben alkalmazkodnak az eredeti fogallomanyhoz.

A HT tablettak idedlisan alkalmazhatdk festési, illetve a Cut-Back technikanal is. A kiégetés kulonbozé
fajtai az IPS e.max Ceram Shades, Essence és glazuramasszakkal torténik. Amennyiben kiegészitésre van
szikség, az az IPS e.max Ceram leplez6 keramidval tehetd meg.

IPS e.max Press LT (Low Translucency)

Az LT tablettdk 16 A-D- és 4 Bleach BL-szinben kaphaték. Csokkentett attetszéségiiknek kdszénhetden
kalonosen alkalmasak nagyobb potlasok (pl. oldalsd korondk) készitésére. Az LT tablettakbol kialakitott
potlas természetes szinhatasaval gy6zi meg a pacienst. A szintelitettség (chroma) megakadalyozza a
potlas elszlrkilését. Az LT tablettakat legjobban Cut-Back-technikéaval lehet megmunkalni, de festéshez
is alkalmasak. A Cut-Back eljarast IPS e.max Ceram Incisal és/vagy Impulse segitségével lehet
kiegésziteni, a karakterizalast pedig IPS e.max Ceram Essence és Shades segitségével elvégezni.

IPS e.max Press MO (Medium Opacity)

A tablettdk 5 szincsoportban (MO 0-MO 4) kaphatok. Mivel nem atlatszdak, ezért kilondsen
alkalmasak vitdlis, enyhén elszinez6dott csonkokra kertil6 vazak készitéséhez. Az anatémiai format
utolag, egyénileg IPS e.max Cerammal lehet kialakitani.

IPS e.max Press HO (High Opacity)

A tablettdk 3 szincsoportban (HO 0-HO 2) kaphatok. Mivel erésen fednek, ezért kiilondsen
alkalmasak erésen elszinez6dott csonkokra kertld vazak készitéséhez. Az anatomiai format utélag,
egyénileg IPS e.max Cerammal lehet kialakitani.

Az IPS e.max teljes programja megtalalhaté az Ivoclar Vivadent honlapjan:
www.ivoclarvivadent.com



2@.MaX®Press — A munkafolyamat lépései,
modell el6készitése, mintazas, a préselés folyamata

A termékvalaszték orszagonként eltérhet.




Szinmeghatarozas - a fog és a csonk szine

A természetes hatasu keramia pétlas alapfeltétele, hogy tokéletesen illeszkedjen a péciens szajaba.
Ennek elérése érdekében a kovetkezd elGirdsokat ajanlott a kezelést végzének és a labornak is kdvetnie.
A kerdmia pétlas esztétikus eredményét a kdvetkezé harom tényez6 befolyasolja dontéen:

e A csonk szine (természetes csonk, csonkfelépités, abutment, implantatum)
e A poétlas szine (vazszin, leplezés, karakterizacio)
¢ A rogzité anyag szine

Az esztétikai szempontbdl kiemelkedd pétlasok el6allitasanal nem szabad aldbecsiilni a csonk szinének
optikai hatasat. Eppen ezért a kivant fogszin mellett a csonk szinére is ugyanolyan figyelmet kell forditani
a megfeleld blokk kivalasztasakor. Kulonodsen elszinez6dott csonkok vagy nem fogszinti felépitmények
esetében bir ez jelentéséggel. A kezelést végzé szakember éltal meghatarozott csonkszinnek a laborban
t6rténd kidolgozas soran alapvetd jelentésége van, ezt kovetden kezdédhet a kivant esztétikum

céliranyos elérése.




Szinminta vétele természetes fogrol

lés folyamata

A fog megtisztitasa utan a fog szinének meghatarozasa kovetkezik a szinkulcs segitségével a még nem

preparalt fogon, illetve a szomszédos fogakon. A szin meghatérozasanal az egyéni jellegzetességeket ﬁ
figyelembe kell venni. Amennyiben példaul koronapreparaciot tervez az orvos, a cervikélis szint is ajanlott 8
. . el L] 4t A . . . <
meghatérozni. A folyamat nappali fénynél torténjék, hogy az eredmény minél természetesebb legyen. @
Ugyanez okbdl kifolydlag a paciens ne viseljen élénk szinl ruhat vagy ruzst. :§
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A csonk szinének meghatarozasa N
A kivant fogszin elérése érdekében az IPS Natural Die Material szinkulcs segitségével a preparacio %
csonkjanak szinét is kideritjuk. Ez lehetévé teszi a technikus szamdra, hogy a paciens fogahoz hasonld ©
szin( csonkot alakitson ki, amelynek segitségével késébb a kerdmia potlas pontos szin és fényességi E
fokozata és meghatarozhato. g
K]

v
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A csonk szinének befolyasa
Az IPS e.max Press HT B1 korona kilonb6z6 csonkszinekkel

A munkafolyamat lé

Melyik tablettat valasszuk?

A megfelel6 tabletta kivalasztasa a kovetkez6 kritériumok alapjan torténik:
1. akivant szin

. csonk-, illetve felépitményszin

. a potlas fajtaja

. a potlas er6ssége, illetve a preparaciéo mélysége

. megmunkalasi technika (festés, cut-back, rétegezés)

. beragaszt6 anyag

o U s WN

Kérjiik, hogy a tabletta kivalasztasakor vegye figyelembe az 59. oldalon talalhaté tablazatot




Preparacios iranyvonalak

Az IPS e.max Press sikeres hasznalata csak az aldbbi irdnyvonalak és minimum rétegerésségek betartasa mellett lehetséges.

— nincs él és sarok
— aréteges preparaciot is lekerekitett belsé élekkel illetve Uregekkel kell kivitelezni
— a megadott dimenziok az IPS e.max Press potlas minimum anyagmennyiségét tukrozik

Table Top Vékony héj (Thin Veneer)

1.0 1.0

— az anatémiai format a megadott minimum erésségek a preparaciénak lehetéség szerint a zomancban kell

betartasaval redukalni torténnie

— cirkularis réteges preparacio lekerekitett belsé élekkel — az incizélis preparacios hatarok ne érintkezzenek az
illetve Uregekkel kb. 10°-30°-0s szogben. A cirkularis abraziés és dinamikus okkluziés feltletekkel
lépcsé/ureg szélessége legalabb 1,0 mm — A vékony héj legkisebb rétegeréssége a cervikalis és

— a korona harmadéanak redukcidja — okkluzalisan — labidlis részben 0,3 mm. Az incizélis széInél 0,4 mm-rel
legaldbb 1,0 mm-rel kell szamolni.

— amennyiben elegendd hely all rendelkezésre, a
preparaciorodl akar le is lehet mondani




Veneer

0.6

0.6

0.7

— a preparacionak lehetéség szerint a zomancban kell
torténnie

— az incizélis preparacios hatarok ne érintkezzenek az
abrazios és dinamikus okkluzios feltletekkel

— a cervikalis, illetve labialis részeknél min. 0,6 mm, az
incizalis élnél min. 0,7 mm redukcié

Inlays

. 100-120°
J

— statikus és dinamikus okkltziés érintkezések
figyelembe vétele

— a preparacio szélei ne kertljenek a centralis okkluzios
érintkezési pontokra

— a barazdaknal legaldbb 1,0 mm mély és legaldbb
1,0 mm széles preparacio szikséges

— az approximalis kazettat enyhén széttéré falakkal
100-120°-0s szogben kell kialakitani. Erésen konvex
approximalis feltletek esetén megfeleld alatamasztas
nélkil ne képezziink hatarszélt az inlayn

— belsé éleket és atmeneteket lekerekiteni, ezaltal
megel6zhetd a kerdmia belsé torése

— slice preparacié, barazdaltsag nem megengedett

Frontfogak koronai

az anatémiai format a megadott minimum erésségek
betartasaval redukalni, cirkularis réteges preparacio
lekerekitett belsé élekkel illetve tGregekkel kb. 10°-30°-
0s szogben. A cirkularis lépcsé/lreg szélessége
legaldbb 1 mm

a korona harmadanak redukciéja — okkluzalisan —
legaldbb 1,5 mm-rel

a vesztibuldris, illetve ordlis rész redukcidja min.

1,2 mm-rel

konvenciondlis, illetve 6nk6té rogzités esetén a
preparacionak retencios feluletekkel és elegendd
csonkmagassaggal kell rendelkeznie

statikus és dinamikus okkluzioés érintkezések
figyelembe vétele

a preparacio szélei ne kertljenek a centralis okkltzios
érintkezési pontokra

a barazdaknal legaldbb 1,0 mm mély és legaldbb

1,0 mm széles preparéacio szikséges

az approximalis kazettat enyhén széttéré falakkal
100-120°-0s szdgben kell kialakitani. Erésen konvex
approximalis feltletek esetén megfeleld alatamasztas
nélkdl ne képezziink hatarszélt az inlayn

belsé éleket és atmeneteket lekerekiteni, ezaltal
megel6zhetd a keramia belsé torése

slice preparacio, barazdaltsag nem megengedett

a csticskoknél vegye figyelembe a legaldbb 1,0 mm-es
helyszikségletet

A munkafolyamat lépései, modell el6készitése, mintazas, a préselés folyamata



Részleges korona

statikus és dinamikus okkluzios érintkezések figyelem-
be vétele

a preparacié szélei ne keruljenek a centrélis okkltziés
érintkezési pontokra

a csticskok tertletén vegye figyelembe a legalabb

1,5 mm-es helyszikségletet

cirkularis réteges preparacié lekerekitett bels¢ élekkel
illetve Uregekkel kb. 20°-30°-0s szégben. A cirkularis
|épcsé/ireg szélessége legalabb 1 mm

Oldalsé fogak koronaja

az anatémiai format a megadott minimum vastagsagok
betartasaval redukalni, cirkularis réteges preparacio
lekerekitett bels¢ élekkel illetve tregekkel kb. 10°-30°-
0s szégben. A cirkularis |épcs6/ureg szélessége
legaldbb 1 mm

a korona harmadanak redukcidja — okkluzalisan —
legaldbb 1,5 mm-rel

a vesztibuldris, illetve oralis rész redukcidja min.

1,5 mm-rel

konvenciondlis, illetve 6nk&té rogzités esetén a
preparaciénak retenciés feltletekkel és elegendd
csonkmagassaggal kell rendelkeznie

Haromtagu hid

Koztes
tag max.
szélessége

~— 9 MM
Premolarisok
teriilete a
szemfogig

Koztes tag
max. szélessége

~— 11 mm >

Front régio

A kulénbz6 magassagu ragofeluletek miatt a maximalisan lehetséges hidtag-

szélesség a frontfogak és az oldalsé fogak esetében kiilonboz6.

A hidtag-szélesség meghatarozasa a még preparalatlan fogon torténik:

- frontfogak esetében (a szemfogig) a tagszélesség ne lépje ata 11 mm-t

— a premoldrisban (szemfogtél a mésodik premolarisig) a tag szélessége ne lépje &t a

9 mm-t

Konvenciondlis, illetve 6nk&té rogzités esetén a preparacionak retenciés feltletekkel és

elegendé csonkmagassaggal kell rendelkeznie.



A modell el6készitése

A szokasnak megfeleléen a munka alapjat egy szekcionalt modell képezi. A felllet keményitéséhez és a gipszcsonk
megoévasara alapvetéen sealer ajanlott, a gipszcsonk térfogata azonban nem néhet. Ezt kovetden vigyik fel a spacert
(helyfenntartd). Vegye figyelembe, hogy az Ivoclar Vivadent bedgyazé expanzidja a kdvetkezé munkafolyamatra van
hangolva.

Thin Veneer, Veneer, Table Top, részleges koronak, valamint 6nallé korondk esetében a helyfenntarté lakkot két
rétegben, max. 1 mm vastagsagban vigye fel (lakk rétegenként 9-11um)

Inlay és onlay esetében a lakkot hadrom rétegben a preparaciés hatarig vigyuk fel

Hidkonstrukciok esetében szintén két rétegre van szikség. Az interkorondlis felszinre (a kdztes tag irdnyaba) még egy
réteg kerdl, amely megakadalyozza a véletlen repedést

— IPS e.max Press potlasoknal felépitményekre, illetve implantdtumok esetében az eljaras a természetes csonkokéval
megegyezd

Thin Veneer, Veneer Részleges korona, 6nallé korona
(frontfog, oldalsé fog)

A helyfenntarto lakkot két rétegben, max 1 mm vastagsagban a preparacios A helyfenntarto lakkot két rétegben, max 1 mm vastagsagban a
hatarig vigye fel preparacios hatarig vigye fel
Hidak Inlay, onlay

(frontfogaknal és oldalsé fogaknal)

A helyfenntarto lakkot két rétegben, max 1 mm vastagsagban a preparacios Inlay és onlay esetében a lakkot harom rétegben kell felvinni
hatarig, majd egy harmadik réteget az interkoronalis feliletre




Rétegvastagsag

A pbtlas geometridja a hosszantartd kerdmia restauracio sikerének kulcsa. Minél nagyobb figyelmet forditunk a kialakitasara, annél jobb
eredményt és nagyobb klinikai sikert érhetiink el. Ugyeljink az alabbi alapvet6 szabalyokra:

— A préselendd anyag a potlas legszilardabb 6sszetevoje, a teljes vastagsagnak legalabb az 50 %-at tegye ki.

— Erésen preparalt fogaknal leplezett vagy részben leplezett potlasok esetében a helykinalatot megfelelé dimenzionalassal az
IPS e.max Pressnek kell kiegyenlitenie, nem pedig az IPS e.max Ceramnak, a leplezé anyagnak.

— Az 0sszekotd keresztmetszetnek hidak esetében lehetéség szerint nem horizontélis, hanem vertikélis irdnyban kell haladnia.

A szikséges kotési ersség sagittalis (lingo-vestibular) irdnyban kulonosen frontfogaknal nem mindig érhetd el. llyen esetekben a kereszt-

metszetet vertikalis (inciso-cervikélis) iranyban kell kiterjeszteni.

A kovetkez6 falvastagsagot ajanlott betartani a szinkulcs fogszinének eléréséhez és a preparacios iranyelvek megtartasahoz:

A PP PP PP PP PP PP PP PPPPPIPPPPY Meetececscacimeieatacaans P aeseseeecaaas PR £ e e e e e eeeeeeaeacecaaeeeeetecetecaeteaetetenen s

Table : Vékony: Veneers: Inlays : Onlays @ Részleg : Koronak E Hidak
: ony . y y ]
Tops : héj : : : o : : :
0 o koronak; Frontfogak i  oldalso : front premolaris :
: : : : : : . fogak @ régio régio -
. e : Coq0 fo10 : : ' :
Minimum clrcular . 1.0 : 0.3-0.6 o isthmus ¢ isthmus - 1.5 : 1.2 H 1.5 : 1.2 1.5
vastagsag L S iosaélesség i szélesseg i I S A
IPS e.max Press o : : Y90 ¢ 10 : : :
Festési technika  incisal/occlusal : 1.0 0.4-0.7  fissura terilet ¢ fissuraterilet © 1.5 1 1.5 1.5 ¢ 15 1.5
Minimum vastagsag dredar:  — i - fog7 P i iq5 i) 15 © 12 . 15
IPS e.max Press : : : : S : TS R AR S,
Cut-Back technika : : : : : : : :
(redukcié utan) labialjocclusal :  — 1 - 1 04 1 - i - 1 08 i 04 08 : 08 08
2 S S X5 08 : 08 . 08
Minimum vastagsag incisal/occlusal - - - - - - 0.6 0.8 0.8 0.8
IPS e.max Press s S— L — OO OOL OOSUOOOSORRRRON,
Rétegezési technika desian : : : : : : : segitség a fogformahoz
9 - : - - : - - - lingvalis/palatinalis teljesen anatomikus design
konnektor :
méretek - - - - - - - - - 16mm?2 : 16mm?

méretek mm-ben

Cut-Back vagy rétegtechnika alkalmazasanal figyelembe kell venni az IPS e.max Press (vaz) és az IPS e.max Ceram (leplezés) vastagsagi
aranyait:

A poétlas teljes

vastagsaga mm-ben 08 i 10 12 15 1 18 1 20 25 30

A vaz minimalis vastagsaga

PS e.max Press-szel mmeben © 04 0 05 106 108 110 i 01 i 13116

A leplezés minimalis 5 : : 5 : : : :
vastagsaga IPS e.max 5 0.4 : 0.5 : 0.6 : 0.7 : 0.8 : 0.9 : 1.2 ; 1.4

Cerammal mm-ben

Amennyiben az el6irt vaz-alakitasi kritériumokat, minimalis vastagsagokat és kotési erésséget nem tartja be, az olyan
hibakhoz vezethet, mint repedés, lepattogzas illetve akar torés is.



Modell készitése

A szekciés modell elééllitasa és a csonkok el6készitése utan a pdtlas modelljének elkészitése kovetkezik. A modellaciohoz
kizarélag organikus viasz hasznélhato, mivel az maradék nélkul kiégethetd.

A pdtlas mintdzasa a valasztott technikanak (festés, cut-back vagy réteg) megfeleléen torténik. A modell elkészitésének a

kovetkezdket kell figyelembe venni:

— a megadott rétegvastagsdgot és metszéseket az indikacidra és a megmunkalasi technikara vonatkozoan be kell tartani

— pontos modellacio, kulonosen a preparacids hataroknal! Kerllje a preparacios széleken tuli modellalast, mivel ez a
préselés utan idéigényes és kockazatos kidolgozast igényel

- a teljes anatémiailag modellalt potlasok esetében mar a viaszozasnal is némi alulartikulaciét kell figyelembe venni, mivel
a szinek és a glazur felvitele mar volumenndvekedéssel jar

1. Mintazas festéstechnikanal
A potlast modelldlja teljesen anatdmiailag, Ugy, hogy préselés utan
mar csak glazurozni és sziikség esetén karakterizalni kelljen

Teljesen anatémikusan modellalt thin veneer Teljesen anatémikusan modellalt inlay és onlay

Teljesen anatomikusan modellalt oldalso korona




2. Mintazas (viasz) cut-back technikahoz

A potlast el6szor anatomiailag modelléljuk, majd a wax-upon
kivitelezésre keril a cut-back (a beagyazas el6tt). Ezzel a technikaval
igen hatékonyan készilhetnek kilondsen esztétikus potlasok.

Teljesen anatomikus mintazas viaszban. A rétegvastagsag ellenérizhet6sége érdekében az alapviaszhoz més szin ajanlott.

A viaszmintazat redukciojanal tgyeljink a kovetkez&kre:
— modellacié redukcidja az incizélis harmadban
— a mamelonok lagy kialakitasa (élek és hegyek nélkal)

a Cut-Backet szilikonkulccsal ellenérizzik
— a minimalis faler6sséget (présanyag, réteganyag) be kell tartani

Az anatomiai pétlas folé szilikonkulcs készitendd A modellacio redukciéja az incizalis harmadban

Mamelonok finom kialakitasa Az oralis feltiletek redukciéja nem sziikséges



3. Mintazas rétegtechnikahoz

A vazak modellaciojat a meglévé helyviszonyok alapjan alakitsuk ki.
Mindig ala kell tdmasztania a format és a csticskot ahhoz, hogy a
leplezé keramiat egyenletes réteg boritsa.

Szolokoronak

A modellaciét mindig forma- és csiicsdk-alatamasztva kell alakitani. Ugyeljen a minimélis vastagsagra

magassag > szélesség

A kotés kialakitasanal a megfelel6 méretl keresztmetszeti feltlet

mellett a szélesség-magassag aranyra is tgyelni kell.
Szélesség

Alapszabaly: magassag > szélesség

A modellaciot mindig forma- és csiicsok-alatémasztva kell alakitani. Ugyeljen a minimalis vastagsagra. A vézat palatindl/lingual teljesen anatémikusan kel kialakitani




Csapozas

A mintazat csapozasa mindig bedmlési iranyba torténik, a legvastagabb ponton, hogy a viszkézus kerdmia zavartalanul
folyhasson. A munka méretétél/mennyiségétdl fliggéen az IPS bedgyazd rendszer 100g vagy 200g kozott valaszthatunk.
Hidat csak IPS beagyazd gydrl rendszer 200g-ban lehet préselni. A bedgyazas el6tt a viaszsulyt meg kell mérni (a gyGrd
nyilasat el6zéleg viasszal le kell zarni).

Ugyeljen a kovetkezékre:

a kulonbozé poétlasokhoz adott kortlmények kozott a bedgyazd més és mas kikeverési aranyai szikségesek

a viaszobjektum és a szilikongydir(i kozott legaldbb 10 mm tavolsagot kell tartani maximalis csapviasz hosszusag: 16 mm
— amennyiben csak egyetlen tagot kivan beagyazni, masodik révidebb (vak) csapra is sztikség van. Az Uj Ivoclar préskaly-
hak generaciojanal a préselési funkcid kikapcsolasa, igy miikodik biztonsdgosan.

a 100 g-os gy(irl esetén a potlast valamivel meredekebben kell a bedgyazé talpra helyezni

Csapozas IPS beagyazé gyirii rendszer 100 g

min. 10 mm

max. 16 mm

inlay

Csapozas IPS beagyazé gyiiri rendszer 200 g

. min. 10 mm . l min. 10 mm :
i 5 £ 5
. . € .
b ] 2 min. &
. . ¢ 10 ]
] : S & g
] b £ N _
: ] o?/ 45-60° :
inlay veneer, frontkorona
min. 10 mm . min. 10 mm ]

max. 16 mm

onlay, molaris korona fronthid
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100 g é5 200 g

csak 200 g

25-3mm

25-3mm

min. 3 mm, max. 8 mm

min. 3 mm, max. 8 mm

max. 15-16 mm

max. 15-16 mm

a modellacié legvastagabb pontjan

a két hidoszlopon,
a hid-tagon nincs préscsatorna

axial

axial

45°-60°

45°-60°

sima lefutasu,
élek és szogek nélkal kerek

sima lefutasu,
élek és szogek nélkdl kerek

min. 3 mm

min. 3 mm

min. 10 mm

min. 10 mm

Amennyiben egyetlen tagot 4gyazunk
be, masodik, rovid (vak)csapot is létre
kell hozni. Ez arra szolgal, hogy a :
préselési folyamat automatikus
lekapcsoldsa miikddjon

A csapozas az IPS gy(riin mindig a beomlés iranyaban, a legvastagabb ponton torténjen.
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Beagyazas

A beégyazas torténhet akér IPS PressVEST (konvencionalis) vagy IPS PressVEST Speed (gyors-bedgyazas) segitségével. A
bedgyazashoz a mindenkori IPS szilikongy(rtit és a megfelel§ beagyazé gy(ir(t hasznaljuk.

A beégyazas el6tt hatarozzuk meg a mintazat sulyat:

— Viaszmintazat elhelyezése a gydir(in és lemérése

— A végleges viaszsuly az Ures és a megtoltott gydir( kozotti kilonbség.

kis tabletta nagy tabletta (L)
Viasz sulya max. 0.75 g-ig max. 2 g-ig
Bedgyazo gy(ir rendszer 100 g és 200 g : csak 200 g

A megmunkalas részletes paraméterei a mindenkori bedgyazd anyag hasznalati utasitasdban megtalalhaté. Alapvetéen a

kovetkezdkre kell figyelni:

— a viasztagokat ne fujja be feszlltségmentesitével

— a beadgyazd megmunkalasi hémérséklete 18 és max. 23°C kozott. Az ettdl eltéré hémérséklet dontéen befolyasolja a
kotési magatartast

— a beagyazot keverjik meg. Figyelem: a massza kvarcport tartalmaz, ezért kertlje a belélegzést

— a korona belsét finom eszkdzzel (pl. kis ecset) toltjik fel beagyazéval. Ugyeljen ra, hogy a finom viaszszélek ne
sériljenek

— az IPS szilikongyr(t 6vatosan helyezziik ra a gydirtire, anélkil, hogy a viasztagot megsértenénk. A gydiri teljes
egészében a bazison helyezkedik el.

— toltse meg a gydirdt a jelig masszaval, majd a bedgyazo gydirdit billenté mozdulattal tegye ra

— a beagyazast nyugalmi allapotban hagyja megkétni

— az IPS PressVEST massza szilardulasa kévetkeztében a munkat legkésébb 24 6ras kotési idé utan folytatni kell

IPS PressVEST IPS PressVEST Speed
100g beagyazé 200g beagyazo 100g beagyazo 200g beagyazo
o gylri gydri gydri gyira
Indikacio folyadék: deszt. viz ;| folyadék: deszt. viz | folyadék: deszt. viz : folyadék: deszt. viz
IPS e.max Press
(i Lok . . . 13ml:9ml 26 ml: 18 ml 16 ml: 11 ml 32ml:22 ml
Sz0l6 koronak, részleges koronak, (vékony) héjak 15.5ml : 6.5 ml 31ml: 13 ml
Mml:11ml 22 ml:22 ml 14 ml:13 ml 27 ml : 27 ml
Inlayk
) —_ 26 ml: 18 ml — 27 ml : 27 ml
3-tagu hidak
gu  31mi:13ml
Galvankoronara préselés 13ml:9ml 26 ml: 18 ml 16ml:11ml 32 ml:22 ml
P 15.5 ml : 6.5 ml 31 ml:13ml :
L8 sz 2.5 perc
Keverési id6 ) 60 masodperc Gyors keverd hasznalatakor a vakumos keverési
(vakuum alatt és kb. 350 U/min) idét csokkenteni kell.

A bedgyazashoz hasznaljon IPS szilikongytir(it. A beagyazas lassan és figyelmesen torténik. A gydriit a jelzésig toltse fel, a tetét pedig billend mozdulattal helyezze a tetejére.
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Elomelegités

A hasznalt massza (IPS PressVEST vagy IPS PressVEST Speed) megadott kotési ideje utan a gydrit a kovetkezéképpen kell

az elémelegitéshez el6késziteni:

— atet6t és a gy(r(t teker§ mozdulattal tavolitsa el

— a beagyazast dvatosan nyomja ki az IPS szilikongydir(ibo|

— atalpan lévé zavaro részeket gipszkéssel tavolitsa el, majd ellendrizze a 90°-0s szoget. Ek6zben nem kerulhet
bedgyazémaradék a préscsatornaba, ha mégis, fujja ki Sket.

— amennyiben egyszerre tobb beagyazast melegit el6, jeldlje meg ket az adott tabletta szinével

min. 60 perc, max. 24 6ra min. 30 perc, max. 45 perc

szobahémeérséklet 850°C; az elémelegit6 kalyhat
: id6ben be kell kapcsolni

hatul, hatul,
nyilassal lefelé forditva nyilassal lefelé forditva
850°C : 850°C

100g gy(rd — min. 45 perc

min. 60 perc L )
200g gyrd — min. 60 perc

nem kell eldmelegiteni : nem kell eldmelegiteni

nem kell elémelegiteni : nem kell elémelegiteni

Amennyiben tobb Speed beagyazast
tervez, azokat idében eltolva kell
késziteni, s az eldmelegitébe mintegy
20 perc eltéréssel behelyezni. A
gy(rtknek a kalyhaba vald elhelyezésekor
Ggyeljen arra, hogy a préskalyhaban a
hémérséklet ne csokkenjen. A megadott
id6 az el6émelegitési hdmérséklet Ujra
elérésétdl szamit.

A bedgyazast a kalyhaban nyilassal lefelé kell elhelyezni Az IPS e.max Press tablettat és benyoma hengert (Alox Kolben) nem kell
elémelegiteni

A mindennapi sikeres labormunka kialakitasaban elengedhetetlen az infrastruktura, azon belil is az elémelegit6 kemence j6 és
megbizhato miikddése. Ehhez tartozik tizemben tartasa, hideg allapotban porszivéval torténd tisztitasa, valamint a hémérsékletvezetés és
a f(itéelemek rendszeres ellenérzése stb. a gyarté altal.
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Préselés

Miel6tt az elémelegités véget ér, a préseléshez a kdvetkezd el6készuletekre van szikség:

a hideg IPS Alox Kolbent (benyomé hengert) és a hideg IPS e.max Press tablettékat készitsuk el6

a hideg IPS Alox Kolbent izoléljuk az IPS Alox Kolben Separatorral

a préskalyhat (pl. Programat EP5000) id6ben bekapcsolni, hogy az énkontroll és az elémelegités befejez6dhessen
— az IPS e.max Press szamdra valassza ki a megfelel6 transzlucencia fokozatot és a hasznalt gydir(it

Az elémelegités befejez6dése utan vegye ki a bedgyazast a kalyhabadl és a kovetkezdkben leirtak alapjan jarjon el. A folya-

mat nem tarthat tovabb harminc méasodpercnél, mert kilénben a bedgyazas tulsagosan kihdil.

— a forré bedgyazasba tegye a hideg IPS e.max tablettat

— a tablettat lekerekitett, nem feliratozott oldaldval helyezze a bedgyazasba. A feliratozott oldal a szin ellenérzésére felfelé
mutat.

—az izolalt, hideg IPS Alox Kolbent tegye a forré beagyazasra.

— fogoval helyezze a forré kalyha kozepére

— A START gomb megnyomaésaval a kivélasztott program elindul

A préselés folyamatanak végeztével (akusztikus vagy optikus szignalt kdvetéen) a kévetkezdkre kell tgyelni:
— a beagyazast a préselés utan fogdval azonnal ki kell venni a kalyhabal
— a beagyazast huzatmentes helyen racsra tesszik és hagyjuk kihdlni

— a kihilés folyamatanak gyorsitdsa nem ajanlott (pl. stritett levegével valo fujas)

1 kicsi tabletta

vagy
1 nagy tabletta

>< max. 1 nagy tabletta

1 kicsi tabletta

hidegen hasznalni hidegen hasznalni
hidegen hasznalni hidegen hasznalni
4 § 4

Kizarolag egyes tablettak préselhetok. Az ismertetett viaszsulynak megfeleléen valasszon egy kisebb vagy
egy nagyobb tablettat!

A hideg izolalt benyomd hengert és a hideg IPS e.max Press tablettat készitsiik eld a kivant Hideg IPS e.max Press tablettat szinével felfelé a forré beagyazasba tessziik
szinben
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Végil helyezziik az izolalt benyomd hengert a forré beagyazasha A forré beagyazast fogoval tegyiik a forré kalyha kézepébe

A START-gomb megnyomasaval indul a valasztott program A préselési program befejezése utan a forro beagyazast fogoval helyezzik a racsra és
hagyjuk kihdlni

Préselési paraméterek az IPS e.max Press szamara

alasztott tablettanak és a hasznalt gyiriinek
leléen valasszuk meg.

améterei a Software V 1.3-t6l kezdve integraltak!

alasztott tablettanak és a hasznalt gyiriinek
elel6en valasszuk meg.

améterei a Software V 3.3-t6l kezdve integraltak!




Kibontas

A szobah6mérsékletre vald leh(lés utan (kb. 60°C) a bedgyazason repedések
keletkezhetnek, amelyek a lehdlési folyamat sorén, kdzvetlentl a benyomd henger
korul jonnek létre. Ez a kulénbozé anyagok (benyomd henger, bedgyazé anyag és
tabletta) eltéré§ WAK értékén mulik, és nem befolyasolja a préselés eredményét.

A kiemelés folyamata kovetkez&képpen zajlik:

— a kihtilt bedgyazéson jeldljik meg a benyomo henger hosszusagat

— szeparaljuk el, ez lehetévé teszi a benyomd henger és a keramia biztos
szétvélasztasat

— gipszkés segitségével ezen a ponton torjik el

—a préselt munkahoz (durva és finom kidolgozas) homokfuvast hasznéljunk; Al,O3
nem hasznalhato!

- nagyolas 4 bar nyomas mellett,

—a finom leftjas 2 bar nyoméas mellett torténik

- hogy a koronék széle a kibontés alatt ne sériljon, tgyeljen a fljés irdnyara és a tavol- Az benyome henger hossziségét ek meg
sagra

— a benyomo hengeren esetlegesen fennmaradt kerdmia maradékok Al,O3 TYp 100
segitségével eltavolithatok

A bedgyazast szeparaljuk és ezen a ponton térjik el

Tipp
A hengert fogé segftségével csavaré mozdulattal a levalasztott részbdl huzzuk ki. Ezéltal
elvileg a fennragadt keramia-maradékok is eltavolitédnak.
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A nagyolas homokfavassal torténik 4 bar nyomas mellett, mig az objektum lathatova nem valik

Finom kibontas 2 bar nyomassal

Készen kiemelt IPS e.max Press-fog
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A

inhibacios (reakcio) réteg eltavolitasa

A kibontas utan a préselés alatt keletkezett inhibacids réteget IPS e.max Press Invex Liquiddel eltavolitjuk:

Figyelmeztetés Xn
— az Invex Liquid < 1% savat tartalmaz x
— belélegzése, lenyelése, érintése egészségre artalmas, irritaciohoz vezethet

E

Az Invex Liquidet toltstk a mianyag pohérba

a préselt objektumot helyezzik az Invex Liquidbe és ultrahanggal min. 10, max. 30 percig tisztitsuk. Ekdzben arra kell
tgyelni, hogy az objektumokat ellepje az Invex Liquid

a pétlasokat szitaval emelje ki az Invex Liquidbdl, folyévizben oblitse le, majd hagyja megszéaradni

a fehér réteget Al,03 Typ 100-zal max. 1-2 bar nyomassal gondosan el kell tavolitani

tgyeljen arra, hogy az inhibacios réteg kivul és belll (az treg falairol) egyarant eltavolitasra kerdljon (@mennyiben
szikséges, ismételje meg a folyamatot)

ha a réteg nem kerUl maradéktalanul eltavolitasra, az a vaz és a réteg-, illetve glazirmassza kozotti kotési problémakhoz
vezethet

az IPS e.max Press Invex Liquidet 20 hasznalat vagy elszennyez6dés utan cserélni kell

A keletkezett inhibacios réteget Invex Liquidbe helyezve ultrahanggal kell eltavolitani

A réteget Al,03-mal és 1-2 bar nyoméason a kavitas belsejében is teljesen tavolitsuk el

a flakont jol szell6z& helyen, szorosan zarva tartsuk

szembe kerilés esetén b6 vizzel oblitstik és forduljunk orvoshoz

a bérrel valé érintkezés esetén b6 vizzel mossuk le

munka kozben megfelel§ védéoltozék, védbkesztyl és védbszemiiveg viselendd

baleset vagy rosszullét esetén azonnal forduljon orvoshoz, a szer ¢sszetételét vigye magaval

Itavolitas
az Invex Liquidet eltavolitas el6tt semlegesiteni kell!
az Invex Liquid semlegesitéséhez hasznaljon IPS Ceramic Neutralizing Powdert
50 ml Invex Liquidhez kb. 3-4 g IPS Ceramic Neutralizing Powder sziikséges
vigyazat: semlegesités kdzben erés habképzédés Iép fel
a semlegesitd port kis adagokban évatosan adja az Invex Liquidhez, amig mar nem habzik, ezt kévetéen még 5 percig hagyja
hatni
nagyobb mennyiségtél valé megszabadulas esetén lakmuszpapirral ellenérizze (bazikus hatas)
a semlegesités végén a folyadékot bé vizzel oblitve dntse a lefolyoba
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t@.MaX’°Press
Festéstechnika

A festéstechnikanal a préselt pétlasok végsé kialakitasa kilonbozé szinek (IPS e.max
Ceram Shade, Essence) és glazirmassza felvitelével készul. A transzlucens IPS e.max
Press tablettdk hasznalataval igy kevés raforditassal kevésbé vagy egyaltalan nem
elszinez6dott csonkokra kilonosen esztétikus fogak kertlhetnek.

Kidolgozas

Kemény Uvegkeramiak ki- és atdolgozasdhoz megfeleld csiszoldeszkdzok elengedhetetlenil sziikségesek. Amennyiben nem
megfeleld csiszoldeszkdzoket hasznal, tobbek kozott lepattogzasok keletkezhetnek a széleken, vagy atmeneti felforrosodas
kovetkezhet be (kérjuk tanulményozza az Ivoclar Vivadent IPS e.max Schleifkorper-Empfehlung fur Glaskeramik cimd
listajat).

Az IPS e.max Press pdtlasok kidolgozasédhoz a kdvetkezéket ajanljuk:

— a préselt IPS e.max Press poétlasok csiszolasi utémunkalata korlatozédjon a minimumra

— a csapot vékony gyémantkoronggal, allandé nedvesités mellett valasszuk le

— kerulje a keramia atforrésodasat; alacsony fordulatszam és csekély nyomoer6 ajanlott

— dolgozza el a bedmlé csapokat

— a helyfenntartd lakkot tavolitsa el a csonkrdl, a pétlasokat illessze a csonkra és dvatosan dolgozza at

— a hidosszekotket koronggal semmiképpen se szeparalja tovabb, mivel ez repedésekhez vezethet, amelyek negativ
iranyban befolyasoljak a keramiapdtlas szilardsagat

— Ugyeljen arra, hogy a minimalis vastagsag a megmunkalas utan is fennalljon

— ellen6rizze az okkluziot és artikulaciot, adott esetben csiszoljon

— alakitsa ki a fellUleti strukturat

— a potlas tisztitasara 1 bar nyomassal roviden fujjon Al,O3-t

— egyes homokfuvék mas beallitast igényelnek ahhoz, hogy a megfelel6 hatast elérjék

A csapok levalasztasa vékony gyémantcsiszoloval, folyamatos nedvesités mellett torténik A felillesztés utan kivalo illeszkedés tapasztalhato: elkészilt az anatomiailag és
funkcionalisan felviaszolt pétlas pontos keramia reprodukcioja

Felillesztett inlay a levalasztas utan A felleti struktira megfeleld eszkozzel végzett kialakitasa
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Csonkkészités IPS Natural Die Material segitségével

A fényrekot6 IPS Natural Die Material a preparalt fog szinét szimulalja. A fogorvos éltal kézolt, szinre vonatkozd

informaciok segitségével kontrollcsonkot kell késziteni, amely optimalis bazist jelent az adott helyzet természetes

szinvisszaadasahoz.

— a kerdmia potlas belsé feltleteit kenje be IPS Natural Die Material Separatorral

az IPS Stopferrel applikalja a potlashba a szinben megfeleld IPS Natural Die Materialt oly médon, hogy a teljes belsét pon-

tosan és alaposan kitoltse

— az Ureget teljesen toltse fel, az IPS Die Holdert helyezze az anyagba, a csonktlske kortl keletkez6 maradékot adaptélja.
Ugyeljen arra, hogy a csonkanyag a széleken (ljon, és ne keletkezzen rés

— az IPS Natural Die Material csonkot egy szokvanyos polimerizacios eszkdzzel — pl. Lumamat 100 — 60 mp-ig polimerizélja

— a polimerizacio utan a csonkot szlikség esetén még meg lehet munkalni vagy simitani

A keramia potlas belsd felileteit IPS Natural Die Material Separatorral izolaljuk

A kavitast toltsik meg, a csonktiiskét sztrjuk bele, a maradékot adaptaljuk, majd polimerizacios késziilékkel polimerizaljuk
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Festés és karakterizacié égetése

A kovetkezdkben az IPS e.max Ceram Essence-szel, és Shade-del véghezvitt festés és karakterizacio lépéseit mutatjuk be. A
nano-fluor-apatit-rétegkeramia és megmunkalasanak részletes informacioi az IPS e.max Ceram hasznalati utasitasaban
olvashatd.

— az IPS e.max Ceram Shade hasznélatra kész festék fecskendében

— az IPS e.max Ceram Essence intenziv szinezésU, por allagu festékek, amelyeket az IPS e.max
Ceram Glaze&Stains Liquiddel keverve festékké lehet alakitani

— IPS e.max Ceram Glaze Paste hasznélatra kész paszta fecskend&ben

— IPS e.max Ceram Glaze Spray hasznélatra kész glazur-spray

— AZ IPS e.max Ceram Glaze Powder egy por allagu glazdr, amit IPS e.amx Ceram Glaze and Stain
Liquid-el kell keverni.

A festés- és karakterizacios égetés el6tt a potlast le kell tisztitani, ezt kdvetéen kertljink minden kontaminaciot. Kovesse
az alabbi lépéseket:

— a tapadas javitasa érdekében a potlas feluletére fel lehet vinni némi IPS e.max Ceram Glaze&Stains Liquidet

— a pasztakat, illetve a port az IPS e.max Ceram Glaze&Stains Liquiddel 6sszekeverve készitsik el6 a kivant éllagura

— intenzivebb szint nem a festék vastagabb felvitelével, hanem ismételt rétegezéssel és ismételt kiégetéssel lehet elérni
— az incizélis és okkluzalis harmadban az él és a transzlucencia imitalasara IPS e.max Ceram Shade Incisal hasznalhaté

— a cslicskoket és a fisszUrakat Essence-szel egyénileg lehet kialakitani

— a Vvégso égetést a megadott paraméterek alapjan kell kivitelezni

Az él imitaciojahoz hasznaljon IPS e.max Ceram Shade-et A chroma meger6sitése a bukkalis feltleten

Okkluzalis karakterizacio IPS e.max Ceram Essence-szel Az égetés talcan torténik

Egetési paraméterek

IPS e.max Ceram IPS e.max Press-en i B i S tr T : H { Vvi @ v
Festéstechnika PO°CF D min. 1 °C/F/min i °C°F 1 min. i °C/°F 1 °C/°F

Tovabbi festési és karakterizacios égetéseket hasonlé paraméterekkel lehet kivitelezni.
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Fényre égetés
A fényre égetés por-, paszta- vagy sprayglazurral a kévetkezéképpen torténik:

— a glaztrmasszat (IPS e.max Ceram Glaze Paste vagy Powder) IPS e.max Ceram Glaze&Stains Liquiddel ¢sszekeverve
készitsuk el6 a kivant éllagura

— a glazurt egyenletes rétegben vigytk fel a pétlasra

— festési technikaval készul6 teljes anatomikus potlasokra fluoreszkald glazdr (paszta vagy por) ajanlott

— IPS e.max Ceram Glaze Spray hasznélata esetén Ugyeljiink arra, hogy a potlas belsé feltletét a spray ne érje. Kérjuk,
olvassa at az IPS e.max Ceram Glaze Spray hasznalati utasitasat!

— a fényre égetés a megadott paraméterekkel égetétalcan torténjék

— az égetés folyamatanak végét kovetden (varja meg, amig a kélyha jelez) vegye ki a potlast

— az objektumokat huzattél védett helyen hagyja szobah&mérsékletdre lehdlni

— forré munkéat ne érintsen fémfogdval

— amennyiben a fényre égetésen javitasra van sztkség (pl. kontaktpontok), IPS e.max Ceram Add-On segitségével
elvégezheti azokat (Id. 49. oldal)

A glazurt egyenletesen vigye fel a feliiletre

A paszta helyett hasznalhat IPS e.max Ceram Glaze Sprayt is. Ezzel egyenletesen fijja be a A fényre égetés megfelel paraméterekkel égetétalcan torténik
feliiletet, Uigyeljen arra, hogy a bels6t ne érje

A fényre égetés paraméterei

IPS e.max Ceram IPS e.max Press-en B i S tr T : H : Wi V2
Festéstechnika PO°CF D min. 1 °C/F/min i °C/F 1 min. i °CIF 1 °C/F
Fényre égetés :403/757 1 600 60108 : 770/1418 : 1:00-2:00 450/842 : 769/1416

Amennyiben a fény az els6 égetés utan nem tul erds, tovabbi égetések lehetségesek azonos égetési
paraméterek mellett.
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Kész korona IPS e.max Press LT-bél

Kész inlay és onlay IPS e.max Press HT-bél
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Valaszthatoé

Kombinalt festési-/karakterizacios és fényre égetés

Amennyiben a pétlason csupan minimalis karakterizaciora van sziikség, kombinalt égetést is végezhetiink. Ebben az eset-

ben el6szor a glazdrpasztat visszik fel, majd a karakterizaciot kozvetlenll az égetetlen glazurrétegbe applikaljuk.

1.

1épés — glazur felvitele

a glaztrmasszat (IPS e.max Ceram Glasur) IPS e.max Ceram Glaze&Stains Liquiddel
Osszekeverve készitsuk el6 a kivant éllagura

a glazurt egyenletesen vigyuk fel a potlas teljes kilsé feltletére

Ugyeljen arra, hogy a koronabels¢kbe ne kertljon

a tul vékony felvitel nem ad kielégit6 fényt

kerulje a tul vastag felvitelt és a , tocsaképzédést”

. lépés — festék (Essence, Shade) felvitele

keverje 6ssze az IPS e.max Ceram Essencet IPS e.max Ceram Glaze&Stains Liquiddel
az IPS e.max Ceram Shadet sziikség esetén IPS e.max Ceram Glaze&Stains Liquiddel
Osszekeverve készitsuk el6 a kivant éllagura

a kikevert Shadet és Essencet kozvetlendl applikéljuk a kiégetetlen glazdrmasszaba

a cervikalis és kdzépsé koronaharmadban Shade-del er6sitsik a megfelelé dentinszint
az incizalis harmadban az él és a transzlucencia imitalasara IPS e.max Ceram Shade
Incisal hasznalhato

A glazlrozés és festés utan a fényre égetés megfeleld kerdmia égetd kalyhaban torténik (pl. Programat® P700). Az égetés
kodzben a kovetkezdkre tgyeljen:

a fényre égetés megfeleld paraméterekkel torténik

az égetés folyamatanak végét kovetden (varja meg, amig a kélyha jelez) vegye ki a munkat

az objektumokat huzattél védett helyen hagyja szobahémérsékletire lehilni

forré munkat ne érintsen fémfogdval

amennyiben a fényre égetésen javitasra van szikség (pl. kontaktpontok), IPS e.max Ceram Add-On segitségével
elvégezheti azokat (Id. 49. oldal)

A fényre égetés paraméterei

IPS e.max Ceram IPS e.max Press-en i B ¢ S EIE Z T H : Vi W
Festési technika P°CF D min. P °C/F/min i °C/°F 1 min. i °C/F I °C/°F
Fényre égetés L 403/757 1 600 60/108 : 770/1418 i 1:00-2:00: 450/842 : 769/1416

Kész potlas a festési és fényre égetés kombinaciojaval
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t@.MmMaX’ Press
Thin Veneers, Table Tops (okkluzalis hé))

Thin Veneer

A Thin Veneer kulondsen vékony keramia héj (0,33 mm), amelyet adheziv technikaval

lehet régziteni. A Thin Veneer esztétikai okok miatt ajanlott, pl. hidnyzo részek vagy

hosszUsag-kulonbségek esetén. Elénye, hogy a fogallomanyt kimélve preparélhato.

Amennyiben a klinikai szituacio lehetévé teszi, a fogallomany megtartasa érdekében a preparacio teljes egészében is
elhagyhato.

A Thin Veneer készitése festési technikaval torténik.
Figyelem: IPS e.max Ceram (pl. Impulse) felvitele az incizélis zénaban lehetséges. A poétlason azonban Cut-Back nem
hajthato végre.

A Thin Veneer készitésénél az alabbiakra tigyeljen:
a preparacio, illetve a kezelend6 fog elékészitése helyfenntartd lakkal a héjpreparaciéhoz hasonléan (Id. 15. oldal)

Thin Veneer esetében a fog preparalasa nélkul a potlas széleit hatdrozzuk meg az approximdlis térben, valamint a gingi-

va mentén

— Ugyeljen a héj minimalis vastagsagara

— a csapozas, bedgyazas, préselés, kibontas, az inhibacids réteg eltdvolitdsa a 20-28. oldalon leirtaknak megfeleléen
torténik

— tetszés szerint IPS e.max Ceram rétegmassza felvitele lehetséges (Cut-Back hasznalata kerilendd)

— a festést és fényre égetést IPS e.max Cerammal (Id. 31-34. oldal) végezzik

— az égetés folyamatanak végét kovetden (varja meg, amig a kélyha jelez) vegye ki a munkat

— az objektumokat huzattél védett helyen hagyja szobah&mérsékletdre lehdlni

forré munkat ne érintsen fémfogdval

amennyiben a fényre égetésen javitasra van szikség (pl. kontaktpontok), IPS e.max Ceram Add-On segitségével

elvégezheti azokat (Id. 49. oldal)

— a vékony héjakat mindenképpen adheziven ragasszuk

A viaszmintazat IPS e.max Press préstechnologia segitségével vékony héj lesz

Thin Veneer égetési paraméterek

IPS e.max Ceram IPS e.max Press-en : B : S : tr T : H : Vi F V73
Festési technika :°CPF ¢ min. i °C/F/min ! °C/°F i min. . °C°F I °C/°F
Fényre égetés 1 403/757 ¢ 600 - 60/108 : 770/1418 : 1:00-2:00 : 450/842 : 769/1416

Adheziven rogzitett Thin Veneer
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Table Top (okkluzalis héj)

Amennyiben a harapas emelés vagy a funkcié helyreéllitasanak klinikai igénye all fenn, a rdgéfogaknal IPS e.max Pressbél
Table Topok készitheték. A Table Top vékony, ,okkluzalis” héj, amelyet adheziven kell régziteni. Az IPS e.max
keménysége lehet6vé teszi efféle vékony potlasok elkészitését. Ennek kévetkeztében a fog preparacidja az allomany
kiméletes és minimalis megmunkalasaval is lehet6vé valik.

A Table Top elkészitése festési technikaval torténik.

A Table Top készitésénél az alabbiakra ligyeljen:

— a preparacio, illetve a kezelendd fog el6készitése helyfenntarto lakkal a részleges korona preparacidjahoz hasonléan (Id.
15. oldal)

— Ugyeljen a Table Top minimalis vastagsagara

— a csapozas, bedgyazas, préselés, kibontas, az inhibacids réteg eltavolitdsa a 20-28. oldalon leirtaknak megfeleléen
torténik

— tetszés szerint IPS e.max Ceram Incisal vagy Transpa felvitele lehetséges (Cut-Back hasznalata kertilendd)

— a festést és fényre égetést IPS e.max Cerammal (Id. 31-34. oldal) végezziik

— az égetés folyamatanak végét kovetden (varja meg, amig a kélyha jelez) vegye ki a munkat és hagyja
szobahémérsékletire lehdlni

— amennyiben a fényre égetésen javitasra van sztkség (pl. kontaktpontok), IPS e.max Ceram Add-On segitségével
elvégezheti azokat (Id. a rétegezési technika lefrasat)

— forré munkéat ne érintsen fémfogoval

— amennyiben a fényre égetésen javitasra van sztkség (pl. kontaktpontok), IPS e.max Ceram Add-On segitségével
elvégezheti azokat (Id. 49. oldal)

— a Table Topot adheziven ragasztjuk

Kiindulasi helyzet Minimalinvaziv preparacio Table Top készitéséhez
e 7
(. J
A Table Top atvilagitott képe In situ: Table Top az adheziv rogzités utan

Table Top égetési paraméterek

IPS e.max Ceram IPS e.max Press-en : B : S : tr T : H : Vi V2
Festési technika P°C/F L min.  °CPF/min i °C/F 1 min. 1 °CPF 1 °C/°F
Festési és karakterizacios égetés §403/757 i 600 i 60/108 : 770/1418 1 1:00 : 450/842 :769/1416
Fényre égetés $403/757 1 600 i 60/108  770/1418 } 1:00-2:00 : 450/842 :769/1416
Add-On a fényre égetés utan D 403757 1 600 50090 70001292 i 1:00 | 450/842 :699/1290
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t@.MaX’Press
Cut Back technika

Cut Back technika esetében az incizalis, illetve okkluzalis tertleteken a préselt IPS e.max Pressre IPS e.max
Ceram impulse és élmasszat rétegeznek. A keramia vékony felvitelével, gyorsan igen esztétikus pétlasok
készithetdk.

Kidolgozas

Kemény Uvegkeramiak ki- és dtdolgozasdhoz megfeleld csiszoldeszkdzok elengedhetetlendl sziikségesek. Amennyiben nem
megfeleld csiszoloeszkdzoket hasznal, tobbek kozott lepattogzasok keletkezhetnek a széleken, vagy atmeneti felforrosodas
kovetkezhet be (kérjuk, tanulmanyozza az Ivoclar Vivadent IPS e.max Schleifkérper-Empfehlung fir Glaskeramik cim(i
listajat).

Az IPS e.max potlasok kidolgozasahoz a kovetkezé 1épéseket kdvesse:

— a préselt IPS e.max Press poétlasok csiszolasi utémunkalata korlatozédjon a minimumra

— a csapokat vékony gyémantszeparaldval, allandd nedvesités mellett vagjuk le

— kerulje a keramia atforrosodasat; alacsony fordulatszam és csekély nyomaserésség ajanlott

— a csapokat dolgozzuk el

— a helyfenntartd lakkot tavolitsa el a csonkrdl, a pétlasokat illessze a csonkra és dvatosan dolgozza at

— a hidosszekotéket semmiképpen se szeparalja tovabb, mivel ez repedésekhez vezethet, amelyek negativ irdnyban
befolyasoljak a keramiapotlas szilardsagat

— Ugyeljen arra, hogy a minimalis vastagsag a megmunkalas utan is fennalljon

A csapok levélasztasa vékony gyémantkoronggal, allando nedvesités mellett Levalasztott és felillesztett potlasok a modellen

Alacsony fordulatszam és csekély nyomaserdsség mellett csiszolja le a csapokat, majd munkalja meg a fellletet
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Szilikonkulcs segitségével ellendrizze a Cut-Backet, tigyeljen a minimalis vastagsagra. A Cut-Back korlatozodjon az incizalis harmadra

Mamelonok kialakitasa: ne legyen tul er6teljes vagy aldmends részekkel ellatott morfologia

Préselt IPS e.max potlasok Cut-Back technikaval a kidolgozas utan

Csonkkészités IPS Natural Die Material segitségével

A fényrekotd IPS Natural Die Material a preparalt fog szinét szimulalja. A fogorvos éltal kozolt, szinre vonatkozd
informaciok segitségével kontrollcsonkot kell késziteni, amely optimalis bazist jelent az adott helyzet természetes
szinvisszaadasahoz.

Kérjuk, hogy a részletekért lapozzon a 30. oldalra
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El6készités leplezéshez

— aleplezés el6tt a pdtlas kilsé feltletét Al,O3 (Typ 100) max. 1-2 bar nyomassal fujja le. Egyes homokfuvok mas
bedllitast igényelnek ahhoz, hogy a megfelelé hatast elérjék

— a mosoégetés el6tt a potlast gézborotvaval alaposan tisztitsa le

A potlas lefujasa Al,03 (Typ 100) max. 1-2 bar nyomassal. A mosoégetés eldtt a potlast gozborotvaval alaposan tisztitsa le, majd szaritsa meg

Leplezés IPS e.max Cerammal

A kovetkezékben a leplezés legfontosabb Iépéseit ismertetjik. A nano-fluor-apatit
rétegkeramia és megmunkalasanak részletes informacidi az IPS e.max Ceram
hasznélati utasitasaban olvashato.

Egetdtalca és tiiskék

A potlasok égetéséhez égetdtalca és a hozza tartozé tuskék szikségesek (IPS e.max CAD Crystallization Tray vagy

IPS e.max CAD Crystallization Pins nem alkalmas). A stiftek élét kerekitsik le, hogy megakadalyozzuk a potlas
fennakadasat. Ennek masik mdédja a hordozé stiftek platina félidval valo letakarasa vagy IPS Object Fix Putty vagy Flow-val
valdhasznalata. A stifteket rendszeresen kell tisztitani, a szennyezett stift nem hasznalhaté tovabb.
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Washbrand (moséégetés)
A moséégetés eldtt a vazat tisztitani és zsirtalanitani kell. A tisztitas utan kerdljon minden érintkezést. A washbrandot
IPS e.max Ceram Transpa Incisallal, Impulse-zal vagy Shade és Essence-szel végezze.

A washbrand égetési paraméterei (alapozas)
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Incizalis égetés
Az IPS e.max Cerammal (Transpa, Transpa Incisal, Impulse) az anatémiai forma is befejezhets, de egyéni megoldésok is

kivitelezhet6k. A keramiat IPS e.max Ceram Build-Up Liquid allrounddal vagy softtal keverjik. Sziikség esetén lehetséges
masodik incizalis égetés.
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Impulse-massza, pl. Opal Effect 1 felvitele A potlas kiegészithetd pl. Incisal-masszaval és Opal Effect 3-mal

A potlast helyezziik el az égettalcan és az incizalis égetés paramétereivel égessik Potlas az incizalis égetés utan

Az incizalis égetés paraméterei
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A festési és fényre égetés elokészitése

A festési és fényre égetéshez a kovetkez6képpen készitse el6 a potlast:

— az anatémiai format és a fellletet — mint példaul ndvekedési csatornak és konvex/konkav pontok — a pétlas atdolgozasa-
val kell el6késziteni

— azokat a terileteket, amelyeknek a fényre égetést kovetéen erésebben kell csillogniuk, szilikongumikkal manudlisan kell
el6polirozni

— amennyiben arany-, illetve ezUstport hasznél a felulet kialakitdsdhoz, akkor a pétlast gézborotvaval alaposan le kell tiszti-
tani. Ugyeljen arra, hogy az arany-, illetve ezlstpor teljes egészében eltavolitasra keriiljon, ezaltal elkeriilhetd az
elszinez&dés

A kidolgozés gyémanttal torténik, természetes forma és feliileti struktdrakat hozunk létre

Festés és fényre égetés
A festési égetést IPS e.max Ceram Essence-szel és IPS e.max Ceram Shade-del, a fényre égetést IPS e.max Ceram Pulver

vagy Pasten-Glasurral végezzik. Az égetést a mindenkori helyzettél fliggéen egydtt vagy kulon-kulén, egymas utan is
elvégezhetjik. Az égetési paraméterek azonosak.

Annak érdekében, hogy a fényre égetéskor egyenletes feltletet kapjon IPS e.max Cerammal leplezett pétlasan, kétféle
maodon jarhat el:

IPS e.max Ceram Glasur felvitele az egész feliiletre Csak a nem rétegzett teriiletekre vigyen fel IPS e.max Ceram Glasurt
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A festési és fényre égetésnél a kovetkezdket kell figyelembe venni:

a fényre égetés a megadott paraméterekkel égetétalcan torténjék

az égetés folyamatanak végét kovetben (varja meg, amig a kalyha jelez) vegye ki a pétlast

az objektumokat huzattdl védett helyen hagyja szobahémérsékletiire lehdlni

forré munkat ne érintsen fémfogdval

amennyiben a fényre égetésen javitasra van szikség (pl. kontaktpontok), IPS e.max Ceram Add-On segitségével
elvégezheti azokat (Id. 49. oldal)

Festési és fényre égetési paraméterek

Fényre égetés 1 403/757 ¢ 6:00 ' 60/108 1 725/1337 1 1:00  450/842 §724/1335
Add-On a fényre égetés utan 403757 1 600  50/90 : 7001292 1 1:00 : 450/842 : 699/1290

Kész IPS e.max Press LT potlas cut-back (részleges visszaszedésre) préselve, IPS e.max Ceram leplezéssel
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Rétegzési technika

A rétegezési technikanal az IPS e.max Press MO vagy HO vézra IPS e.max Ceram-ot visznek fel. Ez
teljesen egyéni kidolgozasokat tesz lehetévé. Kulondsen az IPS e.max Press HO tablettak nagy
takarasa tesz lehet6vé esztétikus potlasokat még erésen elszinezédott, fémbdl készult csonkokon vagy
titdnium-felépitményeken is.

Kidolgozas

Kemény Uvegkerdmidk ki- és dtdolgozasdhoz megfeleld csiszoldeszkdzok elengedhetetlendl sziikségesek. Amennyiben nem
megfeleld csiszoldeszkdzoket hasznél, tobbek kozott lepattogzasok keletkezhetnek a széleken, vagy atmeneti felforrésodas
kovetkezhet be (Id. megfelel§ Ivoclar Vivadent csiszoldeszkdzok).

Az IPS e.max Press potlasok kidolgozasahoz a kovetkezéket ajanljuk:

— a préselt IPS e.max Press potlasok csiszolasi utémunkalata korlatozédjon a minimumra

— a csapokat vékony gyémantkoronggal, dllandé nedvesités mellett vélasszuk le

— kerulje a kerdmia atforrésodasat; alacsony fordulatszam és csekély nyomaserésség ajanlott

— a helyfenntarté lakkot tavolitsa el a csonkrdl, a pétldsokat illessze a csonkra és 6vatosan dolgozza at

— a hidoésszekotéket szeparaldval semmiképpen se szepardlja tovabb, mivel ez repedésekhez vezethet, amelyek negativ
irdnyban befolyasoljak a kerdmia potlas szilardsagat

— Ugyeljen arra, hogy a minimalis vastagsag a megmunkalas utan is fennalljon

A csapok levalasztasa vékony gyémantcsiszoloval, folyamatos nedvesités mellett torténik Felillesztés a modellre

Kivalo illeszkedés tapasztalhato
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A csapokat alacsony fordulatszamon és csekély nyomoerével csiszolja A hidosszekdtcket ne valassza szét és ne dolgozza a feliiletet

El6készités leplezéshez

— aleplezés el6tt a pdtlas kilsé feltletét Al,O3 (Typ 100) max. 1-2 bar nyomdssal fujja le. Egyes homokfuvok mas
bedllitast igényelnek ahhoz, hogy a megfelel§ hatast elérjék

— a mosoégetés el6tt a potlast gézborotvaval alaposan tisztitsa le

Fujja le a restauraciét 100-as Al,03-al 1 bar nyomassal. Alaposan tisztitsa meg a felszint gézborotvaval, majd szaritsa le a mos6égetés el6tt.

Leplezés IPS e.max Cerammal
A kovetkezékben a leplezés legfontosabb 1épéseit ismertetjik. A nano-fluor-apatit

rétegkeramia és megmunkalasanak részletes informéaciéi az IPS e.max Ceram
hasznélati utasitasdban olvashato.
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Egetotalca és tiiskék

A pétlasok égetéséhez égetbtalca és a hozza tartozé tuskék szikségesek (IPS e.max CAD Crystallization Tray vagy

IPS e.max CAD Crystallization Pins nem alkalmas). A stiftek élét kerekitsik le, hogy megakadalyozzuk a potlas
fennakadasat. Ennek masik mdédja a hordozé stiftek platina félidval valo letakarasa vagy IPS Object Fix Putty vagy Flow-val
valo hasznalata. A stifteket rendszeresen kell tisztitani, a szennyezett stift nem hasznalhaté tovabb.

Washbrand (moséégetés)
A washbrand el6tt a véazat tisztitani és zsirtalanitani kell. A tisztitas utan kerlljon minden érintkezést. IPS e.max ZirLiner
nem hasznélhato, mivel ez a 960°C-os égési hémérséklete miatt csak cirkénium-oxidhoz alkalmas.

A washbrand kivitelezésében kovesse az alabbi lépéseket:

tisztitsa meg a vazat

a washbrandot Deep Dentinnel vagy Dentinnel végezze

a kikeveréshez hasznaljon IPS e.max Ceram Build-Up Liquid allround vagy soft folyadékot — amennyiben inkdbb

plasztikusabb allagra van sztikség, hasznélhat IPS e.max Ceram Glaze&Stains Liquid allroundot vagy longlife-ot
a washt vékonyan a vaz teljes feluletére vigye fel

A washt Deep Dentinnel vagy Dentinnel végezze. .. ... és az égetési paramétereknek megfelelden égesse

A washbrand égetési paraméterei (mosdégetés)
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1. dentin- és incizalis égetés

A rétegezést a rétegzési sémanak megfeleléen végezzik el (Id. IPS e.max Ceram hasznalati utasitas). A rétegmasszak
kikeveréséhez tetszés szerint valaszthato IPS e.max Ceram Build-Up Liquid allround vagy soft. Amennyiben més &llagra van
szUkség, a két kulonbozd folyadékot mas aranyban is vegyitheti egymassal.

A fog forméjanak felépitése. Az incizalis harmadot impulse anyaggal alakitsa ki A rétegezés befejezése incizalis és transpa-masszabol

Az interdentalis teriiletek teljes beszeparlasa a vézig Az égetésre az 1. dentin- és incizalis égetés paramétereivel keriil sor

1. dentin- és incizalis égetési paraméterek




2. dentin- és incizalis égetés (korrektura égetés)
A zsugorodast egészitstik ki és a még hidnyzé részeket fejezzik be.

A zsugorodas dentin-, transpa- és incizalis masszaval torténd befejezése Az égetésre a 2. dentin- és incizalis égetés paramétereivel keriil sor

2. dentin- és incizalis égetési paraméterek

IPS e.max Ceram IPS e.max Press-en : B : S : tr T : H : Vi V2
Rétegzési technika P°CF D min. 1 °C/F/min i °C/°F i min. i °CI°F I °C/F
2. dentin- / incizalis égetés :403/757 1 400 50090 : 750/1382 1 1:00 : 450/842 : 749/1380

Festési és fényre égetés

A festési égetést IPS e.max Ceram Essence-szel és IPS e.max Ceram Shade-del, a fényre égetést

IPS e.max Ceram Pulver vagy Pasten-Glasurral végezziik. Az égetést a mindenkori helyzettdl fliggéen
egyUtt vagy kulon-kulén, egymas utan is elvégezhetjik. Az égetési paraméterek azonosak.

A festési és fényre égetésnél a kovetkezdket kell figyelembe venni:

a fényre égetés a megadott paraméterekkel égetétalcan torténjék

az égetés folyamatanak végét kovetben (varja meg, amig a kalyha jelez) vegye ki a pétlast

— az objektumokat huzattél védett helyen hagyja szobah&mérsékletdre lehdini

forré munkat ne érintsen fémfogdval

amennyiben a fényre égetésen javitasra van szikség (pl. kontaktpontok), IPS e.max Ceram Add-On segitségével
elvégezheti azokat (Id. 49. oldal)

IPS e.max Press potlas teljes leplezése

Festési és fényre égetési paraméterek

IPS e.max Ceram IPS e.max Press-en : B : S : tr T : H : V1 : V2
Rétegezési technika POCCF D min. D °CCF/min 1 °C/F 1 min.  : °C°F I °C/F

Festési égetés ©403/757 1 600 : 60/108 : 725/1337: 1:00  450/842 $ 7241335

Fényre égetés 403/757 6:00

60/108 725/1337§ 1:00 : 450/842 §724/1335




Javitasok IPS e.max Ceram Add-on hasznalataval
Kulonbozé javitdsokhoz harom fajta IPS e.max Ceram Add-On massza &ll rendelkezésre, amelyet a hasznalat
szerint kilonboz6képpen lehet megmunkalni.

1. véltozat — Add-on fényre égetéssel

Ez a véltozat akkor merl fel, ha a fényre égetéssel kisebb javitasokat akarunk késziteni. Ekkor a kovetkezéképpen kell
eljarni:

— IPS e.max Ceram Add-on Dentint és Incisalt fele-fele aranyban Dentinnel és Transpa Incisallal keverjink 6ssze

— az IPS e.max Ceram Add-ont IPS e.max Ceram Build-Up Liquid soft vagy allround folyadékkal keverjuk

az Add-ont a megfelel§ helyekre vigyuk fel

— az égetést az ,,Add-on fényre égetéssel” paramétereivel végezzik

égetés utan a kiegészitett helyeket polirozzuk fényesre

2. véltozat - Add-on fényre égetés utan

Az elkészités és proba utan még tovabbi valtoztatasok/javitasok is sziikségesek lehetnek (pl. kontaktpontok). llyen

esetekben a munka folyamata a kévetkezéképpen torténik:

— az IPS e.max Ceram Add-on Dentint és Incisalt IPS e.max Ceram Build-Up Liquid soft vagy allround folyadékkal keverjuk
Ossze és a megfeleld helyekre vigytk fel

— az égetést az ,,Add-on fényre égetés utan” paramétereivel végezzik

— égetés utan a kiegészitett helyeket polirozzuk fényesre
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Eljaras HO tablettak hasznalata esetén

Az IPS e.max Press HO tablettédk hasznalatakor, kilonosen sotétebb fogszin esetén (pl. Ad) sziikséges a vaz szinbeli
igazitasa. A viz szinének beadllitdsa az IPS e.max Ceram Shade és Essence segitségével torténik.

Kombinaciés tablazat

Kivant fogszin BL1, BL2, BL3, BL4 A1, A2, B1, B2, C1 A3, A3.5 B3, B4 A4, C2, C3, C4,
D2, D3, D4

¢ IPS e.max Press HO HO 0 HO 1 HO 2 HO 1 HO 2

Kérjuk, Ggyeljen a kovetkezékre:

1. Iépés: washbrand Deep Dentinnel

vaz letisztitasa (zsirtalanitas is)

a washréteget Deep Dentinnel vigytk fel

— keveréshez IPS e.max Ceram Build-Up Liquid soft vagy allround folyadékot hasznaljon

amennyiben inkabb plasztikus konzisztenciara van szlkség, keveréshez hasznalhat IPS e.max Ceram Glaze&Stains Liquid
allround vagy longlife folyadékot is

— a washréteget vékonyan a vaz teljes feltletére vigye fel

— a washbrandot égetétalcara helyezve, a megfelelé paraméterekkel végezze

Klinikai kiinduld helyzet: erdsen elszinezddétt csonk Elokészitett vaz IPS e.max Press HO 1 tablettabal

Wash-réteg felvitele IPS e.max Ceram Deep Dentin felvitele a megfeleld fogszinben Washbrand utan
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A washbrand égetési paraméterei (mosoégetés)

2. lépés: karakterizacié IPS e.max Ceram Essence és Shade hasznalataval

IPS e.max Ceram Essence és Shade segitségével végezze el a karakterizaciot
az Essencet az IPS e.max Ceram Glaze&Stains Liquid allround vagy longlife folyadékkal keverje a kivant &llagura
végezze el a karakterizacidkat Ugy, hogy a vaz szine megegyezzen a dentin végleges szinével

a karakterizaciés égetés a megfelel6 paraméterekkel égetétalcan torténik

Karakterizacio Essence-szel a végsd fogszin elérésére Egyénileg kialakitott vazszin a karakterizacios égetés utan

A washbrand égetési paraméterei (mosdéégetés) karakterizacio

3. lépés: rétegezés, befejezés
— az eljaras tovabbi lépései megegyeznek a rétegezés 47-48. oldalon ismertetett lépéseivel

A rétegezést és befejezést az ismert modon végezzik Kész IPS e.max Press HO pétlas in situ
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Préselés galvan aranykoronara

Lépésrol lépésre

Az IPS e.max Press-szel végzett rapréselés a fémmel alatdmasztott potlasok egyik, gazdasagos valtozata.

A munkafolyamat Iépései:

— a galvanarany-véazat a mindenkori galvan-rendszer hasznalati utasitasainak megfeleléen készitsik el

— a galvan-vazat helyezzik a csonkra és készitsik el az égetéshez

— a galvan-vaz kondicionélasa a hasznalati utasitasnak megfelel6en torténik

— az IPS e.max Press Opaquert a fecskend6bdl nyomjuk ki és keverjik at. Ezt kbvetden az elsé opaquer-réteget wash-ként
vigyUk fel a galvan-vazra és égessuk ki

Egetési paraméterek 1. Press opaquerégetés

IPS e.max Press Opaquer : B S I > T : H PVa H VY
galvan aranykoronan : °C i min. ! °C/min : °C ¢ min. °C : °C
1. Press opaquerégetés 403/757 ©  6:00 100/212 940/1724 2:00 450/842 939/1722

— az els6 wash-égetés utan vigyiik fel a masodik opaquer-réteget a galvan-vazra. Eppen csak annyi opaquert hasznaljon,
hogy a réteg fedjen

Egetési paraméterek 2. Press opaquerégetés

IPS e.max Press Opaquer : B S Lt : T : H : Vi HE V7!
galvan aranykoronan : °«C: min. ! °C/min : °C ¢ min. °C : °C
2. Press opaquerégetés :403/757 ¢ 6:00 100212 9301706 1 2:00 : 450/842 : 929/1704

— a kiégetett opaquer matt selyemfény (tojashéjfény)

— kozvetlenll a kiégetett opaquerre készitse el a viaszmintazatot. Ugyeljen a sziikséges 0,6 mm-es rétegvastagsagra

— a modellacio cut-backkel vagy teljes anatémikus megmintazassal is elvégezhetd

— modellacio, csapozas, beagyazas, préselés és kibontas (Id. 17-27. oldal)

— az inhibacids réteget tavolitsa el IPS e.max Press Invex Liquiddel (Id. 28. oldal), a munkat készitse el6 leplezéshez, illetve
karakterizaciéhoz

— leplezés el6tt a munkat ne homokfujja, hanem folyo vizzel vagy gézborotvaval tisztitsa

— a munka leplezése, karakterizalasa és befejezése a 45-51. oldalon leirtak szerint torténik
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Beragasztas és utdkezelés

Rogzitési lehetéségek

Az esztétikus rogzités dontd szerepet jatszik a kerdmia pétlasok harmonikus szinhatdséban. Indikaciotél figgéen az
IPS e.max Press pétlasokat adheziven, onkétével vagy hagyomanyos moédon régzithetjik.

— az IPS e.max Press potlasok adheziven torténd régzitésében a Variolink I, a Variolink Veneer vagy Multilink Automix

jelenti az ideélis kompozitot

— IPS e.max Press 6nkoté médon torténé beragasztasahoz kaphaté a SpeedCEM.
— a hagyomanyos régzitéshez a Vivaglass CEM Uveg-ionomer cementet ajanljuk

A kiilonbo6z6 rogzitési eljarasok rovid definicidja

Adheziv beragasztas

Adheziv rogzités esetén a kotés a megel6z6 csiszolds, elsésorban azonban mégis inkdbb a régzité anyag és a potlas,
valamint a beragasztd anyag és a preparacio kozotti kémiai, illetve mikromechanikus kétésnek koszonhetden all fenn. A
kémiai, illetve mikromechanikus kotés kovetkeztében retencids preparacio nem sziikséges. Az el6készitett csonkon a
rogzité anyagtél fuggéen specidlis adheziv-rendszerek keletkeznek, amelyek a dentinhez, illetve a zomanchoz valé mikro-
mechanikus k&t6dést elSidézik.

Az adheziv beragasztas a kerdmia pétlasok szildrdsaganak névekedését idézi eld.

Onkoté rogzités

A rogzité anyag a foghoz valé 6nsavazo tulajdonsdgokkal rendelkezik, amelynek kovetkeztében a fog feltletének
specialis megmunkalasara nincs szikség. A potlas ebben az esetben részben mikromechanikus, illetve kémiai kétéseknek
koszonhet&en tart. Az 6nkotd rogzités a keramia potlasok szildrdsaganak novekedését idézi eld.

Hagyomanyos rogzités

Hagyomanyos beragasztas esetén a potlas tartdsa majdnem kizérdlag a preparalasnak koszonhetd, amely a rogzité anyag
és a potlas, illetve a rogzitd anyag és a preparacié kozott fennall. Retencids preparacio (4-6° preparacids szog) szuk-
séges. A hagyomanyos rogzités nem idézi el a keramia potlasok szilardsaganak novekedését.

Indikaciotol fliggo beragasztasi lehetéségek

Adheziv rogzités  Onkoté beragasztas e U

beragasztas
Table Tops, Thin v — —
Veneers, Veneers
Inlay, Onlay, v = —
részkorona
Front- és molaris v v v
korona
3-tagu hidak a v/ v v

2. premolarisig
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A beragasztas el6késziiletei

A potlas és a preparacié kondicionaldsa a beragasztas vélasztott maédjatol valamint a rogzitéanyagtol figg. Kérjik, hogy az
eljaras részletes leirasat kovesse a felhasznalt anyag hasznalati utasitasaban.

a. A potlas kondicionalasa

A rogzité anyag és a kerdmia potlas kozotti tartds kotés egyik donté feltétele, hogy a kerdmia feltlet gondosan elé legyen
készitve (kondicionalva). Ugyeljen a kévetkezékre:

— az IPS e.max Presst a beragasztas el6tt ne fujja le Al203-mal vagy gyongyokkel

idedlis esetben, a szennyez&dések elkertlése érdekében a klinikai proba a savazas el6tt torténjen

a potlast alaposan mossuk le vizzel és fujjuk szarazra

— végezzUk el a munka kondicionalasat:
— a fellletet 5 szazalékos sav géllel (IPS Ceramic Etching Gel) savazzuk
— az adheziv vagy 6nkotd rogzités hasznalata el6tt a fellletet szilanizaljuk Monobond Plus-al

Az IPS e.max Press potlast ne homokfdjjuk IPS Ceramic Etching Gellel 20 mp-ig savazzuk A Monobond Plus 60 mp-ig fejtse ki hatasat, majd
fajjuk szarazra

IPS e.max Press
IR Litium-diszilikat Givegkeramia
Thin Veneers,
Veneers, Front- & larisk
Inlay, Onlay, agu hidak a 2. premolarisig
részkorona
Régzités fajtaja ; S onkots/
g Jta) adheziv 6nkoté T
: Homokfujas _
i Savazas i 20 sec with IPS Ceramic Etching gel
Kondicionalas/szilanizalas 60 sec with Monobond® Plus
Variolink® Veneer,
o " Variolink® Il SpeedCEM
Ro6gzit6 rendszer Variolink® I, Multilink® . P 5
Multilink® uftifink Vivaglass® CEM
A Automix
* A hagyomanyos beragasztas kondicionalas nélkil torténik. A termékvalaszték orszagonként eltéro lehet.

I::]:i:] Kérjiik, hogy a mindenkori hasznalati utasitast vegye figyelembe!
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b. A preparacié kondicionalasa

A provizérium eltavolitadsa utan a preparaciot alaposan tisztitsuk meg. A munka kondicionalasa el6tt proba, az okkluzié és
artikulacio kontrollja térténik. Amennyiben sziikség van korrekciora, a potlast ezeken a pontokon a végsé beillesztés el6tt
extraoralisan polirozni kell.

A preparacioé kondicionélasa a rogzité anyagtdl figgéen, a mindenkori hasznélati utasitas alapjan torténik.

Gondozasi javaslatok

Az IPS e.max CAD-bdl készult, értékes potlasok a természetes fogakhoz hasonléan rendszeres és pro-
fesszionalis ellatast igényelnek. A foginy és a fogak egészsége miatt erre éppen Ugy szlikség van, mint az
esztétikai megjelenés szempontjabdl. A Proxyt rosa nevi, horzsakémentes polirozd pasztaval a feltletek kar-
colas nélkul dpolhatdk. Az alacsony RDA (Relative Dentin Abrasion)-szint = 7 biztonsaggal hasznalhaté.

A tudomanyos kutatasok, illetve gyakorlati tapasztalatok alapjan mas pasztakhoz képest kimélé hatassal
kezelik a fogat.
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Kérdések és valaszok

Miért fontos a preparacié utan a csonk
szinének kideritése?

Mivel a keramia potlasok esetében, a valasztott
tabletta atlatszosagi fokatol figgden a csonk
szine befolyasolja a beillesztett potlas szinét,
ezért mindenképpen sziikséges a csonk
szinének ismerete. Az IPS Natural

Die Materials segitségével

kivalaszthatd a megfeleld, fogszind

csonk, amelynek alapjan a potlés szine is
optimalissa tehetd.

Hogyan allapithaté meg, hogy a modellviasz
organikus vagy nem?

Az organikus viasz felolvasztéskor atlatszéva valik,
mig a nem organikus olvadt allapotban is opak.

Mikor hasznaljuk az IPS e.max Press HT
tablettat?

Az IPS e.max Press HT tabletta elsésorban a festési
technikéval eléallitott pétlasoknél, de Cut-Backnél
is hasznélhato. Nagyobb potlasoknal az atlatszo
tablették vilagossaga csékkenhet. llyen esetben
kevéshé atlatszo tabletta ajanlott.

Mi a Thin Veneer?

A Thin Veneer kilénésen vékony, 0,3-0,4 mm
vastag kerdmia héj, amit adheziv régzitéssel front
régidban hasznalnak elsésorban kozmetikai
korrekturak (pl. hidnyok, incizélis él hosszabbitdsa)
esetében. A Thin Veneer nem igényel okvetlendl
preparaciot.

Mi a Table Top?

A Table Top vékony kerdmia héj min. 1,0 mm
vastagsaggal, a ragéfogak okkluzalis feliletének
korrigalasara. Tobbek kdzott hidnyzd részek
potldsara vagy harapasok korrekciojara
hasznélhato. A Table Top régzitése csak adheziv
beragasztasaval térténhet.

Mikor hasznalunk IPS e.max Press LT
tablettat?

Az IPS e.max Press LT tablettat féként a festési és
a cut-back technikaval készil6 potlasoknal
alkalmazzuk. A munkéat IPS e.max Cerammal
fejezziik be. Festési technika alkalmazasanal az
IPS e.max Press LT tabletta (kilénGsen nagyobb
falvastagsagu potlasoknél) megfeleld vilagossaggal
szolgal.

Lehet-e IPS e.max Press LT tablettabdl vazat
is késziteni?

a festési és cut-back technikaval készilé potla-
sokhoz haszndlhato. Ha IPS e.max Press LT-b6l
vazat készitlink, majd ezt kévetden IPS e.max
Cerammal (Dentin és élmassza) leplezziik, akkor a
szin és fényesséq eltolodhat, a fogszin eltérhet a
szinkulcstol.

Hogyan kell eljarni IPS e.max Press HO
tabletta hasznalatakor, hogy a kivant
fogszint érjiik el?

A washbrandot Deep Dentinnel kell elkésziteni.
Ezt kévetben karakterizacios égetés folyaman a
vaz szinét a végleges fogszinlre adaptaljuk
(Shade-del és Essence-szel).

IPS e.max Press-szel Captek és mas fémvazak
is felpréselhetok?

Capteket és egyéb fajta fémvazat IPS e.max Press-
szel NEM lehet feldlpréselni, mivel a WAK-értékek
nem igazodnak egyméshoz.

Hasznalhatok-e az IPS Empress Universal
Shades, Stains és Glasur az IPS e.max
Presshez?

Az IPS Empress Universal Shades, Stains és
Glasurt speciélisan az IPS Empress rendszerhez
fejlesztették ki, ennélfogva az IPS e.max
termékekkel NEM hasznalhatok egyditt.



Az IPS Alox-Kolbenek hasznalhatéok-e
IPS Empresshez?

Az IPS benyomd hengerek kizardlag az IPS e.max
rendszerhez és a hozza kifejlesztett

beagyazé rendszerhez hasznalhato.

Mivel az atméré megnétt, ezért a benyomao
henger nem illeszkedik az IPS Empress gydr(ibe.

Hasznalhato-e az Alox-Kolben Separator mas
préskeramiahoz, pl. IPS Empress Esthetic-hez?

Az IPS Alox-Kolben Separator (benyomd
hengerizolald) csak az IPS e.max Press és

IPS e.max ZirPress tablettdkhoz alkalmazhato,
mivel az IPS Empress Esthetic tablették préselési
hémérséklete (1075°C) tul magas és a
szeparator elveszti hataséat.

Préselhet6-e az IPS e.max Press a 300g-os
gyliriiben?

Mivel a folyamat sorén mindig csupan egyetlen
IPS e.max Press tabletta (kicsi vagy nagy)
hasznélhato, ezért a 300 g-os IPS beagyazo gydrli
rendszerben nem alkalmazhato.

Lehet-e az IPS e.max Press tablettak
préseléséhez mas préskalyhat hasznalni?

Az IPS e.max Press kilén az Ivoclar Vivadent
kélyhaihoz lett kifejlesztve. Mas kalyhak
hasznélata esetén a préselési paraméterek
beaéllitésa szikséges.

Szabad-e IPS e.max Ceram Margin-masszat az
IPS e.max Press-szel egyiitt hasznalni?

Az IPS e.max Ceram Margin-massza NEM
hasznélhato Givegkerdmiakon (IPS e.max Press és
CAD), mivel az égetési paraméterek tul magasak,
a héfok redukalasa azonban a potlés
gyenglléséhez vezethet. A Margin-masszat ZrO,-n
lehet alkalmazni.

57

Mire kell tigyelni az IPS e.max Press égetése
utan?

Repedések megelbzése érdekében a munkat csak
az égetés vége utan (varjuk meg a sipold hangot)
emeljik ki a kalyhabol, huzattol kimélt helyen
hagyjuk lehiini szobahémérsékletre, s ekbzben
fémfogoval ne fogjuk meg. A munkat ne fujjuk
vagy martsuk hideg vizbe.

Lehet-e az IPS e.max Press vazakat befejezés
utan (kavitasoldalrél) Al,03-mal befajni?

Az IPS e.max Press potlas a beillesztés elétt NEM
homokfujhaté, mivel az a keramiafeliiletet
kérositja, és tulajdonsagait megvaltoztatja.
Kavitasoldalrol savazassal kondicionaljuk a
feliiletet.

Hogyan rogzithetdk az IPS e.max Press potla-
sok?

Az IPS e.max Press potldsok indikaciotol fliggéen
adheziv, 6nkété és konvencionalis maédon is régzit-
hetdk. A hagyomanyos és 6nkété régzités esetén
tgyelni kell a kielégité retencios preparaciora.
Amennyiben ez nem lehetséges, adheziv bera-
gasztasra van szikség (pl. Variolink ll-vel és
Multilink Automix-szel). A klasszikus foszfat-
cementek hasznélata nem ajanlott, mivel ezek a
kerdmia fényatereszté képességét negativ iranyban
befolyasolhatjék, ezaltal pedig csékkentik a
kerdmia-potldsok esztétikai megjelenését.
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t@.MmMaX°Press
Pellet-tablazat

A tabletta kivalasztasa a kivant fogszin (Bleach BL vagy A-D), a kivalasztott csonkszin (ND1-ND9), illetve a felépitmény
szine és a kivant megmunkalasi technika alapjan torténik. A tablazat kezelése:

1. valassza ki a megfelel6 fogszint

2. valassza ki a megfeleld szin csonkot

3. a mennyiségi mezében a megmunkalasi technikanak megfelel§ tabletta kivalasztasa

4. amennyiben egy bizonyos kombinacié nem lehetséges (pl. HT tabletta sotét csonkon), a kevésbé atlatszo tablettat
valassza

— Az ajanlott tablettak kolcsonviszonyban allnak az indikaciéval, valamint a preparacios el6irasokkal és a
minimalis rétegvastagsaggal.

Szineltéréseknél a pétlas kivant szinét IPS e.max Ceram Shade és Essence segitségével végzett
karakterizacioval lehet beallitani.

A nagy atlatszésagu tablettaknal mindenképpen figyelni kell a rétegvastagsagra és a csonk szinére.
Nagyobb rétegvastagsagnal kevésbé atlatszoé tablettat valasszunk, hogy megakadalyozzuk a fényesség
elvesztését (elszurkulés).
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t@.MmMaX°Press

Préselési és égetési paraméterek

Az IPS e.max Press préselési paraméterei
Ugyelien a gy(r(i nagysagara és a valasztott IPS e.max Press tablettara

Kalyha : IPS e.max Press : IPSInvestment: B ! tr ! T ¢ H ! Vi : W2
: Ingots : Ring System : °C/°F  :°C/°F/min: °C/°F : min : °C/°F  °C/°F
1009 7001292 1 601108 : 92511697 : 15 : 500/932 : 92501697 : To9ram 11-20

Software 2.9

2009 : 700/1292 25 5001932 9301706 1 PLogrem 1190
EP 500 HO, MO, LT : : : ;o oonware s
1009 : 7001202 15 © 500/932 : 920/1688 :  Program 11-20
. . : : Software 2.9
2009 001292 : 601108 G 925/1697 : 25 : 500/932 : 925/1697 :  Program 11-20
HT : : : : : . : Software 2.9
.......................................................................................... feeeeenneadiossssssssmensssssss™ossssssnnnnsssnssnat
Kalyha : IPS e.max Press ! IPSlnvestment: B i tr ! T : H A
: Ingots : Ring System : °C/°F :°C/°F/min: °C/°F : min
1009 7001292 60/108 : 300 Km/min
EP600 : i 2009 7001292 60/108 : 300 Km/min
HO, MO, LT : : : :
Combi  toeeeee Bt Beeeeeens [EERRRRR
1009  :700/1292 : 60/108 :
2009 7001292 60/108 :
HT : : : :
Programat EP 3000 A préselési programot a kivalasztott tablettanak és a hasznalt gyiriinek
megfeleléen valasszuk meg.
A HO, MO LT és HT préselési paraméterei a Software V 1.3-tol kezdve integraltak!
Programat EP 5000 A préselési programot a kivalasztott tablettanak és a hasznalt gyiiriinek

megfeleléen valasszuk meg.

A HO, MO LT és HT préselési paraméterei a Software V 3.3-tol kezdve integraltak!

— A megadott értékek csak iranyszamok, csak az Ivoclar Vivadent kalyhaira (P300, P500, P700, EP3000 és EP5000)
érvényesek. Régebbi kalyhak esetében az értékek csupan iranyértékek. Az égetdtérben a spiral élettartamatdl fiiggen
a homérséklet mintegy 10°C-t eltérhet.

— Amennyiben nem Ivoclar Vivadent kalyhat hasznal, a hékorrektura nem kizarhato.

— A halozati fesziiltség regionalis ingadozasa, illetve egyéb elektromos késziilékek hasznalata miatt szintén korrekciora
lehet sziikség.
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Az IPS e.max Press égetési paraméterei

— az égetéshez éget6talcat és hozza il stifteket hasznaljon

— kerdmia tuskéket nem lehet hasznalni, mert a munka ragacsos lehet

— a megadott megmunkalasi hémérsékleteket be kell tartani. A hémérséklet emelése azt jelenti, hogy a véz és a leplezés
kozott er6s eltvegesedés (Verglasung) éll fenn, amely repedésekhez vezethet. A hémérséklet csokkentése azt jelenti,
hogy a kerdmia nem ég ki eléggé, és spréd lesz, amely viszont lepattogzashoz vezethet

— a haszndlati utasitdsban megadott paraméterek az Ivoclar Vivadent kélyhaira vonatkoznak (toleranciahatar: +/- 10°C)

— ha nem Ivoclar Vivadent kélyhat hasznal, a hémérséklet korrekcidjara lehet sziikség

— az égetés folyamatanak végét kovetden (varja meg, amig a kélyha jelez) vegye ki a potlast

— az objektumokat huzattél védett helyen hagyja szobah&mérsékletdre lehdlni

— forré munkéat ne érintsen fémfogoval

a munkat ne fujja, és ne hitse hideg vizben

IPS e.max Press — festési technika

IPS e.max Ceram IPS e.max Press-en B S tr T H Vi V2
Festési technika {°CPFt o min. D °CCF/min i °CF i min. o CC/F i CC/F
Festési és karakterizacios égetés :403/757 :  6:00 : 60/108 : 770/1418§ 1:00 : 450/842 §769/1416
Fényre égetés 5403/757 6:00 : 60/108 §770/1418§1:OO—2:OO§ 450/842 %769/1416
“Add-on fényre égetés utan 14037571 600 50090 700712027 1:00 ' 450/842 1699/1290

IPS e.max Press — Cut-back technika

IPS e.max Ceram IPS e.max Press-en B S| t~ T H Vi V2

Cut-back technika PO°CPF D min. : °C/F/min i °CPF 1 min. 1 °C/°F i °C/F

Washbrand (moséégetés) 1403/757 : 4:00 : 50/90 :750/1380: 1:00 : 450/842 :749/1380
Incizalis égetés 5403/757 4:00 50/90 750/1380§ 1:00 450/842 §749/1380
Festési égetés 1403/757 ¢ 6:00 : 60/108 :725/1338: 1:00 : 450/842 :724/1290
Fényre égetés 5403/757 6:00 60/108 725/1338§ 1:00 450/842 5724/1290
Add-on fényre égetéssel : 403/757 6:00 60/108 725/1338§ 1:00 450/842 §724/1290
Add-on fényre égetés utan §403/757 6:00 50/90 700/1292§ 1:00 450/842 §699/129O

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

IPS e.max Press HO/MO - Rétegezési technika

IPS e.max Ceram IPS e.max Press-en B S tr T H Vi V2

Rétegezési technika §OCCPF D min. D °CCF/min 1 °CPF D min. 1 °C/F i °C/F

Washbrand (moséégetés) ©403/757 1 4:00 : 50/90 :750/1380: 1:00 : 450/842 :749/1380
Washbrand (moséégetés) Karakterizacié  :403/757 ;1 4:00 : 50/90 :750/1380: 1:00 : 450/842 i749/1380
1. dentin/ incizalis égetés :403/757 ©  4:00 i 50/90 :750/1380: 1:00 : 450/842 :749/1380
2. dentin/ incizélis égetés :403/757: 400 i 50/90 :750/1380: 1:00 : 450/842 :749/1380
Festésiégetés ©403/757: 600 : 60/108 i725/1338% 1:00 : 450/842 :724/1290
Fényre égetés :403/757 1 600 : 60/108 :725/1338% 1:00 : 450/842 i724/1290
Add-on fényre égetéssel :403/757: 6:00 i 60/108 :725/1338: 1:00 : 450/842 :724/1290
Add-on fényre égetés utan ©403/7571 600 i 50/90 {700/1292} 1:00 : 450/842 :699/1290

IPS e.max Press Opaquer galvan aranykoronan

IPS e.max Press Opaquer galvan aranykoronan B 2 S t T H Vi E V2

A C ' min. : °C/min : °C ;o min. °C :°C
1. prés Opaquer $403/757: 6:00 : 100 :940/1724: 2:00 : 450/842 §939/1722
2. prés Opaquer 403/757: 6:00 : 100 5930/1706 2:00 : 450/842 5929/1704
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Klinikai képek

Amennyiben nincs mas feltiintetve, a képek Jirgen Seger (Liechtenstein) felvételei.

Table Topok IPS e.max Pressbél (Prof. Dr. Edelhoff/O. Brix), festési technika

IPS e.max Press HO korona (rétegzési technika)

IPS e.max Press HT Thin Veneer (festési technika)

IPS e.max Press HT inlay, onlay IPS e.max Press LT korona (festési technika)

62



63



lvoclar Vivadent — worldwide

Ivoclar Vivadent AG
Bendererstrasse 2

9494 Schaan
Liechtenstein

Tel. +423 235 35 35

Fax +423 235 33 60
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Pty. Ltd.
1 -5 Overseas Drive

P.O. Box 367

Noble Park, Vic. 3174
Australia

Tel. +61 3,979,595 99

Fax +61 3,979,596 45
www.ivoclarvivadent.com.au

Ivoclar Vivadent GmbH
Bremschlstr. 16

Postfach 223

6706 Biirs

Austria

Tel. +43 5552 624 49

Fax +43 5552 675 15
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent do Brasil Ltda.

Rua Geraldo Flausino Gomes,
78 — 6.° andar Cjs. 61/62
Bairro: Brooklin Novo

CEP: 04575-060 Séo Paulo — SP
Brazil

Tel. +55 11 3466 0800

Fax +55 11 3466 0840
www.ivoclarvivadent.com.br

Ivoclar Vivadent Inc.

2785 Skymark Avenue, Unit 1
Mississauga

Ontario L4W 4Y3

Canada

Tel. +1,905,238 5700

Fax +1,905,238 5711
www.ivoclarvivadent.us

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Rm 603 Kuen Yang
International Business Plaza
No. 798 Zhao Jia Bang Road
Shanghai 200030

China

Tel. +86 21 5456 0776

Fax +86 21 6445 1561
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

Calle 134 No. 7-B-83, Of. 520
Bogota

Colombia

Tel. +57 1,627 33 99

Fax +57 1,633 16 63
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent SAS
B.P. 118

F-74410 Saint-Jorioz
France

Tel. +33 450 88 64 00
Fax +33,450 68 91 52
www.ivoclarvivadent.fr

Ivoclar Vivadent GmbH
Dr. Adolf-Schneider-Str. 2
73479 Ellwangen, Jagst
Germany

Tel.

Fax +49 (0) 79 61/ 63 26
www.ivoclarvivadent.de

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.

(Liaison Office)

503/504 Raheja Plaza

15 B Shah Industrial Estate
Veera Desai Road, Andheri( West)
Mumbai, 400 053

India

Tel. +91 (22) 2673 0302

Fax +91 (22) 2673 0301
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent s.r.l. & C. s.a.s
Via Gustav Flora, 32

39025 Naturno (BZ)

Italy

Tel. +39 0473 67 01 11

Fax +39 0473 66 77 80
www.ivoclarvivadent.it

Ivoclar Vivadent K.K.
1-28-24-4F Hongo
Bunkyo-ku

Tokyo 113-0033

Japan

Tel. +81 3 6903 3535
Fax +81 3 5844 3657
www.ivoclarvivadent.jp

Az informacios anyag készitése: 06/2009

Az anyagok kizarolag fogaszati tertileten tortént felhaszalasra késziiltek. A folyamatokat szigoruan, a
Hasznalati Utmutato utasitasai szerint, kell végrehajtani. Az utasitasok be nem tartasabol, vagy a nem
megfelel6 tertleten torténd felhasznalasbol eredd karokért, felelésséget nem vallalunk. Ez a szabaly érvényes
abban az esetben is, ha az anyagok mas gyartok termékeivel egytt kerltek felhasznalasra.

© Ivoclar Vivadent AG, Schaan / Liechtenstein
0709/hun

Ivoclar Vivadent S.A. de C.V.
Av. Mazatlan No. 61, Piso 2
Col. Condesa

06170 México, D.F.

Mexico

Tel. +52 (55) 5062-1000

Fax +52 (55) 5062-1029
www.ivoclarvivadent.com.mx

Ivoclar Vivadent Ltd.

12 Omega St, Albany

PO Box 5243 Wellesley St
Auckland New Zealand
Tel. +64 9,914 9999

Fax +64 9,814 9990
www.ivoclarvivadent.co.nz

Ivoclar Vivadent
Polska Sp. z.0.0.

ul. Jana Pawla 11 78
PL-00175 Warszawa
Poland

Tel. +48 22,635 54 96
Fax +48 22,635 54 69
www.ivoclarvivadent.pl

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
Derbenevskaja Nabereshnaya 11, Geb. W
115114 Moscow

Russia

Tel. +7,495,913 66 19

Fax +7,495,913 66 15
www.ivoclarvivadent.ru

Ivoclar Vivadent Marketing Ltd.
171 Chin Swee Road

#02-01 San Centre

Singapore 169877

Tel. +65 6535 6775

Fax +65 6535 4991
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent S.L.U.
¢/ Emilio Muioz N° 15
Entrada ¢/ Albarracin
E-28037 Madrid

Spain

Tel. + 34 91 37578 20
Fax + 3491 37578 38
www.ivoclarvivadent.es

Ivoclar Vivadent AB
Dalvégen 14

S-169 56 Solna

Sweden

Tel. +46 (0) 8,51493,930
Fax +46 (0) 8,51493,940
www.ivoclarvivadent.se

Ivoclar Vivadent Liaison Office
Ahi Evran Caddesi No 1

Polaris Is Merkezi Kat: 7

80670 Maslak

Istanbul

Turkey

Tel. +90 212 346 04 04

Fax +90 212 346 04 24
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent Limited
Ground Floor Compass Building
Feldspar Close

Warrens Business Park

Enderby

Leicester LE19 4SE

United Kingdom

Tel. +44,116,284 78 80

Fax +44,116,284 78 81
www.ivoclarvivadent.com

Ivoclar Vivadent, Inc.
175 Pineview Drive
Ambherst, N.Y. 14228
USA

Tel.

Fax +1 716 691 2285
www.ivoclarvivadent.us

ivoclar .
vivadent:

technical



